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OPTIMIEREN SIE MIT
UNS IHRE PROZESSE

PLANFRASER
DOUBLE QUATTRQ®IILL
Die Optimierung von Prozessen spielt eine Schlisselrolle fur mehr
Produktivitét und E zienz in Ihrer Zerspanung. Es gilt, permanent die
Werkzeuglésungen und Werkzeug-Systeme auf den Prifstand zu stellen.
Grundvoraussetzung dafir sind neue, innovative Losungen, die wir lhnen
gerne vorstellen:

* NEUPlanfraser mit grofRen Schnitttiefen — Double Quattromill ™ 22
* NEULeistungsstarke Werkzeuge fir hohe Vorschiibe und
Schnitttiefen bei kleinen Durchmessern — Seco High Feed 2' LP09
*  NEWHochgenaue Mini-Fraser fur den universellen Einsatz — JIM500
* NEUUniverselle Vollhartmetallfraser fur ISO M und ISO S — JS750x
e« MEHRHerausforderungen bei der Hartbearbeitung e zient
meistern — Secomax' CBN-Wendeplatten
*  MEHRSpankontrolle spurbar erhthen — Jetstream Tooling® Duo VOLLHARTMETALLFRASER
» MEHR/ibrationen unter Kontrolle auch bei kleinen Durchmessern JABRESOLAIS750
mit groRen Auskragungen — schwingungsdampfende Aufnahmen
Steadyline® GL25
e NEUExtrem sicher und vielseitig — PMC Hochleistungs-
Kraftspannfutter und einiges mehr!

Mit unserem globalen Netzwerk an Zerspanungsexperten erhalten Sie
eine einzigartige Kombination aus Losungen, Wissen und Erfahrung!

RADSMEITUNG MIT
RCMX- ATTEN



NEUE
ZERSPANUN(

LOSUNGEN

:

HOCHVORSCHUBFRASER VOLLHARTMETALLFRASER
SECO HIGH FEEB® JABREMINI JIM500

HOCHDRUCKKUHLUN
JETSTREAM TOOLING

SCHWINGUNGSDAMPFENDE GEWINDEDREHEN UNJ & MJ
AUFNAHME STEAD®LRSE

HOCHLEISTUNGS-KRAFTSPANNFUTTER PMC



MASCHINENLEISTUNGEN
BESSER NUTZEN

DER NEUE DOUBLE QUATTROMILL 22

DAS LEICHTSCHNEIDENDE DOPPELSEITIGE PLANFRASER-SYSTEM
Erhdhen Sie lhre Produktivitat und nutzen Sie lhre Maschinen

e zienter mit dem neuen Planfraser Double Quattromill 22 mit acht
wirtschaftlichen Schneiden pro Wendeplatte. Er ermdéglicht grof3e
Schnitttiefen und eignet sich ideal fir Schruppbearbeitungen. Abhéangig
von der Bearbeitung bieten wir Ihnen zwei Versionen: bis zu 9 mm
Schnitttiefe mit 45° Einstellwinkel und sogar bis zu 11 mm mit 68°
Einstellwinkel. Die 45°-Version ermoglicht geringe Zerspankrafte sowie
hohe Vorschilbe bei einer ausgezeichneten Spanabfuhr. Die 68°-Version
eignet sich besonders beim Frasen nah an Wanden oder Stérkonturen
und dies bei grof3eren Schnitttiefen.

Die doppelseitigen Wendeplatten des Double Quattromill 22 verfligen
Uber einen groRRen Helixwinkel im Vergleich zu tangentialen Losungen.
Dadurch ist der Double Quattromill extrem leichtschneidend und
reduziert die Zerspankrafte. Die Wendeplatte verfiigt Gber eine
patentierte Spanleitstufe, die zu einer exzellenten Laufruhe und
Spanformung fuhrt. Die Spanabfuhr wird ebenso durch die neue

Ober achenstruktur der Spankammern unterstiitzt und erhoht die
Langlebigkeit der Werkzeugkorper.

Der neue Planfréser Uberzeugt besonders in Stahl und Guss. Aufgrund
des umfangreichen Angebotes an Schneidsto en und Geometrien
bietet er vielfaltige Einsatzmaoglichkeiten auch in Rostfrei und
Superlegierungen. Die Wendeplatten der beiden Ausfiihrungen sind

in drei Geometrien erhaltlich und enthalten eine Planfase fur gute
Ober achenqualitat.




"
FRASEN

PRODUKTPROGRAMM
WERKZEUGKORPER
» Durchmesser 80 his 160 mm mit festen Plattensitzen in normaler und
enger Teilung
» Kassettenversion von 200 bis 315 mm IHRE VORTEILE
¢ Leichtschneidend
WENDEPLA_‘TTEN ) ) ) * Grol3e Schnitttiefen
* 9mm Schthtle_fe bei 45° Em_stellwm_kel « Kostene zient mit acht
e 11 mm S.chnltttlefe bei 68° Einstellwinkel Schneiden
» Geometrien: ME12, M12 und M18 « Bessere Spanabfuhr durch

neue Ober &
e Lange Stand
interner Kinhl
zufuhr bis D

WEITERE D
Weitere Inform




GROSSE SCHNITTTIEFEN BEI
KLEINEN DURCHMESSERN REAL

DIE NEUEN LP09-WENDEPLATTEN FUR DEN SECO HIGH FEED 2

MACHEN UNMOGLICHES MOGLICH — UND DAS AB DURCHMESSER 25 MM
Das Besondere bei diesem Werkzeugkonzept sind grof3e Schnitttiefen

von bis zu 1,8 mm kombiniert mit hohen Schnittdaten bei kleinen
Werkzeugdurchmessern - und das in allen Werksto en.

Meistern Sie Hochvorschubbearbeitungen beim Plan-, Bohrzirkular-
und Nutfréasen bis hin zu Taschen- und Tauchfrésen in einer Vielzahl
an Werksto en — einschlie3lich aufklebenden, schwer zerspanbaren
Werksto en in Industriezweigen wie Luft- und Raumfahrt sowie OI- und
Gasindustrien.

Mit den stabilen Schneiden und der hohen Z&hnezahl des Frassystems
Seco High Feed Zdnnen Sie bei hohen Vorschiiben ein hohes Zeitspan-
volumen realisieren. Die Spankammern des Seco High Feed 2 sind fur
eine e ziente Spanabfuhr optimiert.



PRODUKTPROGRAMM

» Durchmesser von 25 bis 100 mm

» Maximale Schnitttiefe: 1,8 mm

* Normale und enge Teilung verfligbar

» Als Combimaster- und Aufsteckversion erhéltlich

» Mit interner Kiihlschmiersto zufuhr

» Durchmesser 42, 52 und 66 mm speziell fur den Werkzeug-
und Formenbau

» Umfangreiches Programm an Schneidsto en und Geometrien fir
Stahl, Guss, Rostfrei, Aluminium und Superlegierungen

FRASEN

IHRE VORTEILE

» GroRRe Schnitttiefe

» Hohes Zeitspanvolumen

* Einfaches Indexieren

» Rechteckige Form der
Wendeplatte sorgt fur hohe
Prozesssicherheit

* Stabile Klemmung

* Vielseitiges Hochvorschub-
werkzeug

WEITERE DETAILS
Weitere Informationen nden
Sie im Machining Navigator
2019 auf Seiten 453-456.



KOSTENEFFIZIENZ FUR KLEINE
KOMPONENTEN ERHOHEN

LANGERE STANDZEIT UND MEHR WIRTSCHAFTLICHKEIT MIT DEN ZUVERLASSIGEN
SECO JABRINI JM500

Sorgen Sie fur mehr Berechenbarkeit, Werkstiickgenauigkeit und

Zuverlassigkeit mit den neuen Seco Jabro Mini JM500. Mit den

vielseitigen Frasern lassen sich kostene zient kleinste Komponenten

universell in allen Werksto en bearbeiten.

Sie erzeugen mit der neuen JM500-Reihe hohe Ober &chengiten dank
der optimierten Spanraum- und gednderten Schneidengeometrie. Fur
Uberragende Leistung und lange Standzeit sind die Geometrien nun mit
vergroéRerten Drall- und Spanwinkeln versehen. Dies sowohl bei Eck- als
auch bei Kugelkop rasern mit 2, 3 oder 4 Schneiden.



PROGRAMMUBERSICHT

» Durchmesser von 0,2 bis 3 mm

 Schaftfraser(JME) mit Eckenradius als 2- und 4-Schneider
» Kugelkop raser(JMB) als 2- und 3-Schneider
 Schaftdurchmesser DMM 4 mm und 6 mm

» Auskragléangen von 2 bis 20 x DC

HAUPTMERKMALE

» Zuverlassig und stabil dank konischer Verjliingung

 Universell und fiir den Einsatz in vielen Werksto en geeignet

 Fir die optimale Bearbeitung kleinster Komponenten
entwickelt

FRASEN

IHRE VORTEILE
» Langere Werkzeugstandzeit
» Hohere Zuverlassigkeit
e Hervorragende
Ober achenqualitat
» Erhohte Vielseitigkeit

WEITERE DETAILS
Weitere Informationen nden
Sie im Machining Navigator
2019 auf Seiten 135-154.



MEHR STANDZEIT IN ROSTFREI |
SUPERLEGIERUNGEN

BEARBEITEN SIE ANSPRUCHSVOLLE WERKSTOFFE MIT DEM NEUEN LANGLEBIGEN
5'%1|,%%$81

Die neuen JS754 und JS755 ergéanzen die erfolgreiche Fraserfamilie

JS550 um Eigenschaften speziell fir ISO-M- und ISO-S-Werksto e, die

besonders in Bereichen wie Luft- und Raumfahrt, Medizintechnik und

allgemeinem Maschinenbau zu nden sind.

Die vielseitigen Fraser der JS754- und JS755-Serien sind universell in
Eck- und Nutfrisanwendungen sowie im dynamischen Frasverfahren
einsetzbar. Das neue Design sorgt fur eine bessere Spanabfuhr und
lange, berechenbare Standzeiten. Fir die vierschneidigen Werkzeuge
sind in jedem Durchmesser Losungen mit Spanteiler und mit interner
Kahlschmiersto zufuhr verfugbar.
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PRODUKTPROGRAMM

JS754 — 4-SCHNEIDER ZUM ECK- UND NUTFRASEN

* Durchmesser von 3 bis 25 mm

e Schneidenlangen 2 x DC und bis 4 x DC
 Schaftausfuhrungen: Weldon, zylindrisch und Safe-Lock
« Ausfuhrung mit Fase bzw. Eckenradius

» Spanteilerversion

* Version mit zentralem, internem Kuhlmittelkanal

JS755 — 5-SCHNEIDER ZUM ECKFRASEN

» Durchmesser von 6 bis 25 mm

» Schneidenlangen 2 x DC und bis 4 x DC
 Schaftausfiihrungen: Weldon, zylindrisch und Safe-Lock
* Ausfuhrung mit Fase bzw. Eckenradius

» Spanteilerversion

HAUPTMERKMALE

» Bewahrte Makro-Ausfuhrung

* Verbesserte Radius-Geometrie

» Reibungsmindernde Span ache

» Verbesserter maschinenseitiger Anschluss
» Geschli ener Spanteiler

FRASEN

IHRE VORTEILE

» Umfangreiches Programm

» Bessere Spanabfuhr

» GrofRRere Schnitttiefen
realisierbar

» Maximale Stabilitat bei
kurzer Ausfiihrung

» Langere Werkzeugstandzeit

 Sehr vielseitig einsetzbar

WEITERE DETAILS
Weitere Informationen nden
Sie im Machining Navigator
2019 auf Seiten 182-2009.
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KOSTENEFFIZIENT &
ZUVERLASSIG

BEARBEITUNGSERGEBNISSE DEUTLICH VERBESSERN MIT DEN NEUEN
SECOMAGBN-SORTEN

Die umfassende Secomax CBN-Serie wurde erweitert, um

 unterbrochene Schnitte zu meistern

« die Kosten pro Schneide zu senken

» Ober achenglten zu verbessern

« die Spankontrolle zu erhéhen.

Die zéhe Sorte Secomax CH3515 eignet sich ideal fiir anspruchsvolle
Zerspanungsbedingungen im unterbrochenen Schnitt. Diese Sorte wurde
um eine Vielzahl an Wendeplattentypen erweitert. Die Zuverlassigkeit in
der Hartbearbeitung steigt somit enorm.

Mit der massiven Sorte Secomax CBN150 erreichen Sie hohe

Ober &chenguten bei leicht unterbrochenem und glattem Schnitt. Das
massive Wendeplattenformat ist besonders wirtschaftlich und ermdglicht
mehr Schneiden pro Platte.

BESTE OBERFLACHENGUTEN MIT DER SECO WIPER-GEOMETRIE

Mit den neuen Wiper-Wendeplatten in einer Vielzahl von Secomax

CBN-Sorten kénnen Sie mit mehr Vorschub und/oder hohen

Ober &chengiiten rechnen. Die Losungen im Uberblick:

 -WL: Wiper Long fur Hochvorschubldsungen bei Gro3bauteilen mit bis
zu 0,7 mm/U Vorschub

» -WS: Wiper Short erflllt die hohen Anspriiche an die Prazision beim
Schlichten von diinnwandigen oder labilen Bauteilen

* diverse WZ-Geometrien fur Anwendungen im kontinuierlichen
und unterbrochenen Schnitt
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DREHEN

PROZESSSICHERE BEARBEITUNG VON HART-/WEICH-BAUTEILFUNKTIONSFLACHEN

MIT SECOMAX CBN CH2540

Gerade im Ubergang von harten Ober dchen zu weichen bieten die neuen
Spanbrecher von Secomax CBN hohere Prozesssicherheit, garantierten
Spanbruch und, in Verbindung mit den Wiper-Ausfihrungen, héhere

Ober achenguten sowie kirzere Bearbeitungszeiten. Insbesondere ist die
Spanbrecher-Geometrie gerade bei labilen Bauteilen in herausfordernden
Aufspannungen eine prozesssichere Losung.

Wir bieten eine grof3e Auswahl an wirtschaftlichen Lésungen fur die
Hartbearbeitung — mehr als je zuvor!

IHRE VORTEILE

» Hohe Prozessstabilitat

» Kostene zienz

e Hervorragende
Ober achengite

* Sicherer Spanbruch bei der
Hart-/Weichbearbeitung

WEITERE DETAILS
Weitere Informationen nden
Sie im Machining Navigator
2019 auf Seiten 470-471, 473-
475, 477-478, 488, 490, 494,
498.
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HOCHDRUCKKUHLUNG
SCHNELLER & EINFACHER NUTZ

SPANKONTROLLE GARANTIERT — JETSTREAM TOOLING
Seco hat das Jetstream Tooling-Programm mit neuen ISO-Klemmhaltern
mit JETI-Pratzen und neuen VDI-Schaftadaptern (beides mit integrierter
Kahlschmiersto zufuhr JETI) erweitert. Mit der punktgenauen
Kahlmittelzufuhr kdnnen Sie jetzt Ihre Maschinen voll nutzen,

die Produktivitat mit e zienter Spankontrolle steigern und die
Warmeentwicklung reduzieren. Die integrierte Ubergabe vereinfacht die
Klemmung und Handhabung enorm.

Mit nur einer Schraube an den neuen Pratzen lassen sich Wendeplatten
schnell und einfach drehen oder austauschen. Die speziellen Pratzen
Uberzeugen mit stromungsoptimierten Kihlmittelkanélen.

Bei ISO-Drehbearbeitungen kénnen Sie mit Jetstream Tooling die Spane
sicher und zuverlassig aus dem Spanraum leiten. Die Jetstream Tooling-
Technologie lenkt den Kuhlmittelstrahl prazise an die Schneidkante -
genau dort, wo es darauf ankommt.

Mit den neuen VDI-Schaftadaptern konnen Sie bei den entsprechenden
Drehmaschinen von der neuen JETI-Technologie pro tieren. Diese
neuen Adapter verfligen Uber eine integrierte Kiihlschmiersto Ubergabe.
Damit vereinfachen sie die Handhabung und erzielen eine hohe
Produktivitat und verlangerte Standzeiten. So nutzen Sie die Vorteile der
zielgerichteten Hochdrucktechnologie voll aus.
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PRODUKTPROGRAMM
KLEMMHALTER
Verfugbar mit Vierkant-Schaft Grofze 2020 und 2525

ADAPTER

¢ Links- und Rechtsausfuhrung der Radial-Werkzeughalter fir
Revolver VDI30, VDI40 und VDI50

 Axial-Werkzeughalter fur Revolver VDI30 und VDI40

 Fir Vierkant-Schéfte in 20 und 25 mm

DREHEN

IHRE VORTEILE

* Sichere, hoche ektive

Spankontrolle und -abfuhr

Optimierte Kuihlschmiersto -

zufuhr

» Hohere Schnittgeschwindig-
keiten

» Schnelle, e ziente

Warmeabfuhr

Langere Standzeiten

» Hohere Produktivitéat

» Hohe Ober &chengiten

Pratzen

* Nur eine Schraube flr
schnellen Plattenwechsel

 Pratzen mit integrierten
Kihlmittelkanalen

Adapter

» JETI-Technologie

e Optimiertes Design — kurz
und stabil

 Beidseitige Montage
fur rechte oder linke
Schaftausfuhrung

WEITERE DETAILS
Weitere Informationen nden
Sie im Machining Navigator
2019 auf Seiten 139, 142, 144,
148, 151, 399-400.
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MAXIMALE SPANKONTROLLE
BEI DER RADSATZBEARBEITUNG

0'7"' 52#0%4'%*'4 (,4 &+' 5%*9'4<'452#070) /+6 5'%1|4%/:
Secoerweitert das Programm der RCMX-Wendeplatten fur Radsatz-

bearbeitung um die Geometrien -R3 und -RR93. Die neuen Geometrien

leiten die Spéne e zient ab und sorgen fir langere Standzeiten bei

extrem herausfordernden Anwendungen. Beide neuen Geometrien

vereinen neue Spanbrecher mit der bewéhrten Duratomic®-Technologie.

Die Geometrie -RR93 gewahrleistet lange Standzeiten, verbesserte
Produktivitéat, hohere Zuverlassigkeit und vergréert den Arbeitsbereich
fur e ektive Spankontrolle und hohere Ober &chengiite.

Mit den optimal positionierten Spanbrechernuten fordert die neue
RCMx -R3 die Spankontrolle auch in anspruchsvollen Schlicht-
bearbeitungen. Zusatzlich eignet sich die R3-Geometrie ideal fir die
mittlere Schruppbearbeitung in schwierig zerspanbaren Werksto en wie
Rostfrei und Superlegierungen.
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PRODUKTPROGRAMM

» Geometrie RR93 bei Wendeplatten der Gro3en RCMX20,

RCMX25, RCMX32

» Geometrie R3 bei Wendeplatten der Grofzen RCMX20,
RCMX25, RCMX32 und in der Ausfilhrung RCMT20

» Schneidsto programm mit Duratomic-Technologie und
Einsatzerkennung in den Sorten TP0501, TP1501 und TP2501

« Fir die Bearbeitung von Superlegierungen — RCMT20-R3 in
den Sorten TS2000 und TS2050

DREHEN

IHRE VORTEILE

» Verbesserte Spanbrecher zum
Schruppen

» Hoche ektives Schlichten

» Hohere Produktivitat und
Zuverlassigkeit

e Hohere Werkstlckqualitat

Geringe Stillstandzeiten

Erweiterte Anwendungs-

bereiche

Prozesssichere Bearbeitung

von Rostfrei und Super-

legierungen

WEITERE DETAILS
Weitere Informationen nden
Sie im Machining Navigator
2019 auf Seiten 437-438.
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MAXIMALE STABILITAT BE!
KLEINEN DURCHMESSERN UND
LANGEN AUSKRAGUNGEN

WENN KONVENTIONELLE BOHRSTANGEN AN IHRE GRENZEN STOSSEN IST
STEADY9MEE RICHTIGE LOSUNG

Dreh- und Ausdrehbearbeitungen mit gro3en Auskragungen sind mit

ungedampften Systemen nahezu unmdéglich. Die Erganzungen im
schwingungsdampfenden Steadyline-System ermdglichen prazise und

zuverlassige Bearbeitungen bis zu 10 x D sowohl fiir grof3e als auch fir

kleine Bohrungen.

STEADYLINE — JETZT AB DURCHMESSER 25 MM

Mit den neuen Steadyline-Bohrstangen mit 25 mm Durchmesser

mit GL25-Anschluss kénnen kleine und tiefe Bohrungen nahezu
vibrationsfrei, prozesssicher und besonders wirtschaftlich bearbeitet
werden. Das Programm umfasst neben stahl- auch hartmetallverstéarkte
Bohrstangen fiir gro3e Auskragungen.

STEADYLINE — JETZT IM DURCHMESSER 100 MM MIT BIS ZU 10 X D
Die neuen Steadyline-Bohrstangen im Durchmesser 100 mm eignen sich

fur bestehende GL50-Schneidkdpfe und sind jetzt mit einer Auskragung

von 10 x D erhéltlich. Neben der Technologie zur Schwingungsdampfung
verfligen diese auch Uber die bestens bewahrte Hochdruck-

Kuhlschmiersto zufuhr Jetstream Tooling ®.

STEADYLINE — JETZT MIT NEUEN FEIN- UND SCHRUPPAUSDREHKOPFEN
BAG60 UND BAS8O

Mit den neuen Schrupp- und Feinausdrehkopfen lassen sich in

Verbindung mit dem GL50-Adapter Bohrungen von 66 bis 115 mm

prozesssicher herstellen.
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PRODUKTPROGRAMM

 Steadyline-Bohrstangen mit 25 mm Durchmesser und GL25-
Schneidkdpfen fur Auskragungen mit 6 x D, 8 x D und 10 x D
(mit maschinenseitigen Anschliissen Seco-Capto, HSK-T/A und
zylindrisch)

 Steadyline-Bohrstangen mit 100 mm Durchmesser fur
Bearbeitungen mit 10 x D (zylindrischer Schaft)

e Schrupp- und Feinausdrehképfe mit 60 und 80 mm Durchmesser
fur Steadyline-Bohrstangen fur den Durchmesserbereich von
66 bis 115 mm

DREHEN

IHRE VORTEILE

Hohe Prozesssicherheit
Neue Mdglichkeiten bei
tiefen Kavitaten

Weniger Werkzeuge — eine
Steadyline-Bohrstange fur
viele Bearbeitungen

Hohe Genauigkeit und
schneller Werkzeugwechsel
durch einzigartigen GL-
Anschluss

Langere Werkzeugstandzeit
Hoéhere Ober achenglte

WEITERE DETAILS
Weitere Informationen nden
Sie im Machining Navigator
2019 auf Seiten 303-338.
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HOCHSTE QUALITAT IN DER
GEWINDEBEARBEITUNG

SECO ERWEITERT DAS PRODUKTPROGRAMM AN VOLLPROFIL-WENDEPLATTEN FUR DIE
HOHEN ANFORDERUNGEN IN DER LUFTFAHRT

Mit den UNJ- und MJ-Wendeplatten fiir die Gewindebearbeitung erweitert

Seco das Programm an Vollpro I-Wendeplatten fir die Bearbeitung sowohl fur

AuRen- als auch Innengewinde.

Die Wendeplatten erzeugen aufgrund ihrer héheren Genauigkeit und
verbesserten Toleranzen hochprézise Gewinde in Rostfrei, warmebestandigen
nickelbasierten Legierungen und Titanlegierungen. So kénnen Sie ganz sicher
sein, die hohen Anforderungen in der Gewindebearbeitung zu erfillen bei
gleichzeitig verlangerter Standzeit der Wendeplatten.

Mit diesen Vollpro I-Gewindeplatten bietet Seco ein umfassendes Angebot an
hochprézisen Wendeplatten zur Gewindebearbeitung.
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PRODUKTPROGRAMM

« UNJ-Zollpro le fir AuRen- und Innengewinde

* MJ metrische Pro le fur AuRen- und Innengewinde mit
1,0 bis 2,0 mm Steigung

HAUPTMERKMALE
» Hochprézises Vollpro |
» Optimierte Pro Itoleranzen

GEWINDE-
SCHNEIDEN

IHRE VORTEILE

e AuRRergewdhnliche
Gewindequalitat dank
hochpraziser Vollpro I-
Wendeplatten

e Langere, zuverlassige
Werkzeugstandzeit

e Hervorragende Produktivitat

WEITERE DETAILS
Weitere Informationen nden
Sie im Machining Navigator
Threading 2019 auf Seiten 99-
100.
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SPURBAR SICHERE
WERKZEUGSPANNUNG

SICHER, STARK UND VIELSEITIG

DIE NEUEN SECO HOCHLEISTUNGS-KRAFTSPANNFUTTER PMC
Die neuen Spannfutter garantieren eine sichere und hohe Klemmkraft

und stehen den Schrumpfaufnahmen und Hydro-Dehnspannfuttern

in nichts nach. Im Gegenteil: Sie bieten mehr Flexibilitat bei der

Anwendung und sind wirtschaftlicher.

Reduzieren Sie mit den neuen Kraftspannfuttern Ihren Werkzeugbestand:
Sie eignen sich fur zylindrische Schafte (20 und 32 mm) und Weldon-
Schéfte von 20 mm mit direkter Klemmung — und das mit nur einem
Spannfutter. Sie eignen sich dartiber hinaus zum Frasen, sowohl

zum Schruppen als auch zum Schlichten, sowie zum Bohren und
Gewindeschneiden. Mit der Nutzung der Reduzierhilsen kann das
Hochleistungskraftspannfutter sogar noch eine hdhere Vielzahl von
Schaftversionen aufnehmen: zylindrisch, Weldon und Whistle Notch.

Fir die extrem hohe Spannkraft ist
nur ein geringes Anzugsmoment
noétig, da die neuen Spannfutter
den Kontakt tUber eine Mutter

und ein Nadellager herstellen.

Die kegelférmige Ausfiihrung

des Spannsystems sorgt fur

hohe Spannkrafte. Das neue
System vereinfacht den
Werkzeugwechsel deutlich.
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PRODUKTPROGRAMM

SCHNITTSTELLEN

* HSK-A 63, 100 und 125

e Seco-Capto™ C6 und C8

* DIN40 und DIN50

» BT40 und BT50 sowie BT40 und BT50 mit Plananlage

WERKZEUGSCHAFTE

* Direkte Klemmung: zylindrisch fir Durchmesser 20 und 32 mm,
Weldon 20 mm

» Mit Reduzierhiilsen lassen sich Schafte in zylindrischer, Weldon- und
Whistle Notch-Ausfiihrung von 6 bis 16 mm in GroRe 20 spannen

» Mit Reduzierhiilsen lassen sich Schafte in der Ausfiihrung zylindrisch,
Weldon und Whistle Notch von 10 bis 25 mm in Grof3e 32 spannen

HAUPTMERKMALE

* Hohe Klemmkrafte

» Geringes Anzugsmoment fur hohe Klemmkréafte
» Hohe Leistung fur Schruppen und Schlichten

* Vielseitiger Einsatz mit Reduzierhtilsen

IHRE VORTEILE

» Extrem stabil & sicher

 Sehr vielseitig einsetzbar

e Zuverlassige Prozesse

» Geringerer Bestand an
Werkzeugaufnahmen

WEITERE DETAILS
Weitere Informationen nden
Sie im Machining Navigator
2019 auf Seiten108, 148, 191,
221, 287.
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