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VYUZIJTE VYSOCE

VYKONNE NASTROJE SECO

PRO OBRABEN{ OTVORU

ZISKEJTE NASTROJE A ODBORNE
ZNALOSTI PRO OPTIMALIZACI
PRODUKTIVITY

Siroky sortiment feseni Seco pro vrtani, vystruzovani a vyvrtavani vim
umozni optimalizovat vaSe procesy. Bez ohledu na to, zda potiebujete
obrabét vrstvené kompozitni materidly a hluboké otvory, vyvrtavat velké
pruméry nebo jsou vasi vyzvou jiné specifické aplikace, Seco nabizi
potfebné nastroje a odborné znalosti, které vim umozni naplno vyuzit
jejich velky potencial.

Pri spolupraci se spolecnosti Seco nds tym experti na obrdbéni otvort
vyhodnoti vade procesy a pomtize vam najit to nejvhodnéjsi reSent

pro vasi jedine¢nou aplikaci, at uz se jedna o standardni produkty ¢i
specidlni nastroje vyrobené na miru. Spolec¢nost Seco nabizi vjrobctim
napiic vS§emi oblastmi pramyslu a pro vSechny typy dilcti zptsob, jak
skute¢né dosdhnout maximalni irovné produktivity.
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SPOLEHLIVE NASTROJE | PRO TY
NEJNAROENEJS| APLIKACE

RYCHLEJSI, HLUBS| A PRESNEJSI
OBRABENI OTVORU S NASTROJI
FEEDMAX A PERFOMAX

Pro tspéch v souc¢asném hektickém vyrobnim svété potfebujete obrabét
otvory rychleji, hloubéji a pfesnéji, nez kdy diive — a to i v tak naro¢nych
materidlech, jakymi jsou titan a Inconel®.

Aby vam spole¢nost Seco pomohla udrzet konkurenceschopnost, rozsitila
a vylepsila svoji fadu produkti pro obrabéni otvorti, kterd nyni pokryva
8irsi rozsah aplikaci obrabéni otvort. Nase fada Feedmax nyni zahrnuje
vysoce vykonny vrtdk pro materidly ISO P (ocel) a pfedstavili jsme novou
konstrukci vrtakt Perfomax, diky které jsou tyto vynikajici vrtaky jesté
dokonalejsi.

Kromé ucelené prvottidni nabidky ndstrojii pro obrabéni otvorti
poskytujeme k nasim nastrojam i roky zkuSenosti a nejvyssi tiroven
zdkaznickych sluzeb. Nabizime:

¢ Kompletni servis - nakup vysoce kvalitnich feznych ndstrojti véetné
technické podpory a sluzeb

¢ Ucelenou fadu vysoce vykonnych néstrojii pro obrabéni otvort,
zahrnujici vrtani, vystruZovani, obrabéni zavit a vyvrtavani

® Pfebirame odpovédnost za kvalitu dokonc¢eného otvoru —
nebo dokonce za tiplné obrobeni celého dilce

¢ Kompletni know-how pro obrabéni otvorti, zahrnujici vrtanf,
vystruzovani, obrabén{ zavitti a vyvrtavani

® Nejvyssi kvalitu nastroji nabizejicich skvélé
prileZitosti ke zvySeni produkt1v1ty
a snizeni ndklada

Nistroje Feedmax, Crownloc® a Perfomax se pouzivaji k vrtani otvorti
o praméru 0,1 az 160 mm s tolerancemi IT8 az IT12.

Pro pfedlité otvory se ¢asto pouziva hrubé nebo polodokoncovaci
vyvrtavani, pri¢emz pro velké priiméry jsou prvni volbou miistkové
vyvrtavaci ty¢e Bridge a Jumbo Bridge.

Dokoncovaci operace s vysokou kvalitou otvor jsou provadény
vystruzovacimi a vyvrtavacimi nastroji, jez dosahujf toleranci IT5 nebo IT6.

V piipadé néstroji Threadmaster™ DTM, TM, TM2, 396.18 a 396.19 je
mozné pouZit stejnou frézu k frézovani jak pravych, tak i levych zavita.
Metrické a UN verze jsou uréeny pouze pro vnitini zavity. Stejnou frézou
Ize také dosahnout vSech typti toleranci.

Zavitnik Threadmaster je dostupny pro nejbéznéjsi typy zavitti a tolerance,
pro fezani i tvafenf zavitu.




NOVA RADA FEEDMAX -P

VYS

VYKU N A P R 0 D U KT I V I T A P R I Mezi ¢asté problémy pfi vrtani ve vysokych rychlostech u téchto materidla
i patii Spatny odvod tiisky, mnoZstvi generovaného tepla a tvorba otiepti na

M ATE R I ALE c H I s 0 P vstupni i vystupni hrané otvorti v obrobku. Geometrie této nové generace
monolitnich karbidovych vrtikt se vyznacuje SirStmi bfity, silnymi
pifmymi feznymi hranami, vétSim ochrannym srazenim rohu a tzkymi
vodicimi fazetkami, které pomahaji piekonat tyto problémy. S vy$§im

vykonem, vy$si produktivitou a delsf Zivotnosti ndstroje je fada Feedmax -P
vynikajici volbou.
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Rada monolitnich karbidovych vrtakit Feedmax nyni zahrnuje vysoce
vykonny vrtak uréeny pro vrtani v materidlech ISO P (ocel). Tento

novy monolitni karbidovy vrtak byl vyvinut pro moderni obrabéci stroje

s ohledem na efektivitu s nejvyssi moznou produktivitou (feznou rychlosti).
Geometrie vrtdka rady Feedmax -P, kterd je optimalizovana pro obrabéni
riznych typt oceli, rovnéz spliiuje potireby optimalizace feznych podminek
pro rychlejsi vrtani otvort.

VYHODY RESEN SECO:

® Optimalizace fezné rychlosti
a posuvu

e U¢inny odvod tifsek

® Vysoka kvalita otvoru

® Minimalizace otfept

® DelSi Zivotnost nastroje
* Efektivita nakladi
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FEEDMAX -P JASNE VITEZI

VSESTRANNOST PRO SNADNE
OBRABENI MATERIALU P1 AZ P12

Rada Feedmax -P je specidlné navrzena pro ocelové slitiny materidlovych
skupin Seco P1 az P12, pficemZ nabizi vSestrannost pro zvlidani Siroké
fady materialti této kategorie. Ve skupiné ISO P se nachdzi materidly

od mékkych po relativné tvrdé. To vyzaduje vrtak, ktery ma feznou
geometrii kombinujici ostrou hranu s celkovou vysokou pevnosti

a vyporada se tak s rliznymi typy materidli.

Pri obrabéni rtiznych materidlt skupiny ISO P je podstatné rozdilné

i utvareni tiisky. V zavislosti na materidlu mtZze byt tiiska velmi dlouha
nebo velmi kratka. Odlisnosti ve vlastnostech oceli skupiny ISO P

mohou rovnéz znesnadrovat vystiedéni vrtaku pfi vstupu do obrobku,

a v nékterych piipadech miize vznikat nadmérné mnozstvi tepla. Nova
technologie btitu Feedmax -P, vynikajici jakost povrchu a zvySena pevnost

fezné hrany vSechny tyto naro¢né podminky spolehlivé resi.

Nastroje Feedmax -P je mozné pouZivat se standardnimi tepelnymi
upinaci Shrinkfit ¢i hydraulickymi sklicidly nebo se sklic¢idly
prizptisobenymi pro chlazeni technologii MQL.

POMUZEME VAM NAJIT TEN SPRAVNY VRTAK PRO VASI APLIKACI
Potiebujete odstranit pfekazky omezujici kapacitu a zvysit vystupni
produktivitu, nebo vam spiSe jde o splnéni piisnych naroka

na toleranci dér, kvalitu povrchu a kruhovitost? Vyslechneme vase
priority a pomiuizeme vam vybrat vhodny vrtak pro dany tkol.

Pro vyrobu ve velkych objemech je obecné nejvhodnéjsi vysoce
produktivni optimalizované feSeni Feedmax. Vrtaky Feedmax nabizi
geometrie specidlné navrzené pro ziskani maximalniho vykonu

a produktivity v riznych aplikacich.

Pro nizko- a sttrednéobjemovou sériovou vyrobu jsou vhodné;jsi
univerzalni vrtdky, které sice nepodavaji tak vysoky vykon, aviak jsou
méné finan¢né naro¢né. Geometrie univerzalnich vrtaka nabizi vyssi
vSestrannost, pokud neni prioritou feznd rychlost a vysoké posuvy.

VYHODY RESEN SECO:

¢ Univerzdlnost

® Vysoka produktivita vrtani

® Rzné zpusoby upinani

¢ S otvory pro chladici
kapalinu



EKONOMICKE BENEFITY
RADY FEEDMAX -P

CELKOVE NAKLADY NA OBRABENI
OTVORU

Dosazeni tspory vyzaduje zjisténi celkovych ndkladt na vyrobu dilu nebo
urcitého prvku, jakym je otvor. ZvySeni produktivity prostiednictvim
vysokych feznych rychlosti a rychlosti posuvu urychli proces obrabéni

vvvvv Ny -

a pfinasi vyssi dspory.

Naklady na obrabéni je mozné rozdélit do dvou hlavnich oblasti, na
variabilni a fixni ndklady. Mezi variabilni naklady patii fezné nastroje,
dalsi ndstroje, vybaveni a stroje. Fixnimi nédklady jsou vydaje jako mzdy,
administrativa, investice do budov a material.

Rezny néstroj predstavuje pouze malou ¢ast celkovych nakladt
na obrobenti dilce. V priiméru to je okolo 3 % celkovych naklada
na obrabéni. Nakup levnéjsich nastrojii mtze pfispét ke snizeni nakladt
vzdy jen minimalné. Napiiklad pokud je cena vrtiku nizsi o 10 %,
budou tspory pouze 10 % z 3 %, protoze je snizeni nakladt omezeno

pouze na samotné fezné nastroje.

g
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V pifpadé zvySeni Zivotnosti néstroje je vliv na ndklady stejny. Ovliviiuje
tedy jen naklady na fezné néstroje. Pii vyhodnocovani Zivotnosti nastroje
je navic potireba zvazit, zda neexistuji dalsi faktory s vyssi prioritou.

Z pohledu vyuZiti stroje muZe byt pro omezeni prostojit nebo dosazeni
lepsi synchronizace s ostatnimi nastroji dokonce vyhodné;jsi pouzit
nastroj, jehoz zivotnost bude kratsi.

Jeli prioritou produktivita, ovliviiuje volba nastroje naklady v mnohem
$ir§im méfitku. Rychlejsi vyroba diléi poskytuje tsporu variabilnich
i fixnich nédkladi. ZvySeni produktivity generuje isporu za administrativu,

mzdy a ndklady na stroje. Navic se tim uvolni vyrobni kapacita.

Nova fada Feedmax -P je navrZzena na provoz s vysokymi feznymi

novych vrtidkti Feedmax -P proto zvolte doporucené vysoké fezné
podminky.

VYHODY RESENI SECO:

® Podstatné snizeni nakladt

® Vysoka produktivita diky
vysokému vykonu

11



FEEDMAX -P JE NA SPICCE

12

OPTIMALIZOVANY VYKON, 0DVOD
TRISKY | ZIVOTNOST NASTROJE

Vrtaky Feedmax -P se vyznacuji fadou zdokonaleni a tprav, diky

nimz zajistuji lepsi odvod tiisky, vyssi vykon, vyssi produktivitu a delst

vvvvvv

SILNE PRIME REZNE HRANY

Nova geometrie vrtdki Feedmax -P s pffmymi feznymi hranami zajistuje

mnohem vys§i pevnost biitt i $picky néstroje. Toto vylepseni dosahuje

vysoké trovné spolehlivosti, zejména pii vrtani s vysokymi feznymi

rychlostmi a poskytuje dlouhou a piedvidatelnou Zivotnost ndstroje.
~—

OTVORY PRO CHLAZENI

Otvory pro chlazeni jsou u fady Feedmax -P umistény v blizkosti feznych
hran a poskytuji vysoce efektivni chlazent, vysoky tlak chladici kapaliny
v oblasti fezu a optimalni Zivotnost nastroje.

UZKE VODICI FAZETKY
Uzké vodici fazetky pfispivaji k nizSfmu tfeni a snizeni opotiebent oblasti
mezi vodici ploskou a ochrannym srazenim rohu.

DOKONALEJST TiAIN POVLAKOVANI

Novy povlak TiAIN je vysoce odolny vici teplu a opotiebent, coz dava vrtaku
dlouhou a predvidatelnou Zivotnost a poskytuje vynikajici odvod tiisky. Toto nové
tmavé zbarvené povlakovani spolehlivé zvlada vysoké fezné rychlosti pfi obrabéni
oceli a zajistuje odolnost vii¢i otéru na hibeté a vymoltim na ¢ele.

47,49 pm

Dokonalejsi povlakovéni Brit po 36 metrech
TiAIN — $picka vrtaku
po 36 metrech

VYHODY RESENI SECO:

® Pevnost

® Spolehlivost

¢ Pfedvidatelnost

® Dlouha Zivotnost nastroje

* Vysoce efektivni odvod tiisky

13



FEEDMAX -P ZVYSUJE KAPACITU
VRTAN|

RYCHLE] §|’ A STABILN Ej§i VRTAN i VYSOKOPEVNOSTNI JEMNOZRNNY SUBSTRAT KARBIDU

7 v 7 ” Rezny materiél vrtaku Feedmax -P je optimalizovan pro zvladant
S U c I N NYM c H L AZ E N I M vysokych posuvil a vysokych otacek. Viechny nastroje majf vnitini piivod
chladiva a pevnost karbidu poskytuje vrtaku vyssi bezpecnost pouziti
a predvidatelnou Zivotnost nastroje.

OPTIMALIZOVANA KUNSTRUKFE NASTROJE TECHNOLOGIE CHLAZENI MaL
Konstrukce drazek, které jsou u fady Feedmax -P vétsi a do kuzelu,
poskytuje lepsi odvod tiisky, a to zejména pri vrtani vysokymi feznymi
rychlostmi. Je toho dosaZzeno vét§sim prostorem pro tiisku a geometrif,

. ~ A e . Jednotka
jenz zajistuje jeji plynuly odvod pro zvySeni stability a snizeni vibraci. pivodu

Vrtiky Feedmax -P je mozné efektivné pouzivat s drzaky MQL.

DrZak nastroje podle
normy DIN 69090-3

chladiva MQL | = —ﬂ
e S /ﬁuﬁzzz;‘;"zro
%.// ]

VYHODY RESENI SECO:
e U¢inny odvod tiisek
e Predvidatelna Zivotnost

svwo

» - M o o nastroje
tiisky a snizuje tvorbu tepla. Rovnéz minimalizuje riziko vyStipovani o Bezpecnost aplikact
biitu, coz poskytuje vrtaku piedvidatelnéjsi trvanlivost a vys$si bezpecnost . PCVIFI)OSt P

pouziti.
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= R dan ot phad PR
Vys§i jakost povrchu: Feedmax -P — Hodnota Sa: 0,14 pm

mérena oblast Sa

VETSi OCHRANNE SRAZENI ROHU

Vétsi ochranné srazeni rohu rozprostie sily vznikajici pti vrtani do veétsi
plochy, diky ¢emuz je vrtak robustnéjsi a efektivnéji odoldva rohovému
opotiebeni. Velké srazené rohy rovnéz zamezuji tvorbé otfepti na vystupni

strané vrtaného otvoru.
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VYHODY RADY FEEDMAX -P
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VETSI PRINOSY

PRODUKTIVITA

S novou fadou vrtakii Feedmax -P dosahnete vyrazného nartstu
produktivity prostiednictvim moznosti pouZiti vyrazné vyssich reznych
podminek. V porovnani s ostatnimi vysoce vykonnymi monolitnimi
karbidovymi vrtdky umoziiuji doporuc¢ené hodnoty pro nové vrtiky
Feedmax -P zvysit feznou rychlost o vice nez 25 % pii souc¢asném dosazeni

lepsi Zivotnosti nastroje.

NAKLADY NA OBRABENI

Do obrabécich strojt se investuji nemalé ¢astky. Proto je jejich

co nejefektivné;jsi vyuziti klicovym aspektem pro zvySeni produktivity
a sniZzeni naklad® na obrabéni.

Diky svym vlastnostem zajiStuji vrtdky Feedmax -P snizeni celkovych

nakladt na obrabéni:

® Vysoké rychlosti posuvu zkracuji dobu obrabéni, coz prispiva k Gspore
nékladt

¢ Schopnost vysokorychlostniho obrdbéni znamend zkraceni doby
obrabéni a dosazeni vyssi produktivity

¢ Dokoncené otvory jsou u vétSiny aplikaci obrobeny bez jakychkoli
operaci piedbézného dokonc¢ovani nebo dokoncovaciho obrabéni

® Dlouha Zivotnost néstroje snizuje nastrojové naklady na otvor

KVALITA VRTANEHO OTVORU

Vrtak obrabi otvor s plusovou toleranci (otvor nad jmenovitym
pramérem). Tolerance primeéru otvoru je obecné H8 az H9. ProtoZe vsak
prameér otvoru ovliviiuje vice rtiznych faktorti (napi. koncentrace chladict
kapaliny a jeji tlak, stabilita aplikace, fezné podminky, typ obrabéného
materidlu atd.), je pramér otvoru vyjadien jako IT8 az I'T9.

ROZSIRENA RADA

Maximalni hloubku vrtani je mozné zjistit z popisu produktu. ,A“ oznacuje
vnitini chlazeni. Napfiklad: vrtak SD205A = 5xD s moZnosti prichoziho
chlazeni. Stopka je prizptisobena pro vnitfni chlazeni a privod chladiva
technologii MOQL.

SORTIMENT PRODUKTU

Vrtaky Feedmax -P jsou k dispozici v pomérech hloubky vrtani viici
praméru 3xD a 5xD s praméry vrtaku 2 az 20 mm a 7xD s praméry vrtaku
od 3 do 20 mm. Tato rada obsahuje vice nez 400 produktii.

Typ vrtaku vrl'?;#ika Min. primér  Max. primér  Typ stopky
SD203A 3xD 2,00 20,00 R1
SD205A 5D 2,00 20,00 R1
SD207A 7xD 3,00 20,00 R1

MEZIROZMERY PROMERD
Mezirozméry praméru jsou k dispozici na vyzadani. Pro informace o terminu
jejich dodani kontaktujte prosim mistniho zastupce spolecnosti Seco.

MY DESIGN
V ramci programu My Design je mozné objednat vrtaky Feedmax -P
s pTizptisobenymi specifikacemi.

ZNAGENi
Znaceni fady Feedmax -P je snadno pochopitelné a poskytne vam

nejdilezitéjsi informace o vrtaku, jako je pramér vrtdku, maximalni
hloubka vrtani, velikost stopky a geometrie.

Napfiklad vrtdk 6,1 mm s hloubkou vrtini 3xD bude mit oznacent
SD203A-0610-024-08R1-P.

Typ vrtaku
Monolitni karbidovy vrtak:
SD203: ~3xD Smér
SD205: ~5xD Primér  otaceni - P — Geometrie
SD207: |~7xD Prﬁmlér vrtéku stopi«y pralvy pro olcel
SD205 || A |-{ 0950 |- 049 |- 10| R || 1 |-| P
I I I
Vnitfni chlazeni Hloubka vrtani Typ stopky
1. Valcova

17



PERFOMAX — VYNIKAJICI VRTAK JE NYNI

JESTE DOKONALEJSI
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VRTANI S PEVNOSTI, STABILITOU
A PRESNOSTI

Diky vylepSené konstrukci se stava jiz tak vynikajici vrtak Perfomax jesté
dokonalejsim. Inovativni vlastnosti vrtaktl Perfomax — nova konstrukce
britd, vinity profil draZzek a kaleni laserem, prispivaji k vyssi pevnosti,
stabilité i presnosti nastroju.

Kromeé vyse uvedenych benefith umoziiuji zmény v konstrukci ndstroje
snadny pfechod na novou radu vrtikti Perfomax. Nové vrtaky maji
stejnou délku vylozen{ jako piedchozi fada Perfomax a vétSina vrtaki
dal pouziva stejnou kombinaci bfitovych desticek jako predchozi

typy. Existuji ale piipady, kdy nékteré praméry vrtaku vyZaduji novou
kombinaci bfitovych desti¢ek. Je to z divodu zvySeni bezpecnosti
prostiednictvim vyssi pevnosti.

VYHODY RESENI SECO:
e Pevnost

e Stabilita procesu
® Vsestrannost

® Presnost

19



PERFOMAX A NOVA UROVEN 0DVODU

TRISKY

20

TRiSKA POD KONTROLOU

Mnozstvi novych konstrukénich prvki zvySuje pevnost, stabilitu a presnost
vrtakt Perfomax. Tyto vlastnosti byly implementovany u vSech vrtakt
Perfomax a ve vzijemné soucinnosti dostavaji vykonnost nového vrtaku

na jesté vyssi irover.

NOVA KONSTRUKCE DRAZEK

Nova konstrukce celni ¢asti optimalizuje utvarenti trisky a zvySuje
bezpecnost pouziti. Konstrukce vrtaku s vétsi Sroubovici a vétSim
prostorem pro utvaieni ti'isky zajiStuje vznik krats tfisky, usnadnuje tak
jeji odvod, snizuje riziko péchovani tifsek a prispiva k delsi zivotnosti
télesa nastroje a vyssi kvalité opracovani povrchu otvoru. To plati zejména
v piipadé obrdbéni tvarnych materidlti s tvorbou dlouhé tiisky, jako jsou
oceli s nizkym obsahem uhliku, austenitické nerezové oceli a duplexni
nerezové oceli.

Nova konstrukce drazek

VLNITY PROFIL DRAZEK

Specidlni vlnity profil drazek zajiStuje jesté rychlejsi a Gcinnéjsi odvod
tiisky. Tento ,antifrik¢ni“ povrch minimalizuje kontakt mezi tiiskou
a britem, a zvySuje tak bezpecnost aplikace.

Vinity profil drazek

KALENI LASEREM

Pro zvyseni Zivotnosti télesa vrtdku je nyni jeho celni ¢ast kalena laserem.
Vysoka povrchova tvrdost HRC 60 zvySuje Zivotnost télesa vrtaku az

0 140 % diky nizsimu riziku erozniho opotfebenti tiiskou.

VETS| RADIALNI ODLEHCENI TELESA VRTAKU

Radiélni odlehé¢eni vnéjsiho obvodu télesa vrtdku poskytuje vétsi prostor
mezi télesem vrtaku a povrchem obrabéného otvoru. Zajidtuje tak vyssi
bezpecnost pouziti a snizuje naklady na nastroje, jelikoz riziko péchovanit
tiisky, které mutize zpusobit zZlomeni néstroje a zkraceni jeho Zivotnosti, je
podstatné omezeno.

<4—— Radidlni odlehceni

VYHODY RESENI SECO:
* Vysoka bezpecnost pouziti
o ﬁéinn)’f odvod trisek

® Delsi zivotnost nastroje
¢ Lepsi kvalita povrchu

21



SILNE VRTAKY PERFOMAX

22

PEVNE A STABILNI ULOZENI
BRITOVYCH DESTICEK

LESTENE TELESO VRTAKU

Konstrukce novych vrtakii Perfomax se vyznacuje leSténymi télesy pro
dosazeni vysoké kvality obrobeného povrchu a sniZeni tfeni, coz také
piispiva k lepsimu odvodu tiisky. Uprava povrchu vrtaku lesténim je navic
Setrnéjsi k Zivotnimu prostiedi nez proces povlakovani télesa vrtaku.

NOVA KONSTRUKCE LOZEK

Inovovana konstrukce tvof{ vétsi radius mezi dnem a sténou ltizka
britové desticky, lazko desticky je tak viici predchozi verzi vrtaka
Perfomax méné nachylné ke vzniku prasklin. Ke stabilnéjsimu upnuti
obvodovych i stfedovych biitovych desti¢ek v Iizkach také prispiva vétsi
plocha kontaktu bo¢nich stén. Kromé vyssi spolehlivosti poskytuje nova

v

konstrukce ltizek i mnohem vy3si bezpec¢nost pouZiti.

Nova konstrukce lizek

Obvo-
dova
desticka

NOVE KOMBINACE BRITOVYCH DESTICEK

Jednou z konstrukénich zmén implementovanych u nové geometrie celni
¢asti vrtaku je pouZiti novych kombinaci bfitovych desti¢ek pro vybrané
pruméry. Vyssi pevnosti télesa vrtdku je dosazeno vétSim objemem
materidlu mezi lazky bfitovych desticek.

Prameéry vrtaka s novymi kombinacemi britovych desticek:

Rozsah priiméri Stredova desticka Obvodové desticka
34,50 - 40,49 mm  SPGX12T3-Cl NOVY NASTRO)
(1,358 — 1,594 palce) SCGX11T308
®
1
SCGX11T308 SCGX120408
Novd generace Perfomax Predchozi generace Perfomax

MY DESIGN

V ramci programu My Design je moZné objednat vrtaky Perfomax
s prizptisobenymi specifikacemi.

VYHODY RESENI SECO:

¢ Ekologi¢nost

¢ Lepsi odvod tiisky

® Delsi zivotnost nastroje
® VSestrannost

¢ Pevnost a stabilita

¢ Spolehlivost
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VYSSi PRODUKTIVITA
A SPOLEHLIVOST

VYSOKA BEZPECNOST APLIKACI

Vrtaky s vyménitelnymi bfitovymi destickami s malym primeérem télesa
nejsou piili§ bezpecné. Jejich britové desticky jsou velmi drobné. Jejich
Srouby jsou pak jesté drobnéjsi a téleso vrtaku neni tak pevné jako

u vrtaka s vétsim primérem. Ve vysledku mtize dochazet k problémam

s vylamovanim bfitovych desti¢ek nebo prasknutim télesa vrtaku. Tento
problém se nevyskytuje jen u nastrojii Seco Perfomax, tyka se vSech vrtakt
s vyménitelnymi bfitovymi destickami. Je to dano zdkonitostmi fyziky:
mensi = méné materidlu = nizsi pevnost.

Nova konstrukce ltuzek bfitovych desticek Perfomax v kombinaci s mensi
velikosti britové desticky (u nékterych pramért) zvySuje pevnost a dobu

zivotnosti télesa vrtaku. To vede ke zvySené spolehlivosti a mnohem vyssi
bezpecnosti pouZiti.

VYSSi PRODUKTIVITA A LEPSi TOLERANCE OTVORU
Geometrie celni ¢asti spolecné s inovovanou konstrukcf télesa nastroje
zajiStuje novym vrtdktim Perfomax mnohem vyssi odolnost viici prahybu

a lepsi tolerance otvoru.

NOVA KONSTRUKCE DRAZEK A LESTENE TELESO VRTAKU

Nova konstrukce celnf ¢asti a pouziti vétsi Sroubovice drazek umoznuje
vy$si vikon v nerezovych ocelich a nizkouhlikovych ocelich. V kombinaci
s leSténym télesem vrtdku zajiStuje nové provedeni vrtiku lepsi kontrolu
nad utvaienim a odvodem tiisky.

VETS| PEVNOST A KALENi LASEREM

Nova konstrukce ndstrojii Perfomax se zvy§enou pevnosti celni ¢asti
zabrariuje vzniku trhlin na télese vrtaku. Laserové kaleni navic chrani
téleso vrtaku pied opotiebenim erozi, coz zajistuje jeho delsi Zivotnost.

RADIALNi ODLEHCENI TELESA VRTAKU
Radialni odlehéeni obvodové ¢asti vrtaku umozinuje piedchazet
péchovanti tiisek mezi télesem a obrdbénym otvorem.

e

POZVOLNEISI VYBEH DRAZEK A SRAZENI HRAN PLOSEK NA STOPCE

Nové navrzend konstrukce vybéhu drazek pro odvod tiisky zajistuje lepsi
toleranci otvoru a ochranna srazeni na plosce stopky zabranuji poskozeni
dutiny drzaku.

VLNITY PROFIL DRAZEK

Geometrie s vlnitym profilem draZek minimalizuje kontakt mezi tiiskou
a nastrojem a poskytuje tak ,antifrikéni povrch®, diky némuz jsou tiisky
odvadény z prostoru vrtani podstatné snaze.

]

VYHODY RESENI SECO:

® Vysoka produktivita

e Stabilita

¢ Spolehlivost

e Ucinna kontrola tiisky
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RADA PERFOMAX

SIROKY SORTIMENT

V piipadé otvort s velkym primeérem jsou jasnou volbou vrtaky Perfomax

SYSTEM ZNAGENI VRTAKD S VYMENITELNYMI BRITOVYMI DESTICKAMI — METRICKE

s vyménitelnymi britovymi destickami. Ty zvladaji vrtani za vysokych Typ vrtaku
feznych rychlosti s vysokou rychlosti posuvu diky kombinaci konstrukce SD522: 2xD

- o - g o SD523: 3xD Smér
s vysokou pevnosti a tuhosti se Sirokou fadou dostupnych bfitovych SD524: 4xD Hioubka -
desticek. SD525: 5xD vrtani pravy

| | |
BRITOVE DESTICKY SD523 |-/ 20|-/60|- 25| R || 7

Optimalizované britové desticky a geometrie pro rtizné materialy | | |

obrobku zajistuji dlouhou a pfedvidatelnou Zivotnost néstroje. Ctvercové Priimér Priimér Typ stopky
britové desti¢ky se vyznacuji robustnim provedenim a bezpec¢nosti i pii vrtdku stopky % :(80818%2’”"" s ABS
vysokych rychlostech posuvu. '
TELESO VRTAKU I ] QI)DS\ég?ggD Hloubka
Vysoka tuhost télesa nastroji Perfomax umoziuje zvladat téméi viechny SD524: A4xD vrtani
druhy aplikaci. Maly uhel sroubovice drazek garantuje, Ze vibrace | |
a droven hluku jsou pfi vrtani minimalni. Pro zajisténi dobrého odvodu SD523 -1 20 |-/ 60 |-| CH
tiisky je povrch télesa vrtdku upraven pro nizky tfeci odpor. | |
Priimér Pipojeni pro Seco-Capto
SORTIMENT vrtaku c4, €5, C6

Télesa vrtak Perfomax jsou dostupnd v pomérech hloubky
vrtani vaci praméru 2xD, 3xD, 4xD a 5xD a v rozsahu
pramért od 15 do 59 mm. Pro vétsi priméry az

do 160 mm je k dispozici moduldrni systém

vrtacich hlav.

SYSTEM ZNAGENI VRTAKD S VYMENITELNYMI BRITOVYMI DESTICKAMI — PALCOVE

Typ vrtéku

SD522: 2xD

SD523: 3xD Smér

SD524: 4xD otaceni - Aplikace C.
SD525: 5xD Hloubka vrtani pravy Soustruzeni

I I
SD522 || 0750 || 150 || 1000 R || 7 |-| C
I

I I
Priimeér vrtaku Priimér stopky Typ stopky
- 2. Kompatibilni s ABS
7.1S0 9766

7

Z

26 27



BRITOVE DESTICKY PERFOMAX
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0BVODOVE BRITOVE DESTICKY

Pro vrtaky Perfomax jsou dostupné nasledujici obvodové britové desticky:

DP3000

¢ Univerzalni tiida pro obrabéni oceli a nerezovych oceli

¢ Ttida na vrtani hlubokych otvort (5xD)

® Ttida pro preruSované fezy a dal$i narocné aplikace, u kterych je
vyzadovana vysoka houZevnatost

DP2000

* Doporuceno pro aplikace v oceli a litiné, kde Ize pouZit vysokou feznou
rychlost

* Rezna rychlost nesmi byt piili§ nizka, pro spravné vyuziti houzevnatosti
této tfidy je zapotiebi vyssich teplot

¢ Pii obrabéni oceli volte feznou rychlost vétsi nez 150 m/min

T250D
¢ Karbidova tfida s jemnozrnnym substritem a s povlakem PVD.
Vyznacuje se ostrou feznou hranou zarucujici minimalizaci tvorby tepla

DS2050 — NOVINKA
® Jasna volba pro titan, superslitiny a obtizné obrobitelnou nerezovou
ocel
* Novy ostry utvaie¢ tifsek -MP s dokonalejsim fizenim
utvareni a odvodu tfisek

vy

STREDOVE BRITOVE DESTICKY

Pro vrtaky Perfomax jsou dostupné nasledujici sttedové britové desticky:

T400D
¢ Univerzalni tfida pro obrabéni oceli, litin a nerezovych oceli
* HouZevnata tiida s povlakem PVD pro maximalni bezpecnost aplikace

DP3000

* Optimaliza¢ni tiida pfi zaméfeni na vyssi produktivitu

¢ Vynikajici odolnost viici opotiebeni

* Gradientni substrit s technologii povlakovani Duratomic®

DS4050 — NOVINKA

e Jasnd volba pro titan, superslitiny a obtiZzné obrobitelnou nerezovou ocel
* Novy utvaiec tifsek -MC s lepsim utvaienim a odvodem tiisek

BRITOVE
DESTICKY
PERFOMAX




NASTROJE PRO VSECHNY APLIKACE
OBRABENI OTVORU

KOMPLETNi RESENi PRO OBRABENI{ OTVORU
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R396.18/396.19

g60-160 mm [T 12
§2,362-6,299"

Seco Feedmax, Crownloc a Perfomax
se pouzivaji k vrtani otvorti o praméru
0,1 az 160 mm s tolerancemi IT8 az IT12.

Pro predlité otvory se ¢asto pouziva

pro piiblizeni konec¢nému rozméru otvoru
hrubé nebo polodokoncovaci vyvrtavani,
pricemz pro velké priiméry se pouzivaji
vyvrtavaci tyce Bridge a Jumbo Bridge.

Dokoncovaci operace s vysokou kvalitou otvort
jsou provadény vystruzovacimi a vyvrtavacimi
nastroji pro dokoncovani, dosahujici toleranci
az IT5.

EPB 760 EPB 790
EPB 780 EPB 620
EPB 780L

%
iy

L= =

¢0,3-205 mm IT 5/6
¢0,012-8,071"

Threadmaster DTM, TM, TM2, 396.18
a 396.19: stejnou frézu lze pouzit pro
frézovani jak pravych, tak i levych
zavitti. Metrické a UN verze jsou
urceny pouze pro vnitini zavity. Se stej-
nou frézou lze rovnéz dosidhnout viech
typt toleranci.

Zavitnik Threadmaster: dostupny pro
nejbéznéjsi typy zavitt a tolerance,
pro fezani i tvaieni zavitd.

EPB 731S
vyvrtavaci tyce
Bridge a Jumbo

¢204-3205 mm [T 9/10* IT 5/6**
¢8,1-126,2"

* Hrubovani ** Dokonovani

Doporucené rezné podminky,
metody obrdbéni a kompletni
fadu nastrojii Feedmax -P

a Perfomax najdete v Novinkach
Seco 2017-2.

Ke zjisténi specifikaci a feznych
udajti pro nasi kompletni radu
feSeni pro obrabéni otvorti
poutzijte aplikaci Suggest na
secotools.com. Jednoduse
zadejte zakladni informace

o vasi aplikaci a materidlu

a Suggest doporuci vhodny
nastroj s odkazy na veskera
odpovidajici data.
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