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SECO 2



RESENI A PODPORA

Vybérem spolecnosti Seco
ziskdte vice nez jen Siroké

portfolio feSeni pro obrabénts

kovti a expertnich sluzeb.
Ziskate i partnerstvi zaloZzené
na diivére, respektu

a komunikaci a také tym,
ktery je vzdy pripraven
pomoci vaim dosahnout
konkurenc¢nich vyhod.

Spolec¢nost Seco se sidlem ve §védské Fagersté a zastoupenim ve
vice nez 50 zemich svéta vyviji f'ezné ndstroje, procesy

a sluzby, diky kterym dosahnete vysoké produktivity a rentability
vyroby. Na§ tym 5000 zaméstnancti - odborniki ve svém

oboru - spolupracuje s partnery z celého svéta. Dokdzeme

tak identifikovat a pi'ekonavat stile nové vyzvy, kterym dnesni
vyrobci celi.

Siroky vybér Seco produktt pro frézovéni, soustruzent, vrtani

i feSeni pro upindni nastroji zahrnuje pies 30 000 standardnich
produktii, ale i ndstroje pro specidlni aplikace, pficemz nas tym
odbornikti vim pomiize zrealizovat ekonomické fedeni vyroby.
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Frézy pro frézovani do rohu a drazkovani SECO =

Square T4 - R217.94-12 Frézovani drazek a konturovani

je—dmm j«dmm—»|

=1
)

o \/lybér biitovych destiCek a doporucené fezné podminky
-vizstr.6-7
o Kompletni program desticek - viz str. 23

Rozméry v mm
Typ upinaci
Objednaci kéd stopky a, D dmp, I I3 Desticka
R217.94 -3232.0-12-3A Vélcova 12 32 32 195 135 3 1,2 11100 LOEX12
-3232.3-12-3A Vélc.-Weldon 12 32 32 110 30 3 0,7 12400 LOEX12
-2532.35-12-3A Seco-Weldon 12 32 25 110 30 3 0,7 12400 LOEX12
R217.94 -3240.0-12-4A Valcova 12 40 32 210 150 4 14 9900 LOEX12
-3240.35-12-4A Seco-Weldon 12 40 32 120 30 4 1.3 11100 LOEX12
Nahradni dily
Pro frézu Sroub desticky KIi€ bfit. desticky

R217.94-.. C04012-T15P T15P-3

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé
Utahovaci moment 3,0 Nm. Momentové klice - viz katalog Frézovani MN2015, strana 672
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Frézy pro frézovani do rohu a drazkovani

SECO 2

Square T4-R217.94-12

Optimalizovano pro konturovani

o \/lybér biitovych destiCek a doporucené fezné podminky

-vizstr.6-7

o Kompletni program desticek - viz str. 23

Rozméry v mm
Typ upinaci

Objednaci kéd stopky a, D dmp, I Desticka
R217.94 -2525.0-12-2A Vélcova 12 25 25 170 114 05 16500 LOEX12

-2525.3-12-2A Vélc.-Weldon 12 25 25 101 30 04 14000 LOEX12
R217.94 -3240.0-12-5A Vélcova 12 40 32 210 150 14 9900 LOEX12

-3240.38-12-5A Seco-Weldon 12 40 32 120 30 1,3 11100 LOEX12

Nahradni dily

Pro frézu Sroub desticky KIi€ bfit. desticky
R217.94-2525 C040105-T15P T15P-3
R217.94-3240 C04012-T15P T15P-3

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé
Utahovaci moment 3,0 Nm. Momentové klice - viz katalog Frézovani MN2015, strana 672




Frézy pro frézovani do rohu a drazkovani

SECO

Square T4-R217/220.94-12

Frézovani drazek a konturovani

{«—Dsm—>
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o \/lybér biitovych destiCek a doporucené fezné podminky 4\ ’p
-viz str.6- 7 90° 4
o Kompletni program desticek - viz str. 23
Rozméry v mm
Typ upinaci
Objednaci kéd stopky a, D, D5y, | dmy, Desticka
R217.94  -1632.RE-12-3A Combimaster 12 32 32 - M16 40 30 &) 03 11100 LOEX12
R217.94  -2040.RE-12-3A Combimaster 12 40 36 - M20 40 30 3 04 9900 LOEX12
R220.94  -0040-12-4A Tmn 12 40 35 16 - 40 - 4 03 11800 LOEX12
C4-R217.94 -044-12-4A Seco-Capto 12 44 40 - - 60 60 4 0,6 11300 LOEX12
R220.94  -0050-12-5A Tm 12 50 47 22 - 40 - 5 05 10600 LOEX12
C5-R217.94 -054-12-5A Seco-Capto 12 54 50 - - 60 60 5 1,0 10200 LOEX12
R220.94  -0063-12-6A Trn 12 63 62 27 - 40 - 6 0,7 9400 LOEX12
C6-R217.94 -066-12-6A Seco-Capto 12 66 63 - - 60 60 6 1,6 8600 LOEX12
R220.94  -0080-12-7A Trn 12 80 62 27 - 50 - 7 1.3 8400 LOEX12
C6-R217.94 -080-12-9A Seco-Capto 12 80 63 - - 60 60 9 1.9 7800 LOEX12
R220.94  -0100-12-9A T 12 100 72 32 - 50 - 9 18 7500 LOEX12
R220.94  -0125-12-12A Trn 12 125 90 40 - 63 - 12 3,3 6700 LOEX12
Primér vodiciho ¢epu drzaku = dmy, Stopky Combimaster a jejich rozméry - viz katalog Frézovani MN2015, strany 572-581
Nahradni dily
Pro frézu Sroub desticky KIié brit. desticky Sroub pro upnuti na trn
R217.94-.. C04012-T15P T15P-3 -
R220.94-0040 C04012-T15P T15P-3 TCEI0825
C.-R217.94-.. C04012-T15P T15P-3 -
R220.94-0050 C04012-T15P T15P-3 220.17-692
R220.94-0063 C04012-T15P T15P-3 MLC6S12X30
R220.94-0080 C04012-T15P T15P-3 MC6S12X35
R220.94-0100-0125 C04012-T15P T15P-3 -

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé
Utahovaci moment 3,0 Nm. Momentové klice - viz katalog Frézovani MN2015, strana 672
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Frézy pro frézovani do rohu a drazkovani SECO =

Square T4 -R217/220.94-12 Optimalizovano pro konturovani

[«—Dsm—>

o \/ybér biitovych destiCek a doporucené fezné podminky
-vizstr.6-7
o Kompletni program desticek - viz str. 23

Rozméry v mm
Typ upinaci
Objednaci kéd stopky a, D, D5y, | dmp, M Iy I3 Desticka
R217.94  -2040.RE-12-5A Combimaster 12 40 36 - M20 40 30 5 05 9900 LOEX12
R220.94  -0040-12-5A T 12 40 35 16 - 40 - 5 04 11800 LOEX12
C4-R217.94 -044-12-5A Seco-Capto 12 44 40 - - 60 60 5 0,7 11300 LOEX12
R220.94  -0050-12-6A Tmn 12 50 47 22 - 40 - 6 05 10600 LOEX12
C5-R217.94 -054-12-6A Seco-Capto 12 54 50 - - 60 60 6 1,0 10200 LOEX12
R220.94  -0063-12-8A Trn 12 63 62 27 - 40 - 8 0,7 9400 LOEX12
R220.94  -0080-12-10A T 12 80 62 27 - 50 - 10 13 8400 LOEX12
R220.94  -0100-12-12A T 12 100 72 32 - 50 - 12 1.9 7500 LOEX12
R220.94  -0125-12-15A T 12 125 90 40 - 63 - 15 34 6700 LOEX12
Pramér vodiciho ¢epu drzaku = dmy, Stopky Combimaster a jejich rozméry - viz katalog Frézovani MN2015, strany 572-581
Nahradni dily
Pro frézu Sroub desticky KIié brit. desticky Sroub pro upnuti na trn
R217.94-.. C04012-T15P T15P-3 -
R220.94-0040 C04012-T15P T15P-3 TCEI0825
C.-R217.94-.. C04012-T15P T15P-3 -
R220.94-0050 C04012-T15P T15P-3 220.17-692
R220.94-0063 C04012-T15P T15P-3 MLC6S12X30
R220.94-0080 C04012-T15P T15P-3 MC6S12X35
R220.94-0100-0125 C04012-T15P T15P-3 -

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé
Utahovaci moment 3,0 Nm. Momentové klice - viz katalog Frézovani MN2015, strana 672
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Frézy pro frézovani do rohu a drazkovani SECO =
R217/220.94-12 - Vybér biitovych desticek
f,
SMG a, 100% 30% 10%
P1 LOEX120708TR-M12 F40M 6,0 0,18 0,20 0,30
P2 LOEX120708TR-M12 F40M 6,0 0,19 0,20 0,32
P3 LOEX120708TR-M12 MP2500 6,0 0,18 0,19 0,30
P4 LOEX120708TR-M12 MP2500 6,0 0,17 0,19 0,30
P5 LOEX120708TR-M12 MP2500 6,0 0,17 0,19 0,28
P6 LOEX120708TR-M12 MP2500 6,0 0,17 0,18 0,28
P7 LOEX120708TR-M12 MP2500 6,0 0,17 0,18 0,28
P8 LOEX120708TR-M12 MP2500 6,0 0,18 0,19 0,30
P11 LOEX120708TR-M12 MP3000 6,0 0,17 0,18 0,28
M1 LOEX120708TR-M12 F40M 6,0 0,19 0,20 0,32
M2 LOEX120708TR-M12 F40M 6,0 0,17 0,19 0,28
M3 LOEX120708TR-M12 F40M 5,0 0,14 0,15 0,22
M4 LOEX120708TR-M12 F40M 40 0,12 0,13 0,20
M5 LOEX120708TR-M12 F40M 4,0 0,12 0,13 0,20
K1 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6,0 0,20 0,22 0,34
K2 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6,0 0,18 0,20 0,30
K3 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6,0 0,18 0,20 0,30
K4 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6,0 0,18 0,20 0,30
K5 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6,0 0,17 0,18 0,28
K6 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6,0 0,18 0,20 0,30
K7 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6,0 0,17 0,18 0,28
N1 LOEX120708TR-M12 F40M 6,0 0,24 0,26 0,40
N2 LOEX120708TR-M12 F40M 6,0 0,24 0,26 0,40
N3 LOEX120708TR-M12 F40M 6,0 0,24 0,26 0,40
N11 LOEX120708TR-M12 F40M 6,0 0,24 0,26 0,40
S1 LOEX120708TR-M12 T350M 4,0 0,12 0,13 0,20
S2 LOEX120708TR-M12 T350M 4,0 0,12 0,13 0,20
S3 LOEX120708TR-M12 T350M 4,0 0N 0,12 0,19
S1 LOEX120708TR-M12 MS2050 45 0,14 0,15 0,24
$12 LOEX120708TR-M12 MS2050 45 0,14 0,15 0,24
$13 LOEX120708TR-M12 MS2050 40 0,12 0,13 0,20
SMG = Materialova skupina Seco
f, = mm/zub
V= m/min
2D, =%

V8echny fezné podminky jsou vychozi




Frézy pro frézovani do rohu a drazkovani SECO =

R217/220.94-12 - Rezné podminky v, = (m/min)

MP1500 MP2500 MP3000 T350M MK1500 MK2050
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1_| 285 | 375 | 445 | 270 | 355 | 425 | 255 | 335 | 400 | 235 | 310 | 370 | — | — | — | 250 | 330 | 390
P2 | 275 | 365 | 435 | 260 | 345 | 405 | 245 | 330 | 385 | 225 | 300 | 365 | — | — | — | 240 | 320 | 380
P3| 240 | 325 | 380 | 225 | 300 | 355 | 215 | 285 | 335 | 195 | 265 | 310 | — | — | — | 210 | 285 | 330
P4 | 215 | 285 | 335 | 200 | 265 | 315 | 190 | 250 | 295 | 175 | 230 | 275 | — | — | — | 185 | 250 | 290
P5 | 205 | 275 | 325 | 195 | 255 | 305 | 185 | 240 | 290 | 170 | 220 | 265 | — | — | — | 180 | 240 | 265
P6 | 230 | 305 | 365 | 215 | 200 | 340 | 205 | 275 | 325 | 190 | 255 | 300 | — | — | — | 200 | 265 | 320
P7_| 220 | 290 | 345 | 205 | 275 | 325 | 195 | 260 | 305 | 180 | 240 | 280 | — | — | — | 190 | 250 | 300
P8 | 205 | 275 | 320 | 190 | 255 | 300 | 180 | 240 | 285 | 165 | 220 | 260 | — | — | — | 175 | 240 | 280
P11 | 215 | 280 | 335 | 200 | 265 | 315 | 190 | 250 | 295 | 175 | 230 | 275 | — | — | — | 185 | 245 | 290
T | — | — | — | 185 | 250 | 290 | 185 | 245 | 285 | 175 | 235 | 270 | — | — | — | — | — | —
2 | — | — | — [ 155 [ 205 | 245 | 155 | 200 | 240 | 145 [ 190 [ 230 | — | — | — | — | — | —
3 | — | — [ — | 125 [ 170 [ 200 | 125 | 165 | 195 | 120 | 155 | 185 | — [ — | — | — [ — [ —
KA 220 | 200 | 345 | 205 | 275 | 320 | 195 | 260 | 305 | — | — | — | 275 | 365 | 430 | 260 | 345 | 410
K2 95 | 260 | 310 | 185 | 240 | 290 | 175 | 230 | 275 | — | — | — | 245 | 325 | 385 | 235 | 310 | 365
K3 65 | 220 | 260 | 155 | 205 | 245 | 145 | 195 | 230 | — | — | — | 210 | 275 | 330 | 195 | 260 | 310
K4 60 | 210 | 250 | 150 | 195 | 235 | 140 | 185 | 220 | — | — | — | 200 | 260 | 315 | 190 | 250 | 295
K5 | 95 [ 130 | 150 | 90 [ 120 | 140 | 85 | 15 [ 135 | — | — | — | 120 | 160 | 190 | 115 | 155 | 180
K6 | 140 | 185 | 220 | 130 | 170 | 205 | 125 | 165 | 195 | — | — | — | 175 | 230 | 275 | 165 | 220 | 260
KZ| 125 | 165 | 195 | 115 | 155 | 180 | 110 | 145 | 170 | — | — | — | 155 | 205 | 245 | 145 | 195 | 230
1 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
2 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
3 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
i = Tellall=elall=l=ll=sl=1=1=J=1==1I=]=1=1<=
St | — | — | — | — | — 1 — | 4 | 60 | 70 | 43 | 5 | 65 | — | — | — | — | — | —
S2 | — | = [ — [ — [ = [ — [ 3 [ 49 | 55 | 3 | 46 | 65 | — | — | — | — | — | —
S8 | — [ — | — [ — [ — 1 — 1 3 [ 4 [ 5 | 31 | 41 [ 48| — | — [ — | — | — [ —
St | — | — [ = [ — [ — [ — | 6 | 8 [100] 60 | 80 |9 [ — [ — | — | — [ — | =
12 | — | — [ — | — [ — 1 — [ 3 | 48 | 55 | 34 [ 46 | 55 | — | — | — | — [ — [ —
S13 = = 1 — — . 30 39 | 46 28 37 | 43 — . = = 1 —
R217/220.94-12 - Rezné podminky v, = (m/min)
F4OM NMM4500 MS2050 T25M
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 205 270 320 65 220 260 = = = 225 295 355
P2 95 260 305 60 215 250 = = = 215 290 335
P3 70 230 270 40 85 220 = = = 90 250 295
P4 55 200 235 25 65 190 — — — 70 220 260
P5 45 195 230 20 55 185 = = = 60 210 255
P6 65 220 260 35 80 210 = = = 80 240 285
P7 55 205 245 2 70 200 = = = 70 230 210
P8 45 195 225 15 55 85 = = = 60 210 250
P11 50 200 235 20 65 90 = = = 65 220 260
1 55 210 245 35 80 215 205 260 295 75 235 210
2 30 175 205 15 50 180 70 215 245 45 90 230
3 05 140 70 90 20 145 40 65 85 15 55 85
w4 85 10 30 75 95 10 05 25 35 90 20 45
M5 70 95 10 60 80 95 85 05 15 75 00 20
K1 55 210 245 = = = = = = 70 230 265
K2 40 85 220 = = = = = = 55 200 240
K3 20 55 85 = = = = = = 30 70 205
K4 10 50 75 = = = = = = 25 60 95
K5 70 90 05 — = — = = = 75 00 20
K6 100 130 55 = — = — — — 110 45 70
K7 90 115 40 = = = = = = 100 30 50
1 570 760 900 — = — = = = = = =
2 460 610 720 = = = = = — = = =
3 305 410 480 = = = = = = = = =
N11 350 465 550 = = = = = = = = =
St 39 50 60 2 29 34 37 49 55 = = =
S2 32 42 49 8 2 28 30 39 45 = - -
S3 28 37 4 6 2 24 27 35 41 = = =
S11 55 70 85 3 4 48 47 65 75 — — —
512 31 42 49 2 3 37 36 49 60 = = =
S13 25 34 39 19 25 30 2 42 48 = = =




Frézy se zuby ve Sroubovici SECO =

Helical T4 - R217/220.94-12 Frézovani drazek a konturovani

» dmm

o \/lybér biitovych destiCek a doporucené fezné podminky,
viz str. 10-11

o Kompletni program desticek, viz str. 23

o Sroubova interpolace, viz katalog Frézovani MN2015, str.

664-665
Rozméry v mm
Typ upinaci

Objednaci kod stopky a, | De |Dsy(dmp| Iy [ I | I3 | 1 | L [Z¢* Desticka
R217.94 -3250.35-035-12.3A Seco-Weldon | 35 | 50 | 50 [ 32 | — |120) 51 | 60 | 60 | 3 9 1,0 9900 | LOEX12.*
R220.94 -00050-046-12.3A Trn 46 [ 50 | 46 |27 |70 | - | - [ - | - | 3 12 05 9900 | LOEX12.**

-00063-046-12.4A Tm 46 | 63 | 60 | 27 | 65| - | - | - | - | 4 16 09 8800 | LOEX12.**
*Efektivni pocet brit **V/ Celni fadé je mozné pouzit vSechny rohové radiusy desticek, modifikace télesa je nutna pro radiusy >= 3,1mm
Nahradni dily
Pro frézu Sroub desticky Klic bit. desticky Sroub pro upnuti na trn
R217.94-.. C04012-T15P T15P-3 -
R220.94-00050-00063 C04012-T15P T15P-3 MC6S12X60

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktd na skladé
Utahovaci moment 3,0 Nm. Momentové Klice - viz katalog Frézovani MN2015, strana 672
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Frézy se zuby ve Sroubovici SECO =

Helical T4 - R217/220.94-12 Pouze pro konturovani
» dmm ~
o \/lybér biitovych destiCek a doporucené fezné podminky,
viz str. 10-11
o Kompletni program desticek, viz str. 23
o Sroubova interpolace, viz katalog Frézovani MN2015, str.
664-665
Rozméry v mm
Typ upinaci
Objednaci kod stopky a, | De |Dsy(dmp| Iy [ 1 | I3 | 1o | L [Z¢* Desticka
R217.94 -3250.35-058-12.4A Seco-Weldon | 58 | 50 | 50 [ 32 | — |135)| 66 | 75 | 60 | 4 20 11 9900 | LOEX12.**
R220.94 -00050-058-12.4A Trn 58 | 50 | 46 [ 27 [80 | - | - | - | - | 4 20 06 9900 | LOEX12.**
-00063-058-12.5A Tm 58 163 |60 27 |75 - -[-]-1]5 25 11 8800 | LOEX12.**
-00063-081-12.4A Trn 81163 |60 (27 |93 - [ -[-]-1]4 28 1,3 8800 | LOEX12.**
-00080-069-12.5A Tm 69 [ 8 |77 |32 ]9 | - | -[-]-1]5 30 22 7800 | LOEX12.**
-00100-081-12.6A Tm 811100 97 (40 |93 | - [ - [ -] -6 42 3.7 7000 | LOEX12.**
*Efektivni pocet britd **V/ Celni fadé je mozné pouzit vSechny rohové radiusy desticek, modifikace télesa je nutna pro radiusy >= 3,1mm
Primér vodiciho ¢epu drzaku = dmy,
Nahradni dily
Pro frézu Sroub desticky Klic bit. desticky Sroub pro upnuti na trn
R217.94-.. C04012-T15P T15P-3 -
R220.94-00050-00063.5A C04012-T15P T15P-3 MC6S12X70
R220.94-00063.4A C04012-T15P T15P-3 MP6S12X80
R220.94-00080 C04012-T15P T15P-3 MP6S16X80
R220.94-00100 C04012-T15P T15P-3 MP6S20X80

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktd na skladé
Utahovaci moment 3,0 Nm. Momentové klie - viz katalog Frézovani MN2015, strana 672
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Frézy se zuby ve Sroubovici SECO =
R217/220.94-12 - Viybér britovych desticek
f,
100% 30% 10%
LOEX120708TR-M12 F40M - 0,16 0,24
LOEX120708TR-M12 F40M - 0,16 0,24
LOEX120708TR-M12 F40M 0,14 0,15 0,24
LOEX120708TR-M12 F40M 0,14 0,15 0,24
LOEX120708TR-M12 MP2500 0,14 0,15 0,22
LOEX120708TR-M12 MP2500 0,13 0,15 0,22
LOEX120708TR-M12 MP2500 0,13 0,15 0,22
LOEX120708TR-M12 MP2500 0,14 0,15 0,24
LOEX120708TR-M12 T350M 0,13 0,15 0,22
LOEX120708TR-M12 F40M - 0,16 0,24
LOEX120708TR-M12 F40M - 0,15 0,22
LOEX120708TR-M12 F40M - 0,12 0,18
LOEX120708TR-M12 F40M - 0,10 0,16
LOEX120708TR-M12 F40M - 0,10 0,16
LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,16 0,17 0,26
LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,15 0,16 0,24
LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,15 0,16 0,24
LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,15 0,16 0,24
LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,13 0,14 0,22
LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,15 0,16 0,24
LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,13 0,14 0,22
LOEX120708TR-M12 F40M - 0,10 0,16
LOEX120708TR-M12 F40M - 0,10 0,16
LOEX120708TR-M12 F40M - 0,095 0,15
LOEX120708TR-M12 MS2050 - 0,12 0,18
S12 LOEX120708TR-M12 MS2050 - 0,12 0,18
S13 LOEX120708TR-M12 MS2050 - 0,10 0,16

SMG = Materialova skupina Seco

f, = mm/zub

V= m/min

as/Dc =%

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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Frézy se zuby ve Sroubovici SECO =

R217/220.94-12 - Rezné podminky v, = (m/min)

MP1500 MP2500 MP3000 T350M F40M
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 60 80 90 55 75 90 55 75 85 50 65 80 40 60 70
P2 60 80 90 55 75 85 50 70 85 45 65 75 35 55 70
P3 50 70 80 45 65 75 45 60 75 35 55 65 30 45 60
P4 40 60 75 40 55 70 35 55 65 30 50 60 20 40 50
P5 40 60 70 35 55 65 30 50 65 25 45 55 15 5 50
P6 50 65 80 45 60 75 40 60 70 35 55 65 25 45 55
P7 45 60 75 40 60 70 35 55 65 30 50 60 20 40 50
P8 40 55 70 35 55 65 30 50 60 25 45 55 15 35 45
P11 45 60 70 40 55 70 35 50 65 30 45 60 20 40 50
1 = = = 35 55 65 30 50 65 30 50 60 20 40 55
2 — — = 20 40 50 20 40 50 15 35 45 | 110 30 40
3 = = = 05 2% 35 05 25 35 00 20 35 95 15 %5
4 — — = 90 10 20 90 10 20 85 05 15 80 00 10
5 = = = 80 00 10 75 95 05 75 95 05 70 85 95
K1 45 65 75 40 60 70 35 55 65 — — — 120 40 50
K2 35 55 65 30 50 65 30 45 60 = = = 15 30 45
K3 25 45 55 20 40 50 15 35 50 = — = 00 20 35
K4 20 40 55 15 35 50 | 115 35 45 = = = 00 20 30
K5 90 10 20 85 05 15 80 00 10 = = — 65 85 95
K6 115 30 45 | 110 30 40 | 105 25 35 = = = 90 10| 120
K7 105 25 35| 100 20 30| 100 15 30 = = = 85 105|115
S1 = = = = = = 44 60 70 Y] 55 65 38 50 60
2 = = = = = = 35 47 55 34 45 50 30 41 47
S3 = = = = = = 31 41 48 29 39 46 27 36 41
S11 — — = — — — 60 80 90 60 75 85 50 70 80
S12 = = = = = = 35 47 55 33 44 50 30 40 48
S13 = = = = = = 28 38 44 27 36 42 24 33 38
R217/220.94-12 - Rezné podminky v, = (m/min)
MK1500 MK2050 MM4500 MS2050

SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — = — 50 70 85 %5 45 55 = = =
P2 = = = 50 70 80 25 40 55 = = =
P3 — = — 40 60 70 15 35 45 = = =
P4 = = = 35 55 65 05 25 35 = = =
P5 — — — 30 50 60 05 20 35 — = =
P6 = = = 40 55 70 0 30 40 = = =
P7 = — = 35 55 65 0 25 40 — — —
P8 = = = 30 50 60 05 20 30 = = =
P11 = — = 35 50 65 05 25 35 = = =
1 = = = = = = 15 30 45 40 55 60

2 = = = = = = 00 20 30 25 40 50

3 = = = = = = 85 05 15 10 20 25

4 — = — = — = 70 90 00 90 00 05

5 = = = = = = 60 75 85 80 85 95

K 60 80 90 55 75 85 = = = = = =
K2 50 70 80 45 65 80 = = = = = =
K3 40 60 70 35 55 65 = = = = = =
K4 35 55 70 35 50 65 = = = = = =
K5 05 25 35 00 20 30 = = = = = =
I Ke 30 50 60 25 45 55 = = = = = =
K7 20 40 50 20 35 50 — — — — — —

1 — — — — — — — — — — — —

2 — — — — — — — — — — — —

3 — — — — — — — — — — — —
N11 = = = = = = = = = = = =
S1 = = = = = = 21 29 33 38 50 55
S2 = = = = — — 7 23 27 31 41 46
S3 = = = = = = 5 20 23 27 36 41
S11 — = — = — = 30 39 47 50 65 75
S12 = = = = = = 23 30 36 38 50 60
S13 — — — — — — 18 25 29 g8 43 49




Kopirovaci frézy

SECO

R217.291-06

Frézy s kruhovymi destickami, max. axiéIni hloubka fezu 6 mm

o \/lybér biitovych destiCek a doporucené fezné podminky,

viz str. 17-18

o Kompletni program desticek, viz str. 26
o Sroubova interpolace, viz katalog Frézovani MN2015, str.

664-665
Rozméry v mm
Typ upinaci
Objednaci kod stopky a, Dcy D, Dsm Iy Desticka
R217.291 -1225.RE-06.2A Combimaster 6 25 13 23 85 M16 13 2 1,0 17700 |RP..1204
R217.291 -1232.RE-06.3A Combimaster 6 32 20 23 40 M16 7 3 0,2 15600 |RP..1204
-1632.RE-06.3A Combimaster 6 32 20 30 40 M16 7 3 0,2 15600 |RP..1204
R217.291 -1635.RE-06.3A Combimaster 6 35 23 30 40 M16 10 8 0,2 15000 |RP..1204
-1635.RE-06.4A Combimaster 6 35 23 30 40 M16 6 4 0,2 15000 |RP..1204
R217.291 -1640.RE-06.3A Combimaster 6 40 28 30 40 M16 8 3 0,2 14000 |RP..1204
-1640.RE-06.4A Combimaster 6 40 28 30 40 M16 8 4 0,2 14000 |RP..1204
R217.291 -2040.RE06.4A Combimaster 6 40 28 36,5 45 M20 8 4 04 14000 |RP..1204
R217.291 -1642.RE-06.5A Combimaster 6 42 30 30 40 M16 4 5 0,3 13600 |RP..1204
R217.291 -2042.RE-06.5A Combimaster 6 42 30 36,5 45 M20 4,2 5 04 13600 |RP..1204
Uhel zafrézovani = o.° Stopky Combimaster a jejich rozméry - viz katalog Frézovani MN2015, strany 572-581
Nahradni dily
Pro frézu Indexacni Sroub Kli¢ Sroub desticky KIi€ bfit. desticky
R217.291-25/35-4A/42 SX2035-T05P TO05P-2 C03508-T15P T15P-4
R217.291-32/35-3A/40 SX2035-T05P TO5P-2 C03509-T15P T15P-4

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé

Utahovaci moment 3,0 Nm. Momentové Klice - viz katalog Frézovani MN2015, strana 672
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Kopirovaci frézy SECO =

R217.291-06 Frézy s kruhovymi destickami, max. axiéIni hloubka fezu 6 mm
» dmpy, |«
Y S jT |2
Fan
v N p
il ||
#lencs!
o \/lybér biitovych destiCek a doporucené fezné podminky, Dc2
viz str. 17-18
o Kompletni program desticek, viz str. 26
o Sroubova interpolace, viz katalog Frézovani MN2015, str.
664-665
Rozméry v mm
Typ upinaci
Objednaci kod stopky a, | Dea | D |dmp| |y Iy | b | le | al) Desticka
R217.29] -2525.3-06.2.050A Vélc-Weldon | 6 | 25 | 13 | 25 | 74 | 106 [ 21,6 [ 50,5 | 46 13 2 04 17700 | RP..1204
R217.291 -3232.3-06.3.060A Valc-Weldon | 6 | 32 | 20 | 32 | 84 | 120 | 26,6 | 60,5| 60 7 3 0,7 15600 | RP..1204
R217.291 -3240.3-06-055.4A Vélc.-Weldon | 6 | 40 | 28 | 32 [ 79 | 115 | 55 | 55 | 60 8 4 06 14000 | RP.1204
R217.291 -3240.3-06.4.075A Valc-Weldon | 6 | 40 | 28 | 32 | 99 | 135 | 72 [755]| 60 8 4 08 14000 | RP..1204
Uhel zafrézovani = o.° Demontaz stfedového Sroubu otevfe kandlek vnitfniho chlazeni
Nahradni dily
Pro frézu Indexacni Sroub Kli¢ Sroub desticky KIi€ bfit. desticky Stiedovy Sroub
R217.29l-.. ¢ 25 SX2035-T05P TO5P-2 C03508-T15P T15P-4 -
R217.29I-.. ¢ 32-40 SX2035-T05P TO5P-2 C03509-T15P T15P-4 -
R217.291-.. 32-40-4A SX2035-T05P TO5P-2 C03509-T15P T15P-4 SH3040

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé
Utahovaci moment 3,0 Nm. Momentové klice - viz katalog Frézovani MN2015, strana 672



Kopirovaci frézy SECO =

R220.291-06 Frézy s kruhovymi destickami, max. axiéIni hloubka fezu 6 mm

o \/lybér biitovych destiCek a doporucené fezné podminky,
viz str. 17-18

o Kompletni program desticek, viz str. 26

o Sroubova interpolace, viz katalog Frézovani MN2015, str.
664-665

Rozméry v mm

Typ upinaci
Objednaci kod stopky a, Dcy D Dsm dm,, Iy o (°) Desticka
R220.291 -0040-06.4A Tm 6 40 28 35 16 40 8 4 0,2 | 14000 | RP.1204
R220.291 -0044-06.4A Tm 6 44 32 35 16 40 79 4 0,2 | 13300 | RP.1204
R220.291 -0050-06.4A Tm 6 50 38 42 22 40 55 4 0,3 |12500 | RP.1204
-0050-06.5A Tm 6 50 38 42 22 40 55 B 0,3 |12500 | RP.1204
R220.291 -0052-06.4A Tm 6 52 40 42 22 40 5 4 0,3 |12300 | RP.1204
-0052-06.5A Tm 6 52 40 42 22 40 0 9 0,3 |12300 | RP.1204
R220.291 -0063-06.5A Tm 6 63 51 47 22 40 4 5 04 | 11200 | RP.1204
-0063-06.6A Tm 6 63 51 47 22 40 4 6 0,5 | 11200 | RP.1204
-0063-06.7A Tm 6 63 51 47 22 40 3 7 0,5 | 11200 | RP.1204

Uhel zafrézovani = o°. Pramér vodiciho éepu drzaku = dm,,

Nahradni dily

Pro frézu Indexacni Sroub Kli¢ Sroub desticky Kli¢ bfit. desticky Sroub pro upnuti na trn
R220.291-..2 40 S$X2035-T05P TO5P-2 C03509-T15P T15P-4 220.17-689
R220.291-..0 44 SX2035-T05P TO5P-2 C03509-T15P T15P-4 220.17-689
R220.29I-..2 50-63 $X2035-T05P TO5P-2 C03509-T15P T15P-4 220.17-692

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé
Utahovaci moment 3,0 Nm. Upinaci rozméry, momentové kli¢e a utahovaci momenty - viz katalog Frézovani MN2015, strana 672
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Kopirovaci frézy

SECO 2

R220.291-06

Frézy s kruhovymi destickami, max. axiéIni hloubka fezu 6 mm

o \/lybér biitovych destiCek a doporucené fezné podminky,

viz str. 17-18

o Kompletni program desticek, viz str. 26

o Sroubova interpolace, viz katalog Frézovani MN2015, str.

664-665

Rozméry v mm

Typ upinaci

Objednaci kod stopky a, Dcy D, Dsm dmy, Iy o (°)* Desticka
R220.291 -0066-06.6A Trn 6 66 54 50 27 50 315 6 0,6 |10900 | RP.1204
R220.291 -0080-06.6A T 6 80 68 62 27 50 3 6 1,0 | 10000 | RP..1204

-0080-06.7A Trn 6 80 68 62 27 50 3 7 1,0 | 10000 | RP..1204

-0080-06.8A Trn 6 80 68 62 27 50 2 8 1,0 | 10000 | RP.1204
R220.291 -0092-06.7A Trn 6 92 80 77 32 50 25 7 14 9200 | RP.1204
R220.291 -0100-06.9A Trn 6 100 88 77 32 50 2 9 1,6 8800 | RP.1204
R220.291 -0112-06.7A Trn 6 112 100 77 32 63 1,5 7 1,8 8400 | RP.1204
R220.291 -0125-06.11A Trn 6 125 113 90 40 63 1,5 1 3,1 8000 | RP.1204
R220.291 -0137-06.8A Trn 6 137 125 90 40 63 1,5 8 a8 7600 | RP.1204

Uhel zafrézovani = «.°. Primér vodiciho ¢epu drzaku = dmy,

Nahradni dily
Pro frézu Indexacni Sroub Kli¢ Sroub desticky KIi¢ bfit. desticky Sroub pro upnuti na trn
R220.29I-..2 66-80 SX2035-T05P T05P-2 C03509-T15P T15P-4 MC6S12X35
R220.291-..9 92-112 SX2035-T05P T05P-2 C03509-T15P T15P-4 950E1645
R220.29I-.. 125-137 SX2035-T05P TO5P-2 C03509-T15P T15P-4 MC6S20X50

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé
Utahovaci moment 3,0 Nm. Upinaci rozméry, momentové kli¢e a utahovaci momenty - viz katalog Frézovani MN2015, strana 672




Kopirovaci frézy SECO =

R217/220.29B-06 - Pro obrabéni lopatek turbin Frézy s kruhovymi destickami, max. axiéIni hloubka fezu 6 mm

o \/ybér biitovych destiCek a doporucené fezné podminky,
viz str. 17-18

o Kompletni program desticek, viz str. 26

o Sroubova interpolace, viz katalog Frézovani MN2015, str.
664-665

Rozméry v mm

Typ upinaci o’
Objednaci kod stopky a, Dcy D D5, | dmp, Iy M max Desticka
R217.29B  -1632.RE-06.3A Combimaster 6 32 20 30 - 40 M16 | 45 3 02 | 15600 | RP.12
R220.29B  -0040-06.4A Tm 6 40 28 35 16 40 - 5 4 0,2 | 14000 | RP.12
-0050-06.5A Trn 6 50 38 42 22 40 - 0 5 0,3 | 12500 | RP.12
-0052-06.5A Tm 6 52 38 42 22 40 - 5 5 0,3 | 12300 | RP.12

Uhel zafrézovani = o°. Primér vodiciho Gepu drzaku = dmp, Stopky Combimaster a jejich rozméry - viz katalog Frézovani MN2015, strany 572-581

Nahradni dily
Pro frézu Indexacni Sroub Kli¢ Sroub desticky KIic bfit. desticky Sroub pro upnuti na
trn
R217.29-.. $X2035-T05P TO5P-2 C03509-T15P T15P-4 -
R220.29-0040 $X2035-T05P TO5P-2 C03509-T15P T15P-4 220.17-689
R220.29-0050-0052 SX2035-T05P TO5P-2 C03509-T15P T15P-4 220.17-692

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé

Utahovaci moment 3,0 Nm. Momentové Klice - viz katalog Frézovani MN2015, strana 672
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Kopirovaci frézy SECO =

R217/220.29-06 - Vybér biitovych desticek

f;

SMG a, 100% 30% 10% 5%
P1 RPHT1204M0T-6-M08 T350M 25 0,24 0,26 0,42 0,60
P2 RPHT1204M0T-6-M08 T350M 25 0,26 0,28 0,42 0,60
P3 RPHT1204M0T-6-M08 T350M 25 0,24 0,26 0,40 0,55
P4 RPHT1204M0T-6-M08 T350M 25 0,24 0,26 0,40 0,55
P5 RPKT1204MO0T-6-M15 MP2500 25 0,42 0,46 0,75 1,0
P6 RPKT1204M0T-6-M15 MP2500 25 0,42 0,46 0,70 1,0
P7 RPKT1204MO0T-6-M15 MP2500 25 0,42 0,46 0,70 1,0
P8 RPKT1204M0T-6-M15 MP2500 25 0,44 0,48 0,75 11
P11 RPHT1204MO0T-6-M08 MP2500 25 0,22 0,24 0,38 0,55
M1 RPHT1204MO0T-6-MEQ7 T350M 2,5 0,22 0,24 0,36 0,50
M2 RPHT1204MO0T-6-ME07 T350M 25 0,20 0,22 0,34 0,46
M3 RPHT1204MOT-6-ME07 T350M 1,9 0,18 0,20 0,30 0,42
M4 RPHT1204M0T-6-M08 T350M 16 0,20 0,22 0,34 0,48
M5 RPHT1204M0T-6-M08 T350M 15 0,20 0,22 0,34 0,48
K1 RPKT1204M0T-6-M15 MK2050 25 0,46 0,50 0,80 11
K2 RPKT1204MO0T-6-M15 MK2050 25 0,42 0,46 0,75 1,0
K3 RPKT1204MO0T-6-M15 MK2050 25 0,42 0,46 0,75 1,0
K4 RPKT1204M0T-6-M15 MK2050 25 0,42 0,46 0,75 1,0
K5 RPKT1204MO0T-6-M15 MK2050 25 0,38 0,42 0,65 0,90
K6 RPKT1204M0T-6-M15 MK2050 25 0,42 0,46 0,75 1,0
K7 RPKT1204MO0T-6-M15 MK2050 25 0,38 0,42 0,65 0,90
N1 RPHT1204M0-6-E05 H25 25 0,20 0,22 0,34 0,46
N2 RPHT1204M0-6-E05 H25 25 0,20 0,22 0,34 0,46
N3 RPHT1204M0-6-E05 H25 25 0,20 0,22 0,34 0,46
N11 RPHT1204M0-6-E05 H25 25 0,20 0,22 0,34 0,46
S1 RPHT1204MO0T-6-M13 MS2500 15 0,34 0,36 0,55 0,80
S2 RPHT1204MO0T-6-M13 MS2500 1,5 0,34 0,36 0,55 0,80
S3 RPHT1204M0T-6-M13 MS2500 15 0,32 0,34 0,55 0,75
SN RPHT1204MO0T-6-M13 MS2050 1,7 0,36 0,40 0,60 0,85
S12 RPHT1204MO0T-6-M13 MS2050 1,7 0,36 0,40 0,60 0,85
S13 RPHT1204MO0T-6-M13 MS2050 15 0,34 0,36 0,55 0,80
H5 RPHW1204M0T-6-MD12 MH1000 1,9 0,26 0,30 0,46 0,65
H8 RPHW1204M0T-6-MD12 MH1000 1,7 0,22 0,24 0,36 0,50
H11 RPHW1204M0T-6-MD12 MH1000 1,9 0,26 0,30 0,46 0,65
H12 RPHT1204M0T-6-M13 T350M 1,9 0,28 0,32 0,48 0,70
H21 RPHW1204M0T-6-MD12 MH1000 1.7 0,22 0,24 0,36 0,50

SMG = Materialova skupina Seco
f, = mm/zub

V= m/min

ag/Dc =%

Vechny fezné podminky jsou vychozi



r r r -
Kopirovaci frézy SECO I
R217/220.29-06 - Rezné podminky v, = (m/min)

MP1500 MP2500 MP3000 T350M F40M
SMG | 100% | 30% | 10% | 5% | 100% | 30% | 10% | 5% | 100% | 30% | 10% | 5% | 100% | 30% | 10% | 5% | 100% | 30% | 10% | 5%
P1_| 310 | 435 | 520 | 560 | 335 | 465 | 550 | 600 | 315 | 440 | 520 | 570 | 290 | 405 | 480 | 520 | 255 | 355 | 420 | 455
P2 | 300 | 425 | 495 | 540 | 320 | 455 | 530 | 580 | 305 | 420 | 500 | 550 | 275 | 395 | 460 | 510 | 240 | 345 | 400 | 440
P3| 260 | 370 | 435 | 475 | 280 | 390 | 460 | 510 | 265 | 370 | 435 | 475 | 245 | 340 | 405 | 440 | 210 | 295 | 350 | 385
P4 | 230 | 325 | 385 | 425 | 245 | 345 | 415 | 445 | 235 | 330 | 385 | 425 | 215 | 300 | 360 | 390 | 185 | 260 | 315 | 340
P5 | 225 | 315 | 375 | 410 | 240 | 335 | 395 | 430 | 225 | 315 | 370 | 405 | 210 | 290 | 345 | 375 | 180 | 255 | 300 | 325
P6 | 250 | 355 | 425 | 460 | 270 | 375 | 445 | 485 | 255 | 350 | 415 | 455 | 235 | 330 | 385 | 420 | 205 | 285 | 335 | 365
P7_| 235 | 335 | 400 | 430 | 255 | 355 | 420 | 455 | 240 | 330 | 390 | 430 | 220 | 310 | 365 | 400 | 195 | 270 | 315 | 345
P8 | 220 | 310 | 370 | 400 | 235 | 330 | 390 | 425 | 225 | 310 | 365 | 400 | 205 | 285 | 340 | 370 | 180 | 250 | 295 | 325
P11 _| 230 | 325 | 390 | 420 | 245 | 345 | 405 | 445 | 235 | 325 | 380 | 415 | 215 | 300 | 355 | 385 | 185 | 260 | 310 | 335
1T | — | — | — | — | 230 | 325 [ 380 | 420 | 230 | 315 | 375 | 410 | 215 | 305 | 355 | 390 | 195 | 275 | 325 | 355
2 | — | — [ — | — | 195 | 270 | 315 [345 | 190 | 260 | 310 | 340 | 180 | 250 | 295 | 325 | 165 | 230 | 270 | 295
3 | — | — | — | — | 155 | 215 | 255 | 280 | 150 | 210 | 245 | 270 | 145 | 200 | 235 | 260 | 130 | 180 | 215 | 235
4 | — | — [ — | — | 120 | 165 | 195 [215| 115 | 160 | 190 | 205 | 110 | 150 | 180 | 200 | 100 | 140 | 165 | 180
5 | — | — | — | — | 100 | 135 | 160 [ 180 | 95 | 130 | 155 [ 170 | 95 | 125 | 150 | 165 | 85 | 115 | 135 | 150
KAT0| 240 | 335 | 395 | 430 | 250 | 360 | 420 | 460 | 240 | 335 | 400 [435 | — | — | — | — [ 190 | 270 | 320 | 350
K2 | 210 | 300 | 360 | 385 | 230 | 320 | 375 | 410 | 215 | 300 | 350 [ 385 | — | — | — | — | 175 | 240 | 285 | 310
K3 | 180 | 255 | 305 | 330 | 195 | 270 | 315 | 345 | 180 | 250 | 295 [325 | — | — | — | — | 145 | 205 | 240 | 260
K4 | 170 | 240 | 290 | 315 | 185 | 255 | 305 | 330 | 175 | 240 | 280 [310 | — | — | — | — | 140 | 195 | 230 | 250
K5 | 105 | 150 | 175 | 195 | 110 | 155 | 185 | 200 | 105 | 145 | 170 [ 185 | — | — | — | — | 85 | 120 | 140 | 155
K6 | 150 | 215 | 255 | 275 | 160 | 225 | 265 [ 290 | 155 | 210 | 250 [ 275 | — | — | — | — | 125 | 170 | 200 | 220
K7 | 135 | 190 | 225 | 245 | 145 | 200 | 235 | 260 | 135 | 185 | 220 [ 240 | — | — | — | — [ 110 | 150 | 175 | 195
1 — | — [ =1=] =1 —=—]—1—=1—=1]—=1—1—=1]—= =1 = [ — 710 [1000] 1200 | 1300
2 | — [ = | = [ = = [= | === =[=1]=1=|=/_="1[=/1570 |80 |90 | 1050
3 — | = | — | =] — [ = | = =] = [ = | = | =1 = | = | — | — | 38 | 540 | 640 | 700
NI | — | — | = [ =] — [ = = =] = [ =] =1—=1] = [ =] — [ — [ 440 [ 610 | 730 | 800
St | — | — | — | =] — | — | — [ — 15 | 75| 9 |9 | 5 | 70 | 8 | 9| 48 | 65 | 75 | 85
2 | — | — | = | =] — [ = [ — | —1] 44 | 60 [ 70 [ 80 | 42 | 55 | 70 [ 75| 38 | 50 | 60 | 70
S8 | — | — | — | =] — | — | — [ —] 3 |50 | 60|65 37 | 50 | 60 | 65| 33 | 46 | 55 | 60
ST | — | — | = [ =1 — [ = — [ — ] 75 [ 105 [ 125 [135| 75 | 100 | 120 [130 | 65 | 90 | 110 | 120
S22 | — | — [ = | = — | — | — [ — | 44 [ 60 | 70 | 80 | 42 | 60 | 70 | 75 | 38 | 55 | 65 | 70
S8 — | = [ = [ =] — [ — | — [ — | 3 [ 48 [ 5 | 60| 3 | 46 | 55 | 60 | 31 | 42 | 50 | 55
H5 | 50 | 70 | 85 | 90 | 48 | 65 | 80 | 85 | 46 | 65 | 75 | 80 | 46 | 65 | 75 | 85 | 40 | 55 | 65 | 70
H8 | 55 | 75 | 90 [ 100 50 | 70 | 85 |90 | 49 | 65 | 80 | 85 | 49 | 65 | 80 | 85 | 43 | 60 | 70 | 75
H1T | 65 | 90 | 105 [ 115 60 | 85 | 100 | 110 | 60 | 80 | 95 [105| 60 | 80 | 95 [105] 50 | 70 | 85 | 90
H12 | 95 | 135 | 160 | 175 | 90 | 130 | 150 | 165 | 90 | 120 | 145 [ 155 | 90 | 120 | 145 [ 160 | 75 | 105 | 125 | 140
21 | 55 | 75 1 90 100 50 | 70 | 85 190 | 49 | 65 | 80 | 85 | 49 | 65 | 80 | 85 | 43 | 60 | 70 | 75
R217/220.29-06 - Rezné podminky v, = (m/min)
MK2050 MS2050 MS2500 H25
SMG | 100% | 30% | 10% | 5% | 100% | 30% | 10% | 5% | 100% | 30% | 10% | 5% | 100% | 30% | 10% | 5%
P1 270 | 380 | 455 | 490 | — — | — | — | 35 | 510 | 600 | 650 | — = — =
P2 260 | 370 | 435 | 475 | — — | — | — | 345 | 495 | 580 | 640 | — = = =
P3 230 | 320 | 380 | 415 | — — | — | — | 305 | 425 | 500 | 550 | — = — =
P4 200 | 285 | 335 | 375 | — — | — | — [ 270 | 375 | 450 | 485 | — = = =
P5 195 | 275 | 330 | 355 | — — | — [ — ] 260 | 365 | 430 | 470 | — — — —
P6 220 | 310 | 370 | 400 | — — | — | — | 295 | 410 | 485 | 530 | — = = =
P7 205 | 290 | 350 | 375 | — — | — [ — | 280 | 385 | 455 | 500 | — — = —
P8 190 | 270 | 320 | 350 | — — | — | — | 255 | 360 | 425 | 465 | — = = =
PIT_| 200 | 285 | 340 | 365 | — — | — | — [ 270 | 375 | 445 | 485 | — = = =
1 = — | — | — | 220 | 295 | 330 | 355 | 250 | 355 | 415 | 455 | — = = =
2 = = I = | = 85 | 240 | 270 | 285 | 210 | 290 | 345 | 3715 | — = — —
3 = = = 1= 50 | 185 | 200 | 210 | 170 | 230 | 275 | 300 | — = = =
4 — o 15 | 135 | 145 | 150 | 130 | 175 | 210 | 230 | — = = =
5 = — | — | — [ 9 [ M0 | 120 | 125 | 110 | 145 | 175 | 195 | — = = =
Ki 285 | 400 | 465 | 510 | — — = =1 = = = =1 = = = =
K2 250 | 355 | 425 | 460 | — = r=0r=1= = Ir=0r=1= = = =
K3 215 | 300 | 360 | 390 | — = = =1 = = = =1 = = = =
K4 205 | 285 | 345 | 370 | — = r=0r=1= = r=0r=1= = = =
K5 25 | 175 | 210 | 230 | — = == = = = =1 = — — —
G 80 | 255 | 305 | 3% | — = === = === = = =
K7 60 | 225 | 270 | 295 | — = = = = = = = = = — —
1 = — === = === — | — [ — [ 790 | 00 | 1300 | 1425
2 = = I = = = = = = = — | — [ — | 640 | 890 | 1050 | 1150
3 = = r=1r=1= = r=r=1= — | — | — | 425 | 500 | 700 | 770
N1 = = = =1 = = = =1 = — | — | — | 485 | 680 | 800 | 880
St = — | — | — | 38 55 | 65 | 70 | 65 85 | 105 | 115 | — = = =
S2 — — L =1 = L & 44 [ 55 | 55 | 50 70 | 8 [ 90 | — = = =
S3 = — | — | — [ 28 39 | 47 | 50 | 45 60 | 75 | 80 | — = = =
S11 = — | = [ =] % 75 | 85 | 9 | 90 | 125 | 145 | 160 | — = = =
S12 = — [ = | — 1 38 5 | 65 | 75 | 50 70 | 8 [ 90 | — = = =
s13 = — | = | =1 33 47 | 55 | 60 | 41 55 | 65 | 75 | — = = =
H5 = = r=r=1r= = r=r=1= = r=r=1= = = =
H8 = = L= =1 = = = = = = =l =1 = = = =
H11 = = r=r=1r= = === = === = = =
H12 = = = = = = L= = = = = =1 = = — —
21 — — — — — — — — — — — — — — — —
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Frézy pro frézovani vysokym posuvem SECO =

R217.21 Frézy pro vysoké posuvy - LO06

o \/lybér biitovych destiCek a doporucené fezné podminky,
viz str. 21-22

o Kompletni program desticek, viz str. 24

o Sroubova interpolace, viz katalog Frézovani MN2015, str.

664-665
Rozméry v mm
Typ upinaci o’

Objednaci kod stopky a, Dy | D | dmy, | 1p lp [UTCN*| r, | max Desticka
R217.21 -1820.0-L0O06.2A Valcova 09 | 20 [133 | 18 | 160 | 110 | 0,38 | 1,8 1 2 0,3 | 35000 | LO..06
R217.21 -2525.0-LO06.3A Vélcova 09 | 25 [ 183 | 25 | 180 | 124 | 038 | 18 | 08 3 0,7 | 30000 | LO..06
R217.21 -2527.0-L006.3A Valcova 09 [ 27 [ 203 | 25 | 200 | 140 | 0,38 | 1,8 | 07 3 0,7 | 29000 | LO..06
R217.21 -3232.0-L006.4A Vélcova 09 | 32 [253 | 32 | 200 | 140 [ 038 | 18 | 05 4 1,2 | 27000 | LO..06

UTCN = Tloustka neodfezané vrstvy, odchylka mezi programovanym rohovym radiusem (r) a vytvofenym obrabénym profilem. Uhel zafrézovani = a°

Nahradni dily

Pro frézu Sroub desticky KIi¢ bfit. desticky

R217.21-.. C02508-T08P TO08P-3

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé
Utahovaci moment 1,2 Nm. Momentové klice - viz katalog Frézovani MN2015, strana 672



Frézy pro frézovani vysokym posuvem SECO =

R217/220.21-LO06 Frézy pro vysoké posuvy - LO06

f«—Dsm
[ M—>

o \/lybér biitovych destiCek a doporucené fezné podminky,

BB
viz str. 21-22 LDCJ

o Kompletni program desticek, viz str. 24

D
o Sroubova interpolace, viz katalog Frézovani MN2015, str. °2
664-665
Rozméry v mm
Typ upinaci a’
Objednaci kéd stopky 3 | D2 | D | Dy | dmp | M ly [UTCNY r, | max Desticka
R217.21 -1020.RE-L0O06.2A | Combimaster | 09 | 20 [ 133 |185| - |[M10| 28 [038 | 18 1 2 0,1 | 35000 | LO..06
R217.21 -1225.RE-L0O06.3A | Combimaster | 09 | 25 | 183 | 23 - [ M12] 30 {038 18 | 08 3 0,1 | 30000 | LO..06
-1225.RE-L006.4A | Combimaster | 0,9 | 25 | 183 | 23 - | M12] 30 |038[ 18 | 08 4 0,1 | 30000 | LO..06
R217.21 -1632.RE-L0O06.4A | Combimaster | 09 | 32 | 253 | 30 - [ M16] 35 [038] 18 | 05 4 0,2 | 27000 | LO..06
-1632.RE-L006.5A | Combimaster | 0,9 | 32 | 253 | 30 - | M16| 35 | 038 [ 1,8 | 05 5 0,2 | 27000 | LO..06
R217.21 -1635.RE-LO06.5A | Combimaster | 09 | 35 | 283 | 30 - |M16| 35 [038] 18 | 05 B 0,2 | 26000 | LO..06
R220.21 -0035-L0O06.6A Trn 09 ] 3 [283] 32 | 16 - 35 1038 1,8 | 05 6 0,2 | 24500 | LO..06
R217.21 -1640.RE-LO06.5A | Combimaster | 09 | 40 | 333 | 30 - |M16| 35 [038] 18 | 04 5 0,2 | 18000 | LO..06
-2040.RE-LO06.6A | Combimaster | 09 | 40 | 33 [365| - |[M20| 40 [ 038 | 18 | 04 6 04 | 18000 | LO..06
R220.21 -0040-LO06.7A Trn 09 | 40 [333] 35 | 16 - 40 | 038] 18 | 04 7 0,2 | 18000 | LO..06
-0042-L006.7A Tm 09 | 42 [353] 35 | 16 - 40 [038| 18 | 04 7 0,2 | 18000 | LO..06
R220.21 -0050-LO06.8A Tm 09 | 50 | 433 | 42 | 22 - 40 [038| 18 | 03 8 0,3 | 16000 | LO..06
-0052-L006.8A Tm 09 | 52 [453 | 42 | 22 - 40 [038] 18 | 03 8 04 | 16000 | LO..06
R220.21 -0063-L0O06.9A T 09 | 63 [563| 47 | 22 - 40 [ 038 1,8 | 025 9 0,5 | 15000 | LO..06

UTCN = Tloustka neodfezané vrstvy, odchylka mezi programovanym rohovym radiusem (r) a vytvofenym obrabénym profilem.  Stopky Combimaster a jejich rozméry

Uhel zafrézovani = a°. Pramér vodiciho epu drzaku = dmy, - viz katalog Frézovani MN2015, strany 572-581
Nahradni dily
Pro frézu Sroub desticky Klic bit. desticky Sroub pro upnuti na trn

R217.21-.. C02508-T08P T08P-3 -

R220.21- ¢ 35 C02508-T08P T08P-3 MC6S8X25
R220.21- o 40-42 C02508-T08P T08P-3 220.17-689
R220.21- ¢ 50-63 C02508-T08P T08P-3 220.17-692

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktd na skladé
Utahovaci moment 1,2 Nm. Momentové Klice - viz katalog Frézovani MN2015, strana 672
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Frézy pro frézovani vysokym posuvem

SECO 2

R217/220.21-L006 - Vybér bitovych desticek

f,
SMG a, 100% 70% 30%
P1 LOHT060310TR-ME06 T350M 0,90 0,50 0,50 0,55
P2 LOHT060310TR-ME06 T350M 0,90 0,50 0,50 0,55
P3 LOHT060310TR-ME06 T350M 0,90 0,48 0,48 0,55
P4 LOHT060310TR-M07 MP2500 0,90 0,55 0,55 0,60
P5 LOHT060310TR-M07 MP2500 0,90 0,55 0,55 0,60
P6 LOHT060310TR-M07 MP2500 0,90 0,55 0,55 0,60
P7 LOHT060310TR-M07 MP2500 0,90 0,55 0,55 0,60
P8 LOHT060310TR-MD07 MP2500 0,90 0,55 0,55 0,60
P11 LOHT060310TR-M07 MP2500 0,90 0,55 0,55 0,60
M1 LOHT060310TR-ME06 T350M 0,90 0,50 0,50 0,55
M2 LOHT060310TR-ME06 T350M 0,90 0,46 0,46 0,50
M3 LOHT060310TR-ME06 T350M 0,70 0,42 0,42 0,46
M4 LOHT060310TR-ME06 T350M 0,54 0,42 0,42 0,46
M5 LOHT060310TR-ME06 T350M 0,54 0,42 0,42 0,46
K1 LOHT060310TR-MD07 MK2050 0,90 0,60 0,60 0,65
K2 LOHT060310TR-MDO07 MK2050 0,90 0,55 0,55 0,60
K3 LOHT060310TR-MD07 MK2050 0,90 0,55 0,55 0,60
K4 LOHW060310TR-DO7 MP1500 0,90 0,55 0,55 0,60
K5 LOHW060310TR-D07 MP1500 0,90 0,48 0,48 0,55
K6 LOHT060310TR-MD07 MK2050 0,90 0,55 0,55 0,60
K7 LOHT060310TR-MDO7 MK2050 0,90 0,48 0,48 0,55
S1 LOHT060310TR-ME06 MS2500 0,54 0,42 0,42 0,46
S2 LOHT060310TR-ME06 MS2500 0,54 0,42 0,42 0,46
S3 LOHT060310TR-MO07 F40M 0,54 0,46 0,46 0,50
S LOHT060310TR-ME06 MS2050 0,63 0,44 0,44 0,48
S12 LOHT060310TR-ME06 MS2050 0,63 0,44 0,44 0,48
S13 LOHT060310TR-ME06 MS2050 0,54 0,42 0,42 0,46
H5 LOHW060310TR-D07 MH1000 0,55 0,40 0,40 0,44
H8 LOHW060310TR-D07 MH1000 0,48 0,34 0,34 0,36
H11 LOHT060310TR-MO07 T350M 0,55 0,40 0,40 0,44
H12 LOHT060310TR-MO07 T350M 0,55 0,40 0,40 0,44
H21 LOHW060310TR-D07 MH1000 0,48 0,34 0,34 0,36
SMG = Materialova skupina Seco
f, = mm/zub
Ve= m/min
ae/Dc = %

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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r r r 14 r -
Frézy pro frézovani vysokym posuvem SECO =
R217/220.21-L0O06 - Rezné podminky v, = (m/min)

MP1500 MP2500 MP3000 T350M F40M MM4500
SMG | 100% | 70% | 30% | 100% | 70% | 30% | 100% | 70% | 30% | 100% | 70% | 30% | 100% | 70% | 30% | 100% | 70% | 30%
P1_| 280 | 315 | 385 | 270 | 305 | 375 | 260 | 290 | 355 | 260 | 295 | 360 | 205 | 235 | 285 | 185 | 210 | 255
P2 | 270 | 305 | 375 | 265 | 300 | 365 | 250 | 285 | 345 | 255 | 290 | 350 | 200 | 225 | 275 | 180 | 205 | 245
P3| 240 | 270 | 330 | 235 | 265 | 320 | 220 | 250 | 305 | 220 | 250 | 300 | 175 | 200 | 245 | 155 | 175 | 210
P4 | 210 | 240 | 200 | 205 | 230 | 285 | 195 | 220 | 270 | 195 | 220 | 270 | 155 | 175 | 215 | 140 | 155 | 190
P5 | 200 | 225 | 275 | 195 | 220 | 270 | 185 | 210 | 255 | 190 | 215 | 260 | 150 | 170 | 205 | 135 | 150 | 185
P6 | 225 | 255 | 310 | 220 | 250 | 305 | 210 | 235 | 285 | 210 | 240 | 200 | 165 | 190 | 230 | 150 | 170 | 205
P7_| 215 | 240 | 295 | 210 | 235 | 285 | 195 | 220 | 270 | 200 | 225 | 275 | 160 | 180 | 215 | 140 | 160 | 195
P8 | 200 | 225 | 275 | 195 | 220 | 270 | 185 | 210 | 255 | 185 | 210 | 255 | 150 | 170 | 205 | 130 | 150 | 180
PH_| 205 | 235 | 285 | 200 | 230 | 280 | 190 | 215 | 265 | 195 | 220 | 265 | 155 | 175 | 210 | 135 | 155 | 190

1 | — | — | — [ 190 | 215 | 265 | 190 | 210 | 260 | 195 | 220 | 270 | 160 | 180 | 225 | 155 | 175 | 210

2 | — | — [ — [ 160 | 180 | 220 | 155 | 175 | 215 | 165 | 185 | 225 | 135 | 150 | 185 | 130 | 145 | 175

3 | — | — | — [ 130 | 145 [ 175 | 125 | 140 | 170 | 130 | 150 | 180 | 110 | 125 | 150 | 105 | 115 | 140

4 | — [ — | — [ 100 | 115 | 135 [ 100 | 110 | 135 | 105 | 115 | 140 | &5 | 95 | 115 | 80 | 90 | 110

5 | — | — | — | 8 | 95 [ 15| 8 | 95 | M0 | 8 | 95 | M5 | 70 | 80 | 95 | 65 | 75 | 90

KA 215 | 245 | 295 | 210 | 235 | 200 | 200 | 225 [ 275 | — | — | — | 160 | 180 | 220 | — | — | —
K2 90 | 215 | 265 | 185 | 210 | 255 | 175 | 200 | 245 | — | — | — | 140 | 160 | 195 | — | — | —
K3 60 | 185 | 225 | 160 | 180 | 215 | 150 | 170 | 205 | — | — | — | 120 | 135 | 165 | — | — | —
K4 55 | 175 | 210 | 150 | 170 | 205 | 145 | 160 | 195 | — | — | — | 115 | 130 | 155 | — | — | —
K5 | 95 | 110 | 130 | 95 [ 105 | 125 | 90 [ 100 [ 120 | — | — | — | 70 | 80 | 95 | — | — | —
K6 | 135 | 155 | 185 | 135 | 150 | 185 | 125 | 140 | 175 | — | — | — [ 100 | 15 [ 140 | — | — | —
K7 | 120 | 140 | 165 | 120 | 135 | 160 | 115 | 130 | 156 | — | — | — | 90 [ 100 | 125 | — | — | —
St | — [ — [ — [ — [ — [ — | 47 [ 5 | 65 | 48 | 55 | 65 | 40 | 45 | 55 | 25 | 28 | 33
S2 | — | — | — | — [ = | — | 37 | 42 | 50 | 39 | 43 [ 50 | 3 | 3 | 44 | 20 | 22 | 27
S8 | — | — | — [ — [ = | — [ 35 [ 37 | 4 | 34 | 38 | 46 | 28 | 32 | 38 | 17 | 20 | 23
S | — | — [ — | — | — [ — [ 6 | 75 | 9 | 70 | 75 | 9 | 55 | 65 | 75 | 35 | 39 | 46
S22 | — | — [ — | — | — [ — | 3 | 4 [ 50 | 30 | 44 | 50 | 33 | 3 | 44 | 27 | 30 | 36
S8 | — | — | — [ — | — [ — |3 | 2 [ 41 | 31 |3 | 4 | 26 | 20 | 3 | 21 | 24 | 29
H5 | 47 | 55 | 65 | 42 | 47 | 55 | 41 | 46 | 55 | 44 | 49 | 60 | 35 | 39 | 47 | — | — | —
H8 | 50 | 55 | 70 | 44 | 50 | 60 | 43 | 49 | 60 | 47 | 50 | 60 | a7 | 42 | 50 | — | — | —
HH1 | 60 | 70 | 80 | 55 | 60 | 70 | 50 | 60 | 70 | 55 | 65 | 75 | 45 | 50 | 60 | — | — | —
H12 |90 | 100 | 125 | 80 | 90 | 110 | 80 | 90 | 105 | 85 | 95 | 115 | &5 | 75 | 90 | — | — | —

21 | 50 | 55 | 70 | 44 | 50 | 60 | 43 | 49 | 60 | 47 | 50 | 60 | 37 | 42 | 60 | — | — | —
R217/220.21-L0O06 - Rezné podminky v, = (m/min)

MK2050 MS2050 MS2500 MH1000

SMG 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%

P1 245 275 335 275 300 340 295 335 410 = = —

P2 235 265 325 265 290 330 290 325 400 — — —

P3 210 235 290 230 255 285 255 290 350 = = =

P4 85 210 255 205 225 250 225 255 310 = = =

P5 75 200 240 195 215 235 215 240 295 = = =

P6 95 225 270 220 240 265 240 210 330 = = =

P7 85 210 255 205 225 250 225 255 315 = = =

P8 75 200 240 195 215 240 215 240 295 = = =

P11 80 205 250 200 220 245 220 250 305 = = =

1 = = = 230 255 290 205 235 285 = = =
2 — = — 90 210 230 70 95 235 = = =
3 = = = 45 60 70 40 55 90 = = =
4 — = — 05 15 20 10 25 50 = = =
5 = = = 90 00 00 90 00 25 = = =

K1 255 290 355 — — — — — = 200 225 275

K2 225 255 315 = = = = = = 75 200 240

K3 90 215 265 — = — = = = 50 70 205

K4 85 205 250 = — — — — — 40 60 95

K5 15 30 155 = = = — = = 90 00 20

K6 60 80 220 = = = = = = 125 40 70

K7 45 65 195 = = = = = = 110 25 50

1 — — — — — — — — — — — —
2 — — — — = — = — — — — —
3 — — — — — — — — — — — —

N11 = = = = = = — = = = = =

St = = = 45 48 60 55 60 75 = = =

2 = = = 36 38 48 43 48 60 = = =

S3 = = = 33 35 43 38 42 50 = = =

st = = = 60 65 80 75 85 100 = = =

512 = = = 47 50 60 44 49 60 = = =

S13 = — = 39 41 50 35 39 47 — = =

H5 = = = = = = = = = 4 49 60

H8 = — = — = — = = = 46 50 65

H11 — — — — = — = = = 55 60 75

H12 = = = = = = = = = 85 95 115

21 = = = = = = = = = 46 50 65
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Britové desticky SECO =

) Rozméry v mm

[ Velikost w |

\ J I ] 75 12
re = rohovy radius britové desticky LOEX12.-M12 ]

s B = $ifka hladici ploky Wiper LOEX12..-MD13 7.5 12

M12/MD13
‘Iir
Tidy
Povlakované Nepovlak. Cermet

v |88 E|EIE|EIB|B|8|2|a|z|2|x|x|elgld

Uhel |F|d|lo=|2|sS|d|ladB3|L2Q(SQF|F||(Q|2

Objednaci kod | B | cela |E|E|E[E|E(Z|Z|8|E|RP|T || 1T s
LOEX 120708TR-M12 038 25 34° HE | | H N [ | | |
120712TR-M12 1,2 21 34° [] ] []
120716TR-M12 16 17 34° | | | |
LOEX 120720TR-M12 2,0 14 34° H E | | [ | | |
120724TR-M12 24 1,0 34° | | | |
120731TR-M12 31 04 34° H E | | [ | [ | | |
LOEX 120708TR-MD13 038 25 29° HAEm H E N [ | | |
120712TR-MD13 1,2 21 29° H[ R H N [ | | |
120716TR-MD13 16 17 29° H| R HE [ | | |

M Skladovy standard
Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.

23



Britové desticky SECO =

LOH.06
) Rozméry v mm
Velikost w s
low. S le 0603 6,35 3,57
0603 6,35 3,56
0603 6,35 3,45
mo7 ME06
Tridy
Povlakované Nepovlak. Cermet
i S| 8|18|8|8|8|8|28|8|Z|z|2|2|x|w|xg|8
Uhel ~— o~ @ - =3 = N N o~ 0 O] = S T = N -
Objednaci kod ela |E|E|E|E|E| 2|2 8|8|R|E| I
LOHT 060310TR-M07 20° H | n H E B ]
060310TR-MD07 7° H  H B ||
060310TR-ME06 27° | |
LOHW 060310TR-D07 0° || | BN | [ |
M Skladovy standard

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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Britové desticky SECO =

ON.U05/09
Rozméry v mm
@ Velikost | s
J ON..05 12 4
' S ON..09 2 58
MD16/MD17 ME10-13/M10-15 ZZTN4-M10/M14
Tridy
Povlakované Nepovlak. Cermet
g|8|8|8|8|8|8|83|[8|=|=|=|= &
el |21 & (8|22 |8|8|8|&|8|28|58|8|x|2|8|¢
Objednaci kod ela |E|E|E|E|E|E|2|g|8|°|& | TlTE
ONMU 050410ANTN-M10 20° H E N H N u ] | | | |
050410ANTN-M11 20° H H = H H = | | | | |
050410ANTN-ME10 20° H H = | BN | | |
050410ANTN-ME11 20° | B BN | H | n [ ]
ONEU 050410ZZTN4-M10 20° o n H EH N [ ] | | | |
ONMU 090520ANTN-ME12 20° H | H = H | u H H = | |
090520ANTN-ME13 20° H E u | N BN BN BN BN | | ]
090520ANTN-M12 20° | BN | H H = | BN | | |
090520ANTN-M13 20° H H = H EH N | BN | | | | |
090520ANTN-M14 15° | N BN | H | u [ | | |
090520ANTN-M15 15° H H = H | u | | | |
090520ANTN-MD16 0° | BN | ] |
090520ANTN-MD17 0° | AN | [ |
ONEU 090520ZZTN4-M12 20° | BN | | |
ONEU 090520ZZTN4-M14 15° H | m H E u [ ] | | | |

M Skladovy standard
Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkt na skladé.
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7

)

7/

Britové desticky SECO =
RP.12
77 Rozméry v mm
Velikost D s
11"L 1204 12,0 4,76
D
E05 Mo8 MD05 MD12

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.

Tridy
Povlakované Nepovlak. Cermet
S| 8|18|8|8|8|8|28|8|Z|z|2|2|x|w|xg|8
el |E & E|IE|S|E|E|2|23|8||8|F|T|=|F|2
Objednaci kéd Gla |Z|=|=|=|=E|=|=|=]|= =
RPHT 1204M0T-4-M08 16° H | n ]
1204M0T-4-M13 16° H EH B
RPHT 1204MO0-6-E05 20° | n n u
1204M0T-6-MEOQ7 20° | | u ||
1204M0T-6-M08 16° u H E B ]
1204M0T-6-M13 16° ] H B Bu ]
RPKT 1204M0T-6-M15 15° n H R ]
RPKW 1204M0T-6-MD10 0° [ |
RPHW 1204M0T-6-MD12 0°
1204M0-6-MD05 0° | ]
M Skladovy standard




Britové desticky SECO =

SNH.15
7B Velikost Rozméry v mm
| s
@ 15 15,87 4,76
L= L
M14 MD15
Tidy
Povlakované Nepovlak. Cermet
v |8|8|E1E|8|8|8|8|8|E2|z|2|2|x|w|a|8
Uhel e I O R T R B T O - O - O O I I~ = O
Objednaci kod B | cela |S|S|S|E|(S|S|E|2|8|° |5 | |= 1T
SNHF 150412TN-M14 - 8° ] | |
150412TN-M14-H = 8° | |
1504XNN-M14 1,37 15° | | | |
1504XNN-M14-H 1,37 15°
1504ZZN-M14 7 15° | |
SNHN 150412TN-MD15 = 0° | |
150412TN-MD15-H = 0° | |
1504XNN-MD15 1,37 0° | ]
1504XNN-MD15-H 1,37 0° | |
M Skladovy standard

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Britové desticky SECO =

TNHF
Velikost Rozméry v mm
| d m s
s TNHF12 22,17 12,8 2,271 4,762
Tridy
Povlakované Nepovlak. Cermet
o |E|8|8|E|8|8|8|8|8|2|z|2|2|x|e|a|8
Uhel Sldls s |2 c|g|lg|lg|s|le|Q Q|23
Objednaci kd B | cla |[S|S|S|S|SE|E|S(2(2|R|5 x5 S
TNHF 1204ANN-ME08 14 15° ||

W Skladovy standard
Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkt na skladé.
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JABROP® -Vybér nastroje SECO1

Oznaceni JS§554 JHF980
Strana 30-35 36-39
Nastrojova fada J§? HFM
Téleso frézy l l % I r
r
Valcova ] |
Stopka
Weldon |
Poget bfita 4 2,345

Vnitini chlazeni

Rozsah Metricky 3-25 112
Prumerd | pajcovy 1/41
Dostupné délky
23 1,2,3,4
Operace @ @
SMG:
P1-8 ° o
P11 ° o
M1-3 . °
M4-5 ° o
§1-3 ° °
$11-13 ° °
H5 H8 H11 H12 H21 o o
N1 °
N2 °
N11 o
TS1 °
TP1 °
GR o

M Skladovy standard (] Ploska Weldon, dodaci doba 3 dny
o Piednostni volba o Alternativa
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JABRO®-)S554 SECO=

JS554 - Monolitni karbidova fréza - valcova - étyrhfita - srazeni 45° - nerovnomérné drazky - zmenseny primér krcku (OD)

ofimm Ldmm
. I> 1
D *
Is
ap e
cgpas seoele
Tolerance: E
dmp,=h5
De=el 69 SIRA SIRON-A
Tt Rozméry v mm @
délky | Tvar 8
Objednaci kod bfitu | nastroje D, dmp, a, I, I3 D, cx45 z, =
554030Z4.0-SIRON-A 2 F 3 6 7 50 - - 0,035 4 | |
J5554030G2C.0Z4-SIRA 2 G 3 6 8 57 10 2,85 0,035 4 | |
554040Z4.0-SIRON-A 2 F 4 6 10 55 - - 0,045 4 | |
JS554040G2C.0Z4-SIRA 2 G 4 6 10 57 13 38 0,045 4 | ]
554050Z4.0-SIRON-A 2 F 5 6 12 55 - - 0,055 4 | |
JS554050G2C.0Z4-SIRA 2 G 5 6 12 57 16 4,75 0,055 4 | |
554060Z4.0-SIRON-A 2 D 6 6 14 55 - - 0,075 4 | |
JS554060E2C.0Z4-SIRA 2 E 6 6 14 57 18 57 0,075 4 ]
554080Z4.0-SIRON-A 2 D 8 8 18 60 - - 0,1 4 | |
JS554080E2C.0Z4-SIRA 2 E 8 8 18 63 25 76 0,1 4 | |
554100Z4.0-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 - - 0,125 4 | |
JS554100E2C.0Z4-SIRA 2 E 10 10 22 72 29 95 0,125 4 | |
55412024.0-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 - - 0,15 4 | |
JS554120E2C.0Z4-SIRA 2 E 12 12 26 83 35 14 0,15 4 | |
554160Z4.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 0,2 4 | |
JS554160E2C.0Z4-SIRA 2 E 16 16 34 92 42 15,2 0,2 4 | |
554200Z4.0-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 0,25 4 | ]
JS554200E2C.0Z4-SIRA 2 E 20 20 42 109 54 19 0,25 4 | |
554250Z4.0-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 - - 03 4 | |
5541L030Z4.0-SIRON-A 3 F 3 6 12 55 - - 0,035 4 | |
5541.040Z4.0-SIRON-A 3 F 4 6 16 60 - - 0,045 4 | |
5541.050Z4.0-SIRON-A 3 F 5 6 20 65 - - 0,055 4 | |
554L060Z4.0-SIRON-A 3 D 6 6 23 65 - - 0,075 4 | |
5541.080Z4.0-SIRON-A 3 D 8 8 32 75 - - 0,1 4 | ]
5541.100Z4.0-SIRON-A 3 D 10 10 40 85 - - 0,125 4 | |
554L.120Z4.0-SIRON-A 3 D 12 12 45 100 - - 0,15 4 | ]
5541.160Z4.0-SIRON-A 3 D 16 16 55 115 - - 0,2 4 | |
5541.200Z4.0-SIRON-A 3 D 20 20 65 125 - - 0,25 4 | |
5541.250Z4.0-SIRON-A 3 D 25 25 85 150 - - 0,3 4 | ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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JS554 - Monolitni karbidova fréza - valcova - étyrbfita - rohovy radius - nerovnomérné drazky - zmenseny primér krcku (0D))

dmml‘;, ™ dmm’+
B I |
>
5 . A
n y
i L@
fom:SJ'Dc - J Dc E’m,c

Tolerance: G E

dmp,= h5

D= e7 S

r4= +-0,02 mm 69 @: '\% SIRA SIRON-A

T Rozméry v mm @
délky | Tvar 8

Objednaci kod bfitu | nastroje D, dmp, a, I, I3 D, [ z, =
JS8554030G2R015.0Z4-SIRA 2 G 3 6 7 57 10 2,85 0,15 4 | |
JS554040G2R020.0Z4-SIRA 2 G 4 6 10 57 13 38 0,2 4 | ]
JS554050G2R020.0Z4-SIRA 2 G 5 6 12 57 16 4,75 0,2 4 | |
554060R020Z4.0-SIRON-A 2 D 6 6 14 55 - - 0,2 4 | |
JS554060E2R020.0Z4-SIRA 2 E 6 6 14 57 18 57 0.2 4 | ]
JS554060E2R050.0Z4-SIRA 2 E 6 6 14 57 18 57 05 4 | |
JS554060E2R100.0Z4-SIRA 2 B 6 6 14 57 18 57 1 4 | |
554080R050Z4.0-SIRON-A 2 D 8 8 18 60 - - 05 4 | |
JS554080E2R050.0Z4-SIRA 2 E 8 8 18 63 25 7,6 05 4 | |
JS554080E2R100.0Z4-SIRA 2 E 8 8 18 63 25 7,6 1 4 | ]
554100R050Z4.0-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 - - 05 4 | |
JS554100E2R050.0Z4-SIRA 2 B 10 10 22 72 29 95 05 4 | |
554100R100Z4.0-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 - - 1 4 | |
JS554100E2R100.0Z4-SIRA 2 E 10 10 22 72 29 915 1 4 | |
JS554100E2R200.0Z4-SIRA 2 E 10 10 22 72 29 9,5 2 4 | ]
JS554100E2R250.0Z4-SIRA 2 E 10 10 22 72 29 95 25 4 | |
554120R050Z4.0-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 - - 05 4 | |
JS554120E2R050.0Z4-SIRA 2 E 12 12 26 83 35 14 05 4 | ]
554120R100Z4.0-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 - - 1 4 | |
JS554120E2R100.0Z4-SIRA 2 B 12 12 26 83 35 14 1 4 | |
JS554120E2R200.0Z4-SIRA 2 E 12 12 26 83 35 14 2 4 | |
JS8554120E2R250.0Z4-SIRA 2 E 12 12 26 83 35 1,4 25 4 | |
JS554120E2R300.0Z4-SIRA 2 = 12 12 26 83 35 14 3 4 | |
554160R050Z4.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 05 4 | |
JS554160E2R050.0Z4-SIRA 2 B 16 16 34 92 42 15,2 05 4 | |
554160R100Z4.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 1 4 | ]
554160R200Z4.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 2 4 | |
554160R310Z4.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 3.1 4 | |
554160R400Z4.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 4 4 | |
554200R050Z4.0-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 05 4 | |
554200R100Z4.0-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 1 4 | ]
JS554200E2R200.0Z4-SIRA 2 E 20 20 42 110 54 19 2 4 | |
554200R250Z4.0-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 25 4 | |
554200R310Z4.0-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 31 4 | |
554200R400Z4.0-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 4 4 | |
JS554200E2R600.0Z4-SIRA 2 B 20 20 42 109 54 19 6 4 | |
554250R050Z4.0-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 - - 05 4 | |
554250R100Z4.0-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 - - 1 4 | |
554250R310Z4.0-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 - - 31 4 | ]
554250R400Z4.0-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 - - 4 4 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JS554 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - ctyrbfita - srazeni 45° - nerovnomérné drazky — zmenSeny prameér kréku (OD)

dmm M« dmm
Ip b o
o Dn’:+ T
ot j T I3
b I
C,I'M,SJVD by C,| MDA* C,re1,S D, “
Tolerance: G F E
dmp= h5 -
De=e7 Z'\ @ = — R
¢ x 45° = viz katalog Monolitni karbidové frézy MN2015, str. 4 kj : % “ R\% SIRA SIRON-A
" i

Index Rozméry v mm -

délky Tvar é
Objednaci kéd bfitu | nastroje D, dmg, a, Iy I3 D, cx45 iz =
554030Z4.3-SIRON-A 2 B 3 6 7 50 - - 0,035 4 | ]
JS554030G2C.3Z4-SIRA 2 G & 6 8 57 10 2,85 0,035 4 ||
554040Z4.3-SIRON-A 2 F 4 6 10 55 - - 0,045 4 | |
JS554040G2C.3Z4-SIRA 2 G 4 6 10 57 13 38 0,045 4 | ]
554050Z4.3-SIRON-A 2 F 5 6 12 55 - - 0,055 4 | |
JS554050G2C.374-SIRA 2 G 5 6 12 57 16 4,75 0,055 4 | |
554060Z4.3-SIRON-A 2 D 6 6 14 55 - - 0,075 4 | |
JS554060E2C.3Z4-SIRA 2 E 6 6 14 57 18 57 0,075 4 ]
554080Z4.3-SIRON-A 2 D 8 8 18 60 - - 0,1 4 | ]
JS554080E2C.3Z4-SIRA 2 E 8 8 18 63 25 7,6 0,1 4 ||
554100Z4.3-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 - - 0,125 4 | |
JS554100E2C.3Z4-SIRA 2 E 10 10 22 72 29 95 0,125 4 | |
554120Z74.3-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 - - 0,15 4 | |
JS§554120E2C.3Z4-SIRA 2 E 12 12 26 83 35 14 0,15 4 | |
554160Z4.3-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 0,2 4 [ ]
JS554160E2C.3Z4-SIRA 2 E 16 16 34 92 42 15,2 0,2 4 | |
554200Z4.3-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 0,25 4 ]
JS554200E2C.3Z4-SIRA 2 E 20 20 42 109 54 19 0,25 4 ||
55425024.3-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 - - 03 4 | |
554L030Z4.3-SIRON-A 3 F 3 6 12 55 - - 0,035 4 | |
554L040Z4.3-SIRON-A 3 B 4 6 16 60 - - 0,045 4 | ]
554L050Z4.3-SIRON-A 3 F 5 6 20 65 - - 0,055 4 | |
554L06024.3-SIRON-A 3 D 6 6 23 65 - - 0,075 4 | |
554L080Z4.3-SIRON-A 3 D 8 8 32 75 - - 0,1 4 ]
5541.100Z4.3-SIRON-A 3 D 10 10 40 85 - - 0,125 4 | |
554L120Z4.3-SIRON-A 3 D 12 12 45 100 - - 0,15 4 | ]
5541.160Z4.3-SIRON-A 3 D 16 16 55 115 - - 0,2 4 [ ]
5541.200Z4.3-SIRON-A 3 D 20 20 65 125 - - 0,25 4 | |
554L.250Z4.3-SIRON-A 3 D 25 25 85 150 - - 0,3 4 | ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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JS554 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - ctyfbiita - rohovy radius - nerovnomérné drazky - zmenSeny prameér kréku (OD)

dmme Sfmme
l2 !
D
ap I3 a,
Tolerance: G D E
dmp,=h5 -
D= e7 e 5
AN
Index Rozméry v mm -
délky Tvar é
Objednaci kod bfitu | nastroje D, dmp, a, I, I3 D, [ z, =
J§554030G2R015.3Z4-SIRA 2 G 3 6 7 57 10 2,85 0,15 4 | ]
J§554040G2R020.3Z4-SIRA 2 G 4 6 10 57 13 38 0,2 4 | |
JS554050G2R020.3Z4-SIRA 2 G 5 6 12 57 16 4,75 0,2 4 | |
554060R020Z4.3-SIRON-A 2 D 6 6 14 55 - - 0,2 4 | ]
JS554060E2R020.3Z4-SIRA 2 E 6 6 14 57 18 57 0,2 4 | |
JS554060E2R050.3Z4-SIRA 2 E 6 6 14 57 18 57 05 4 | ]
JS554060E2R100.3Z4-SIRA 2 E 6 6 14 57 18 57 1 4 | |
554080R050Z4.3-SIRON-A 2 D 8 8 18 60 - - 05 4 ||
J§554080E2R050.3Z4-SIRA 2 E 8 8 18 63 25 76 05 4 | ]
JS554080E2R100.3Z4-SIRA 2 E 8 8 18 63 25 7,6 1 4 | |
554100R050Z4.3-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 - - 05 4 | |
JS554100E2R050.3Z4-SIRA 2 E 10 10 22 72 29 9,5 05 4 | |
554100R100Z4.3-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 - - 1 4 | |
JS554100E2R100.3Z4-SIRA 2 B 10 10 22 72 29 95 1 4 | |
JS554100E2R200.3Z4-SIRA 2 E 10 10 22 72 29 95 2 4 [ ]
JS554100E2R250.3Z4-SIRA 2 E 10 10 22 72 29 95 25 4 | |
554120R050Z4.3-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 - - 05 4 | ]
JS554120E2R050.3Z4-SIRA 2 E 12 12 26 83 35 14 05 4 | |
554120R100Z4.3-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 - - 1 4 | |
JS554120E2R100.3Z4-SIRA 2 E 12 12 26 83 35 14 1 4 | |
JS554120E2R200.3Z4-SIRA 2 E 12 12 26 83 35 14 2 4 | |
JS§554120E2R250.3Z4-SIRA 2 E 12 12 26 83 35 14 25 4 | ]
JS554120E2R300.3Z4-SIRA 2 E 12 12 26 83 35 14 3 4 | |
554160R050Z4.3-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 05 4 ||
J§554160E2R050.3Z4-SIRA 2 E 16 16 34 92 42 15,2 05 4 | ]
554160R100Z4.3-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 1 4 | |
554160R200Z4.3-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 2 4 | ]
554160R310Z4.3-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 31 4 | |
554160R400Z4.3-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 4 4 | |
554200R050Z4.3-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 05 4 | ]
554200R100Z4.3-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 1 4 | |
JS554200E2R200.3Z4-SIRA 2 E 20 20 42 110 54 19 2 4 | |
554200R250Z4.3-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 25 4 | ]
554200R310Z4.3-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 = - 3,1 4 | |
554200R400Z4.3-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 4 4 | ]
JS554200E2R600.3Z4-SIRA 2 E 20 20 42 109 54 19 6 4 | |
554250R050Z4.3-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 - - 05 4 | |
554250R100Z4.3-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 - - 1 4 | ]
554250R310Z4.3-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 - - 3,1 4 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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Rezné podminky - JS554 Drazkovani
oBy 2

SNG a, /D, 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 Ve
P1_| WADE | 10 | 0018 | 0024 | 0,030 | 0036 | 0,048 | 0,060 | 0070 | 0,095 | 012 | 015 | 180 (160—200)
P2 | WADE | 10 | 0018 | 0024 | 0,030 | 0036 | 0048 | 0060 | 0070 | 0,095 | 012 | 015 | 170 (150—190)
P3 | WADE | 10 | 0018 | 0024 | 0,030 | 0036 | 0,048 | 0,060 | 0070 | 0,095 | 012 | 015 | 160 (140—180)
P4 | WADE | 10 | 0018 | 0024 | 0,030 | 0036 | 0,048 | 0060 | 0070 | 0,095 | 012 | 015 | 150 (130—170)
P5 | MADE | 10 | 0018 | 0024 | 0,030 | 0036 | 0048 | 0060 | 0070 | 0,095 | 012 | 015 | 140 (100— 160)
P6 | WADE | 10 | 0018 | 0024 | 0,030 | 0036 | 0,048 | 0,060 | 0070 | 0095 | 012 | 015 | 155 (110—180)
P7_| WADE | 10 | 0018 | 0024 | 0,030 | 0036 | 0,048 | 0060 | 0070 | 0,095 | 012 | 015 | 150 (105—170)
P8 | WADE | 10 | 0018 | 0024 | 0,030 | 0036 | 0,048 | 0,060 | 0070 | 0,095 | 012 | 015 | 140 (100—160)
P | MADE | 10 | 0018 | 0024 | 0,030 | 0036 | 0048 | 0060 | 0070 | 0,095 | 012 | 015 | 145 (105—165)
M1 E 080 | 0012 | 0,016 | 0020 | 0024 | 0032 | 0,040 | 0048 | 0,065 | 0,080 | 010 | 80 (70—90)
M2 E 080 | 0012 | 0,016 | 0020 | 0024 | 0032 | 0,040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 010 | 65 (55—75)
M3 E 060 | 00095 | 0013 | 0,016 | 0019 | 0026 | 0032 | 0038 | 0,05 | 0,065 | 0,080 | 50 (40— 60)
M4 E 044 | 00095 | 0,013 | 0016 | 0019 | 0026 | 0,032 | 0038 | 0,050 | 0065 | 0080 | 37 (30— 45)
M5 E 044 | 00095 | 0,013 | 0016 | 0019 | 0026 | 0,032 | 0038 | 0,050 | 0,065 | 0080 | 31 (25—37)
K1 E 10 | 0015 | 0020 | 0,02 | 0030 | 0,040 | 0,050 | 0060 | 0,080 | 010 | 013 | 160 (140—180)
K2 E 10 | 0015 | 0020 | 0,02 | 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0,080 | 010 | 013 | 140 (120—155)
K3 E 10 | 0015 | 0020 | 0,02 | 0030 | 0,040 | 0,050 | 0060 | 0,080 | 010 | 013 | 115 (105—130)
K4 E 10 | 0015 | 0020 | 0,02 | 0030 | 0,040 | 0050 | 0060 | 0,080 | 040 | 013 | 110 (100—125)
K5 E 070 | 0015 | 0,020 | 0026 | 0030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 0080 | 010 | 0,43 | 140 (120—160)
K6 E 070 | 0015 | 0,020 | 002 | 0030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 0080 | 010 | 0,413 | 160 (140—180)
K7 E 070 | 0015 | 0,020 | 002 | 0030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 010 | 0,43 | 160 (140— 180)
N1 E 050 | 0015 | 0,020 | 002 | 0030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 0080 | 010 | 0,43 | 620 (520—730)
N2 E 050 | 0015 | 0,020 | 002 | 0030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 0080 | 010 | 0,43 | 350 (295—410)
N11 E 060 | 0018 | 0,024 | 0030 | 0036 | 0048 | 0,060 | 0,070 | 0095 | 012 | 0,45 | 300 (250—350)
st E 030 | 00095 | 0,013 | 0016 | 0019 | 0026 | 0,032 | 0038 | 0,050 | 0065 | 0080 | 40 (30—50)
S2 E 030 | 00095 | 0,013 | 0016 | 0019 | 0026 | 0,032 | 0038 | 0,050 | 0,065 | 0080 | 32 (24—40)
s3 E 030 | 00095 | 0,013 | 0016 | 0019 | 0026 | 0,032 | 0038 | 0,050 | 0065 | 0080 | 25 (15—35)
St E 050 | 0012 | 0016 | 0020 | 0024 | 0032 | 0,040 | 0050 | 0,065 | 0,080 | 0,0 | 85 (60— 110)
512 E 050 | 0012 | 0,016 | 0020 | 0024 | 0032 | 0,040 | 0050 | 0,065 | 0080 | 010 | 65 (48—85)
13 E 044 | 0012 | 0016 | 0020 | 0024 | 0032 | 0,040 | 0050 | 0,065 | 0080 | 010 | 50 (37—65)
H5 | WAD | 044 | 00075 | 0010 | 0,012 | 0015 | 0,020 | 0024 | 0028 | 0036 | 0042 | 0,050 | 49 (39—60)
H8 | WAD | 040 | 00060 | 0,0080 | 0,010 | 0012 | 0,016 | 0020 | 0024 | 0,032 | 0040 | 0,050 | 50 (41—60)
Hi1 | WMAD | 044 | 00075 | 0010 | 0012 | 0,015 | 0020 | 0024 | 0028 | 0036 | 0,042 | 0050 | 65 (50—75)
H12 | MAD | 044 | 00075 | 0010 | 0012 | 0015 | 0,020 | 0024 | 0,028 | 0036 | 0042 | 0050 | 95 (75— 115)
H21 | WAD | 040 | 00060 | 00080 | 0010 | 0,012 | 0,016 | 0020 | 0024 | 0032 | 0040 | 0,050 | 50 (41—60)
TS1 A 070 | 0030 | 0,040 | 0050 | 0060 | 0080 | 010 | 042 | 015 | 017 | 0419 | 250 (150—350)
TP1 A 070 | 0030 | 0,040 | 0050 | 0060 | 0080 | 010 | 042 | 015 | 047 | 0419 | 250 (150—350)
GR1 A 080 | 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0080 | 010 | 012 | 015 | 017 | 0419 | 500 (400—600)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova mlha

V¢= m/min
f, = mm/zub

a, (mm)/D, (mm)= faktor hloubky zabéru
Vechny fezné podminky jsou vychozi
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Rezné podminky - JS554 Boéni frézovani - hrubovani a,/D, = 0,4

o2 :

SMG a, /D, 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 Ve

P1 M/A/D/E 1,0 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 200 (180 —220
P2 M/A/D/E 1,0 0,030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,15 017 0,19 190 (165 —210
P3 M/A/D/E 1,0 0028 | 0038 | 0048 | 0,05 | 0,075 | 0,095 0,11 0,14 0,16 0,18 180 (155 —200
P4 M/A/D/E 1,0 0,028 | 0038 | 0046 | 0,055 | 0,075 | 0,095 0,11 0,14 0,16 0,18 170 (145—190
P5 M/A/D/E 1,0 0,028 | 0036 | 0046 | 0,055 | 0,075 | 0,090 01 0,13 0,16 0,18 160 (115—180
P6 M/A/D/E 1,0 0028 | 003 | 0046 | 0,055 | 0,075 | 0,090 0,11 0,13 0,15 0,17 180 (130 —205
B M/A/D/E 1,0 0,028 | 0036 | 0046 | 0,065 | 0,075 | 0,090 0,1 0,13 0,15 0,17 170 (120 —195
P8 M/A/D/E 1,0 0028 | 0038 | 0048 | 0,055 | 0,075 | 0,095 0,11 0,14 0,16 0,18 155 (110 — 180
P11 M/A/D/E 1.0 0,028 | 0036 | 0046 | 0,055 | 0,075 | 0,090 0,1 0,13 0,15 017 165 (115 — 190
M1 E 1,0 0,018 | 0024 | 0030 | 0036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,090 0,10 0,12 90 (80— 105)

M2 E 1.0 0,017 | 0022 | 0028 | 0034 | 0,044 | 0055 | 0065 | 0080 | 0,095 0,11 75 (65— 85)

M3 E 0,90 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0075 | 0,085 | 0,095 55 (45—70)

M4 E 0,70 0013 | 0018 | 0022 | 0026 | 0,036 | 0044 | 0055 | 0065 | 0075 | 0,085 44 (35— 55)

M5 E 0,70 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0044 | 0055 | 0065 | 0075 | 0,085 36 (29 —44)

K1 E 12 0024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,65 | 0,080 | 0,095 0,12 0,14 0,16 180 (160 — 205)
K2 E 1.2 0,022 | 0030 | 0038 | 0,044 | 0,060 | 0075 | 0,090 0.1 0,13 0,14 160 (140 —180)
K3 E 1,2 0,022 | 0030 | 0038 | 0044 | 0,060 | 0,075 | 0,090 0,1 0,13 0,14 135 (120 — 150)
K4 E 1.2 0,022 | 0030 | 0038 | 0,044 | 0,060 | 0075 | 0,090 0.1 0,13 0,14 130 (110 — 145)
K5 E 1,0 0024 | 0032 | 0040 | 0,048 | 0,65 | 0,080 | 0,095 0,12 0,14 0,16 160 (135—180)
K6 E 1,0 0,028 | 0036 | 0046 | 0,065 | 0,070 | 0,090 0,11 0,13 0,15 017 175 (155 —195)
K7 E 1,0 0,024 | 0032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 0,12 0,14 0,16 180 (160 — 205)
N1 E 1,0 0,024 | 0032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 0,12 0,14 0,16 700 (580 —820)
N2 E 1.0 0,024 | 0032 | 0040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 0,12 0,14 0,16 395 (330 —460)
N11 E 1,2 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 0,12 0,14 0,16 350 (290 —410)
S11 E 0,70 0,018 | 0024 | 0,030 | 0,03 | 0048 | 0060 | 0070 | 0,090 0,10 0,12 100 (70— 130)
$12 E 0,70 0,018 | 0024 | 0,030 | 0036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,090 0,10 0,12 75 (55—100)

S13 E 0,60 0016 | 0022 | 0026 | 0032 | 0,042 | 0055 | 0065 | 0080 | 0,090 0,10 60 (43—80)

T$1 A 11 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,20 315 (190 — 440)
TP1 A 11 0,030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,20 315 (190 —440)
GR1 A 1.2 0,030 [ 0,040 [ 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,20 630 (500 —750)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
= m/min

f, = mm/zub

a, (mm)/D (mm)= faktor hloubky zabéru

ae (Mm)/D,, (mm)= faktor Sitky zabéru

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - JHF980 SECO1
JHF980 - Monolitni karbidova fréza - valcova - geometrie pro vysoky posuv

> dmm < ) >{dmmie

I I
S Bl
ip l 2p
:
B I

Tolerance: G E
dmy=h5
D= +0,02/-0,04 mm ) 10~
re=+/-0,05 mm G N - <|§ u MEGA %ﬂ @/
a.°= kolizni thel

N

T %

Délka | Tvar Rozméry v mm @
fezné |néstro- 8

Objednaci kod hrany je Dey | Do |dmy | ap Iy I3 Dn req r, |UTCN*| o° g zZ, =
980K080Z3-MEGA 1 E | 8 | 4|8 |o4|70 12| 3 [06[095[0198 - | - | 3 [m
JHF980080E1H.0Z5-MEGA 1 E | 8 [ 4 [ 8 [04[70 [12] 7 [06095[01%8] - [ - [ 5 | m
980K100Z3-MEGA 1 E | 10] 5 | 10 [o45] 8 | 15 | 38 [ 08 [1176]0232] - [ - | 3 [ m
JHF980100E1H.0Z5-MEGA 1 E | 10 [ 5 [ 10 [045] 80 | 15 | 88 | 08 [1176]02%2] - [ - [ 5 | m
980K12023-MEGA 1 E |12 | 6 |12 |05/ 8 [ 18 [46 [ 1 [1417]0266] - | - | 3 | m
JHF980120E1H.0Z5-MEGA 1 E [ 12| 6 [ 12058 | 18 [106] 1 [1417]0265] - | - [ 5 | m
980010-MEGA 2 G | 1 Jo5] 6 J|o07] 40 | 3 [o07 [007][0127[0028[195] - [ 2 [ m
980015-MEGA 2 G |15 [075] 6 [ 01| 40 [ 45| 12 [ 01 [0183[0043| 14 | - | 2 | m
980020-MEGA 2 G [ 2 [ 1|6 [015]40 [ 6 |17 [015]0269[0055] 11 | - | 2 | m
980030-MEGA 2 G | 3 15[ 6 |02]5 [ 9 [26]02][0366[0085] 7 [ -] 2 [ m
JHF980030G2H.0Z4-MEGA 2 G | 3 [15] 6 [02]5 | 9 [26]02]0366[0085[712| - | 4 | m
980040-MEGA 2 G | 4 | 2] 6 |o25]60 [12]35]03]0503[0107] 4 [ -] 2 [ m
JHF980040G2H.0Z4-MEGA 2 G | 4 [ 2] 6 [025]60 [ 123503/ 0503[0107] 4 [ - | 4 [ m
980050-MEGA 2 G | 5 [25] 6 [03[60 |15 |44 |04 0641]0128] 2 | - | 2 [ m
JHF980050G2H.0Z4-MEGA 2 G | 5 [25] 6 [03] 60 [ 15 | 44 [ 04 [o41][0128[ 177 - | 4 | m
980060-MEGA 2 G | 6 | 3| 8 [035]60 18 [52]05]078[o150] 3 [ - | 2 [ m
JHF980060G2H.0Z4-MEGA 2 G | 6 | 3 8 [035]60 |18 [52 05 0778[015[286 | - | 4 | m
980080-MEGA 2 E | 8 | 4] 8 [o04]7 2] 7 [06]095[0198] - [ -] 2 [ m
JHF980080E2H.0Z5-MEGA 2 E | 8 [ 4 [ 8 [04[70 [ 24| 7 [06095[019%8] - [ - [ 5 | m
980100-MEGA 2 E | 10] 5 | 10 [o45] 8 [ 30 | 8808 ][1176]0232] - [ -] 2 [ m
980100Z3-MEGA 2 E | 10| 5 | 10 |[045]| 80 | 30 | 88 | 08 [1176]0232 - | - | 3 [ m
JHF980100E2H.0Z5-MEGA 2 E [ 10 [ 5 [ 10 [045[ 80 | 30 | 88 |08 [1476]02%2] - | - [ 5 | m
980120-MEGA 2 E |12 ] 6 | 12]05]8 |3 [106] 1 [1417]0286] - [ - | 2 [ m
980120Z3-MEGA 2 E |12 6 |12 |05 8 |3 [106] 1 [1417]026] - | - | 3 | m
JHF980120E2H.0Z5-MEGA 2 E [ 12 [ 6 [ 12 [ 058 |3 [106] 1 [1417]0265] - | - [ 5 | m
980ML010-MEGA 3 G | 1 [05] 6 [007] 40 [ 5 [07 [007]0127[0028[155| - | 2 | m
980ML015-MEGA 3 G | 15 ]075] 6 |01 [ 40 [75] 12 01 [0183[0043[105] - [ 2 [ m
980ML020-MEGA 3 G | 2 [ 1|6 [015]40 [ 10|17 [015]0269(0055] 8 | - | 2 | m
JHF980020G3H.0Z4-MEGA 3 G | 2 [ 1] 6 [015]4 [ 10 [ 17 [015]0269[0055[846 | - | 4 | m
980ML030-MEGA 3 G | 3 [15] 6 |02]5 [15]26]02][0366[0085] 5 [ -] 2 [ m
JHF980030G3H.0Z4-MEGA 3 G | 3 [15] 6 [02]5 [ 15 [26 |02 [0366[0085[479| - | 4 | m
980ML040-MEGA 3 G | 4 [ 2] 6 [025] 70 [ 20 [35]03]0503[0107]25][ - [ 2 [ m
JHF980040G3H.0Z4-MEGA 3 G | 4 [ 2 6 [025]70 [ 2 |35]03][0503[0107]259] - | 4 [ m
980ML050-MEGA 3 G | 5 [25] 6 [03[8 |2 |44 04 0641[0128] 15| - | 2 [ m
JHF980050G3H.0Z4-MEGA B G | 5 [ 25| 6 [ 03] 8 | 25 | 44 [ 04 [o41][0128[ 112 - | 4 [ m
980ML060-MEGA 3 G | 6 [ 3| 8 [035]8 [3 [52]05][0rs8[o150] 2 | - | 2 [ m
JHF980060G3H.0Z4-MEGA 3 G | 6 | 3] 8 [035]8 [3 [52]05][0778[045[ 18 [ - | 4 | m

* UTCN = Tloustka neodfezané vrstvy

M Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktd na skladé.
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JABRO® - JHF980 SECO =

JHF980 - Monolitni karbidova fréza - valcova - geometrie pro vysoky posuv

Smne Hirme
e Lol |
? 13 b
P ¥4
5 4P v
S i
Tolerance: J E
dmy=h5
Dg= +0,02/-0,04 mm M 2] | M >0
= 005 mm D)D) D) 165 | L | = 7
o= kolizni hel
2 [
P %
Délka | Tvar Rozméry v mm @
fezné |nastro- 8
Objednaci kod hrany je Dey | De |dmy [ ap Iy I3 Dn req r, |UTCN*| «° g Z, =
980ML080-MEGA 3 E 8 4 8 04 80 40 7 0,6 10935|0,198| - - 2 n
JHF980080E3H.0Z5-MEGA 3 E 8 4 8 04 | 80 | 40 7 06 10935[0198| - - 5 [ |
980ML100-MEGA 3 E 10 5 10 [ 045 | 90 50 | 88 | 08 [1,1760232| - - 2 |
JHF980100E3H.0Z5-MEGA 3 E 10 5 10 | 045 ] 90 50 8,8 08 |1176|0232| - - 5 ]
980ML120-MEGA 3 E 12 6 12 | 05 | 110 | 60 | 106 | 1 [1417[0266| - - 2 [ |
JHF980120E3H.0Z5-MEGA 3 E 12 6 12 05 | 110 60 | 10,6 1 141710265 | - - 5 |
980TL010-MEGA 4 J 1 05 6 |007 | 40 7 0,7 | 0,07 |0,127]0,028]| 13 | 05 2 [ |
980TL015-MEGA 4 J 15 | 075 6 01 40 | 105 | 12 0,1 10,183 |0,043] 85 05 2 n
980TL020-MEGA 4 J 2 1 6 0,15 | 50 14 1,7 | 0,15 [ 0,269 | 0,055 | 6,5 05 2 [
980TL030-MEGA 4 J 3 1,5 6 02 | 60 21 26 | 02 [0,366]0085| 35 | 05 2 |
JHF980030J4H.0Z4-MEGA 4 J 3 1,5 6 0.2 60 21 2,6 0,2 |0,366 |0,085]| 3,63 | 05 4 ||
980TL040-MEGA 4 J 4 2 6 |025]| 80 28 | 35 | 03 [0,503)|0107 | 2 05 2 |
JHF980040J4H.0Z4-MEGA 4 J 4 2 6 | 025 8 | 28 | 35 | 03 [0503)|0,107 | 1,93 | 05 4 |
980TL050-MEGA 4 J 5 25 6 0,3 90 35 44 04 |0641/0128| 1 05 2 |
JHF980050J4H.0Z4-MEGA 4 J 5 25 6 03 | 90 35 | 44 | 04 [0,641]0128| 0,82 | 05 4 |
980TL060-MEGA 4 J 6 8 8 0,35 | 100 | 42 52 05 10,778 0,150 | 1,5 0,5 2 u
JHF980060J4H.0Z4-MEGA 4 J 6 3 8 [035]| 100 | 42 | 52 | 05 [0,778]| 0,15 | 1,33 | 05 4 [ |
980TL080-MEGA 4 E 8 4 8 04 | 100 | 56 7 06 [0935/0198| - 05 2 |
JHF980080E4H.0Z5-MEGA 4 E 8 4 8 04 | 100 56 7 0,6 10935|0,198| - 05 5 |
980TL100-MEGA 4 E 10 5 10 [045| 110 | 70 | 88 | 08 |1176[0232| - 05 2 |
JHF980100E4H.0Z5-MEGA 4 E 10 5 10 [045| 110 | 70 | 88 | 08 |1176[0232| - 05 5 |
980TL120-MEGA 4 E 12 6 12 0,5 | 130 84 | 10,6 1 1,417 10,266 | - 05 2 u
JHF980120E4H.0Z5-MEGA 4 E 12 6 12 | 05 [ 130 | 84 [106 | 1 |1417[0265| - 05 5 |

* UTCN = Tloustka neodfezané vrstvy
M Skladovy standard. Dostupnost ovérfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO® - JHF980 SECO =

Rezné podminky - JHF980 Drazkovani

A fz

SMG a, /D, 0.5 0.75 1 1.5 2 25 3 4 5 6 Ve

P1 E/M/A 0,065 0,070 0,085 0,10 0,12 0,14 0,16 0,17 0,20 0,26 0,32 330

P2 E/M/A 0,065 0,070 0,085 0,10 0,12 0,14 0,16 017 0,20 0,26 0,32 320

P3 E/M/A 0,065 0,065 0,085 0,095 0,12 0,13 0,15 0,17 0,20 0,26 0,32 290

P4 E/M/A 0,065 0,065 0,080 0,095 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,26 0,32 255

P6 E/M/A 0,065 0,065 0,080 0,090 0,11 0,13 0,14 0,16 0,20 0,26 0,32 180

Bl E/M/A 0,065 0,065 0,080 0,090 0,1 0,13 0,14 0,16 0,20 0,26 0,32 170

P8 E/M/A 0,065 0,065 0,085 0,095 0,12 0,13 0,15 0,17 0,20 0,26 0,32 160

P11 E/M/A 0,065 0,065 0,080 0,090 0,1 0,13 0,14 0,16 0,20 0,26 0,32 165

(
(
(
(
P5 E/MA | 0065 | 0065 | 0080 | 009 | 0,11 043 | 015 | 016 | 020 | 026 | 032 | 245 (220—275
(
(
(
(
(

M1 E/M/A 0,048 0,050 0,060 0,070 0,090 0,10 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 135

M2 E/M/A 0,048 0,050 0,060 0,070 0,090 0,10 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 110 (95— 125)

M3 E/M/A 0,048 0,050 0,060 0,070 0,090 0,10 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 105 (85— 120)

M4 E/M/A 0,034 0,055 0,065 0,075 0,095 0,11 0,12 0,13 0,16 0,20 0,24 80 (65—90)

M5 E/M/A 0,034 0,055 0,065 0,075 0,095 0,11 0,12 0,13 0,16 0,20 0,24 65 (55—75)

K1 E/M/A 0,065 0,065 0,080 0,090 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,26 0,32 180

K2 E/M/A 0,065 0,065 0,080 0,090 0,1 0,13 0,15 0,16 0,20 0,26 0,32 160

K3 E/M/A 0,065 0,065 0,080 0,090 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,26 0,32 135

K5 E/M/A 0,065 0,065 | 0,080 | 0,090 0,11 0,13 0,15 0,16 020 | 026 | 032 130

K6 E/M/A 0,065 0,065 0,080 0,090 0,1 0,13 0,15 0,16 0,20 0,26 0,32 190

( )
( )
( )
K4 EMA | 0065 | 0065 | 0080 | 0090 [ 011 043 | 015 | 016 | 020 | 026 | 032 | 125 (110—145)
( )
( )
( )

K7 E/M/A 0,065 0,065 0,080 0,090 0,1 0,13 0,15 0,16 0,20 0,26 0,32 165

S1 E 0,032 0,030 0,038 0,044 0,055 0,060 0,075 0,090 0,12 0,15 0,18 55 (43 —65)

S2 E 0,032 0,030 0,038 0,044 0,055 0,060 0,075 0,090 0,12 0,15 0,18 43 (34 —50)
83 E 0,032 0,030 0,038 0,044 0,055 0,060 0,075 0,090 0,12 0,15 0,18 32 (21—43)
S E 0,032 0,046 0,055 0,065 0,080 0,090 0,10 0.1 0,14 0,18 0,22 155 (135 —175)
$12 E 0,032 0,046 0,055 0,065 0,080 0,090 0,10 0,1 0,14 0,18 0,22 120 (105 —135)

$13 E 0,028 0,044 0,055 0,060 0,075 0,085 0,095 0.1 0,14 0,18 0,22 95

H8 M/AID 0,040 0,046 0,055 0,065 0,080 0,090 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 140

(
(
(
H5 M/A/D 0,048 0,050 0,060 0,070 0,090 0,10 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 140 (115 — 160)
(
(

H21 M/A/D 0,040 0,046 0,055 0,065 0,080 0,090 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 140

H31 M/A/D 0,040 0,040 0,050 0,055 0,070 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 105 (90 — 120)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f, = mm/zub

a, (mm)/D, (mm)= faktor hloubky zabéru

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - JHF980 SECO

Rezné podminky - JHF980 Bocni frézovani - hrubovani ag/De; = 0,3

Y f,

a, /D, 0.5 0.75 1 1.5 2 2.5 3 4 5, 6 Ve
E/M/A 0,065 0,085 0,13 0,17 0,26 0,32 0,36 0,38 0,44 0,50 0,55 430 (
E/MIA 0,065 0,085 0,13 0,17 0,26 0,32 0,36 0,40 0,46 0,50 0,55 420 (
E/M/A 0,065 0,085 0,13 0,17 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42 0,48 0,50 385 (340 —425
(
(

E/MIA 0,065 0,085 0,13 017 0,26 0,30 0,34 0,36 0,42 0,46 0,50 340
E/M/A 0,065 0,085 0,13 0,17 0,26 0,30 0,32 0,36 0,40 0,46 0,50 325
E/MIA 0,065 0,085 0,13 0,17 0,26 0,30 0,32 0,36 0,40 0,46 0,48 240 (205 —275
E/M/A 0,065 0,085 0,13 0,17 0,26 0,30 0,32 0,36 0,40 0,46 0,48 225 (
E/MIA 0,065 0,085 0,13 0,17 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42 0,48 0,50 215 (
E/MIA 0,065 0,085 0,13 017 0,26 0,30 0,32 0,36 0,40 0,46 0,48 220 (190 — 250)
(
(
(

E/M/A 0,048 0,065 0,10 0,13 0,20 0,22 0,26 0,28 0,32 0,36 0,38 180
E/MIA 0,048 0,065 0,10 0,13 0,18 0,20 0,24 0,26 0,30 0,32 0,34 145
E/M/A 0,048 0,065 0,10 0,13 0,20 0,22 0,26 0,28 0,32 0,36 0,38 135
E/MIA 0,048 0,065 0,10 0,13 0,17 0,20 0,22 0,24 0,28 0,32 0,34 105 (85— 120)
E/M/A 0,048 0,065 0,10 0,13 0,17 0,20 0,22 0,24 0,28 0,32 0,34 85 (
E/MIA 0,065 0,085 0,13 0,17 0,26 0,32 0,36 0,40 0,46 0,50 0,55 235 (
E/MIA 0,065 0,085 0,13 0,17 0,26 0,30 0,32 0,36 0,40 0,46 0,50 210 (
E/M/A 0,065 0,085 0,13 0,17 0,26 0,30 0,32 0,36 0,40 0,46 0,50 175 (
E/MIA 0,065 0,085 0,13 0,17 0,26 0,30 0,32 0,36 0,40 0,46 0,50 170 (
E/M/A 0,065 0,085 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 0,32 0,36 0,40 0,44 175 (140—210
(
(
(
(
(
(

E/MIA 0,065 0,085 0,13 017 0,26 0,30 0,32 0,36 0,40 0,46 0,50 255
E/M/A 0,065 0,085 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 0,32 0,36 0,40 0,44 225
M/AD 0,048 0,065 0,10 0,13 0,20 0,22 0,26 0,28 0,32 0,36 0,38 180
M/AID 0,048 0,065 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 0,22 0,24 0,28 0,30 190
M/AD 0,048 0,065 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 0,22 0,24 0,28 0,30 190
H31 M/AID 0,048 0,060 0,085 0,10 0,12 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 145

SMG = materialova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f, = mm/zub

a, (mm)/D,, (mm)= faktor hloubky zabéru

ae (mm)/D, (mm)= faktor Sitky zabéru

VSechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® SECO =

Vsechny hodnoty jsou procentovym podilem z plvodnich (100%) feznych podminek

PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro drazkovani a

PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro boéni
prepogitejte parametry!

frézovani - hrubovani a prepocitejte parametry!

Drazkovani | Bogni frézovéani - hrubovani | Bo¢ni frézovani — dokonéovani Zafrézovani Sroubova interpolace Vrtani

PRIME FRE- -
ZOVANI %@ |

o = (S aa )
3 83| & &N
@S = | 8% =]
a, f, EN f, a, A = f, a, a, f, f, f,
max. Uhel zafrézovani <30°
JS554

Standard (2) | 100 100 100 100 100 110 3 53 150 100 100 100 3 130 X X
L(3) 40 60 38 105 200 110 3 53 250 50 50 60 3 130 X X

PouZijte plvodni standardni fezné podminky pro drazkovani a

Pouzijte plivodni standardni fezné podminky pro boéni
prepocitejte parametry!

frézovani - hrubovani a pfepocitejte parametry!

Frézovéni drazek | Bocni frézovani - Bocni frézovani - dokongovani Zafrézovani |Sroubova interpolace Ponorné frézovani

PRIE FRE- - i
ZOVAN }@
&=
— e 3|l egd g g":
g CEE % n | 25
= e=| 8% B3 5=
Ve f, A f, a | Ve < | f, ap a | f f, Ve =
max. uhel zafrézovani <1,5°
JHF980 K+
Standard (1,2)[ 100 | 100 | 100 | 100 | 100 X X X X 100 | 100 | 100 3 130 70 30 33 200
ML (3) 80 85 80 85 80 X X X X 80 85 85 3 130 70 30 33 200
TL (4) 50 70 50 70 60 X X X X 60 70 70 3 130 70 30 33 200
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Soustruzeni - Secomax™ PCBN

SECO 2

Vybér typl bfitovych desticek

Monolitni bfitova desticka

Je mozné pouzit obé strany v zavislosti
na geometrii.

Tridy:

CH0550, CBNO60K, CH2540,
CBNO10P, CBN300P, CBN400C,
CBNO010, CBN170, CBN200,
CBN300, CBN500, CBN600

Provedeni drzaku:
D,P,CaM

CBNO60K a CBN300 jsou pro nékteré
geometrie také dostupné s otvorem.

Britova desticka se spékanou vrstvou -LF

Vrrstva CBN je sintrovana na karbidovou
desticku. Pouzitelna je pouze jedna
strana desticky.

Tridy:
CBNO60K, CBN160C, CBN010,

CBN150, CBN200, CH3515
Provedeni drzakl: S,CaM

MDT
Tridy:
CBN010, CBN170, CBN200
Provedeni drzaku: C (MDT)

Pripajeny prvek -L1 (jedno-

a oboustranna) a -L2

CBN pripajeny na standardni karbido-
vou bfitovou desticku.

Tridy:

CH0550, CBNO60K, CH2540,
CH3515, CBN160C, CBN010,
CBN150, CBN170, CBN200

Provedeni drzaku:
D,P,SaM
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Soustruzeni-Secomax™ PCBN SECO =

Doporucené geometrie
Vzdy se dava prednost geometriim s pevnou feznou hranou.

+ Negativni fezna geometrie

+ Zkosena fezna hrana
+ Velky polomér zaobleni Spicky

Ostra pozitivni geometrie biitu muze byt vyhodna pii:

+ Dokoncovani malych zakalenych otvor(i bez prerusovani fezu

+ Dokoncovani nestabilnich dilci bez preruSovani fezu

+ Dokonéovani perlitické Sedé litiny by = $iFka srazeni
vn = Uhel sraZeni
r, = Radius honovani

Uprava fezné hrany Provedeni

E = Honovana LF = Celistva spékana vrstva

E25 =  Extrahonovana, uréend pro legované slitiny na bazi Ni- B = Pripajeny prvek (jednostranna dest.), geometrie C,D a V
S = Zkosena a honovana Cc = Pripajeny prvek (jednostranna dest.), geometrie Ta W
825 =  Zkosena a extra honovan, uréena pro PM materialy D = Pripajeny prvek (jednostranna dest.), geometrie S

wz = Geometrie (Wiper) pro vysoky posuv 1] = Pripajeny prvek (oboustranna dest.), geometrie C,D a V
WzZP = Geometrie (Wiper) pro vysoky posuv - pozitivni \" = Pripajeny prvek (oboustranna dest.), geometrie Ta W
WZN =  Geometrie (Wiper) pro vysoky posuv - negativni

Velikost a uhel fazetky

Monolitni CBN desticky CBN desticky s piipajenym prvkem
= 015 25°
CHO0550 ,15 mm x CHO350
CBNO060K = 0,15mmx25° u = 010mmx15°
CH2540 = 0,15 mmx25° 1 = 015mmx25°
CBN400C = 020 mmx20°
CBN010 = 010 mmx20° CBN160C, CBN060K, CH2540
' LF = 015mmx25°
BN2 = 0,20 mmx20°
CBN200 L1 = 0,15mmx25°
CBN300 = 0,20 mmx20°
CBN500 = 020 mmx20° CH3515
CBN600 = 020mmx20° L1 = 0,05mmx40
$-04015 = 040 mmx15° L1 = 020mmx20°
X-05015 = 0,50 mmx15° LF = 020mmx20°
CBN010
L1 = 0,10 mmx20°
L2 = 0,20 mmx20°
LF = 0,10 mmx20°
LF-MDT = 0,10 mmx25°
CBN200
L1 = 0,20 mmx 20° (L1-WZ = 0,10mm x 20 °)
L2 = 0,20 mmx20°
LF = 0,20 mmx20°
LF-MDT = 0,10 mmx25°
X4 = 0,0 mmx20°
CBN150
L1 = 0,15mmx25°
(pozitivni desticky, upnuti typ C, 0,10 mm x 20°)
LF = 0,15mmx25°
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Soustruzeni - Secomax™ PCBN

SECO 2

Soustruzeni primérd (zanofeni)

Velka vétSina tepelné zpracovanych dilcd je obrabéna na kone¢né
rozméry po zakaleni. Nova metoda firmy Seco v tvrdém soustruzeni
spocCiva v obrobeni priméru patentovanym procesem, tzv. zanofenim

(plunging).

Konvencni soustruzeni

Proces zanofeni sestava ze slozeni dvou kolmych pohybt (podéiny

a pficény posuv), pro tento zplsob je pouzivana desticka CBN010,
CBNO60K nebo CH0550.

PouZivani metody zanofeni pfinasi dvé velké vyhody ve srovnani s
konvenénim tvrdym soustruzenim, snizeni fezného ¢asu (az 0 90%) a
zlep3eni jakosti povrchu.

Soustruzeni primérd (zanofeni)

F = Smér posuvu
W = Obréabény dil

Ll
i

Casviezu5s

F = Smér posuvu
W = Obrabény dil
. X = Sada $roubt
5

Casviezu05s

V8eobecné fezné podminky pro soustruzeni zanofenim jsou v =
200-400 m/min a f = 0,04 mm/ot.

Pro zamezeni vzniku ostfin-drazek (zpisobenych bfitem desticky),
které ovliviiuji celkovou jakost povrchu, se operace dokonéuje malym
axialnim pohybem na konci zabéru.

Pro soustruzeni zanofenim jsou téZ k dispozici standardni drzaky
bitovych destiCek. Tyto drzaky jsou opatieny stavécimi Srouby, aby
bylo mozno pfesné sefidit Uhel nastaveni. Drzaky maji na konci
oznaceni — PL, a jsou uréeny pro bfitové desticky typu T..11 a T..16.
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Soustruzeni-Secomax™ PCBN

SECO 2

Doporucené maximalni hloubky fezu

Kruhové desticky

90 —J|RNGN/RNMN 06-.. 109\, [=12".. |-} 15 | 25...] Poget vyuzitelnych feznych hran na stranu
% 2 - Max. hioubka desticky pri 80% vyuiti
L fezu ap (mm) R...06 R...09 R..12
=0 0,10 20 2% -
) 0,15 16 20 23
» / 0,20 14 17 20
§ 50 / 0,25 12 15 18
g a 0,30 11 14 16
3 ® / f o 0,40 10 12 1
2 a0 e 0,50 8 10 12
= // 0,80 7 8 10
g 20 1,00 6 7 9
[ 1,20 5 7 8
10 1,50 5 6 7
| T B+
o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1011 12 13 14 2,00 E > 2
. 2,50 3 4 5
HI. fezu, a, (mm) 3,00 3 4 5
¥ 2 1¢ max limitovany 3,50 = 4 4
Uhel zabéru je omezen na 75° - z toho vyplyva maximalni hloubka fezu 4,00 - 3 4
(ay). 4,50 = = 4
5,00 = = 3
Typ Trida Maximalni hloubka fezu a, (mm) MDT
L1 CHO550 05 Typ Trida Maximalni hloubka fezu a, (mm)
CBNOBOK 05
CH2540 05 -LF CBNO10 05
CH3515 10 CBN170
CBNOBOK 05 CBN200
CBN160C 05 MO-LF CBNOTO | 15
CBN170 05 Q CBN170
CBNO10 05 CBN200
CBN150 05
CBN200 10
L2 CBNO10 05
LF CBN160C 05
CBNO10 05 m L L
CBN150 05 = =
CBN200 30% délky fezné hrany
CH3515 30% délky fezné hrany
Celistva CHO550 05
CBNOBOK 05
CH2540 05
CBNO10 05
CBN200 30% délky fezné hrany
CBN300 30% délky fezné hrany
CBN400C 30% délky fezné hrany
CBN500 30% délky fezné hrany
CBN600 30% délky fezné hrany
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Soustruzeni - Secomax™ PCBN SECO

Skutecna délka PCBN prvku (TTL) v zavislosti na poloméru zaobleni Spicky (r.) a typu prvku

, r.=0,4 mm r.=0,8 mm r.=12mm
Tvar bfitové] ~ Uhel MDT MDT
desticky | Spicky L1 L2 L1 L2 L1 velikost .-LF .MO-LF velikost oLF ..MO-LF

@ 80° 2,7 - 24 = 2,2 LC..13. 2,2 24 LC..1603.. 25 25

D 55° 32 - 27 - 22 LC..1304.. 24 24 LC..1604.. 2,5 31

S 90° - = 22 = - LC..1605.. 28 31

T 60° 26 = 22 = 1.8 LC..1606.. 32 3

v 35° = &1 = 42 -

Tridy feznych materiali Secomax™ PCBN jsou dodavany v povlakovaném i nepoviakovaném provedeni.
Aplikacni oblasti pro tfidy Secomax™ jsou uvedeny v nasledujici tabulce.
Cerné oblasti v tabulce oznacuji hlavni aplikace pro tfidy podle ISO a bilé oblasti oznacuji alternativni moznosti pouziti.

Nepovlakované tfidy: Tridy s povlakovanim technikou PVD:
CBN010 CH0550

CBN150 CBNO60K

CBN170 CH2540

CBN200 CH3515

CBN300 CBN160C

CBN500 CBN300P

CBN600 CBN400C

P01|P10|P20|P30|P40|P50|M01|M10/M20 NO1|N10/N20|N30|S01|S10|S20|S30| HO1|H10|H20|H30|H40

CBNO010
CBN150
CBN170
CBN200
CBN300
CBN500
CBN600
CH0550
CBNO060K
CH2540
CH3515
CBN160C
CBN300P
CBN400C

|
-

il

C—
-
-
-
-
-
T

e
—
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Soustruzeni-Secomax™ PCBN SECO =

Tridy

CHO0550 Format:
Monolitni, pfipajené prvky (jedno a oboustranna).

Slozeni:
40% obsah cBN, tfida (bi-modalni) s primérnou velikosti zma 3 ym a TICN
keramickym pojivem.

Povlakovani:
(Ti, Al, Cr)N povlak.

CBN060K Format:
Monolitni, celistva vrstva nebo pfipajené prvky (jedno a oboustranna).

Slozeni:
60% obsah cBN, tfida s primérnou velikosti zrna 1-2 um a TiCN keramickym
pojivem.

Povlakovani:
(Ti, Si, AI)N povlak.

CH2540 Format:
Monolitni, pfipajené prvky (jedno a oboustranna).

SloZeni:
65% obsah cBN, tfida (bi-modalni) s primérnou velikosti zrna 6 pm a TICN
keramickym pojivem.

Povlakovani:
(Ti, Si)N povlak.

CH3515 Format:
Celistva svrchni vrstva a pfipajené prvky (jednostranna).

SlozZeni:
90% obsah cBN, tfida s primérnou velikosti zrna 4 ym a AIN keramickym
pojivem.

Povlakovani:
(Ti, AI)N povlak.
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Soustruzeni - Secomax™ PCBN, SMG v2 SECO =

Tvrdé materialy

Referencéni
SMG | Vlastnosti material Doporuceni

H3 Povrchové kalené oceli 16 MnCr 5 Pfednostni obrabéni za sucha.

60 HRC Lze pouZit chladici kapalinu.

Odvadéné trisky musi byt piné vyzihané a kiehké.
Prvni volba pro dokon¢ovaci obrabéni: CH0550.
Univerzalni tfida pro dokoncovaci obrabéni: CBN010.
Pro vysokou jakost povrchu pouzijte CH0550.

P¥i pferuSovaném obréabéni:

Stfedné peruSované fezy — pouzijte CBNO6OK/CBN010.

Silné preruSované fezy — pouzijte CH2540/CH3515/CBN150.

Snizte rychlost posuvu.

Obrébéjte bez chladici kapaliny.

Je-li to mozné, srazte pred obrabénim vSechny ostré hrany na obrobku.

H5 Kalené a popousténé oceli 42 CrMo 4 Pfednostni obrabéni za sucha.

50 HRC Lze pouzit chladici kapalinu.

Odvadéné trisky musi byt piné vyZihané a kiehké.
Prvni volba pro dokoncovaci obrabéni: CBNOGOK.
Univerzalni tfida pro dokongovaci obrabéni: CBN010.
Pro vysokou jakost povrchu pouzijte CH0550.

Pri pferusovaném obrabéni:

Stiedné prerusované fezy — pouzijte CBNOGOK/CBNO10.

Silné prerusované fezy — pouzijte CH2540/CH3515/CBN150.

Snizte rychlost posuvu.

Obrabéjte bez chladici kapaliny.

Je-li to mozné, srazte pred obrabénim vSechny ostré hrany na obrobku.

H7 Kalené a popousténé oceli 100 Cr 6 Pfednostni obrabéni za sucha.

LoZiskové oceli 60 HRC Lze pouZit chladici kapalinu.

Odvadéné trisky musi byt piné vyzihané a kiehké.
Prvni volba pro dokoncovaci obrabéni: CBNOGOK.
Univerzalni tfida pro dokoncovaci obrabéni: CBN010.
Pro hrubovaci obrabéni pouzijte CBN200/CBN300.
Pro vysokou jakost povrchu pouzijte CH0550.

Pfi pferu$ovaném obrabéni:

Stfedné pirerusované fezy — pouzijte CBNO60K/CBNO10.

Silné prerusované fezy — pouzijte CH2540/CH3515/CBN150.

Snizte rychlost posuvu.

Obrabéjte bez chladici kapaliny.

Je-li to mozné, srazte pred obrabénim vSechny ostré hrany na obrobku.

H8 Néstrojové oceli X 40 CrMoV 5 1 Prvni volba pro dokoncovaci obrabéni: CBN010.
Rychlofezné oceli 50 HRC Prvni volba pro hrubovaci obrabéni: CBN200.
Nelze pouzit pro pferusované obrabéni v rychlofeznych ocelich.

H11 | Martenzitické nerezové oceli X20Cr13 Prvni volba pro dokonéovaci obrabéni: CBNO10.
45 HRC Prvni volba pro hrubovaci obrabéni: CBN300.

Pfi pferu$ovaném obrabéni:

Stredné preruované fezy — pouzijte CBN010.
Silné pferudované fezy - pouzijte CH2540/CH3515/CBN150.

H21 | Manganové oceli X120 Mn 12 Prvni volbou je CBN300.

50 HRC Je-li tfeba houzevnatéjsi tfidy, pouzijte CBN500.
Pouzijte desticky se zkosenou hranou.

PouZijte stabilni drzék a pevné upnuti obrobku.
Obrabéjte bez chladici kapaliny.

Nejprve srazte hrany na obrobku.

H31 | Bilélitiny EN-GJIN- Pouzijte CBN300, pro desticky s upinanim za stfed CBN200.
HV600(XCr11) Je-li tfeba houZevnatéjsi tfidy, pouzijte CBN500.

55 HRC Univerzalni volba: CBN60O.

Nastavte hloubku fezu tak, abyste se dostali pod kuru odlitku a fediny.
Prednostni obrabéni za sucha.
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Soustruzeni-Secomax™ PCBN, SMG v2

SECO 2

Ostatni obtizné obrobitelné materialy

SMG

Vlastnosti

Referenéni material

Doporuceni

PM1

Nizkolegované PM materialy

F-0008 Fe-0.7C

Nastroje PCBN mohou byt pouZity pro PM obrobky jiz od 25 HRC. Kritickym parametrem je
tvrdost ¢astic - presahne-li tato tvrdost 50 HRC, je vhodné pouzit PCBN - bez ohledu na
celkovou tvrdost materialu.

Prvni volbou je CBN200.

Pro hrubovaci obrabéni je alternativou CBN300.

Pouzijte desticky se zkosenou hranou, S25 s tpravou fezné hrany.
Pro preruSovany fez nepouzivejte chladici kapalinu.

PM2

Stfedné legované PM materialy

FLC-4608
Fe2Cu1.8Ni0.5M00.2Mn0.8C

Nastroje PCBN mohou byt pouzity pro PM obrobky jiz od 25 HRC. Kritickym parametrem je
tvrdost ¢astic - pfesahne-li tato tvrdost 50 HRC, je vhodné pouzit PCBN — bez ohledu na
celkovou tvrdost materialu.

Prvni volbou je CBN200.

Pro hrubovaci obrabéni je alternativou CBN300.

PouZijte desticky se zkosenou hranou, S25 s tpravou fezné hrany.
Pro preruSovany fez nepouzivejte chladici kapalinu.

PM3

Vysoce legované PM materialy
Materialy pro sedla ventild

Prvni volbou je CBN150.

Druhou volbou je CBN010.

Pouzijte pozitivni britové desticky.

PouZijte zkoseny a honovany bfit pro delsi Zivotnost nastroje.
Pfi pozadavcich na tzké tolerance pouZijte honovany brit.
Obrabeéni Ize provadét s chladici kapalinou i za sucha.

HF1

Slitiny s navarenym tvrdym poviakem
Slitiny na bézi Zeleza s navarenou nebo
plazmaticky nanesenou vrstvou

Slitiny na bazi Cr - Tvrdost <60 HRC.
Slitiny na bazi Co — Tvrdost >35 HRC.
Slitiny na bazi Ni - Tvrdost >35 HRC.
Slitiny na bazi Fe — Tvrdost >35 HRC.

Prvni volba pro dokoncovaci obrabéni: CBN010.

Prvni volba pro hrubovaci obrabéni: CBN500, pro desticky s upinanim za stfed: CBN200.
Pokud Ize, pouzijte kruhové desticky.

PouZijte desticky se zkosenou hranou.

Nastavte hloubku fezu tak, abyste se dostali pod kiru odlitku a fediny.

Prednostni obrabéni za sucha.

Pred obrabénim navar o€istéte od volnych zbytk.

HF2

Slitiny s navarenym tvrdym povlakem
Slitiny na bazi niklu a kobaltu s
navarenou nebo plazmaticky
nanesenou vrstvou

Slitiny na bazi Cr — Tvrdost <60 HRC.
Slitiny na bazi Co - Tvrdost >35 HRC.
Slitiny na bazi Ni — Tvrdost >35 HRC.
Slitiny na bazi Fe — Tvrdost >35 HRC.

Prvni volba pro dokoncovaci obrabéni: CBN010.

Prvni volba pro hrubovaci obrabéni: CBN500, pro desticky s upinanim za stied: CBN200.
Pokud Ize, pouzijte kruhové desticky.

PouZijte desticky se zkosenou hranou.

Nastavte hloubku fezu tak, abyste se dostali pod karu odlitku a fediny.

Prednostni obrabéni za sucha.

Pred obrabénim navar oéistéte od volnych zbytku.

cC1

Slinuty karbid wolframu

G50

Slinuty karbid s obsahem kobaltu Co >17%.

Zakladni podminky:

Pouzijte CBN300.

Je-li tfeba houzevnatéjsi tfidy, pouzijte CBN500.

Pouzijte kruhové desticky.

PouZijte desticky se zkosenou hranou.

Prednostni obrabéni s chladici kapalinou.

Srazte hrany obrobku na vstupu a vystupu desticky z materialu.
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A4
4 r r r
Soustruzeni - Secomax™ PCBN, Rezné podminky SECO*
PCBN, Dokoncovani
CH0550 CBNO060K CH2540 CH3515
SMG Ve f Ve f Ve f Ve f
K2 = = 150—350 | 0050—022 | 120—325 | 0060—024 = =
K5 = = = = 80 — 500 0,050 — 0,20 = =
H3 100—300 | 0030—024 | 100—240 | 0030—028 | 100—220 | 0,030—0,24 90— 220 0,050 — 0,24
H5 100—250 | 0,030—0,24 90 — 220 0,030—0,28 90— 200 0,030 — 0,24 90— 220 0,050 — 0,24
H7 110—230 | 0,060—020 | 100—=230 | 0060—020 | 100—210 | 0070—0,20 | 100—210 | 0,070— 0,20
H8 100—220 | 0,010—0,20 90— 220 0,010—0,20 70— 200 0,020 — 0,17 70— 200 0,020—0,17
H11 110—230 | 0030—018 | 100—230 | 0030—0,18 80— 210 0,040 —0,18 = =
H21 = = = = = = 150 — 230 0,10— 0,60
H31 = = = = = 50— 120 015—0,44
PM1 = = = 110—250 | 0050—024 | 130—300 | 0050—0.24
PM2 = = = 90— 200 0050—0,20 | 120—250 | 0,050— 0,20
PM3 = = = 80— 170 0050—0,45 | 100—200 | 0,050—0,15
HF1 = = = 50 — 150 0,020—0,18 = =
HF2 = = = 100—200 | 0,020—017 = =
PCBN, Zanorovani
CBNO060K CH2540
SMG A f Ve f A f
K2 = = 150 — 350 0,050 —0,22 120— 325 0,060 — 0,24
K5 = = = = 80— 500 0,050 — 0,20
H3 270 — 450 0,020 — 0,080 270 — 430 0,020 — 0,090 250 — 420 0,020 — 0,090
H5 250 — 420 0,020 — 0,080 250 — 400 0,030 — 0,090 230 — 390 0,020 — 0,090
H7 300 — 500 0,010— 0,070 300 — 480 0,020 — 0,080 300 — 470 0,010— 0,080
H8 120 — 290 0,020 — 0,080 120— 270 0,020 — 0,10 100 — 270 0,020 — 0,090
H11 110— 230 0,030 —0,18 100 — 230 0,030—0,18 80— 210 0,040—0,18
H21 = = = = = =
Ha1 = = = = = =
PM1 = = = = 10— 250 0,050 — 0,24
PM2 = = = = 150 — 250 0,030—0,12
PM3 = = = = 100 — 200 0,030 —0,12
HF1 = = = = 50 — 150 0,020—0,18
HF2 = = = = 100 — 200 0,020 — 0,17
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SoustruZeni - Steadyline®, hlavy GL

SECO 2

Drzaky bfitovych desticek CCGT, CCGX a CCMT

o Program britovych desticek, viz str. 70 a MN 2015 Soustruzenti,

str. 343-347, 400-401, 431
e v,° = Uhel ¢ela, 1.s° = thel sklonu

o Znaceni, drzéky desticek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 12-13

o Program antivibracnich drzaku, viz str. 144-148

M min

Je zobrazeno pravostranné provedeni
kar (k) = 95°

GL..-SCLCRIL

95,0° Rozméry v mm
o) : j\|
o Velikost Objednaci kod Dsm fs Iy min Yo© As®
N 4| | L2
ﬁ 06 GL32-SCLCR-22032-06 32 22,0 32 40 0 2 0,1 CC..0602
GL32-SCLCL-22032-06 32 22,0 32 40 0 2 0,1 CC..0602
09 GL32-SCLCR-22032-09 32 22,0 32 40 0 2 0,1 CC..09T3
GL32-SCLCL-22032-09 32 22,0 32 40 0 2 0,1 CC..09T3
12 GL32-SCLCR-22032-12 32 22,0 32 40 0 -8 0,1 CC..1204..
GL32-SCLCL-22032-12 32 22,0 32 40 0 -8 0,1 CC..1204..
GL40
06 GL40-SCLCR-27032-06 40 27,0 32 50 0 2 0,2 CC..0602
GL40-SCLCL-27032-06 40 27,0 32 50 0 2 0,2 CC..0602
09 GL40-SCLCR-27032-09 40 27,0 32 50 0 2 0,2 CC..09T3
GL40-SCLCL-27032-09 40 27,0 32 50 0 2 0,2 CC..09T3
12 GL40-SCLCR-27032-12 40 27,0 32 50 0 -8 0,2 CC..1204..
GL40-SCLCL-27032-12 40 27,0 32 50 0 -8 0,2 CC..1204..
GL50
06 GL50-SCLCR-32032-06 50 32,0 32 60 0 2 0,3 CC..0602
GL50-SCLCL-32032-06 50 32,0 32 60 0 2 0,3 CC..0602
09 GL50-SCLCR-32032-09 50 32,0 32 60 0 2 0,3 CC..09T3
GL50-SCLCL-32032-09 50 32,0 32 60 0 2 0,3 CC..09T3
GL50-SCLCR-32032-12 50 32,0 32 60 0 -5 0,3 CC..1204..
12 | GL50-sCLCL-32032-12 5 | 320 | 32 | 60 | 0 5 03 | CC.1204..
Nahradni dily, Soucastky zahmuté v dodavce Prislusenstvi*
Pro velikost |KIi¢ brit. desticky Sroub desticky Podlozka desticky Sroub podlozky Kli¢ podlozky
(D) = —
=
-
i@ =
.06 TO07P-2 C02506-T07P - - =
.09 T15P-2 C04008-T15P - - _
.12 T15P-2 C05012-T15P 123.19-621 CA5008 5SMS795

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkt na skladé.
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SoustruZeni - Steadyline®, hlavy GL SECO =

Drzaky bfitovych desticek CNGG, CNMA, CNMG a CNMM

GL..-DCLNR/L

M min

o Program britovych desticek, viz str. 71 a MN 2015 Soustruzenti,
str. 348-355, 402-403, 431

e v,° = Uhel ¢ela, As° = thel sklonu Je zobrazeno pravostranné provedeni

o Znaceni, drzaky desticek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 12-13 kar (k) = 95°

o Program antivibracnich drzaku, viz str. 144-148

Rozméry v mm
o) : j\| G
Velikost Objednaci kod Dsm fs Iy min Yo© As®
GL32
12 GL32-DCLNR-22032-12 32 22,0 32 40 -6 -10 0,2 CN..1204..
GL32-DCLNL-22032-12 32 22,0 32 40 -6 -10 0,2 CN..1204..
GL40
12 GL40-DCLNR-27032-12 40 27,0 32 50 -6 -10 0,2 CN..1204..
GL40-DCLNL-27032-12 40 27,0 32 50 -6 -10 0,2 CN..1204..
GL50
12 GL50-DCLNR-32032-12 50 32,0 32 60 -6 -8 0,3 CN..1204..
GL50-DCLNL-32032-12 50 32,0 32 60 -6 -8 0,3 CN..1204..
16 GL50-DCLNR-32037-16 50 32,0 37 60 -5 -14 04 CN..1606..
GL50-DCLNL-32037-16 50 32,0 37 60 -5 -14 04 CN..1606..
19 GL50-DCLNR-32040-19 50 32,0 40 60 -5 -14 04 CN..1906..
GL50-DCLNL-32040-19 50 32,0 40 60 -5 -14 04 CN..1906..
Nahradni dily, Soucastky zahrnuté v dodévce Prislusenstvi*
Pro velikost |Kolik upinky | Sroub upinky Plovouci klinova upinka  [Podlozka Kli¢ podlozky/upinky | Sroub podlozky | Pruzina Sestava upinky
desticky
0| ¥ e 8| 7 :
&
12 FP2012 L85021-T15P CD12-S DCO120310 T15P-7 C04008-T15P S6912 CD12-S12
.16 FP2012 L86026-T20P CD16-S DCN160616 T20P-7L C05010-T20P S7010 CD16-S16
.19 FP2012 L86026-T20P CD19-S DCN190416 T20P-7L C05010-T20P S7010 CD19-S19
Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé. *Je nutno objednat zviast.
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SoustruZeni - Steadyline®, hlavy GL

SECO 2

Drzaky pro PCBN desticky - CNMN

o Program britovych desti¢ek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 403

e v,° = Uhel ¢ela, 1.s° = thel sklonu

o Znaceni, drzéky desticek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 12-13
o Program antivibracnich drzaku, viz str. 144-148

GL..-CCLNR/L

M min

Je zobrazeno pravostranné provedeni
kar (k) = 95°

95,0 ° Rozméry v mm
c : ke |
Velikost Objednaci kod Dsp, fy Iy min Yo© As®
GL50
12 GL50-CCLNR-32032-12 50 32,0 32 60 -6 6 04 CNMN1204..
GL50-CCLNL-32032-12 50 32,0 32 60 -6 -6 04 CNMN1204..
Nahradni dily, Soucastky zahruté v dodavce
Pro velikost | Upinka Podlozka desticky Kli¢ Pritlacna desticka Sroub podlozky
.12 CC17P CCN120312 TO9P-2 P1311 F94009-T09P

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkt na skladé.
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SoustruZeni - Steadyline®, hlavy GL SECO =

Drzaky bfitovych desti¢ek DCGT, DCGW, DCMT a DCMX

GL..-SDUCRIL

M min

o Program bfitovych desticek, viz str. 69, 72 a MN 2015
Soustruzeni, str. 356-359, 404, 433 a Update 2015-2 str.
210-211 Je zobrazeno pravostranné provedeni

e v,” = thel Cela, 15 = thel sklonu kar (ic;) = 93°

o Znaceni, drzaky desticek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 12-13

e Program antivibracnich drzaku, viz str. 144-148

93,0° ﬁ [ Rozméry v mm
+ 0 E Jed)
‘ 30°, Velikost Objednaci kéd Dsm fy Iy min Yo© As®
‘T 1 GL32-SDUCR-22032-11 32 22,0 32 44 0 5 0,1 DC..11T3..
GL32-SDUCL-22032-11 32 22,0 32 44 0 -5 0,1 DC..1T3..
GL40
1 GL40-SDUCR-27032-11 40 27,0 32 50 0 -5 0,2 DC..11T3..
GL40-SDUCL-27032-11 40 27,0 32 50 0 5 02 DC..1T3..
GL50
1 GL50-SDUCR-32032-11 50 32,0 32 60 0 -5 03 DC..11T3..
GL50-SDUCL-32032-11 50 32,0 32 60 0 -5 03 DC..11T3..
Nahradni dily, Soucastky zahrnuté v dodévce
Pro velikost | KIi¢ brit. desticky Sroub desticky

1 T15P-2 C04008-T15P

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Soustruzeni - Steadyline®, hlavy GL SECO X

Drzaky bfitovych desticek DCGT, DCGW, DCMT, DCMW a DCMX

GL..-SDXCR/L

M min

o Program bfitovych destiCek, viz str. 69, 72 a MN 2015
Soustruzeni, str. 356-359, 403, 433 a Update 2015-2 str.
210-211 Je zobrazeno pravostranné provedeni

e v,” = thel Cela, 15 = thel sklonu kar (i) = 62,5°

o Znaceni, drzéky desticek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 12-13

e Program antivibracnich drzaku, viz str. 144-148

[ Rozméry v mm
0 2 Jed
Velikost Objednaci kod Dspm fy Iy min Yo© As®
GL32
" GL32-SDXCR-22025-11 32 22,0 25 40 0 -5 0,2 DC..11T3..
GL32-SDXCL-22025-11 32 22,0 25 40 0 -5 02 DC..1T3..
GL40
" GL40-SDXCR-27025-11 40 27,0 25 50 0 -5 0,2 DC..1T3..
GL40-SDXCL-27025-11 40 27,0 25 50 0 5 0.2 DC..11T3..
GL50
" GL50-SDXCR-32025-11 50 32,0 25 60 0 -5 03 DC..11T3..
GL50-SDXCL-32025-11 50 32,0 25 60 0 -5 0.3 DC..11T83..
Nahradni dily, Soucastky zahruté v dodavce
Pro velikost | Sroub desticky Kli¢

11 C04008-T15P T15P-2

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkt na skladé.

54



SoustruZeni - Steadyline®, hlavy GL

SECO 2

Drzaky bfitovych desticek DCGT, DCGW, DCMT, DCMW a DCMX

o Program bfitovych desticek, viz str. 69, 72 a MN 2015
Soustruzeni, str. 356-359, 404, 433 a Update 2015-2 str.

210-211

e v,° = Uhel ¢ela, 1.s° = thel sklonu

o Znaceni, drzaky desticek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 12-13

e Program antivibracnich drzaku, viz str. 144-148

kar (k) = 93°

M min

Je zobrazeno pravostranné provedeni

GL..-SDUCRIL-.X

|1&jkar

fi—>
D)

\

le—— Dsm—>

93,0° [ Rozméry v mm
0 g fed
Velikost Objednaci kod Dspm fy Iy min Yo© As®
GL32
" GL32-SDUCR-22018-11X 32 22,0 18 44 0 -5 0,2 DC..11T3..
GL32-SDUCL-22018-11X 32 22,0 18 44 0 -5 02 DC..1T3..
GL40
" GL40-SDUCR-27017-11X 40 27,0 17 50 0 -5 0,2 DC..1T3..
GL40-SDUCL-27017-11X 40 27,0 17 50 0 -5 0.2 DC..11T83..
GL50
" GL50-SDUCR-32017-11X 50 32,0 17 60 0 -5 03 DC..11T3..
GL50-SDUCL-32017-11X 50 32,0 17 60 0 -5 03 DC..11T83..
Nahradni dily, Soucastky zahrnuté v dodévce
Pro velikost | Sroub desticky Kli¢

C04008-T15P

T15P-2

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Soustruzeni - Steadyline®, hlavy GL SECO X

Drzaky bfitovych desticek DNGG, DNGM, DNMA, DNMG, DNMM, DNMU a DNMX

GL..-DDUNR/L

M min

o Program bfitovych desticek, viz str. 73, a MN 2015
Soustruzeni, str. 359-365, 406-408 a Update 2015-2 str. 212

e v,° = Uhel ¢ela, 1s° = thel sklonu Je zobrazeno pravostranné provedeni

o Znaceni, drzéky desticek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 12-13 kar (k) = 93°

o Program antivibracnich drzéku, viz str. 144-148

93,0° [ Rozméry v mm
9 : Jed)
Velikost Objednaci kod Dspm fy Iy min Yo© As®
| | eL32
1 GL32-DDUNR-22032-11 32 22,0 32 40 -6 -10 0,2 DN..1104..
GL32-DDUNL-22032-11 32 22,0 32 40 -6 -10 0,2 DN..1104..
GL40
" GL40-DDUNR-27032-11 40 27,0 32 50 -5 -10 0,2 DN..1104..
GL40-DDUNL-27032-11 40 27,0 32 50 -5 -10 0,2 DN..1104..
GL32
15 GL32-DDUNR-22032-15 32 22,0 32 40 -6 -14 0,2 DN..1504..
GL32-DDUNL-22032-15 32 22,0 32 40 -6 -14 02 DN..1504..
GL40
1 GL40-DDUNR-27032-15 40 27,0 32 50 -6 -12 0,2 DN..1504..
° GL40-DDUNL-27032-15 40 27,0 32 50 -6 -12 0,2 DN..1504..
GL50
15 GL50-DDUNR-32032-15 50 27,0 32 60 -6 -12 0,3 DN..1504..
GL50-DDUNL-32032-15 50 27,0 32 60 -6 -12 0,3 DN..1504..
Nahradni dily, Soucastky zahruté v dodavce PrisluSenstvi*
Pro velikost |Upinka | Kolik Sroub upinky| Plovouci klinova Sroub Podlozka |Kli¢ Kli¢ podlozky/ |Sroub Pruginal Sestava upinky
upinky upinka desticky desticky upinky podlozky
g = g
8, O & =2 | | 8,
(] S (]
11 = FP1508 |L84017-TO9P CD09-S = DDN110310| - TO9P-2 C03007-TO9P | S5608 CD09-S09
GL32-.-15 |CD12-S12 - - - C04008-T15P | DDN150416 | T15P-2 - - - -
GL40/50-..-15| = FP2012 | L85021-T15P CD12-S - DDN150416| - T15P-7 C04008-T15P | S6912 CD12-S12
Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé. *Je nutno objednat zviast.

56




SoustruZeni - Steadyline®, hlavy GL SECO =

Drzaky bfitovych desticek DNGG, DNMA, DNMU a DNMX

GL..-SDXNR/L

M min

o Program britovych desti¢ek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 364-
365, 407 a Update 2015-2 str. 212

e v,° = Uhel ¢ela, 1s° = thel sklonu Je zobrazeno pravostranné provedeni

o Znaceni, drzaky desti¢ek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 12-13 kar (k) = 62,5°

o Program antivibracnich drzaku, viz str. 144-148

[ Rozméry v mm
0 ® e
Velikost Objednaci kod Dsm f; Iy min Yo® As®
GL32
" GL32-SDXNR-22025-11 32 22,0 25 40 0 -10 0,2 DN..1104..
GL32-SDXNL-22025-11 32 22,0 25 40 0 -10 0,2 DN..1104..
Nahradni dily, Soucastky zahrnuté v dodévce
Pro velikost | Sroub desticky Kli¢
1 C03511-TO9P TO9P-2

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Soustruzeni - Steadyline®, hlavy GL SECO X

Drzaky biitovych desticek DNMU a DNMX

GL..-SDUNR/L-.X

M min

o Program britovych desti¢ek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 364-
365, 407 a Update 2015-2 str. 212

e v,° = Uhel ¢ela, 1.s° = thel sklonu Je zobrazeno pravostranné provedeni

o Znaceni, drzéky desticek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 12-13 kar (k) = 93°

o Program antivibracnich drzaku, viz str. 144-148

93,0° Rozméry v mm

|I =
ik
el % : 2]
Ny _27° . ; S m
% Velikost Objednaci kod Dsm f; Iy min Yoo As®

1" GL32

GL32-SDUNR-22018-11X 32 22,0 18 40 6 -10 0,2 DN..1104..

" GL32-SDUNL-22018-11X 32 22,0 18 40 6 -10 0,2 DN..1104..

Nahradni dily, Soucastky zahruté v dodavce

Pro velikost | Sroub desticky Kli¢

.1 C03511-T09P T09P-2

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkt na skladé.
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SoustruZeni - Steadyline®, hlavy GL

SECO 2

Drzaky PCBN desticek - RNGN-LF, RNGN a RNMN

o Program bfitovych desticek, viz str. 74-75 a MN 2015
Soustruzeni, str. 409-411, 434 a Update 2015-2 str. 223

e v,° = Uhel ¢ela, 1.s° = thel sklonu

o Znaceni, drzaky desticek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 12-13

o Program antivibracnich drzéku, viz str. 144-148

Je zobrazeno pravostranné provedeni

GL..-CRSNR/L

Rozméry v mm
© i Jed)
Velikost Objednaci kod Dsm fs Iy min Yo® As®
GL32
09 GL32-CRSNR-22032-09 32 22,0 32 40 -6 -12 02 RN.N0903..
GL32-CRSNL-22032-09 32 32,0 32 40 -6 -12 0,2 RN.N0903..
Nahradni dily, Soucastky zahrnuté v dodévce Prislusenstvi*
Pro velikost |Konzolova upinka Kli¢ upinky Podlozka desticky Pritlacna desticka Sroub podlozky Kli¢ podlozky
— | & | & |
.09 CC17P-09 4SMS795 117.10-620 P1311-09 174.10-652-T07P TO07P-2

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.

*Je nutno objednat zvIast.
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SoustruZeni - Steadyline®, hlavy GL

SECO 2

Drzaky bfitovych desticek TCGT, TCGX, TCMT, TCMW a TCMX

o Program britovych desti¢ek, viz MN 2015 Soustruzeni, str.

380-383, 434
e v,° = Uhel ¢ela, 1s° = thel sklonu

o Znaceni, drzéky desti¢ek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 12-13

o Program antivibracnich drzaku, viz str. 144-148

GL..-STFCR/L

M min

Je zobrazeno pravostranné provedeni
kar () = 91°

fi—>
rikar

I1

91,0° Rozméry v mm
Velikost @ Objednaci kod Dsm fq Iy min Yo® hs®
GL32
16 GL32-STFCR-22032-16 32 22,0 32 40 0 -10 0,2 TC..16T3..
GL32-STFCL-22032-16 32 22,0 32 40 0 -10 0,2 TC..16T3..
GL40
16 GL40-STFCR-27032-16 40 27,0 32 50 0 -8 0,2 TC..16T3..
GL40-STFCL-27032-16 40 27,0 32 50 0 -8 0.2 TC..16T3..
GL50
16 GL50-STFCR-32032-16 50 32,0 32 60 0 -8 03 TC..16T3..
GL50-STFCL-32032-16 50 32,0 32 60 0 -8 03 TC..16T3..
Nahradni dily, Soucastky zahruté v dodavce PrisluSenstvi*
Pro velikost |KIi¢ brit. desticky Sroub desticky Podlozka desticky Sroub podlozky Kli¢ podlozky
(@)
f § —
——J =
.16 T15P-2 C03509-T15P STN160312 CA3510 9/64SMS875

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkt na skladé.

60

*Je nutno objednat zvIast.




SoustruZeni - Steadyline®, hlavy GL

SECO 2

Drzaky PCBN desticek - TNGN-LF, TNGN, TNGX, TNMN a TNMX

o Program bfitovych desticek, viz str. 78-79 a MN 2015

Soustruzeni, str. 421-425
e v,° = Uhel ¢ela, 1.s° = thel sklonu

o Znaceni, drzaky desticek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 12-13
o Program antivibracnich drzaku, viz str. 144-148

Je zobrazeno pravostranné provedeni
kar (k) = 93°

GL..-CTUNR/L

Rozméry v mm
Velikost @ Objednaci kod Dsm, fs Iy min Yo® As®
GL32
1 GL32-CTUNR-22032-11 32 22,0 32 40 -6 -10 0,2 TN..1103..
GL32-CTUNL-22032-11 32 22,0 32 40 -6 -10 0,2 TN..1103..
Nahradni dily, Soucastky zahrnuté v dodévce Prislusenstvi*
Pro velikost |Konzolova upinka Kli¢ upinky Podlozka desticky Pritlaéna desticka Sroub podlozky Kli¢ podlozky
— | &V | & |
11 CC17P-06 4SMS795 CTN110308 P1311-06 C82507-107P TO07P-2

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktu na skladé.

*Je nutno objednat zvIast.
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SoustruZeni - Steadyline®, hlavy GL

SECO 2

Drzaky bfitovych desticek VBGT, VBGW, VBMT a VBMW

M min

o Program britovych desti¢ek, viz MN 2015 Soustruzeni, str.
390-391, 426, 435

e v,° = Uhel ¢ela, 1s° = thel sklonu Je zobrazeno pravostranné provedeni

o Znaceni, drzéky desti¢ek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 12-13 kar (k) = 93°

o Program antivibracnich drzaku, viz str. 144-148

GL..-SVUBR/L

930° Rozméry v mm
4 2 e
Velikost Objednaci kod Dsm fs Iy min Yo® As®
GL32
16 GL32-SVUBR-22032-16 32 22,0 32 40 0 -3 0.2 VBMT1604..
GL32-SVUBL-22032-16 32 22,0 32 40 0 -3 02 VBMT1604..
GL40
16 GL40-SVUBR-27032-16 40 27,0 32 50 0 -3 0.2 VBMT1604..
GL40-SVUBL-27032-16 40 27,0 32 50 0 -3 02 VBMT1604..
GL50
16 GL50-SVUBR-32032-16 50 32,0 32 63 0 -3 0,3 VBMT1604..
GL50-SVUBL-32032-16 50 32,0 32 63 0 -3 03 VBMT1604..
Nahradni dily, Soucastky zahruté v dodavce
Pro velikost | Sroub desticky Podlozka desticky Kli¢ Sroub podlozky
(@)
= I~
ﬂ@ =
.16 C03510-T15P 171.19-620 T15P-2 CA3507

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkt na skladé.
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SoustruZeni - Steadyline®, hlavy GL SECO =

Drzaky biitovych desticek VNMU

GL..-SVUNR/L

M min

o Program britovych desti¢ek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 394
a Update 2015-2 str. 220

® v,° = Uhel ¢ela, 1s° = thel sklonu Je zobrazeno pravostranné provedeni

o Znaceni, drzaky desticek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 12-13 kar (k) = 93°

o Program antivibraénich drzéku, viz str. 144-148

93,0° ¢ Rozméry v mm
4 k e
Velikost Objednaci kod Dspm fy Iy min Yo© As®
GL32
13 GL32-SVUNR-22032-13 32 22,0 32 40 -5 -12 0,2 VN..1304..
GL32-SVUNL-22032-13 32 22,0 32 40 -5 -12 0,2 VN..1304..
Nahradni dily, Soucastky zahrnuté v dodévce
Pro velikost | Sroub desticky Podlozka desticky Kli¢ Sroub podlozky
(@)
=/
= ﬁ@ =
.13 C03512-T15P PVN130308 T15P-2 CA3507

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Soustruzeni - Steadyline®, hlavy GL SECO X

Drzaky bfitovych desticek WNGG, WNMA, WNMG a WNMM

GL..-DWLNR/L

M min

o Program bfitovych desticek, viz str. 82 a MN 2015 Soustruzenti,
str. 395-399, 429-430 a Update 2015-2 str. 221

e v,° = Uhel ¢ela, 1s° = thel sklonu Je zobrazeno pravostranné provedeni

o Znaceni, drzaky desti¢ek, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 12-13 kar (k) = 95°

o Program antivibracnich drzaku, viz str. 144-148

95,0° Rozméry v mm
B - Jdy| B
Velikost Objednaci kod Dsm fq Iy min Yo® hs®
GL32
06 GL32-DWLNR-22032-06 32 22,0 32 40 -5 -12 0,2 WN..0604..
GL32-DWLNL-22032-06 32 22,0 32 40 -5 -12 0,2 WN..0604..
08 GL32-DWLNR-22035-08 32 22,0 35 40 -5 -14 0,2 WN..0804..
GL32-DWLNL-22035-08 32 22,0 35 40 -5 -14 0,2 WN..0804..
GL40
06 GL40-DWLNR-27032-06 40 27,0 32 50 -5 -12 0,2 WN..0604..
GL40-DWLNL-27032-06 40 27,0 32 50 -5 -12 0,2 WN..0604..
08 GL40-DWLNR-27037-08 40 27,0 37 50 -5 -12 0,2 WN..0804..
GL40-DWLNL-27037-08 40 27,0 37 50 -5 -12 0,2 WN..0804..
GL50
06 GL50-DWLNR-32032-06 50 32,0 32 60 -5 -12 03 WN..0604..
GL50-DWLNL-32032-06 50 32,0 32 60 -5 -12 0,3 WN..0604..
08 GL50-DWLNR-32038-08 50 32,0 38 60 -5 -12 0,3 WN..0804..
GL50-DWLNL-32038-08 50 32,0 38 60 -5 -12 0,3 WN..0804..
Nahradni dily, Soucastky zahruté v dodavce PrisluSenstvi*
Pro velikost |Kolik upinky | Sroub upinky Plovouci klinova upinka | Podlozka Klié podlozky/upinky | Sroub podlozky |Pruzina Sestava upinky
desticky
t g
] | e © | f el ¢
S N4 4!
.06 FP1508 L84017-T09P CD09-S DWN060310 TO9P-2 C03007-TO9P $5608 CD09-S09
.-08 FP2012 L85021-T15P CD12-S DWN080416 T15P-7 C04008-T15P S6912 CD12-S12
Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé. *Je nutno objednat zviast.
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MDT - Steadyline®, hlavy GL, Jetstream Tooling® SECO1

Drzaky bfitovych desticek LCGF, LCGN, LCMF aLCMR

GL.-CGJRIL-..JET

—— f; —>|
i

P
Iy ar

l —

o Program britovych desti¢ek, viz MN 2015 Soustruzeni, str.
578-591, 593-594

o Program antivibracnich drzaka, viz str. 144-148 Je zobrazeno pravostranné provedeni

GL.-CGJRIL-.JET Rozméry v mm
! A
‘ ﬁ E Velikost | /5t | Objednacikéd Dy f, I a, | DCINN* (il
T

GL32
20 GL32-CGJR-25032-1902JET 32 25,0 32,0 75 43 0,2 LC..1902..
| GL32-CGJL-25032-1902JET 32 25,0 32,0 75 43 02 LC..1902..

GL40
20 GL40-CGJR-29032-1902JET 40 29,0 32,0 75 51 02 LC..1902..
" | GL40-CGJL-29032-1902JET 40 29,0 32,0 75 51 02 LC..1902..

GL50
20 GL50-CGJR-34032-1902JET 50 34,0 32,0 75 61 03 LC..1902..
" | GL50-CGJL-34032-1902JET 50 34,0 32,0 75 61 03 LC..1902..

*DCINN — minimalni pramér otvoru, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 477

Nahradni dily, Soucastky zahrnuté v dodévce

Pro velikost Kli¢ upinky Upinaci Sroub

4 i

1902 T15P-7 L85011-T15P

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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MDT - Steadyline®, hlavy GL, Jetstream Tooling® SECO 1

Drzaky bfitovych desticek LCGF, LCGN, LCMF aLCMR

GL.-CGIR/L-..JET

—— f;—>

P

P
ar

o Program britovych desti¢ek, viz MN 2015 Soustruzeni, str.
578-591, 593-594

« Program antivibracnich drzaka, viz str. 144-148 Je zobrazeno pravostranné provedeni

GL.-CGIR/L-..JET Rozméry v mm
f A
‘ ﬁ E Velikost | 5t | Objednacikéd Dy f, I a, | DCINN* (il
T

GL32
30 GL32-CGIR-26032-1603JET 32 26,5 32,0 9,0 44 0,2 LC..1603..
| GL32-CGIL-26032-1603JET 32 26,5 32,0 9,0 44 02 LC..1603..

GL40
30 GL40-CGIR-30032-1603JET 40 30,5 32,0 9,0 52 02 LC..1603..
" | GL40-CGIL-30032-1603JET 40 30,5 32,0 9.0 52 02 LC..1603..

GL50
30 GL50-CGIR-35032-1603JET 50 355 32,0 9,0 62 03 LC..1603..
" | GL50-CGIL-35032-1603JET 50 35,5 32,0 9,0 62 03 LC..1603..

*DCINN — minimalni pramér otvoru, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 477

Nahradni dily, Soucastky zahruté v dodavce

Pro velikost Kli¢ upinky Upinaci $roub

4 i

1603 T15P-7 L85011-T15P

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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MDT - Steadyline®, hlavy GL, Jetstream Tooling® SECO =

Drzaky bfitovych desticek LCGF, LCGN, LCMF aLCMR

GL.-CGHRIL-..JET

—— f; —>|
i

P
Iy ar

l —

o Program britovych desti¢ek, viz MN 2015 Soustruzeni, str.
578-591, 593-594

o Program antivibracnich drzaka, viz str. 144-148 Je zobrazeno pravostranné provedeni

GL.-CGHRIL-..JET Rozméry v mm
! A
‘ FE Velikost | /5t | Objednacikéd Dy f, I a, | DCINN* (il
T

GL32
40 GL32-CGHR-27032-1604JET 32 27,5 32,0 10,0 45 0,2 LC..1604..
| GL32-CGHL-27032-1604JET 32 27,5 32,0 10,0 45 02 LC..1604..

GL40
40 GL40-CGHR-31032-1604JET 40 31,5 32,0 10,0 53 02 LC..1604..
" | GLA40-CGHL-31032-1604JET 40 31,5 32,0 10,0 53 02 LC..1604..

GL50
40 GL50-CGHR-36032-1604JET 50 36,5 32,0 10,0 63 03 LC..1604..
" | GL50-CGHL-36032-1604JET 50 36,5 32,0 10,0 63 03 LC..1604..

*DCINN — minimalni pramér otvoru, viz MN 2015 Soustruzeni, str. 477

Nahradni dily, Soucastky zahrnuté v dodévce

Pro velikost Kli¢ upinky Upinaci Sroub
1604 T15P-7 L85011-T15P

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Zavitovani - Steadyline®, hlavy GL

SECO 2

Drzéky pro britové desticky S s pfipojenim GL

Snap-Tap®

o Kompletni program bfitovych desticek, viz katalog MN

GL..-CNR/L

2015 Zavitovani
Aplikace
Rozméry v mm
% ) o
Objednaci kod D5, min Iy fi D
GL32- CNR-20032-16AHD 32 38 32 19,8 36 0.2 16..
CNL-20032-16AHD 32 38 32 198 36 02 16..
GL40- CNR-24032-16AHD 40 50 2 24,0 50 03 16..
CNL-24032-16AHD 40 50 32 24,0 50 03 16..
GL50- CNR-29032-16AHD 50 63 32 29,0 63 04 16..
CNL-29032-16AHD 50 63 32 29,0 63 04 16..
GL32- CNR-22032-22AHD 32 40 2 21,3 38 0.2 2.
CNL-22032-22AHD 32 40 32 21,3 38 02 22..
GL40- CNR-26032-22AHD 40 50 32 26,0 50 03 22..
CNL-26032-22AHD 40 50 32 26,0 50 03 22..
GL50- CNR-31032-22AHD 50 63 32 31,0 63 04 2.
CNL-31032-22AHD 50 63 32 31,0 63 04 22..
GLA0- CNR-27037-27AHD 40 50 37 27,0 50 03 27..
GL50- CNR-32037-27AHD 50 63 37 32,0 63 04 21..
Nahradni dily, Soucastky zahruté v dodavce
Pro velikost | Pruzina | Sroub Kli¢ Kli¢ podiozky/ | Podlozka Plovouci klinova upinka| $roub upinky | KIié upinky
podlozky podlozky | upinky desticky (S)
(=3
.16 $6912 | CS3507-TO9P | TO9P-2 = GX16-1 CHD16 L85020-T15P | T15P-2
22 = CS4009-T15P | T15P-2D = NX22-1 CSP22HD-T15P = =
21 S7616 | C05012-T15P | T15P-2 T20P-7L VX27-1 CHD27 L86025-T20P -

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktd na skladé.
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Soustruzeni - Britové desticky SECO =

DCGT
Tolerance: Rozméry v mm
d=+0,025 Velikost d 1 s h
s = 10,05
(202) =
e 0702 6,350 78 238 29
e T 0702-AL 6,350 78 2,38 2,8
1173 9,525 11,6 3,97 45
1173..-AL 9,525 11,6 3,97 44
1504 12,700 15,5 4,76 56
-F1 -MF2 -M3
Tridy
Povlakované Nepovlak. [Cermet
= =] = olo|lo|lol=|=
HEREHHREEHEBEHHERERHEE 8|8
Britové desticky | Objednaci kod N EEEEEEEEBEEHEEEEEEEEEEEIEEAE
DCGT-AL

DCGT 0702005F-AL 0,1 u
070201F-AL 01 |
070202F-AL 0,2 u
070204F-AL 04 ]

DCGT 11T302F-AL 0,2 u ]
11T304F-AL 04 [ | ]
11T308F-AL 08 |

DCGT-F1

DCGT 0702005-F1 0,1 ||
070201-F1 0,1 u

DCGT 11T301-F1 0,1 ]
11T304-F1 04 ] ]
11T308-F1 08 | |

DCGT-MF2
DCGT 11T304-MF2 04 ||
DCGT-M3

DCGT 070202-M3 0,2 ]
070204-M3 02 ]

DCGT 11T302-M3 0,2 ]
11T304-M3 04 ]
11T308-M3 08 ]

DCGT 150404-M3 04 | |

W Skladovy standard

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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Soustruzeni - Secomax™, PCBN, Britové desticky SECO=

ccew
Tolerance: Rozméry v mm
d =0,025 Velikost d | s dy rep
s=%0,13
rep = 20,1 0602 6,350 65 2,38 29 | 0208
09T3 9,525 9,7 397 45 0,4-0,8
1204 12,700 12,9 4,76 5,6 0,4-0,8
CCGW..-B CCGW..-LF
V %
Tidy Drzaky nastroju
Povlakované Nepovlak.
"HEH H HEHHEEEHEHEE
olZ|IZ|d|(Z || Z2(Z2 |2 22|22 2=2
Biitové desticky | Objednaci kéd EBE EH o HEEEEEEEE Vnéjsi Vnitini
CCGW
CCGW 060204E-L1-B | | | ] SCLCRIL..06 SCLCR/L06
060208E-L1-B [ ] SCGCRIL..06 .-SCFCRIL06
SCDCRIL..06 SCACL..06
CCGW _0602045-01020-L1-B | SCFCRIL..06 SCECL..06
060204S-01525-L1-B [ | | SCACRIL..06 .-SCDCLO06
060208S-01525-L1-B HE SCECL..06
060208S-02020-L1-B | |
CCGW 060202S-01020-LF | |
060204S-01020-LF [ | | |
060208S-01020-LF |
CCGW _060208S-L1-WZP-B [ | SCLCRIL..06 ..-SCLCR/L06
CCGW_09T304E-L1-B [ | [ | [ | SCLCRIL..09 SCLCR/L09
09T308E-L1-B n u [ ] SCGCRIL..09 .-SCFCR/L09
SCDCRIL..09 SCACL..09
CCGW 09T304S-01020-L1-B [ | SCFCRIL..09 SCECL..09
09T304S-01525-L1-B ] n SCACRIL..09 .-SCDCL09
0973085-01020-L1-B H = SCECL..09
09T308S-01525-L1-B | | HEE
09T308S-02020-L1-B | |
CCGW 09T304S25-02020-L1B u
09T308525-02020-L1B ||
CCGW 09T304S-01020-LF n ]
09T308S-01020-LF | |
CCGW 09T304E-L1-WZ-B | SCLCRIL..09 .-SCLCR/L09
CCGW 09T304S-01020-L1WZB n
09T304S-01525L.1WZB | M |
09T308S-01525L1WZB |
09T304S-L1-WZP-B || |
09T308S-L1-WZP-B [ |
CCGW_120404S-01020-L1-B | SCLCRIL..12 x
120408S-01020-L1-B |
120408S-02020-L1-B u
M Skladovy standard Velikost PCBN prvku, viz str. 44
Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé. Upravy fezné hrany, viz str. 42

***Pro informace kontaktujte zastoupeni firmy Seco
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Soustruzeni - Secomax™, PCBN, BFitové desticky

SECO 2

CNGA

Tolerance:
d =+0,025
s=10,13

rep = 0,1

Velikost

Rozméry v mm

| s rep

1204

12,700

12,90 4,76 04-12

N NN

Z

Britové desticky

Objednaci kéd

Tridy

Drzaky nastroju

Povlakované

CH0550

CBN010P
CBN060K
CH2540

CBN160C
CH3515

CBN300P
CBN400C
CBNO010

CBN150

CBN500

CBN600

Vnéjsi Vnitini

CNGA

CNGA

120408E-L1-B

CNGA

1204045-01020-L1-B

120404S-01525-L1-B

120408S-01015-L1-B

1204088-01020-L1-B

120408S-01525-L1-B

120408S-02020-L1-B

1204128-01015-L1-B

1204128-01020-L1-B

1204128-01525-L1-B

1204128-02020-L1-B

120408525-02020-L1B

CNGA

120408E25-L1-U

CNGA

120404S-01525-L1-U

120408S-01020-L1-U

1204088-01525-L1-U

1204128-01525-L1-U

CNGA

120408S-01020-L1WZB

1204088-01525L1WZB

1204128-01525L1WZB

CNGA

120408S-01020-L1WZU

120408S-01525L1WZU

1204128-01525L1WZU

CNGA

120408S-L1-WZN-B

1204088-L1-WZP-B

CNGA

120408S-L1-WZN-U

DCLNRIL..12
PCLNRIL..12

.-PCLNRIL12
.-MCLNR/L12

M Skladovy standard
Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
***Pro informace kontaktujte zastoupeni firmy Seco

Velikost PCBN prvku, viz str.
Upravy fezné hrany, viz str.

44
42
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A4 r we r (34
Soustruzeni - Secomax™, PCBN, Britové desticky SECO =
DCGW
Tolerance: Rozméry v mm
d=10,025 Velikost d | s dy rep
s=+0,13
rep = 20,1 o702 6,350 78 238 29 | 0208
113 9,525 11,6 3,97 45 0,20,8
DCGW...-B
Drzaky nastroju
Povlakované Nepovlak
HEEFEREEBEEEHEEE
olZ|IZ|d|(Z || Z2(Z2 |2 22|22 2=2
Biitové desticky | Objednaci kéd EBE EH o HEEEEEEEE Vnéjsi Vnitini
DCGW
DCGW_070204E-L1-B [] (] SDHCRIL..07 -SDUCRILO07
SDJCRIL..07 .-SDQCR/L07

DCGW _0702025-01020-L1-B [] SDACRIL..07
070202S-01525-L1-B (1] SDNCN..07
0702045-01020-L1-B (0]
070204S-01525-L1-B 1]
070204S-02020-L1-B ]
070208S-01525-L1-B (1]
070208S-02020-L1-B ]

DCGW_070204525-02020-L1B ]

DCGW 11T302E-L1-B [] SDHCRIL..11 _-SDUCRILT1
11T304E-L1-B ] SDJCRIL..11 .-SDQCR/L11
11T308E-L1-B [] SDNCN..11

SDACRIL..11

DCGW_1173025-01020-L1-B ]
11T3045-01020-L1-B ]
1173045-01525-L11-8 M| |[M
1173045-02020-L1-B ]
1173085-01020-L1-B ]
1173085-01525-L11-B  |H| |[M
1173085-02020-L1-B ]

DCGW_11T304525-02020-L1B ]
117308525-02020-L1B ]

M Skladovy standard Velikost PCBN prvku, viz str. 44

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
***Pro informace kontaktujte zastoupeni firmy Seco
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Upravy fezné hrany, viz str. 42



Soustruzeni - Secomax™, PCBN, BFitové desticky SECO =

DNGA
552 Tolerance: Rozméry v mm
d =0,025 Velikost d | s d rep
1 s=%0,13
< rep =£0.1 1504 12,700 | 1500 | 476 515 | 0412
1506 12,700 15,00 6,35 515 0,4-1,2
DNGA...-B
Tidy Drzaky nastroju
Povlakované Nepovlak.
o|x 2} olo
HEEEEEEEREEEEEERE
8228 =(8|22(2=|=(2|2|2|2
Biitové desticky | Objednaci kéd “EBE EH o BEHEEEEEEE Vnéjsi Vnitini
DNGA
DNGA 150404S-01020-L1-B | DDJNRIL..15* A32T-PDUNR/L15*
150408S-01020-L1-B ] DDHNRIL..15 A40U-PDUNR/L15**
150408S-01525-L1-B | | HE R || PDJNRIL..15 A50V-PDUNR/L15**
150408S-02020-L1-B [ | DDJNRIL..15
1504128-01525-L1-B HE
DNGA 150408525-02020-L1B | |
DNGA 150408S-01525-L1-U [ |
DNGA 150408S-01525L.1WzB |
DNGA 150604S-01020-L1-B u PDJINRIL..15 A32T-PDUNR/L15
1506045-01525-L1-B | | DDJNRIL..15 A40U-PDUNR/L15
150608S-01020-L1-B [ | A50V-PDUNR/L15
150608S-01525-L1-B [ | HE R u S32U-PDUNR/L15
150608S-02020-L1-B || S40V-PDUNR/L15
1506128-01020-L1-B u S50W-PDUNR/L15
1506128-01525-L1-B HE
DNGA 150608E25-L1-U u
DNGA 150604S-01525-L1-U u
150608S-01525-L1-U |
1506128-01525-L1-U |
DNGA 150608S01020L1WZ93B n
DNGA 150608S-L1-WZP-B ]
M Skladovy standard Velikost PCBN prvku, viz str. 44
Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na sklads. Upravy fezné hrany, viz str. 42
***Pro informace kontaktujte zastoupeni firmy Seco *Podlozku DDN150616 pod desticky DN..1504.. je nutno objednat zviast

**Podlozku PDD150412 pod destic¢ky DN..1504.. je nutno objednat zvlast
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Soustruzeni - Secomax™, PCBN, Britové desticky SECO=

RNGN-LF
Tolerance: Rozméry v mm
D =+0,025 Velikost D S
s=+0,13
0603 6,350 3,18
D—»‘ Slsle 0903 9,520 3,18
1204 12,700 4,76
RNGN-LF
é
Tidy Drzaky nastroju
Povlakované Nepovlak.
HEEEEHEEHEEEHEEEE
olZ|IZ|d|(Z || Z2(Z2 |2 22|22 2=2
Biitové desticky | Objednaci kéd EBE EH o HEEEEEEEE Vnéjsi Vnitini
RNGN-LF
RNGN 060300S-01525-LF | | ] CRSNRIL..06 .-CRSNR/L06
0603008-02020-LF || | CRDNN..06
RNGN 0903008-01525-LF | | ] CRSNRIL..09 .-CRSNR/L09
090300S-02020-LF [ | | | CRDNN..09
CRSNRIL..12* x
RNGN 120400S-02020-LF ] CRDNN.12*
M Skladovy standard Velikost PCBN prvku, viz str. 44
Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na sklads. Upravy fezné hrany, viz str. 42
**Pro informace kontaktujte zastoupeni firmy Seco *Podlozku 117.10-621 pod desticky RN.N1204.. je nutno objednat zviast
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Soustruzeni - Secomax™, PCBN, BFitové desticky SECO =

RNGN
Tolerance: Rozméry v mm
D = 40,025 Velikost D S
s=%0,13
0603 6,35 3,18
D whsle 0903 9,52 3,18
1203 12,70 3,18
RNGN
Tidy Drzaky nastroju
Povlakované Nepovlak.
olx 2} olo
HEEEEEEEREEEEEERE
8228 =(8|22(2=|=(2|2|2|2
Biitové desticky | Objednaci kéd “EBE EH o BEHEEEEEEE Vnéjsi Vnitini
RNGN
RNGN 060300E | CRSNRIL..06 .-CRSNR/L06
CRDNN..06
RNGN 0603008 ]
060300S-01020 u
060300S-01525 | | HE
RNGN 090300E25 | | CRSNRIL..09 .-CRSNR/L09
CRDNN..09
RNGN 0903008 [ |
090300S-01020 [ |
0903008-01525 || HE
CRSNRIL..12 x
RNGN 120300S-01020 | CRDNN_12
M Skladovy standard Velikost PCBN prvku, viz str. 44
Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na sklads. Upravy fezné hrany, viz str. 42

***Pro informace kontaktujte zastoupeni firmy Seco
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A4 r we r (34
Soustruzeni - Secomax™, PCBN, Britové desticky SECO =
TCGW
Tolerance: Rozméry v mm
d=+0,025 Velikost d 1 s d rep
s=+0,13
rep =01 0902 5560 | 9,00 238 26 | 0408
1102 6,350 11,00 2,38 29 0,4-0,8
sk
TCGW....C TCGW....LF
7 7
Tidy Drzaky nastroju
Povlakované Nepovlak
o % g o g v % 8 olololo|lo|lo|o
HEE R EEHEEEEEEHEEE
olZ|IZ|d|(Z || Z2(Z2 |2 22|22 2=2
Biitové desticky | Objednaci kéd EBE EH o HEEEEEEEE Vnéjsi Vnitini
TCGW *kk *kk
TCGW 0902045-01020-LF [] []
0902085-01020-LF []
TCGW 110204E-L1-C ] ] STJCRIL..11 _-STFCRILT1
110208E-L1-C [] STGCRIL..11
STFCRIL..11
TCGW _110204S-01020-L1-C []
110204S-01525-L1-C []
110204S-02020-L1-C []
1102088-01020-L1-C []
1102088-01525-L1-C (M| |M|[H W
110208S-02020-L1-C []
TCGW 110204S-01020-LF []
110208S-01020-LF []
M Skladovy standard Velikost PCBN prvku, viz str. 44

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.

***Pro informace kontaktujte zastoupeni firmy Seco
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Upravy fezné hrany, viz str. 42



Soustruzeni - Secomax™, PCBN, BFitové desticky SECO =

TNGA
Tolerance: Rozméry v mm
d =0,025 Velikost d | s d rep
=+
= fep;0;:)31
il = 1604 9525 | 1650 | 476 381 | 0420
I
Sls
TNGA...-C
Tidy Drzaky nastroju
Povlakované Nepovlak.
o|x 2} olo
HEEEEEEEREEEEEERE
8228 =(8|22(2=|=(2|2|2|2
Biitové desticky | Objednaci kéd “EBE EH o BEHEEEEEEE Vnéjsi Vnitini
TNGA
TNGA 160404S-01020-L1-C | DTGNRIL..16 .-PTFNR/L16
160408S-01020-L1-C | ] DTNNRIL..16 .-MTFNR/L16
160408S-01525-L1-C [ | Hn u DTTNRIL..16
160408S-02020-L1-C ] DTFNRIL..16
1604128-01525-L1-C u PTBNRIL..16
160416S-00540-L1-C | | PTGNRIL..16
1604208-00540-L1-C | | PTINRIL..16
TNGA 160408S-01525-L1-V [ |
M Skladovy standard Velikost PCBN prvku, viz str. 44
Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktdi na sklads. Upravy fezné hrany, viz str. 42

***Pro informace kontaktujte zastoupeni firmy Seco
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Soustruzeni - Secomax™, PCBN, Britové desticky SECO=

TNGN
rep Tolerance: Rozméry v mm
/\[ d=+0,025 Velikost d | s rep
| s=+0,13
< rep = 20,1 1103 6,350 110 318 0412
1603 9,525 16,5 3,18 04
d #s#
TNGN
Tidy Drzaky nastroju
Povlakované Nepovlak.
o|x %) olo
olo|loc|lo|o|wvw|o|o|loc|lolocloo|eo|e
BISE|F 252 FIS2 Q3 B8
olZ|IZ|d|(Z || Z2(Z2 |2 22|22 2=2
Biitové desticky | Objednaci kéd EBE EH o HEEEEEEEE Vnéjsi Vnitini
TNGN
TNGN 110304E | ] CTINRIL..11 .-CTUNR/L11
CTFNRIL..11
TNGN 110308E25 ] CTGNRIL..11-PL
TNGN 110304S-01020 |
110304S-01525 | | [ |
110308S-01020 |
110308S-01525 || H
110312S-01020 u
110312S-01525 || HE
CTINRIL..16* R
TNGN 160304S-01020 | CTFNRIL..16*
CTGNRIL..16-PL
M Skladovy standard Velikost PCBN prvku, viz str. 44
Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na sklads. Upravy fezné hrany, viz str. 42
**Pro informace kontaktujte zastoupeni firmy Seco *Podlozku UTN160412 pod desticky TNGN1603.. je nutno objednat zviast
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Soustruzeni - Secomax™, PCBN, BFitové desticky SECO =

TNGX
Tolerance: Rozméry v mm
d==0,025 Velikost d | s rep
s=+0,13
rep =£0.1 1103 6,350 110 3,18 08
TNGX...-WZ TNGX-...R/L-WZ Crossbill™
Tidy Drzaky nastroju
Povlakované Nepovlak.
o|x o olo
HEEEEEEEREEEEEERE
8228 =(8|22(2=|=(2|2|2|2
Biitové desticky | Objednaci kéd “EBE EH o BEHEEEEEEE Vnéjsi Vnitini
TNGX...-WZ
TNGX 110308S-01020-WZ [ | CTINR/L..11* .-CTUNR/L11*
110308S-01525-WZ | | | |
TNGX-...RIL-WZ
Crossbill™ TNGX 110308S-01020-R-WZ |
110308S-01020-L-WZ [ |
M Skladovy standard Velikost PCBN prvku, viz str. 44
Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na sklads. Upravy fezné hrany, viz str. 42
**Pro informace kontaktujte zastoupeni firmy Seco *Pro desticky s polomérem 08 pouZijte podlozku CTN110312, kterou je nutno objednat zvIast

79



A4 r we r (34
Soustruzeni - Secomax™, PCBN, Britové desticky SECO =
VBGW
35° Tolerance: Rozméry v mm
d=0,025 Velikost d 1 s dy rep
$=20,13
rep =01 1604 95%5 | 1600 | 476 45 | 0208
VBGW VBGW...-B
7 72
o) H o) Wl
0 7
’ %
Tidy Drzaky nastroju
Povlakované Nepovlak
o % g o g v % 8 olololo|lo|lo|o
R E IR R EEEEEEREEE
olZ|IZ|d|(Z || Z2(Z2 |2 22|22 2=2
Biitové desticky | Objednaci kéd EBE EH o HEEEEEEEE Vnéjsi Vnitini
VBGW
VBGW _160408E-L1-B [] SVLBRIL..16 .-SVMBL16
SVJBRIL..16 .-SVQBRIL16
VBGW 1604025-01020-L1-B [] SVABRIL..16 .-SVUBRI/L16
1604028-01525-L1-B HE SVVBN..16
160404S-01020-L1-B []
160404S-01525-L1-B || |[M (M| MW []
160408S-01020-L1-B |
1604088-01525-L1-B HEE []
VBGW _160404S-02020-L2 []
1604088-02020-L2 []
M Skladovy standard Velikost PCBN prvku, viz str. 44

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.

***Pro informace kontaktujte zastoupeni firmy Seco
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Upravy fezné hrany, viz str. 42




Soustruzeni - Secomax™, PCBN, BFitové desticky SECO =

VNGA
35° Tolerance: Rozméry v mm
d=+0,025 Velikost d | s dy rep
s=%0,13
rep = 20,1 1604 95%5 | 1600 | 476 | 381 | 0208
VNGA...-B VNGA...-U
Drzaky nastroju
Povlakované Nepovlak.
o Xx [&] oo
HEEEEEEEREEEEEERE
8228 =(8|22(2=|=(2|2|2|2
Biitové desticky | Objednaci kéd “EBE EH o BEHEEEEEEE Vnéjsi Vnitini
VNGA
VNGA 160402S-01020-L1-B | CVVNN..16 .-MVPNR/L16
1604028-01525-L1-B HE DVJNRIL..16 .-MVLNR/L16
160404S-01020-L1-B ] MVJINRIL..16 .-MVYNR/L16
1604045-01525-L1-B HE | | MVPNRIL..16
160404S-02020-L1-B |
160408S-01020-L1-B [ |
160408S-01525-L1-B HE | |
160408S-02020-L1-B n
VNGA 160404S-01525-L1-U u
160408S-01525-L1-U |
VNGA 160408525-02020-L1B |
VNGA 160408S-02020-L2 u
M Skladovy standard Velikost PCBN prvku, viz str. 44
Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktdi na sklads. Upravy fezné hrany, viz str. 42

***Pro informace kontaktujte zastoupeni firmy Seco
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A4 r we r (34
Soustruzeni - Secomax™, PCBN, Britové desticky SECO =
WNGA
Tolerance: Rozméry v mm
d=+0,025 Velikost d | s dy rep
s=+0,13
rep =01 0604 9,525 66 476 381 08
0804 12,700 87 4,76 515 0812
WNGA WNGA..-C WNGA...V
v o
O\ | Oy [
Tidy Drzaky nastroju
Povlakované Nepovlak
o % g o g v % 8 olololo|lo|lo|o
HEE R EEHEEEEEEHEEE
olZ|IZ|d|(Z || Z2(Z2 |2 22|22 2=2
Biitové desticky | Objednaci kéd EBE EH o HEEEEEEEE Vnéjsi Vnitini
WNGA
WNGA 0604085-01525-WZ [] DWLNRIL..06-C A.-DWLNR/L06-C
WNGA 0604085-02020-L1-C [] DWLNRIL..06-C _-DWLNR/L06
DWLNRIL..06 .-PWLNR/L06
WNGA 060408525-02020-L1C [] PWLNRIL..06
WNGA 0804085-01020-L1-C [] DWLNRIL..08-C _-DWLNR/LO8
0804085-01525-L1-C HE DWLNRIL..08 .-PWLNR/L08
PWLNRIL..08 .-MWLNR/LO8
WNGA 0804085-01525-L1-V [] MWLNRIL..08
0804125-01525-L1-V []
WNGA 080408S-01020-L1WZC []
080408S-01525L1WzC | M 1]
WNGA 0804085-01525L1WZV []
0804125-01525L1WZV []
M Skladovy standard Velikost PCBN prvku, viz str. 44

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na sklads. Upravy fezné hrany, viz str. 42

***Pro informace kontaktujte zastoupeni firmy Seco
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Upichovani - Drzaky a planzety, Jetstream Tooling® SECO1

Néstrojovy drzak RIL 150.10-..15JETI a HSS-planzeta 150.10A-..15JETI pro upichovani

Nastrojovy drzak R/L 150.10A-15-. HSS-planzeta 150.10A-15-.JETI
JETI
—
iC A
L v
——Ilg—> b
o Program bfitovych desticek, viz katalog MN 2015 <
Soustruzeni, str. 649-650 ) ’ b3 by by
Je zobrazeno pravostranné provedeni R L
Pravostrannou planZetu Ize pouZit pouze pro pravostranny nastrojovy drzak.
Levostrannou planzetu Ize pouzit pouze pro levostranny nastrojovy drzak.

RIL150.10
T T Rozméry v mm
! D
‘ Objednaci kéd h b le I by max
R150.10  -1010-15JETI 10 [ 10 [ 1% [ - = = 0.2 =
t 1212-15JETI 12 | 12 | 1% | - - = 02 -
-1616-15JETI 16 | 16 | 81 - = = 02 =
-2020-15JETI 20 | 20 | 106 | - = = 04 =
-2525-15JETI 2% | 25 | 106 | - = = 06 =
L150.10 -1010-15JETI 0 | 10 [ 1% | - = = 02 =
1212-15JETI 12 | 12 | 1% | - = = 02 =
-1616-15JETI 6 | 16 | 81 - = = 0.2 =
-2020-15JETI 20 | 20 [ 106 | - = = 04 =
-2525-15JETI 2% | 25 | 106 | - - - 06 _
150.10A-15 _-2RJETI - - - 3 | 12 | 38 0.1 150.10-2..
-2LJETI - = = 3 | 18 | 38 01 150.10-2..
-2.5RJETI - - = 3 | 12 | 38 0,1 150.10-25..
-2.5LJETI - = = 3 | 20 | 38 0,1 150.10-25..
-3RJETI - = = 3 | 12 | 38 01 150.10-3..
-3LJETI - - - 3 | 24 | 38 0,1 150.10-3..
R150.10A-15 -4JETI - - - 3 | 12 | 38 0.1 150.10-4..
L150.10A-15 -4JETI - - - 3 | 34 | 38 01 150.10-4..
Nahradni dily, Soucastky zahrnuté v dodévce Piislusenstvi
Pro Kli¢ Krouzek Sroub Kli¢
— | 2 | i /-
R/L150.10-.. 4SMS795 ORING-4X1.5 MC6S5X18 -
150.10A-.. o = = 150.10A-150
RIL150.10A-.. = = = 150.10A-150

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.

83



Upichovani - Drzaky a planzety, Jetstream Tooling®

Néstrojovy drzak RIL 150.10-..20JETI a HSS-planzeta 150.10A-..20JETI pro upichovani

o Program bfitovych desticek, viz katalog MN 2015
Soustruzeni, str. 649-650

HSS-planzeta

Néstrojovy drzak 150.10-...-20JETI

/" 150.10A..JETI gl
/ o

Zobrazeno pravostranné provedeni planzety

Rozméry v mm
D
Objednaci kéd h b hy h, Iy I3 by max
150.10 -2020-20JETI 20 20 - 32 9% - 39,80 - 0,7 -
150.10A-20 -2RJETI - - 214 - 120 24 1,80 35 0,1 150.10-2..
-2.5RJETI = - 214 - 120 24 2,00 35 0,1 150.10-2.5..
-3RJETI = = 214 = 120 = 2,40 96 01 150.10-3..
-4RJETI - - 214 - 120 - 3,40 96 0,1 150.10-4..
-5RJETI - = 214 = 120 - 4,40 96 01 150.10-5..
-6RJETI - - 214 - 120 - 5,65 96 02 150.10-6..
150.10A-20 -2LJETI = = 214 = 120 24 1,80 35 0,1 150.10-2..
-2.5LJETI = - 214 - 120 24 2,00 35 0,1 150.10-2.5..
-3LJETI - = 214 = 120 = 2,40 96 01 150.10-3..
-4LJETI - - 214 - 120 - 3,40 96 0,1 150.10-4..
-5LJETI = - 214 - 120 - 4,40 96 0,1 150.10-5..
-6LJETI = = 214 = 120 = 5,65 96 02 150.10-6..
Nahradni dily, Soucastky zahruté v dodavce Piislusenstvi
Pro Upinka Kli¢ O-krouzek Zatka Sroub Kli¢
&L | — | 2 i~
150.10-.. 150.10-260 55MS795 ORING-20X2 JET-P1/8-5MM TCEI0620 -
150.10A-.. = - - - - 150.10A-150

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Upichovani - Drzaky a planzety, Jetstream Tooling®

Néstrojovy drzak RIL 150.10-..25JETI a HSS-planzeta 150.10A-..25JETI pro upichovani

Néstrojovy drzak 150.10-...-25JETI

HSS-planzeta

o Program bfitovych desticek, viz katalog MN 2015
Soustruzeni, str. 649-650

Zobrazeno pravostranné provedeni planzety

I

Rozméry v mm
D
Objednaci kod h b hy h, Iy Iy by min
150.10-  2020-250ETI 20 20 - 39 95 - | 4080 | - 08 =
2525-250ETI 25 2 = 42 95 - | 4g0 | - 10 =
3232-25JETI 32 32 = 49 95 - | 5180 | - 14 -
150.10A-25 -2RJETI - = 25,0 = 120 2% 18 | 35 0,08 150.10-2..
-2.5RJETI - - 25,0 - 120 24 | 200 | 35 0,08 150.10-25..
-3RJETI = = 25,0 = 150 = 240 | 120 0,08 150.10-3..
-4RJETI = = 25,0 = 150 = 340 | 120 01 150.10-4..
-5RJETI - = 250 = 150 = 440 | 120 02 150.10-5..
-6RJETI = = 25,0 = 150 - 565 | 120 02 150.10-6..
150.10A-25 -2LJETI - = 25,0 = 120 2% 180 | 35 0,08 150.10-2..
-2.5LJETI - - 250 - 120 24 | 200 | 35 0,08 150.10-25..
-3LJETI - = 250 = 150 = 240 | 120 0,08 150.10-3..
-4LJETI = = 250 = 150 = 340 | 120 0.1 150.10-4..
-5LJETI - - 25,0 - 150 - 440 [ 120 0.2 150.10°5..
-6LJETI - = 250 = 150 - 565 | 120 0.2 150.106..
Nahradni dily, Soucastky zahrnuté v dodévce Piislusenstvi
Pro Upinka Kli¢ O-krouzek Zatka Sroub Kli¢
&L | — | & i~
150.10-.. 150.10-260 5SMS795 ORING-20X2 JET-P1/8-5MM TCEI0620 -
150.10A-.. - o o = = 150.10A-150

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Obrabéni otvord - Crownloc®Plus SECO =

Modul pro srazeni hran

Hloubka vrtani I,
SD403 SD405 SD408 Max. hloubka
Objednaci kéd Pro frézu (min-max) (min-max) (min-max) srazeni (mm) L D
SD400-C45-12.00/12.49 SD40x-12.00/12.49 6-22 6-47 47-84 2,0 20,0 34,0
SD400-C45-12.50/12.99 SD40x-12.50/12.99 7-23 7-48 48-88 2,0 20,0 34,0
SD400-C45-13.00/13.99 SD40x-13.00/13.99 7-27 7-55 55-97 2,0 20,0 34,0
SD400-C45-14.00/14.99 SD40x-14.00/14.99 7-33 7-60 60-105 2,0 20,0 36,0
SD400-C45-15.00/15.99 SD40x-15.00/15.99 8-35 8-67 67-114 2,0 20,0 36,0
SD400-C45-16.00/16.99 SD40x-16.00/16.99 8-38 8-72 72-123 2,0 20,0 38,0
SD400-C45-17.00/17.99 SD40x-17.00/17.99 9-43 9-79 79-132 2,0 20,0 38,0
SD400-C45-18.00/18.99 SD40x-18.00/18.99 9-45 9-83 83-140 2,0 20,0 40,0
SD400-C45-19.00/19.99 SD40x-19.00/19.99 10-49 10-89 89-149 2,0 20,0 40,0
Pro vrtaky Upinaci Sroub 2 Upinaci Sroub 1 Upinaci kli¢ Sroub desticky Kli¢ brit. desticky
SD400-12,00-19,99 P6SS4X8 MC6S4X8 3SMS795 C02505-T07P TO7P-2
Desticka
Rozméry v mm

Tolerance: Velikost d | s h re

d=0,025

s=40,07 09 5,556 9,000 2,500 2,900 0,200

re =+0,10

Objednaci kod T400D
VCGX090202-D1 | |
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Obrabéni otvort - Crownloc®Plus

SECO 2

Névod na montaz a sefizeni srazeci jednotky

II'HV

n.v

Lch
> 1/0.039"
/
\Ji i
+
Le
max. 2.0/0.079"
1. Srazeci jednotku nasurite na téleso vrtaku bez korunky
2. Upnéte desticku pro srazeni hran na srazeci jednotku
3. Namontuijte korunku na vrtak
4. Zméite pozadovanou hloubku vrtani a utdhnéte Sroub momentem 3-4 Nm (26-35 in-lbs)
5. Utahnéte bocni zajistovaci Sroub momentem 2-3 Nm (17-26 in-Ibs), pokud je hodnota Lch vétsi nez 1mm/0,039”
l4 hloubka vrtani (min-max)
D, SD403 SD405 SD408
(mm) palce (inch) (mm) palce (inch) (mm) palce (inch) (mm) palce (inch)
12 0.472 6-22 0.236-0.839 6-47 0.236-1.824 47-84 1.824-3.280
12,5 0.492 7-23 0.276-0.879 7-48 0.276-1.863 48-88 1.863-3.438
13 0512 7-27 0.276-1.036 7-55 0.276-2.139 55-97 2.139-3.792
14 0.551 7-33 0.276-1.154 7-60 0.276-2.335 60-105 2.335-4.107
15 0.591 8-35 0.315-1.312 8-67 0.315-2.572 67-114 2.572-4.461
16 0.630 8-38 0.315-1.469 8-72 0.315-2.808 72-123 2.808-4.816
17 0.669 9-43 0.354-1.627 9-79 0.354-3.044 79-132 3.044-5.170
18 0.709 9-45 0.354-1.745 9-83 0.354-3.241 83-140 3.241-5.485
19 0.748 10-49 0.394-1.902 10-89 0.394-3.477 89-149 3.477-5.839
20 0.749 11-56 0.394-2.178 11-100 0.394-3.910 100-166 3.910-6.509
22 0.750 12-63 0.472-2.454 12-111 0.472-4.343 111-183 4.343-7.178
24 0.751 13-70 0.512-2.729 13-122 0.512-4.776 122-200 4.776-7.847
26 0.752 14-77 0.551-3.044 14-134 0.551-5.249 134-218 5.249-8.556

Doporucené fezné rychlosti a posuvy pro vrtak Crownloc® Plus, viz katalog Obrabéni otvort MN2015.

Reseni problémii

Vibrace pfi srazeni hrany

 SniZit feznou rychlost
o Podle moznosti posunout srazeci modul bliz k drzaku vrtaku
o Podle moznosti pouzit kratsi vrtak
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Obrabéni otvorli ~Threadmaster™ - Zavitovaci frézy SECO =

R396.18/R396.19
Valc./Weldon Seco-Weldon Seco-Weldon
i D -
2= oh i o
i [l 1iE
el e (L@ 110
Q‘l””lf‘T Ip ! Ip : 77‘ I,
) Ip i TIP
; ) :U d il
o] % b b ki
sy 0 il
[ - > o
o Doporucené Fezné podminky, viz katalog Obrabéni otvord ‘50’1 &Y JDB‘;W: ’Dgg4
MN 2015. Uhly nastroje: v, = -15°
o Program britovych desticek, viz katalog Obrabéni otvord Yp =0°
MN 2015. v =-15°
Rozméry v mm B
Typ upinaci
Objednaci kod Dc [Deby |dMpy | Do | l2 | 1o | 13 le | ap stopky
R396.18 -2012.3-13A 12 [ 10 [ 20 | - [105| 38 | 20 | 67 | 13 1 0,2 30000 | Valc.-Weldon 13.MS
R396.19 -2517.3S-4003-2AM 17 | 13 | 25 | 40 | 116 [ 60 | 26 | 56 | 25 2 05 22400 | Seco-Weldon | 396.19-4003
-2522.35-4003-3AM 22 |17,6| 25 | 40 [ 116 | 60 | 43 | 56 | 40 3 04 20000 | Seco-Weldon | 396.19-4003
-3232.35-4003-6AM 32 |274] 32 | 50 {120 | 60 | 43 | 60 | 40 6 0,7 16800 | Seco-Weldon | 396.19-4003
R396.19 -2525.3S-4005-2AM 25 | 19 | 25 | 40 [ 116 | 60 | 43 | 56 | 40 2 04 13600 | Seco-Weldon | 396.19-4005
-2530.35-4005-3AM 30 | 23 | 25 | 40 [ 116 | 60 | 43 | 56 | 40 3 05 12000 | Seco-Weldon | 396.19-4005
-3236.35-4005-6AM 36 [282| 32 | 50 [ 120 | 60 | 42 | 60 | 40 6 0,7 11200 | Seco-Weldon | 396.19-4005
R396.19 -2522.3S-4003-3-065AM | 22 [17,6| 25 | 40 [ 140 | 84 | 65 | 56 | 40 3 05 20000 | Seco-Weldon | 396.19-4003
-2530.35-4005-3-080AM | 30 [222| 25 | 40 | 154 | 98 | 80 | 56 | 40 3 06 12000 | Seco-Weldon | 396.19-4005
R396.19 -3232.35-4003-3-079AM | 32 [27,4| 32 | 50 [ 156 | 96 | 79 | 60 | 40 3 0,9 20000 | Seco-Weldon | 396.19-4003
-3232.38-4005-3-079AM | 32 |274| 32 | 50 | 156 | 96 | 79 | 60 | 40 8 09 11200 | Seco-Weldon | 396.19-4005

Pozor! R396.19-2525.3S-4005-2AM - maximalni mozna velikost stoupani je 4,5 ISO/6 TPI.

Nahradni dily, soucasti zahruté v dodavce  Min. prameér zavitu (velky primér), pro riizné frézy a kombinace stoupani

Sroub Klig* Utaho- | | Pro frézu
'ﬂc ‘r’::r';\e"t Stoupani, mm
(=5
Mz 1 [15] 2 [25] 3 |35] 4 |4a5] 5 |55]6
Pro frézu TPI
24|16 |12 |10 8 |7]6 5
R396.18 | C02506-TO7P | TO7P-2 | 09 | | R396.18-2012.3-13A w516 -] -]-|-]-]-]-
R396.19 |P6SS4xd4-TOSP| TO9P-2 | 2 R396.19-2517.35-4003-2AM 192 (21 224 -|-|-[-]-1]-
R396.19-2522.35-4003-3AM 24 25|26 |27 |27 | - | - [ - [ - -]~
R396.19-2522.35-4003-3-065AM | 24 | 25 | 26 [ 27 |27 | - | - | - | - | - | -
R396.19-3232.35-4003-6AM 3 (353304 -[-[-[-]-1]-
R396.19-3232.35-4003-3-079AM | 34 | 35 [ 36 [ 39 [40 | - | - [ - [ - | - [ -
R396.19-2525.35-4005-2AM - |- -1-Tl8s[s[3|3|[-]-]-
R396.19-2530.35-4005-3AM - | - | - | - |3 |40 |42 |44 |45 47|48
R396.19-2530.35-4005-3-080AM | - | - | - | - [ 38 [40 | 42 | 44 | 45 [ 47 [ 48
R396.19-3232.38-4005-3-079AM | - | - | - | - [39 [ 41 | 43 | 45 | 46 | 48 [ 49
R396.19-3236.35-4005-6AM — | = | = | = 43|45 |47 |47 | 4850 | 53

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktu na skladé.
Pozor! Pii frézovani zaviti na priméru mensim, nez je uvedeno pro urcitou kombinaci stoupani/fréza, bude vysledkem nespravny zavit.
* Momentové kli¢e T00-07P09, T00-09P20.
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO =

Postup vybéru nastroji pro obrabéni zavitd

Rezani zavitl a tvareni zavitl

Rezani zavitu a tvareni zavita

Jsou dva zplisoby vyroby zavitdi, fezani nebo tvareni. Rezani zavitdl se pouziva u vétsiny materiald, zatimco tvafeni
je pouzivano u oceli, nerezové oceli a hliniku.

Priichozi otvor, nepriichozi otvor
Zavitniky maji rlizné provedeni, v zavislosti na aplikaci (prlichozi nebo nepriichozi otvor).

Velikost otvoru

Rozméry vychozich otvord se u technologii fezani a tvafeni zavitd lisi.

Rezani zavitu Tvareni zavitu

D=TD-PTH D=TD-PTHI2
(D=Dyom - 0.0068 x PTH x 65)

D = Primér otvoru
TD = Velky priimér zavitu
PTH = Stoupani zavitu
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO X

Zavitniky - Vybér zavitniku

1. Threadmaster™ Tap Helix flute

2. Threadmaster™ Tap Helix point

3. Threadmaster™ Tap Straight flutes

4. Threadmaster™ FormTap (tvareni zavit()

Zavitniky — Délka nabéhu

B-typ Nabéh 3,5-5 zavitu
Vlysoky kroutici moment
Vysoka jakost povrchu
Mala tloustka tfisky
Nizky tlak na nabéhu
Dlouhd Zivotnost

Nejobvyklejsi pro priichozi otvory (Helix point)

C-typ Nabéh 2 - 3 zavity
Stredni kroutici moment
Dobré jakost povrchu
Normalni tloustka tfisky
Normalni tlak na nabéhu
Normalni Zivotnost
Bé&Zné provedeni

Standardni pro neprtichozi otvory
Nejobvyklejsi pro neprichozi otvory (Helix flute)

E-typ Délka ndbéhu 1.5 - 2 zavity
Nizky kroutici moment
Dobré jakost povrchu
Velka tloustka trisky
Vysoky tlak na nabéhu
Kratsi Zivotnost

Pfi limitovaném prostoru na dné otvoru

90

MTP MTS

Uhel Sroubovice 15°, 45° a 48° pro riizné materialy. Pro neprichozi diry.

Pro prlichozi diry. Pro pouZiti pfi obtiznych podminkach

Pro materialy s kratkou tfiskou, napf. litina. Pro vSechny typy otvor( a hloubky.

Tvéreni zavitu. Pro ocel, nerezovou ocel a hlinik. Material obrobku musi byt tvamy
a také musi mit maximalni pevnost v tahu 1200 Nmm. Pro vechny typy otvort a
hloubky. Unosnost zavitl je zvy$ena.




Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO*

A = X
tdz < ) CéC dmm
v r v

THCHT» |« J
'« THLGTH
— Iy
It

<
<&

Popis zavitnik(i Seco Threadmaster™ Taps

BSG = norma provedeni zavitniku

CczC = velikost unaSeciho étyfhranu
dmp, = primér stopky

FHA = Uhel stoupani Sroubovice

Is = celkova délka

ly = funkéni délka

tetr = tolerance - tfida pfesnosti zavitu
tdz = primér zavitu

THCHT = typ ndbéhu

THLGTH = délka zavitové Casti

uldr = pomér funkéni délky vaci praméru
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky

SECO 2

Zakladni znaceni - Zavitniky

¢

=
=
»

01

TS - M10 @ 1.51S0 | 6H - -

i i

Popis
MTH = Threadmaster™ Tap Helix flute - zavitnik se Sroubovymi drazkami

1 MTP = Threadmaster™ Tap Helix point - zavitnik s pfimymi drazkami a lamacem tisek
MTS = Threadmaster™ Tap Straight flute tap - zavitnik s pfimymi drazkami
MF = Threadmaster™ FormTap - tvafeci zavitnik

2 Typ zavitu a velikost

3 Stoupani a tvar zavitu

4 Tolerance (tctr) 2BX, 5HX, 6G, 6GX, 6H , 6HX, 2B, Normal

5 Operace, B = Nepriichozi otvor, T = Priichozi otvor, X = Prlichozi i neprichozi otvor
Délka nabéhu (THCHT)

6 B = Nabéh 3,5 - 5 zavitl
C = Nabéh 2 - 3 zavity
E = Nabéh 1,5 - 2 zavity

7 V = univerzalni, P = ocel, M = nerezova ocel, K = litina, N = nezelezné materialy

8 Verze ¢.=0 (2014)

9 Typ nastroje ¢. = 01, 02, 03, 04 atd.

10 A = Vnitini pfivod chladici kapaliny
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky

SECO 2

Reseni problému

Volny zavit

Nevhodny typ zavitniku pro aplikaci

- Ovéfte v tabulce aplikaci

Nespravny axialni posuv

- Ovéfte, zda ma posuv spravnou hodnotu
- Pokud je to mozné, pouZijte drzak pro
synchronizované zavitovani

Nespravna fezna rychlost

- Ovéfte doporucené fezné rychlosti
Spatna tolerance

- Zvolte zavitnik s nizsi toleranci

Tésny zavit

Opotiebovany zavitnik

- Vyménite zavitnik

Pili§ maly otvor pro zavit

- Ovéfte doporucené vrtané priméry
Tendence ke smrsténi po vyvrtani
- ZvétSete primér vrtaného otvoru
Spatna tolerance na zavitniku

- Zvolte zavitnik s vy$8i toleranci

Rychlé opotiebeni

Nevhodny typ zavitniku pro aplikaci
- Ovéite vybér zavitniku

Nespravné nebo chybéjici mazivo

- PouZijte vhodné chlazeni nebo olej
Pili§ vysoka fezna rychlost

- Ovéfte doporucené fezné rychlosti
Povrch materialu ve vrtaném otvoru
zpevnény pfi obrabéni

- Ovéfte doporuceni pro vrtani

- Opotfebovany vrtak

Pili§ maly otvor pro zavit

- Ovéfte doporuceni pro vrtani

Narustky na bfitu

Nespravné nebo chybéjici mazivo

- PouZijte vhodné chlazeni nebo olej
Opotrebovany zavitnik

- Vyméite zavitnik

Nespravna fezna rychlost

- Ovérfte doporucené fezné rychlosti
Pouzity nevhodny zavitnik pro aplikaci
- Ovéfte vybér zavitniku

Vydrolovani

Nevhodny typ zavitniku pro aplikaci
- Ovéfte vybér nastroje

Nespravné nebo chybéjici mazivo

- Pouzijte vhodné chlazeni nebo olej
Zavitnik narazi na dno otvoru

- ZvétSete vrtanou hloubku nebo zmensete
hloubku zavitu

Zachycené trisky

- Ovéfte vybér nastroje

Povrch materialu ve vrtaném otvoru
zpevnény pfi obrabéni

- Ovéfte doporuceni pro vrtani

Zlomeni zavitniku

P¥ili§ vysoky kroutici moment

- PouZzijte drzak zavitniku s nastavenim
momentu

Opotiebovany zavitnik

- Vyménite zavitnik

Nespravné nebo chybéjici mazivo

- PouZzijte vhodné chlazeni nebo olej
Zavitnik narazi na dno otvoru

- Zvétsete vrtanou hloubku nebo zmen3ete
hloubku zavitu

Nespravna fezna rychlost

- Ovéfte doporucené fezné rychlosti
Trisky ulpivajici na zavitniku

- Ovéfte spravnost vybéru nastroje
P¥ili§ maly otvor pro zavit

- Ovéfte doporucené vrtané priméry
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO =

MTH-P001 |MTH-P001-A| MTH-P002 |MTH-P002-A

Typ nastroje 30-48 HRC | 30-48 HRC | 30-48 HRC | 30-48 HRC MTH-P003 |MTH-P003-A| MTH-P004 |MTH-P004-A| MTH-P011
Typ zavitu M M M M M M M M MF
tetr 6H 6H 6H 6H 6HX BHX BHX BHX BHX
uldr 1,5 1,5 15 15 3 3 3 3 3
THCHT C C C C C C C C C
BSG SECO-DIN | SECO-DIN DIN376 DIN376 DIN371 DIN371 DIN376 DIN376 DIN374
Velikost MF 4X0.50 -
Zavity M3 - M10 M4 -M10 | M12-M20 | M12-M20 | M1.6-M10 | M4-M10 M5-M30 | M12-M30 ME 30X2.00
FHA 15° 15° 15° 15° 48° 48° 48° 48° 48°
Chlazeni Ne Ano Ne Ano Ne Ano Ne Ano Ne

Strana | Viz MN2015 | Viz MN2015 | Viz MN2015 | Viz MN2015 | Viz MN2015 | Viz MN2015 | Viz MN2015 | Viz MN2015 |  105-106

SMG
MTH-P001 | MTH-PO01 | MTH-P002 | MTH-P002 | MTH-P003 | MTH-P003 | MTH-P004 | MTH-PO04 | MTH-PO11
— — — = 55 55 55 55 55
= = = = 55 55 55 55 55
— — — = 45 45 45 45 45
= = = = 40 40 40 40 40
= = — = 38 38 38 38 38
— — — — 43 43 43 43 43
= = = = 40 40 40 40 40
= = = = 38 38 38 38 38
= = = = 39 39 39 39 39

9 9 9 9 — — — - —

17 17 17 17 - — — — —

9 9 9 9 — — — - —

17 17 17 17 — — — — —
SMG = Materialova skupina Seco

V¢= m/min
Vechny fezné podminky jsou vychozi
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO*

s MTP-P001 MTP-P002
Typ nastroje 30-48 HRC 30-48 HRC MTP-P003 MTP-P003-A MTP-P004 MTP-P004-A MTP-P011
Typ zavitu M M M M M M MF
tetr 6H 6H 5HX/6HX 6HX 6HX 6HX 6HX
uldr 2,5 25 3 3 3 3 3
THCHT B B B B B B B
BSG SECO-DIN DIN376 DIN371 DIN371 DIN376 DIN376 DIN374
. L MF 4X0.50 -
Velikost zavitu M3 - M10 M12 - M20 M1-M10 M4 - M10 M4 - M30 M12 - M30 MF 30X2.00
FHA
Chlazeni Ne Ne Ne Ano Ne Ano Ne
Strana Viz MN2015 Viz MN2015 Viz MN2015 Viz MN2015 Viz MN2015 Viz MN2015 Viz MN2015
SMG
MTP- P001 MTP- P002 MTP- P003 MTP- P003 MTP- P004 MTP- P004 MTP- P011
— — 60 60 60 60 60
— — 60 60 60 60 60
— — 50 50 50 50 50
= = 45 45 45 45 45
— = 43 43 43 43 43
= — 48 48 48 48 48
— = 46 46 46 46 46
— — 43 43 43 43 43
= = 44 44 44 44 44
9 9 — = — _ —
17 17 — — = — _
9 9 — — — — —
17 17 — — = — —
SMG = Materialova skupina Seco

V¢= m/min
VSechny fezné podminky jsou vychozi
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO =

Typ nastroje | MTH-M003 | MTH-MO003-A | MTH-M004 | MTH-M004-A | MTP-M003 | MTP-M003-A | MTP-M004 | MTP-M004-A

Typ zavitu M M M M M M M M
tetr 6H 6H 6H 6H 5HX/6H 6H 6H 6H
uldr 25 25 2,5 25 25 25 25 25

THCHT C C C C B B B B
BSG DIN371 DIN371 DIN376 DIN376 DIN371 DIN371 DIN376 DIN376

Velikost zavitu| M1.6 - M10 M4 - M10 M12 - M20 M12 - M20 M1 -M10 M4 -M10 M12 - M20 M12 - M24

FHA 48° 48° 48° 48°

Chlazeni Ne Ano Ne Ano Ne Ano Ne Ano

Strana Viz MN2015 | VizMN2015 | VizMN2015 | Viz MN2015 | Viz MN2015 | Viz MN2015 | Viz MN2015 | Viz MN2015

SMG

MTH- M003 MTH- M003 MTH- M004 MTH- M004 MTP- M003 MTP- M003 MTP- M004 MTP- M004

SMG = Materialova skupina Seco
Ve= m/min
VSechny fezné podminky jsou vychozi
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO*

Typ néstroje MJ:"'I“?(T MTS-K001-A MNTtas\;;r(\agz MTS-K002-A | MTS-KO11 | MTS-K021 | MTS-K031 | MTS-K041
Typ zavitu M M M M MF G UNC UNF
tetr BHX BHX BHX BHX BHX NORMALNI 2BX 2BX
uldr 2 25 2 25 2-25 2 2 2
THCHT c CIE c CIE c c c c
BSG DIN371 DIN371 DIN376 DIN376 DIN374 DIN5156 | DIN2184-1 | DIN2184-1

MF 10X1.00- | G 1/8-28- | UNC 1/4-20 - | UNF 1/4-28 -

Velikost zavitu|  M3-M10 | M4-M10 | M8-M42 | MIZ-M42 | \eonuisy | G111 UNC7/8-9 | UNF 7/8-14

FHA 0° 0° 0° 0° 0° 0° 0° 0°
=] B b
Chlazeni Ne Ano Ne Ano Ne Ne Ne Ne
Strana 107 Viz MN2015 108 Viz MN2015 | Viz MN2015 | Viz MN2015 | Viz MN2015 | Viz MN2015
SMG

MTS- K001 MTS- K001 MTS- K002 MTS- K002 MTS- K011 MTS- K021 MTS- K031 MTS- K041

36 36 36 36 36 36 36 36
31 31 31 31 31 31 31 31
26 26 26 26 26 26 26 26
25 25 25 25 25 25 25 25
15 15 15 15 15 15 15 15
22 22 22 22 22 22 22 22
19 19 19 19 19 19 19 19

SMG = Materialova skupina Seco
V¢= m/min
V3echny fezné podminky jsou vychozi
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/4 v __ 7 4] 7 e |
Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO
Typ néstroje MTH-N001 MTH-N002 MTP-N001 MTP-N001-A MTP-N002 MTP-N002-A
Typ zavitu M M M M M M
tetr 6H 6H 6H 6H 6H 6H
uldr 1,5 1.5 3 3 3 3
THCHT C C B B B B
BSG DIN371 DIN376 DIN371 DIN371 DIN376 DIN376
Velikost zavitu M3 - M10 M12 - M16 M3 - M10 M4 - M10 M12 - M16 M12 - M16
FHA 15° 15°
Chlazeni Ne Ne Ne Ano Ne Ano
Strana Viz MN2015 Viz MN2015 Viz MN2015 Viz MN2015 Viz MN2015 Viz MN2015
SMG
MTH- N0O1 MTH- N002 MTP- N0O1 MTP- N0O1 MTP- N002 MTP- N002
55 55 55 55 55 55
35 35 35 35 35 35
23 23 23 23 23 23
31 31 31 31 31 31

SMG = Materialova skupina Seco

V¢= m/min

VSechny fezné podminky jsou vychozi
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO*

né?t,r’:aje MF-V053 | MF-V054 | MF-V055 | MF-V056 | MF-V057 | MF-V058 | MF-V059 |MF-V060-A| MF-V063 | MF-V063-A

Typ zavitu M M M UNC UNF M G M MF MF
tetr 6HX SHX/BHX 6HX 2BX 2BX 6GX NORMAL-X 6HX 6HX 6HX
uldr 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

THCHT E C C C C C C C C C
BSG DIN2174 | DIN2174 | DIN2174 | DIN2184-1 | DIN2184-1 | DIN2174 | DIN2189 | DIN2174 | DIN2174 | DIN2174
Velikost UNC 4-40 - |UNF 10-32 - G 1/8-28 - MF 5X0.50 -|MF 5X0.50 -
zavitu M3-M10 | M1-M26 | M3-M48 UNC 1-8 | UNF 1-12 M3 - M12 G 5/8-14 M5 - Ma8 MF 16X1.50 [MF 16X1.50

FHA
f f f
| | | | | |
Chlazeni Ne Ne Ne Ne Ne Ne Ne Ano Ne Ano

Strana | Viz MN2015|Viz MN2015|Viz MN2015|Viz MN2015|Viz MN2015|Viz MN2015|Viz MN2015|Viz MN2015 | Viz MN2015 |Viz MN2015

SMG
MF-V053 | MF-V054 MF- V055 MF- V056 MF- V057 MF- V058 MF- V059 MF- V060 MF- V063 MF- V063
65 65 65 65 65 65 65 65 65 65
60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
55 55 55 55 55 55 55 55 55 55
47 47 47 47 47 47 47 47 47 47
45 45 45 45 45 45 45 45 45 45
50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
48 48 48 48 48 48 48 48 48 48
45 45 45 45 45 45 45 45 45 45
46 46 46 46 46 46 46 46 46 46
25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
" " " " 1" " " " " "
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
55 55 55 55 55 55 55 55 55 55
35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
23 23 23 23 23 23 23 23 23 23
31 31 31 31 31 31 31 31 31 31

SMG = Materidlova skupina Seco
Ve= m/min
V8echny fezné podminky jsou vychozi
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Obrabéni otvoru -Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO =
Typ nastroje| MTH-V011 MTH-.V 015 MTH-.V 016 MTH-V025 | MTH-V026 | MTH-V028 | MTH-V029 | MTH-V030 |MTH-V030-A
Novinka Novinka
Typ zavitu MF M M M M M M M M
tetr 6HX 6H 6H 6H 6H 6G 6G 6H 6H
uldr 2 2 2 3 3 3 3 2,5 25
THCHT C C C C C C C C C
BSG DIN374 DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN371
Velikost | MF 8X0.75 -
Zavitu MF 24X2.00 M3-M10 | M12-M36 | M3-M10 M12-M20 | M3-M10 | M12-M20 M2 - M10 M4 -M10
FHA 15° 15° 45° 45° 45° 45°
|
Chlazeni Ne Ne Ne Ne Ne Ne Ne Ano
Strana Viz MN2015 109 110 Viz MN2015 | Viz MN2015 | Viz MN2015 | Viz MN2015 | Viz MN2015 | Viz MN2015
SMG
MTH-VO11 | MTH-V015 | MTH-V016 | MTH-V025 | MTH-V026 | MTH-V028 | MTH-V029 | MTH-V030 | MTH-V030
40 40 40 40 40 40 40 40 40
39 39 39 39 39 39 39 39 39
33 33 33 33 33 33 33 33 33
29 29 29 29 29 29 29 29 29
28 28 28 28 28 28 28 28 28
31 31 31 31 31 31 31 31 31
30 30 30 30 30 30 30 30 30
28 28 28 28 28 28 28 28 28
29 29 29 29 29 29 29 29 29
9 9 9 9 9 9 9 9 9
7 7 7 7 7 7 7 7 7
5 5 5 5 5 5 5 5 5
4 4 4 4 4 4 4 4 4
3 3 3 3 3 8 3 3 8
37 37 37 37 37 37 37 37 37
24 24 24 24 24 24 24 24 24
16 16 16 16 16 16 16 16 16
21 21 21 21 21 21 21 21 21

SMG = Materialova skupina Seco

V¢= m/min

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO*

Typnéstroje | MTH-VO33 | MTH-VO33-A | MTH-V038 | MTH-VO38-A | MTH-V040 | MTH-V043 | MTH-V045
Typ zévitu M M MF MF UNC UNF G
tetr 6H 6H 6H 6H 28 28 NORMAL
uldr 25 25 25 25 25 25 25
THCHT c c c c c c c
BSG DIN376 DIN376 DIN374 DIN374 DIN2184-1 | DIN2184-1 DIN5156
o MF4X050- | MF6X075- | UNC4<40- | UNF836- | G1/8-28-
Velikost zévitu | MG - M64 M12-M64 | \iF30x200 | MF30X200 | UNC5/8-11 UNF 1-12 G1/2-11
FHA 45° 45° 45° 45° 45° 45° 45°
Chlazeni Ne Ano Ne Ano Ne Ne Ne
Strana ViZMN2015 | VizMN2015 | ViZMN2015 | VizMN2015 | VizZMN2015 | VizMN2015 | VizMN2015
SNG
MTH- V033 MTH- V033 MTH- V038 MTH- V038 MTH- V040 MTH- V043 MTH- V045
) ) ) ) 0 ) )
39 39 39 39 39 39 39
3 B 3 3 3 3 3
29 29 29 29 29 29 29
28 28 28 28 28 28 28
31 31 31 31 31 31 31
30 30 30 30 0 30 30
28 28 28 28 28 28 28
29 29 29 29 29 29 29
9 g 9 9 9 9 9
7 7 7 7 7 7 7
5 5 5 5 5 5 5
4 4 4 4 4 4 4
3 3 3 3 3 3 3
5 7 3 7 3 7 7
24 24 24 24 24 24 24
1 16 1 16 1 1 1
21 21 21 21 21 21 21

SMG = Materialova skupina Seco
V¢= m/min
VSechny fezné podminky jsou vychozi

101



Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO =

pnaste | vk | 'Novinka | Novinka | Newinka | Novinka | "PVOUA | ‘Novinka | MTPVOOSA
Typ zavitu M M M M M M M M
tetr 6H 6H 6G 6G 6H 6H 6H 6H
uldr 3 3 2,5 25 25 25 25 25
THCHT B B B B B B B B
BSG DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN371 DIN376 DIN376

Velikost zavitu| M3 - M10 M12 - M20 M3 - M10 M12 - M20 M2 - M10 M4 - M10 M3 - M36 M12 - M36

FHA
Chlazeni Ne Ne Ne Ano Ano
Strana 1M 12 13 114 115 Viz MN2015 116 Viz MN2015

SMG
MTP- V001 MTP- V002 MTP- V005 MTP- V006 MTP- V007 MTP- V007 MTP- V008 MTP- V008
40 40 40 40 40 40 40 40
39 39 39 39 39 39 39 39
3 33 33 33 33 3 3 33
29 29 29 29 29 29 29 29
28 28 28 28 28 28 28 28
31 31 31 31 31 31 31 31
30 30 30 30 30 30 30 30
28 28 28 28 28 28 28 28
29 29 29 29 29 29 29 29
9 9 9 9 9 9 9 9
7 7 7 7 7 7 7 7
5 5 5 5 5 5 5 5
4 4 4 4 4 4 4 4
3 3 3 3 3 3 3 3
37 37 37 37 37 37 37 37
24 24 24 24 2 24 24 24
16 16 16 16 16 16 16 16
21 21 21 21 21 21 21 21

SMG = Materialova skupina Seco
V¢= m/min
VSechny fezné podminky jsou vychozi
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Obrabéni otvoru ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO*
e MTP-V014 MTP-V017 MTP-V020 MTP-V023
Typ nastroje Novinka MTP-V014-A Novinka Novinka Novinka
Typ zavitu MF MF UNC UNF G
tetr 6H 6H 2B 28 NORMAL
uldr 25 25 25 25 25
THCHT B B B B B
BSG DIN374 DIN374 DIN2184-1 DIN2184-1 DIN5156
Velikost zévit MF 4X0.50 - MF 6X0.75 - UNC 4-40 - UNF 8-36 - G 1/8-28 -
elikost zavitu MF 30X2.00 MF 24X2.00 UNC 5/8-11 UNF 5/8-18 G5/8-14
FHA
, |
|
Chlazeni Ne Ano Ne Ne Ne
Strana 17-118 Viz MN2015 19 120 121
SMG
MTP- V014 MTP- V014 MTP- V017 MTP- V020 MTP- V023
40 40 40 40 40
39 39 39 39 39
33 88 58 33 33
29 29 29 29 29
28 28 28 28 28
3 3 31 31 31
30 30 30 30 30
28 28 28 28 28
29 29 29 29 29
9 9 9 9 9
7 7 7 7 7
5 5 5 5 5
4 4 4 4 4
3 3 3 3 3
37 37 37 37 37
24 24 24 24 24
16 16 16 16 16
21 21 21 21 21

SMG = Materialova skupina Seco

V¢= m/min

VSechny fezné podminky jsou vychozi
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Obrabéni otvoru -Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO X
Nastroj MTH-V048 MTH-V050
Typ zévitu NPT NPTF
tetr NORMAL NORMAL
uldr 15 15
THCHT ¢ c
BSG DIN/ANSI DIN/ANSI
Velikost zévit NPT 1/16-27 NPTF 1/16-27
elikost zavitu NPT 1-11.5 NPTF 3/4-14
FHA 15° 15°
Chlazeni Ne Ne
Strana Viz MN2015 Viz MN2015
SMG
MTH- V048 MTH- V050
11 11
11 1
10 10
8 8
8 8
9 9
8 8
8 8
8 8
9 9
7 7
5 5
4 4
3 3
14 14
12 12
10 10
10 10
6 6
9 9
8 8
23 23
15 15
10 10
13 13

SMG = Materialova skupina Seco
V¢= m/min
Viechny fezné podminky jsou vychozi
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO*

MTH-P011
X i A
tdz €zC dmm
v v v
THCHT> | ‘
> THLGTH |«
|u
It
o Rezné podminky, viz str. 94
o Povlak AITiN
o Substrat HSS-E-PM
Stoupani Rozméry v mm
Zavit Pocet
Objednaci kéd tdz mm [ TPl |dmg | I, | THLGTH I czCc bFitd BSG tctr | THCHT
MTH- M4X0.501SO6HX-BC-P011 MF4X0.5 050 | - [280] 43 7 63 | 2.80X2.10 3 DIN374 6HX G
MTH- M5X0.501SO6HX-BC-P011 MF5X0.5 050 | - [350] 49 8 70 | 3.50X2.70 3] DIN374 6HX ©
MTH- M6X0.75I1SO6HX-BC-P011 MF6X0.75 075| - [450] 59 10 80 | 4.50X3.40 8 DIN374 6HX G
MTH- M8X0.75I1SO6HX-BC-P011 MF8X0.75 075| - |6,00]| 57 13 80 | 6.00X4.90 3 DIN374 6HX G
MTH- M8X1.00I1SO6HX-BC-P011 MF8X1 100 - |600] 67 13 90 | 6.00X4.90 ) DIN374 6HX ©
MTH- M10X0.75ISO6HX-BC-P011 MF10X0.75 [0,75| - | 7,00 | 67 13 90 | 7.00X5.50 3 DIN374 6HX G
MTH- M10X1.00ISO6HX-BC-P011 MF10X1 100 - | 7,00 67 13 90 | 7.00X5.50 3 DIN374 6HX G
MTH- M10X1.251SO6HX-BC-P011 MF10X1.25 |125| - |7,00 | 77 15 100 | 7.00X5.50 3 DIN374 6HX C
MTH- M12X1.001SO6HX-BC-P011 MF12X1 100 - |900([ 73 15 100 | 9.00X7.00 3 DIN374 6HX G
MTH- M12X1.25ISO6HX-BC-P011 MF12X1.25 | 125 - | 900 ]| 73 15 100 | 9.00X7.00 3 DIN374 6HX G
MTH- M12X1.501SO6HX-BC-P011 MF12X1.5 150 - |900] 73 15 100 | 9.00X7.00 3 DIN374 6HX G
MTH- M14X1.00ISO6HX-BC-P011 MF14X1 100 - |[11,00] 71 15 100 | 11.00X9.00 3 DIN374 6HX G
MTH- M14X1.25ISO6HX-BC-P011 MF14X1.25 | 125| - [11,00] 71 15 100 | 11.00X9.00 8 DIN374 6HX ©
MTH- M14X1.50I1SO6HX-BC-P011 MF14X1.5 [ 150 | - [11,00] 71 15 100 | 11.00X9.00 3 DIN374 6HX C
MTH- M16X1.00ISO6HX-BC-P011 MF16X1 1,00 | - |12,00] 58 15 100 | 12.00X9.00 4 DIN374 6HX G
MTH- M16X1.501SO6HX-BC-P011 MF16X1.5 150 | - |12,00] 58 15 100 | 12.00X9.00 4 DIN374 6HX G
MTH- M18X1.001SO6HX-BC-P011 MF18X1 1,00 | - [14,00| 66 17 110 |14.00X11.00 4 DIN374 6HX ©
MTH- M18X1.501SO6HX-BC-P011 MF18X1.5 150 | - [14,00| 66 17 110 | 14.00X11.00 4 DIN374 6HX ©
MTH- M20X1.00ISO6HX-BC-P011 MF20X1 1,00 | - |16,00] 80 17 125 |116.00X12.00 4 DIN374 6HX G
MTH- M20X1.501SO6HX-BC-P011 MF20X1.5 1,50 | - |16,00 80 17 125 |16.00X12.00 4 DIN374 6HX C
MTH- M22X1.501SO6HX-BC-P011 MF22X1.5 150 | - [18,00] 78 17 125 |18.00X14.50 4 DIN374 6HX G
MTH- M24X1.501SO6HX-BC-P011 MF24X1.5 150 | - |18,00 93 20 140 | 18.00X14.50 4 DIN374 6HX ©
MTH- M24X2.001SO6HX-BC-P011 MF24X2 200| - |18,00| 93 20 140 | 18.00X14.50 4 DIN374 6HX ©

Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO X

MTH-PO11

i i A
tdz czC dmm
v LA

THCHT>| = ‘
> THLGTH |«
|u
It
o Rezné podminky, viz str. 94
o Povlak AITiN
o Substrat HSS-E-PM
Stoupani Rozméry v mm
Zavit Pocet
Objednaci kéd tdz mm | TPl | dmy | I, | THLGTH I czCc bFitd BSG tctr | THCHT
MTH- M25X1.501SO6HX-BC-P011 MF25X1.5| 1,50 | - |18,00| 93 20 140 [18.00X14.50 4 DIN374 6HX C
MTH- M26X1.501SO6HX-BC-P011 MF26X1.5| 1,50 | - |18,00| 93 20 140 |18.00X14.50 4 DIN374 6HX ©
MTH- M27X1.501SO6HX-BC-P011 MF27X1.5| 1,50 | - 20,00 77 20 140 [20.00X16.00 4 DIN374 6HX C
MTH- M27X2.00ISO6HX-BC-P011 MF27X2 | 200 | - [20,00| 77 20 140 [20.00X16.00 4 DIN374 6HX G
MTH- M28X1.501SO6HX-BC-P011 MF28X1.5| 1,50 | - |20,00| 77 20 140 |20.00X16.00 4 DIN374 6HX C
MTH- M30X1.501SO6HX-BC-P011 MF30X1.50 1,50 | - |22,00| 85 20 150 |22.00X18.00 4 DIN374 6HX ©
MTH- M30X2.001SO6HX-BC-P011 MF30X2 [ 2,00 | - [22,00] 85 20 150 |22.00X18.00 4 DIN374 6HX Cc

Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky

SECO 2

MTS-K001

o Rezné podminky, viz str. 97
o Povlak TICN
o Substrat HSS-E-PM

THCHT>|

A

tdz

=

<« THLGTH
f—— Iy ———»

A
czc dém
S N |

Stoupani Rozméry v mm
Zavit Pocet
Objednaci kod tdz mm TPl | dmp, Iy THLGTH I czCc bfita BSG | tctr |THCHT
MTS-  M3X0.501SO6HX-XC-K001 M3 0,50 = 350 | 18 89 56 | 3.50X2.70 3 |DIN371| 6HX | C
MTS-  M4X0.701SO6HX-XC-K001 M4 0,70 - 4,50 21 "7 63 4.50X3.40 4 DIN371| 6HX C
MTS-  M5X0.801SO6HX-XC-K001 M5 0,80 - 6,00 25 12,6 70 6.00X4.90 4 DIN371| 6HX C
MTS-  M6X1.00ISO6HX-XC-K001 M6 1,00 = 6,00 | 30 14,5 80 | 6.00X4.90 4 |DIN371| 6HX | C
MTS-  M8X1.25ISO6HX-XC-K001 M8 1,25 = 800 | 35 18,1 90 | 8.00X6.20 4 |DIN371| 6HX | C
MTS-  M10X1.50ISO6HX-XC-K001 M10 1,50 - 10,00 | 39 201 100 | 10.00X8.00 4 DIN371| 6HX C

Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky

SECO 2

MTS-K002

o Rezné podminky, viz str. 97
o Povlak TICN/TIAIN
o Substrat HSS-E-PM

THCHT>

—

tdz

——

(« THLGTH

i A
d
) cfogm

ly———»

It

Stoupani Rozméry v mm
Zavit Pocet
Objednaci kod tdz mm | TPl | dm, l, | THLGTH I czc bfitd | BSG | tctr |THCHT
MTS-  M8X1.251SO6HX-XC-K002 M8 1,25 = 6,00 67 18 90 | 6.00X4.90 4 DI376 | 6HX (]
MTS-  M10X1.50I1SO6HX-XC-K002 M10 | 1,50 = 7,00 77 20 100 | 7.00X5.50 4 DIN376| 6HX (&
MTS-  M12X1.75ISO6HX-XC-K002 M12 | 1,75 - 9,00 83 23 110 | 9.00X7.00 4 DIN376| 6HX c
MTS-  M14X2.00ISO6HX-XC-K002 M14 | 2,00 - 11,00 | 81 25 110 | 11.00X9.00 4 DIN376| 6HX c
MTS-  M16X2.00ISO6HX-XC-K002 M16 | 2,00 - 12,00 | 68 25 110 | 12.00X9.00 4 DIN376| 6HX (©
MTS-  M18X2.501SO6HX-XC-K002 M18 | 2,50 - 14,00 | 81 30 125 [14.00X11.00 4 DIN376| 6HX c
MTS-  M20X2.501SO6HX-XC-K002 M20 | 250 - 16,00 | 95 30 140 [16.00X12.00 4 DIN376| 6HX ()
MTS-  M22X2.501SO6HX-XC-K002 M22 | 2,50 - 18,00 | 93 34 140 [18.00X14.50 4 DIN376| 6HX c
MTS-  M24X3.00ISO6HX-XC-K002 M24 | 3,00 = 18,00 | 113 38 160 [18.00X14.50 4 DIN376| 6HX c
MTS-  M27X3.00I1SO6HX-XC-K002 M27 | 3,00 - 20,00 | 97 38 160 [20.00X16.00 4 DIN376| 6HX c
MTS-  M30X3.501SO6HX-XC-K002 M30 | 3,50 = 22,00 | 115 45 180 [22.00X18.00 4 DIN376| 6HX c
MTS-  M33X3.501SO6HX-XC-K002 M33 | 3,50 - 2500 | 113 50 180 [25.00X20.00 4 DIN376| 6HX c
MTS-  M36X4.00I1SO6HX-XC-K002 M36 | 4,00 - 28,00 | 131 55 200 |28.00X22.00 4 DIN376| 6HX c
MTS-  M39X4.00ISO6HX-XC-K002 M39 | 4,00 - 32,00 | 102 60 200 |32.00X24.00 4 DIN376| 6HX ©
MTS-  M42X4.501SO6HX-XC-K002 M42 | 450 - 32,00 | 102 60 200 |32.00X24.00 4 DIN376| 6HX c

Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO*

MTH-V015

A A
[ et
Y v

THCHT>| ‘¢
<« THLGTH
fe—Ily——»!

< I >

o Rezné podminky, viz str. 100
o Povlak TiN
o Substrat HSS-E

Stoupani Rozméry v mm
Zavit Pocet
Objednaci kod tdz mm TPl | dmy, Iy THLGTH Is CczC britd BSG | tctr |THCHT
MTH-  M3X0.501SO6H-BC-V015 M3 | 050 = 350 | 18 9 56 | 3.50X2.70 3 [DIN371| 6H C
MTH-  M4X0.70ISO6H-BC-V015 M4 0,70 - 4,50 21 1" 63 4.50X3.40 3 DIN371| 6H C
MTH-  M5X0.801SO6H-BC-V015 M5 | 080 - 6,00 | 25 13 70 | 6.00X4.90 3 |DIN371| 6H C
MTH-  M6X1.00ISO6H-BC-V015 M6 | 1,00 = 6,00 | 30 15 80 | 6.00X4.90 3 [DIN371| 6H C
MTH-  M8X1.25ISO6H-BC-V015 M8 | 125 = 800 | 35 18 90 | 8.00X6.20 3 [DIN371| 6H C
MTH-  M10X1.50I1SO6H-BC-V015 M10 | 1,50 - 10,00 | 39 20 100 | 10.00X8.00 3 DIN371| 6H C

Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky

SECO 2

MTH-V016

cae am
m,
vy

THCHT>| |«
le—THLGTH
lu
It

o Rezné podminky, viz str. 100

e Povlak TiN

o Substrat HSS-E

Stoupani Rozméry v mm
Zavit Pocet

Objednaci kéd tdz mm TPI dmg, l, [THLGTH czc bfitd BSG tetr | THCHT
MTH-  M12X1.75ISO6H-BC-V016 M12 1,75 - 9,00 83 23 110 | 9.00X7.00 3 DIN376| 6H C
MTH-  M14X2.00ISO6H-BC-V016 M14 2,00 - 11,00 81 25 110 | 11.00X9.00 8 DIN376| 6H Cc
MTH-  M16X2.00I1SO6H-BC-V016 M16 | 2,00 - 12,00 68 25 110 | 12.00X9.00 3 DIN376| 6H C
MTH-  M18X2.501SO6H-BC-V016 M18 2,50 = 14,00 81 30 125 | 14.00X11.00 3 DIN376| 6H C
MTH-  M20X2.501SO6H-BC-V016 M20 2,50 - 16,00 95 30 140 [16.00X12.00 8 DIN376| 6H C
MTH-  M22X2.501SO6H-BC-V016 M22 2,50 - 18,00 93 34 140 [18.00X14.50 4 DIN376| 6H c
MTH-  M24X3.001SO6H-BC-V016 M24 3,00 - 18,00 | 113 38 160 [18.00X14.50 4 DIN376| 6H C
MTH-  M27X3.00I1SO6H-BC-V016 M27 3,00 - 20,00 97 38 160 |20.00X16.00 4 DIN376| 6H C
MTH-  M30X3.501SO6H-BC-V016 M30 3,50 - 22,00 | 1156 45 180 [22.00X18.00 4 DIN376| 6H C
MTH-  M33X3.501SO6H-BC-V016 M33 3,50 = 25,00 113 50 180 |25.00X20.00 4 DIN376| 6H C
MTH-  M36X4.00I1SO6H-BC-V016 M36 4,00 - 28,00 | 131 55 200 |28.00X22.00 4 DIN376| 6H c

Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO*

MTP-V001

vy

¥
taz (=] ‘ () czc dn‘;m
THCHT-»
> THLGTH
— ly—>
It

o Rezné podminky, viz str. 102
o Povlak TiN
o Substrat HSS-E

Stoupani Rozméry v mm
Zavit Pocet
Objednaci kod tdz mm TPl | dmy, I, [THLGTH | czc biitt | BSG | tctr |[THCHT
MTP-  M3X0.501SO6H-TB-V001 M3 0,50 = 3,50 18 9 112 | 3.50X2.70 3 DIN371| 6H B
MTP-  M4X0.70ISO6H-TB-V001 M4 0,70 - 4,50 21 12 112 | 4.50X3.40 3 DIN371| 6H B
MTP- _ M5X0.80ISO6H-TB-V001 M5 0,80 - 6,00 25 13 125 | 6.00X4.90 3 DIN371| 6H B
MTP-  M6X1.00ISO6H-TB-V001 M6 1,00 - 6,00 30 15 125 | 6.00X4.90 3 DIN371| 6H B
MTP-  M8X1.25ISO6H-TB-V001 M8 1,25 = 8,00 40 18 140 | 8.00X6.20 3 DIN371| 6H B
MTP-  M10X1.501SO6H-TB-V001 M10 | 1,50 - 10,00 | 50 20 160 | 10.00X8.00 3 DIN371| 6H B

Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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V4 v r o] 7 0 7
Obrabéni otvoru -Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO =
MTP-V002
tdz coc dibm
v gL vy
THCHT> |< L
> THLGTH
« I
It
o Rezné podminky, viz str. 102
o Povlak TiN
o Substrat HSS-E
Stoupani Rozméry v mm
Zavit Pocet

Objednaci kéd tdz mm TPI dmg, Iy THLGTH Ig czc bFita BSG tetr | THCHT

MTP-__ M12X1.75ISO6H-TB-V002 M12 | 1,75 - 9,00 153 23 180 | 9.00X7.00 3 DIN376| 6H B

MTP-  M14X2.00ISO6H-TB-V002 M14 | 2,00 - 11,00 | 151 25 180 | 11.00X9.00 3 DIN376| 6H B

MTP-  M16X2.00I1SO6H-TB-V002 M16 | 2,00 - 12,00 | 158 25 200 | 12.00X9.00 3 DIN376| 6H B

MTP-  M20X2.50ISO6H-TB-V002 M20 | 2,50 = 16,00 | 179 30 224 ]16.00X12.00 4 DIN376| 6H B

Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO*

MTP-V005

!dz< ‘ @Ec dmm
v SgU——— vy
THCHT>| |«
l¢ THLGTH
——ly———»
It

o Rezné podminky, viz str. 102
o Povlak TiN
o Substrat HSS-PM

Stoupani Rozméry v mm
Zavit Pocet
Objednaci kod tdz | mm | TPl | dm, I, | THLGTH I czc biitt | BSG | tctr |THCHT
MTP-  M3X0.501SO6G-TB-V005 M3 | 050 = 3,50 18 89 56 | 3.50X2.70 3 DIN371| 6G B
MTP-  M4X0.70I1SO6G-TB-V005 M4 | 0,70 - 4,50 21 "7 63 | 4.50X3.40 3 DIN371| 6G B
MTP- _ M5X0.80ISO6G-TB-V005 M5 | 080 - 6,00 25 12,6 70 | 6.00X4.90 3 DIN371| 6G B
MTP-  M6X1.00ISO6G-TB-V005 M6 | 1,00 - 6,00 30 14,5 80 | 6.00X4.90 3 DIN371| 6G B
MTP-  M8X1.25ISO6G-TB-V005 M8 | 125 = 8,00 35 17,4 90 | 8.00X6.20 3 DIN371| 6G B
MTP-  M10X1.501SO6G-TB-V005 M10 | 1,50 - 10,00 | 39 19,2 100 | 10.00X8.00 3 DIN371| 6G B

Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Obrabéni otvoru -Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO =
MTP-V006
tdz coc dibm
v gL vy
THCHT> |< L
> THLGTH
- Iy
It
o Rezné podminky, viz str. 102
e Povlak TiN
o Substrat HSS-PM < M16, HSS-E > M16
Stoupani Rozméry v mm
Zavit Pocet
Objednaci kéd tdz mm TPI dmg, I THLGTH Ig czC bfitd BSG tetr |THCHT
MTP-__ M12X1.75ISO6G-TB-V006 M12 | 1,75 - 9,00 83 23 110 | 9.00X7.00 3 DIN376| 6G B
MTP- _ M16X2.00I1SO6G-TB-V006 M16 | 2,00 - 12,00 68 25 110 | 12.00X9.00 3 DIN376| 6G B
MTP-  M20X2.501SO6G-TB-V006 M20 | 2,50 - 16,00 | 95 30 140 |16.00X12.00 4 DIN376| 6G B

Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO*

MTP-V007

!dz< ‘ @EC dnﬁm
v SgU——— vy
THCHT>| |«
I« THLGTH
——ly———»
It

o Rezné podminky, viz str. 102
o Povlak TiN
o Substrat HSS-E < M2.5, HSS-PM > M2.5

Stoupani Rozméry v mm
Zavit Pocet
Objednaci kod tdz mm TPl | dmy, Iy THLGTH Is CczC britd BSG | tctr |THCHT
MTP-  M2X0.401SO6H-TB-V007 M2 | 040 = 2,80 9 6 45 | 2.80x2.10 2 [DIN371| 6H B
MTP-  M2.5X0.45ISO6H-TB-V007 M25 | 045 - 280 | 125 8 50 2.80X2.10 2 DIN371| 6H B
MTP- _ M3X0.501SO6H-TB-V007 M3 0,50 - 3,50 18 89 56 3.50X2.70 3 DIN371| 6H B
MTP-  M3.50X0.601SO6H-TB-V007 M3.5 | 0,60 - 400 | 20 10,8 56 | 4.00X3.00 3 |DIN371[ 6H B
MTP-  M4X0.70ISO6H-TB-V007 M4 | 0,70 = 450 | 21 1,7 63 | 4.50X3.40 3 [DIN371| 6H B
MTP-  M4.5X0.75ISO6H-TB-V007 M45 | 0,75 - 6,00 25 12,6 70 6.00X4.90 3 DIN371| 6H B
MTP-  M5X0.801SO6H-TB-V007 M5 0,80 - 6,00 25 12,6 70 6.00X4.90 3 DIN371| 6H B
MTP- _ M6X1.001SO6H-TB-V007 M6 1,00 - 6,00 30 14,5 80 6.00X4.90 3 DIN371| 6H B
MTP- _ M7X1.00ISO6H-TB-V007 M7 1,00 - 7,00 30 14,5 80 7.00X5.50 3 DIN371| 6H B
MTP-  M8X1.251SO6H-TB-V007 M8 1,25 - 8,00 35 17,4 90 8.00X6.20 3 DIN371| 6H B
MTP-  M10X1.501SO6H-TB-V007 M10 | 1,50 - | 10,00 | 39 19,2 100 | 10.00X8.00 3 [DIN371| 6H B

Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Obrabéni otvoru -Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO =
MTP-V008
i
td+z coc dibm
v gL vy
THCHT> |< L
> THLGTH
- Iy
It
o Rezné podminky, viz str. 102
e Povlak TiN
o Substrat HSS-PM < M16, HSS-E > M16
Stoupani Rozméry v mm
Zavit Pocet
Objednaci kéd tdz mm TPI dmg, Iy THLGTH Ig czC bfitd BSG tetr |THCHT
MTP-__ M3X0.501SO6H-TB-V008 M3 0,50 - 2,20 37 9,5 56 2.20X1.80 3 DIN376| 6H B
MTP- _ M4X0.701SO6H-TB-V008 M4 0,70 - 2,80 43 11,9 63 2.80X2.10 3 DIN376| 6H B
MTP- _ M5X0.801SO6H-TB-V008 M5 0,80 - 3,50 49 13,2 70 3.50X2.70 3 DIN376| 6H B
MTP- _ M6X1.001SO6H-TB-V008 M6 1,00 - 4,50 59 15,1 80 4.50X3.40 8 DIN376| 6H B
MTP- _ M8X1.25ISO6H-TB-V008 M8 1,25 - 6,00 67 18 90 6.00X4.90 3 DIN376| 6H B
MTP-__ M10X1.50I1SO6H-TB-V008 M10 | 1,50 - 7,00 7 19,8 100 | 7.00X5.50 3 DIN376| 6H B
MTP-  M12X1.75ISO6H-TB-V008 M12 | 1,75 - 9,00 83 23 110 9.00X7.00 3 DIN376| 6H B
MTP-  M14X2.00I1SO6H-TB-V008 M14 | 2,00 - 11,00 81 25 110 | 11.00X9.00 3 DIN376| 6H B
MTP-  M16X2.00I1SO6H-TB-V008 M16 | 2,00 - 12,00 68 25 110 | 12.00X9.00 3 DIN376| 6H B
MTP-  M18X2.501SO6H-TB-V008 M18 | 2,50 - 14,00 81 30 125 |14.00X11.00 4 DIN376| 6H B
MTP- _ M20X2.50I1SO6H-TB-V008 M20 | 2,50 - 16,00 95 30 140 |16.00X12.00 4 DIN376| 6H B
MTP-  M22X2.501SO6H-TB-V008 M22 | 2,50 - 18,00 | 93 34 140 | 18.00X14.50 4 DIN376| 6H B
MTP-  M24X3.00I1SO6H-TB-V008 M24 | 3,00 - 18,00 | 113 38 160 | 18.00X14.50 4 DIN376| 6H B
MTP-  M27X3.00ISO6H-TB-V008 M27 | 3,00 - 20,00 | 97 38 160 |20.00X16.00 4 DIN376| 6H B
MTP-__ M30X3.501SO6H-TB-V008 M30 | 3,50 - 22,00 | 115 45 180 | 22.00X18.00 4 DIN376| 6H B
MTP-  M33X3.501SO6H-TB-V008 M33 | 3,50 - 2500 | 113 50 180 |25.00X20.00 4 DIN376| 6H B
MTP-  M36X4.001SO6H-TB-V008 M36 | 4,00 - 28,00 | 131 55 200 [28.00X22.00 4 DIN376| 6H B

Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO*

MTP-V014
tdz ‘@ CzC dmm
THCHT»| |«
|« THLGTH
—ly————————»
It

o Rezné podminky, viz str. 103

o Povlak TiN

o Substrat HSS-PM < M16, HSS-E > M16

Stoupani Rozméry v mm
Zavit Pocet

Objednaci kod tdz mm | TPl | dmg, | |, THLGTH Ig czc bfitd BSG tetr [THCHT]|
MTP- _ M4X0.501SO6H-TB-V014 MF4x0.5 | 050 | - | 280 | 43 1,9 63 | 2.80X2.10 3 DIN374 | 6H B
MTP- _ M5X0.501SO6H-TB-V014 MF5x0.5 | 050 | - | 350 | 49 13,2 70 | 3.50X2.70 3 DIN374 | 6H B
MTP- _ M6X0.751SO6H-TB-V014 MF6x0.75 | 0,75 | - | 450 | 59 15,1 80 | 4.50X3.40 3 DIN374 | 6H B
MTP- _ M8X0.75ISO6H-TB-V014 MF8x0.75 | 0,75 | - | 6,00 | 57 14,9 80 | 6.00X4.90 3 DIN374 | 6H B
MTP-  M8X1.00ISO6H-TB-V014 MF8x1.0 | 1,00 | - | 6,00 | 67 18 90 | 6.00X4.90 3 DIN374 | 6H B
MTP-  M9X1.001SO6H-TB-V014 MF9X1 1,00 | - | 7,00 | 67 17 90 | 7.00X5.50 3 DIN374 | 6H B
MTP-  M10X0.75ISO6H-TB-V014 MF 10x0.75 | 0,75 | - | 7,00 | 67 17,6 90 | 7.00X5.50 3 DIN374 | 6H B
MTP- __ M10X1.00I1SO6H-TB-V014 MF 10x1.0 | 1,00 | - | 7,00 | 67 17,6 90 | 7.00X5.50 3 DIN374 | 6H B
MTP- __ M10X1.25ISO6H-TB-V014 MF10x1.25 | 125 | - | 7,00 | 77 19,8 100 | 7.00X5.50 3 DIN374 | 6H B
MTP-  M11X1.001SO6H-TB-V014 MF11X1 1,00 | - | 800 | 63 18 90 | 8.00X6.20 3 DIN374 | 6H B
MTP-  M11X1.25ISO6H-TB-V014 MF11X1.25 | 1,25 | - | 800 | 63 22 90 | 8.00X6.20 3 DIN374 | 6H B
MTP- _ M12X1.00I1SO6H-TB-V014 MF12x1.0 | 1,00 | - [ 900 | 73 21 100 | 9.00X7.00 3 DIN374 | 6H B
MTP- _ M12X1.25ISO6H-TB-V014 MF12x1.25 | 125 | - | 9,00 | 73 21 100 | 9.00X7.00 3 DIN374 | 6H B
MTP-  M12X1.50I1SO6H-TB-V014 MF 12x1.5 | 1,50 | - [ 900 | 73 21 100 | 9.00X7.00 3 DIN374 | 6H B
MTP-  M14X1.00ISO6H-TB-V014 MF 14x1.0 | 1,00 | - [11,00] 71 21 100 | 11.00X9.00 3 DIN374 | 6H B
MTP-  M14X1.25ISO6H-TB-V014 MF14x1.25| 125 | - [11,00] 71 21 100 | 11.00X9.00 3 DIN374 | 6H B
MTP- __ M14X1.50I1SO6H-TB-V014 MF 14x1.5 | 150 | - [11,00] 71 21 100 | 11.00X9.00 3 DIN374 | 6H B
MTP- _ M16X1.00ISO6H-TB-V014 MF 16x1.0 | 1,00 | - [12,00] 58 21 100 | 12.00X9.00 3 DIN374 | 6H B
MTP-  M16X1.50ISO6H-TB-V014 MF16x1.5 | 1,50 | - [12,00| 58 21 100 | 12.00X9.00 3 DIN374 | 6H B
MTP-  M18X1.00ISO6H-TB-V014 MF 18x1.0 | 1,00 | - [14,00| 66 24 110 [14.00X11.00 4 DIN374 | 6H B
MTP- _ M18X1.501SO6H-TB-V014 MF 18x1.5 | 1,50 | - [14,00| 66 24 110 | 14.00X11.00 4 DIN374 | 6H B
MTP- __ M20X1.00I1SO6H-TB-V014 MF 20x1.0 | 1,00 | - [16,00]| 80 24 125 [16.00X12.00 4 DIN374 | 6H B
MTP-  M20X1.50I1SO6H-TB-V014 MF20x1.5 | 1,50 | - [16,00]| 80 24 125 |16.00X12.00 4 DIN374 | 6H B

Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Obrabéni otvoru -Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO =
MTP-V014
—— i A
tdz ‘@ C;C dTm
THCHT»| |«
- THLGTH
——ly————————»
It
o Rezné podminky, viz str. 103
o Povlak TiN
e Substrat HSS-PM < M16, HSS-E > M16
Stoupani Rozméry v mm
Zavit Pocet
Objednaci kéd tdz mm | TPl | dmg, Iy THLGTH I czC bfitd BSG tetr [THCHT]
MTP- _ M22X1.501SO6H-TB-V014 MF 22x1.5 | 1,50 - |1800] 78 25 125 [18.00X14.50 4 DIN374 | 6H B
MTP-  M24X1.50ISO6H-TB-V014 MF 24x1.5 | 1,50 - 1800 93 28 140 |18.00X14.50 4 DIN374 6H B
MTP-  M24X2.00I1SO6H-TB-V014 MF 24x2.0 | 2,00 - |18,00] 93 28 140 [18.00X14.50 4 DIN374 | 6H B
MTP-  M25X1.50ISO6H-TB-V014 MF 25x1.5 | 1,50 - 18,00 93 28 140 | 18.00X14.50 4 DIN374 6H B
MTP-  M26X1.501SO6H-TB-V014 MF 26x1.5 | 1,50 - |[1800]| 93 28 140 |18.00X14.50 4 DIN374 6H B
MTP-  M27X1.50I1SO6H-TB-V014 MF 27x1.5 | 1,50 - |20,00| 77 28 140 |20.00X16.00 4 DIN374 6H B
MTP-  M27X2.00ISO6H-TB-V014 MF 27x2.0 | 2,00 - |20,00]| 77 28 140 |20.00X16.00 4 DIN374 6H B
MTP-  M28X1.501SO6H-TB-V014 MF 28x1.5 | 1,50 - |20,00| 77 28 140 |20.00X16.00 4 DIN374 | 6H B
MTP-  M30X1.50ISO6H-TB-V014 MF 30x1.5 | 1,50 - 22,00 85 28 150 |22.00X18.00 4 DIN374 | 6H B
MTP-  M30X2.00ISO6H-TB-V014 MF 30x2.0 | 2,00 - 2200 85 28 150 |22.00X18.00 4 DIN374 | 6H B

Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO*

MTP-VO17

) 2 v
taz (=] ‘ () czc dn‘;m
THCHT-»
> THLGTH
— ly—>
It

o Rezné podminky, viz str. 103
o Povlak TiN
o Substrat HSS-PM

Stoupani Rozméry v mm
Zavit Pocet
Objednaci kod tdz mm | TPl | dmy, | I, | THLGTH I CczC bfitu BSG tetr [THCHT|
MTP-  4-40UNC-TB-V017 UNC 4-40 = 40 [350 | 18 85 56 | 3.50X2.70 3 DIN2184-1 2B B
MTP- _ 5-40UNC-TB-V017 UNC 5-40 - 40 | 350 | 18 g 56 | 3.50X2.70 8 DIN2184-1 2B B
MTP-  6-32UNC-TB-V017 UNC 6-32 = 32 [ 400 | 20 10,4 56 | 4.00X3.00 3 DIN2184-1 2B B
MTP- __ 8-32UNC-TB-V017 UNC 8-32 - 32 | 450 | 21 14 63 | 4.50X3.40 3 DIN2184-1 2B B
MTP-  10-24UNC-TB-V017 UNC 10-24 - 24 | 600 | 25 12,2 70 | 6.00X4.90 3 DIN2184-1 2B B
MTP-__ 12-24UNC-TB-V017 UNC 12-24 - 24 | 600 | 30 14,2 80 | 6.00X4.90 3 DIN2184-1 2B B
MTP-__ 1/4-20UNC-TB-V017 UNC 1/4-20 - 20 | 7,00 | 30 141 80 | 7.00X5.50 3 DIN2184-1 2B B
MTP-  5/16-18UNC-TB-V017 UNC5/16-18 | - 18 ]800 | 35 17,4 90 | 8.00X6.20 3 DIN2184-1 2B B
MTP-  3/8-16UNC-TB-V017 UNC 3/8-16 = 16 ]10,00] 39 18,9 100 | 10.00X8.00 8 DIN2184-1 2B B
MTP-__ 7/16-14UNC-TB-V017 UNC7/16-14 | - 14 ]800 | 76 20 100 | 8.00X6.20 3 DIN2184-1 2B B
MTP-__ 1/2-13UNC-TB-V017 UNC 1/2-13 - 13 ] 9,00 [ 83 23 110 | 9.00X7.00 3 DIN2184-1 2B B
MTP- _ 5/8-11UNC-TB-V017 UNC 5/8-11 = 11 [12,00| 68 25 110 | 12.00X9.00 3 DIN2184-1 2B B

Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky

SECO 2

MTP-V020

o Rezné podminky, viz str. 103
o Povlak TiN
o Substrat HSS-PM

v

tdz < >

¥
czc dfém

ool e

THCHT>
>

THLGTH
— ly—>

Stoupani Rozméry v mm
Zavit Pocet
Objednaci kod tdz mm | TPl | dmy, | I, | THLGTH I CczC bfita BSG tetr [THCHT|
MTP-  8-36UNF-TB-V020 UNF 8-36 = 36 | 450 | 21 1.4 63 | 4.50X3.40 3 DIN2184-1 2B B
MTP- _ 10-32UNF-TB-V020 UNF 10-32 - 32 | 600 | 25 12,2 70 | 6.00X4.90 3 DIN2184-1 2B B
MTP-__ 1/4-28UNF-TB-V020 UNF 1/4-28 - 28 | 7,00 | 30 141 80 | 7.00X5.50 3 DIN2184-1 2B B
MTP-  5/16-24UNF-TB-V020 UNF 5/16-24 | - 24 | 800 | 35 17,4 90 | 8.00X6.20 3 DIN2184-1 2B B
MTP-_ 7/16-20UNF-TB-V020 UNF7/16-20 | — 20 | 800 | 76 20 100 | 8.00X6.20 3 DIN2184-1 2B B
MTP-__ 1/2-20UNF-TB-V020 UNF 1/2-20 - 20 [ 900 | 83 23 110 | 9.00X7.00 3 DIN2184-1 2B B
MTP-  5/8-18UNF-TB-V020 UNF 5/8-18 = 18 [12,00] 68 25 110 | 12.00X9.00 3 DIN2184-1 2B B

Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Obrabéni otvort ~Threadmaster™ Tap - Zavitniky SECO*

MTP-V023

THCHT »| l«
THLGTH->|

tL ‘C?C dlﬁm

fe— ly——»

It

o Rezné podminky, viz str. 103
o Povlak TiN
o Substrat HSS-PM

Stoupani Rozméry v mm
Zavit Pocet
Objednaci kod tdz mm | TPl [dmy, | I, | THLGTH | I czCc biitd BSG tetr THCHT
MTP-  1/8-28G-TB-V023 G1/8-28 | — | 28 |7,00]| 67 17,6 90 | 7.00X5.50 3 DIN5156 | NORMAL B
MTP-  1/4-19G-TB-V023 G1/419 | - | 19 |11,00] 71 21 100 | 11.00X9.00 3 DIN5156 | NORMAL B
MTP-  3/8-19G-TB-V023 G3/8-19 | — | 19 [12,00] 58 21 100 | 12.00X9.00 4 DIN5156 | NORMAL B
MTP-  1/2-14G-TB-V023 G1/214 | - | 14 [16,00] 80 24 125 | 16.00X12.00 4 DIN5156 | NORMAL B
MTP-  5/8-14G-TB-V023 G58-14 | - | 14 [18,00] 78 24 125 | 18.00X14.50 4 DIN5156 | NORMAL B

Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Nastrojovy systém - Upinace Taper-Face SECO =

Taper-Face (TF)

Nova fada upinact typu Taper-Face (TF) s dosedacimi povrchy na kuzelové i ¢elni ¢asti umoziiuje nyni kompletni osazeni obrabécich stroj se
strmymi kuzely Taper-Face typu BT TF & Ansi TF. Pro méné Casty typ Din TF jsou nadéle k dispozici pouze adaptéry k Seco-Capto™.

Dosud byly v nabidce Seco upinace Taper-Face pouze s pfipojenim pro nastrojovy systém Seco-Capto™.

Upinaci systém Taper-Face pro vietena stroju:
Nové upinace Taper-Face vyuZivaji kromé klasického styku kuzelové Easti navic i kontaktni povrch na Eelni ploSe vietena a zadni €asti pfiruby
upinace (oproti konvenénim typlm se strmym kuzelem, kde mezi ¢elnimi plochami vietena a pfiruby z(istava mezera).
. Vlastnosti systému Taper-Face:
- TF upinace: vétsi délka (+polovina pivodni mezery) a vysoce presné rozméry a geometrie priruby.
- TF vietena: vétsi délka (+polovina pivodni mezery) a vysoce presné rozméry a geometrie celni plochy.
. -V porovnani s klasickym provedenim vyuziva systém Taper-Face vétSi tazné sily, ktera vyvolava tlak na ¢elni asti a zvySuje tak pevnost
spojeni vietena s nastrojovym kuzelem.

Vyhody:
. Vy$Si tuhost, vhodna zejména u nastrojovych systému s dlouhym vyloZzenim a také v pfipadech zpracovani obtizné obrobitelnych
materiald.

. Vy88i radialni i axialni pfesnost - mensi radialni hazeni a opakovatelnost dodrzeni délky sestavy
. Néstrojovy systém Taper-Face Ize pouzit i na standardnich vietenech, pozbyvé tak ale vyhody kontaktu ¢elnich ploch.
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Nastrojovy systém - Normy kuzell upinaciiTaper-Face

SECO 2

Trny BT pro Taper-Face*, rozméry

D3 Ds

D1 di ﬁ -1t | - Ds Ds
l I 2000 1 S R
7124 <+
y
BTA

Strana stroje Typ Rozméry v mm
Katalogové Strana stroje | prichoziho
znaceni Objednaci kod chlazeni D4 D;3 D5** l4 M dg e |e;max| e dq t b y
BT TF30 AD E4002... A/AD 31,75 | 38 46 | 484 | M12 - - - 22 125 | 16,3 | 16,1 1,0
BT TF40ADB | E3214... A/AD/B 4445 | 53 63 | 654 | M16 4 27 5 27 17,0 | 225 | 16,1 1,0
BT TF50ADB | E3216... A/AD/B 69,85 | 85 100 | 101,8 | M24 6 42 7 38 | 250 | 354 | 257 | 15

Vnitfni chlazeni B u drzaku ADB je provedeno dle DIN 69871 Tvar B.

Drzaky typu ADB maji dvé vyjimatelné tésnici zatky v pfirubé pro zajisténi priichoziho chlazeni typli A, AD, ¢i B. Zatky jsou dostupné jako

nahradni dily.

** Drzaky EPB typu BT s prlimérem predni ¢asti vétSim nez pramér D5 se vyrabéji s nasledujicimi rozméry odsazeni: BT40 = max & 62 mm x 8

mm; BT50 = max & 98 mm x 12 mm. To je kompatibilni s normou BT JIS, ktera povoluje volny rozmér pfedni ¢asti upinace.

*Drzaky Taper-Face typu BT jsou kompatibilni s normou JIS B 6339/BT a ISO 7388-2, maji vSak pfirubu smérem ke strané stroje rozSifenou a
s pfisnéj$imi tolerancemi, coz umoziiuje dosazeni kuzelového i elniho styku s vietenem stroje provedenym dle rozmér(i Taper-Face. Tyto drzaky
Ize pouzit i na standardnich vietenech, kdy vSak zustava mezera mezi ¢elnimi plochami vietena a pfiruby.
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Nastrojovy systém - Normy kuzell upinacii Taper-Face SECO

Trny DIN pro Taper-Face*, rozméry

———h—————>e—35—»
0

oy >19.10 ¢
11,10 —»—t

B et N
DidiM - — - Ds Ds Ds J
B A e 7128 <+
I
724 < = do
DINADB
anl 17604 AT
DINA
Strana .
Strana stroje stroje Typ Rozméry v mm
Katalogové Objednaci | prichoziho
znaceni kod chlazeni D4 D; Dy | Ds** | 11020 M di" | dg | ey |emax| t t b i a
DIN TF40 ADB E3269... A/AD/B 44,45 |50 max | 56,25|63,55|68,40| M16 | 17,7 | 4 27 5 [228]250|161[185] 1,0
DIN TF50 ADB E3271... A/AD/B 69,8580 max|91,25]97,50 (101,75 M24 | 250 | 6 | 42 7 [355(37,7[257]300) 15

Vnitfni chlazeni B u drzéku ADB je provedeno dle DIN 69871 Tvar B.

Drzaky typu ADB maji dvé vyjimatelné tésnici zatky v piirubé pro zajisténi prichoziho chlazeni typli A, AD, ¢i B. Nahradni zatky jsou k dispozici
jako nahradni dily.

** Drzaky EPB typu DIN s primérem pfedni ¢asti v&tSim nez primér D5 se vyrabéji s nasledujicimi rozméry odsazeni: DIN40 = max & 62 mm x 8
mm; DIN50 = max & 98 mm x 12 mm. To je kompatibilni s normou DIN, ktera povoluje volny rozmér piedni ¢asti upinace.

*Drzaky Taper-Face typu DIN jsou kompatibilni s normou DIN 69871/ NF-E 62 540 a ISO 7388-1, maji vSak pfirubu smérem ke strané stroje

rozSifenou a s prisnéjimi tolerancemi, coz umoziuje dosazeni kuzelového i €elniho styku s vietenem stroje provedenym dle rozmérd Taper-Face.
Tyto drzaky Ize pouZit i na standardnich vietenech, kdy vak zlstava mezera mezi ¢elnimi plochami vietena a pfiruby.

124



Nastrojovy systém - BT Taper-Face SECO*

EPB 5555 - Steadyline®, antivibracni drzaky nastrénych fréz BT Taper-Face -ADB
! i
= 1=
e R, F=a,
== | =3
Iy I3«
L
o S dynamickym tlumenim, pro pfimé pouZiti
o Hazeni max. 5 ym Nahradni dily:
o S pfivodnimi kanalky chlazeni prochazejicimi trnem 1 = upinaci $roub
2 = unasec/sroub pro unadec
Strana Strana
stroje obrobku Rozméry v mm
dq
Kuzel mm Objednaci kod A D, L Iy I3 Max. otacky | Vyvazeni
BT TF40 ADB
22 E3214555522210 210 48 2944 183 19 8000 2 3,80
27 E3214555527260 260 60 346,4 233 21 6000 2 6,90
BT TF50 ADB
32 E3216555532330 330 78 455,8 292 24 4000 2 15,30
40 E3216555540350 350 89 478,8 312 27 3100 2 20,70
d 40 - obsahuje 4 otvory se zavitem na ¢elni ploSe dle DIN 6357
PiisluSenstvi Néhradni dily*
Pro dy Upinaci $roub, s kanalky Kli¢ Pro d; Upinaci $roub Sroub Unase¢
chlazeni
)
22 5802210L 5812210 22 5802210 950D0416 16C2101111
27 5802712L 5812712 27 5802712 950D0516 16C2121214A
32 5803216L 5813216 32 5803216 950D0516 16C2141421A
40 5804020L 5814020 40 5804020 950D0616 16C2161621A

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktu na skladé.
* Tyto upinaci Srouby maji stejné rozméry jako originalné dodavané: zkontrolujte, zda jsou jejich délky vhodné pro upinani fréz, které hodlate pouZivat, viz rozméry
nastrojli v katalogu nebo provozni pokyny dodavané s drzaky.
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Nastrojovy systém - BT Taper-Face SECO =

EPB 5525 - Drzaky valcove frézy, s prichozimi kanalky chlazeni BT Taper-Face -AD/ADB
Provedeni 1 Provedeni 2
1 ¢
= dy Dy
[P N L
| L
o Hazeni max. 5 ym o )
o S privodnimi kanalky chlazeni prochazejicimi trnem PrisluSenstvi: Nahradni dily:
4 = upinaci $roub, s kanalky chlazeni 1 = Upinaci Sroub
2 = unasec/sroub pro unadec
Strana Strana
stroje obrobku Rozméry v mm
dq
Kuzel mm Objednaci kod A D, L Iy I3 Provedeni Vyvazeni
BT TF30 AD
16 E400255251640 40 38 1054 18 17 1 2 0,60
22 E400255252240 40 48 107,4 18 19 1 2 0,70
27 E400255252740 40 60 109,4 18 21 1 2 0,90
32 E400255253245 45 78 174 23 24 1 2 1,40
BT TF40 ADB
16 E321455251650 50 38 1324 23 17 2 2 1,20
22 E321455252245 45 48 1294 28 19 2 2 1,30
27 E321455252745 45 60 1314 18 21 2 2 1,50
32 E321455253250 50 78 1394 23 24 2 2 1,90
40 E321455254050 50 89 1424 23 27 2 2 2,20
BT TF50 ADB
22 E321655252255 55 48 1758 17 19 2 2 4,00
27 E321655252755 55 60 1778 17 21 2 2 4,10
32 E321655253255 55 78 180,8 17 24 2 2 440
40 E321655254055 55 89 183,8 17 27 2 2 4,60
d 40 - obsahuje 4 otvory se zavitem na ¢elni ploSe dle DIN 6357
PrisluSenstvi Néhradni dily
Pro d, Upinaci $roub, s kanalky Kli¢ Pro d, Upinaci $roub Sroub Unasec
chlazeni
& -
16 5801608L 5811608 16 5801608 950D0312 16C10810164
22 5802210L 5812210 22 5802210 950D0416 16C11012206
27 5802712L 5812712 27 5802712 951D0512 16C11214243
32 5803216L 5813216 32 5803216 951D0516 16C2141421
40 5804020L 5814020 40 5804020 951D0616 16C2161621

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Nastrojovy systém - BT Taper-Face SECO*

EPB 584 - Drzaky s bocnim upnutim, typ Weldon - DIN 1835 tvar B/ DIN 6535 tvar HB BT Taper-Face -AD
Provedeni 1 Provedeni 2
A
e —»|
‘<—I3—>
Ly
—ir— I a
s Ity etar¥
-LfTH “T_LT“ /)
ey
; L
o Hazeni max. 3 ym
o Weldon d 16, 20, 25, 32 a 40 s brouSenym celem Nahradni dily:
(kompatibilni se Seco-Weldon) 1 = upinaci Sroub
Strana Strana
stroje obrobku Rozméry v mm
d
Kuzel mm Objednaci kod A D L Iy I3 A Provedeni Vyvazeni
BT TF30 AD
6 E40025840665 65 25 | 1134 | 43 27 47 1 2 0,60
8 E40025840865 65 28 | 1134 | 43 30 47 1 2 0,60
10 E40025841065 65 35 [ 1134 | 43 39 45 1 2 0,70
12 E40025841265 65 42 | 1134 | 43 43 | 425 1 2 0,80
16 E40025841660 60 48 | 1084 | 38 46 | 36,5 1 2 0,80
20 E40025842065 66 52 | 1134 | 43 48 | 405 1 2 0,90
25 E40025842590 90 63 | 1384 | 68 54 | 66,5 2 2 1,60
32 E40025843295 95 72 [ 1434 | 73 58 | 715 2 2 2,10
Néhradni dily
Prod Upinaci Sroub
6 951C0610
8 951C0810
10 951C1012
12 951C1216
16 951C1416
20 951C1616
25 951C1820
32 951C1820

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktu na skladé.
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Nastrojovy systém - BT Taper-Face

EPB 584 - Drzaky s bocnim upnutim, typ Weldon - DIN 1835 tvar B/ DIN 6535 tvar HB

Provedeni 1

SECO I
BT Taper-Face -ADB
Provedeni 2
A
——h—>
D
\ F::tm:jﬂi”l ****** 1

F== T
Ity 22>
:\thH “T_LTH

Aq

o
o

[t

L
o Hazeni max. 3 ym
o Weldon d 16, 20, 25, 32 a 40 s brou$enym celem Nahradni dily:
(kompatibilni se Seco-Weldon) 1 = upinaci Sroub
Strana Strana
stroje obrobku Rozméry v mm
d
Kuzel mm Objednaci kod A D L Iy I3 Aq Provedeni Vyvazeni
BT TF40 ADB
16 E32145841665 65 48 | 1304 | 38 46 | 415 1 2 1,40
20 E32145842065 65 52 [1304 | 38 48 | 405 1 2 1,50
25 E32145842590 90 63 | 1554 | 63 54 | 66,5 2 2 2,20
32 E321458432100 100 72 | 1654 | 73 58 | 76,5 2 2 2,70
40 E321458440110 10 80 | 1754 | 75 68 | 80,5 2 2 3,20
BT TF50 ADB
25 E321658425100 100 63 | 2018 | 62 54 | 76,5 2 2 4,90
32 E321658432105 105 72 | 206,8 | 67 58 | 815 2 2 5,30
40 E321658440115 15 80 | 2168 | 77 67 | 885 2 2 5,80
50 E321658450130 130 | 100 | 2318 | 92 78 | 955 2 2 7,60
Néhradni dily
Prod Kulicky Upinaci $roub Zatka
16 BT TF40 901B04 951C1416 950A0406
20 BT TF40 901B04 951C1616 950A0406
25 BT TF40 = 951C1820 950A0406
32-40 BT TF40 - 951C2020 950A0406
25 BT TF50 - 951C1820 950A0606
32-40 TF50 - 951C2020 950A0606
50 TF50 - 951C2425 950A0606

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktu na skladé.
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Nastrojovy systém - BT Taper-Face SECO*

EPB 5603 - Drzaky Shrinkfit, typ dle DIN BT Taper-Face -AD
‘ -
— \ —
y T
r (;(°
"’ & S T e LA LR B
4 N | B S — -d DDy
d \l‘l P 50 i
N
%‘u LA14>
L

o Hazeni max. 3 pm na 3xd (pfimé hazeni 3um)
e Dodavano s jednim dorazovym Sroubem

Strana Strana
stroje obrobku Rozméry v mm
d Ay M r Vyva-
Kuzel mm Objednaci kod A|D|[Dy]| L Iy I3 | Iy | min-max | mm o’ mm Zeni
BT TF30 AD
6 E400256030680 80 | 21 | 27 [128/4] 58 | 22 |375| 44-54 M5 45 | 105 1 0,60
8 E400256030880 80 | 21 | 27 |128/4| 58 | 26 |37,5| 44-54 M6 45 | 105 1 0,60
E400256031080 80 | 24 | 32 [128/4] 58 | 31 |425| 3949 M8x1 | 4,5 13 1 0,70
E400256031280 80 | 24 | 32 |128/4]| 58 | 34 |475| 34-44 |M10x1| 45 13 1 0,70

Nastavce Shrinkfit - viz Dopliikové pfisluenstvi v katalogu MN 2015 Nastrojovy systém

PiisluSenstvi Néhradni dily

Prod Vyvazovaci Srouby Prod Dorazovy $roub

6 90ZQ01 6 19BDR05165
8 90ZQ01 8 19BDR06165
10 90ZQ01 10 19BDR08165
12 90zQ01 12 19BDR10165

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
Stavitelné adaptéry s dorazovym Sroubem - viz zafizeni Shrinkfit v katalogu MN 2015 Nastrojovy systém
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Nastrojovy systém - BT Taper-Face

SECO 2

EPB 5600 - Drzaky Shrinkfit, zesilené

BT Taper-Face -ADB

o Zesilené provedeni s v&tsi predni Casti a kuzelovym
télesem

e Hazeni max. 3 pm na 3xd

o S pfivodnimi kanalky chlazeni sméfovanymi k nastroji
(zaslepeno)

Nahradni dily:
1 = dorazovy Sroub
2 = tésnici uzavér

Strana Strana

stroje obrobku Rozméry v mm
d Aq M ro| vyva @

Kuzel mm Objednaci kod A | D | D3 | Dy| L Iy I3 Is | min-max | mm |o° | mm| Zeni

2‘;;?40 12 E321456001270 70 | 27 [338| - |1354| 43 | 34 | - 24-34 | M10x1 45| 135 1 1,20
16 E321456001675 75 | 33 [406| - |1404| 48 | 39 | - 26-36 | M12x1[4,5] 17,0 1 1,30
20 E321456002075 75 | 44 [516| - 1404 48 | 41 - 24-34 | M16x1 45215 1 1,60
25 E321456002585 85 | 48 |591| - [1504| 58 | 47 | - 28-38 | M16x1[4,5| 25,0 1 1,70

ig;’FSO 12 E3216560012100 100 | 27 [368| - |2018| 62 | 34 | - 54-64 | M10x1 |45 [ 135 1 4,10
16 E3216560016100 100 | 33 [428| - ]2018| 62 | 39 | - 51-61 | M12x1[4,5]17,0 1 4,20
20 E3216560020100 100 | 44 |538| - |2018| 62 | 41 - 49-59 [ M16x1[4,5]215 1 4,50
25 E3216560025100 100 | 48 [57,8| - |2018| 62 | 47 | - 43-53 [ M16x1[4,5] 25,0 1 4,50
32 E3216560032105 105 | 48 | 585 | - |206,8| 67 | 51 - 44-54 | M16x1 4,5 | 25,0 1 4,50

*E321456001270, E321456001675, E321456002075, E321456002585, E3216560025100 a E3216560032105: velmi kratky drzak vyzadujici specilni kontaktni
pouzdro Easyshrink® pro chlazeni - typ “5600 velmi kratké”, viz zafizeni Shrinkfit v katalogu MN 2015 Nastrojovy systém.

PrisluSenstvi Néhradni dily
Prod Vyvazovaci Srouby Prod Tésnici zatky Dorazovy $roub
/
=\ @
\@\
12 90zQ01 12 90AI03 19BDR10165
16 90ZQ01 16 90AI03 19BDR12165
20-32 90zQ01 20-32 90AI04 19BDR16165

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktu na skladé.

Stavitelné adaptéry s dorazovym Sroubem - viz zafizeni Shrinkfit v katalogu MN 2015 Néstrojovy systém
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Nastrojovy systém - BT Taper-Face

SECO 2

EPB 5600P Safe-Lock™ - Drzaky Shrinkfit, zesilené a s ochrannym systémem proti vytazeni néstroje

BT Taper-Face -ADB

— 1
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© S ochrannym systémem proti vytaZeni nastroje Safe-Lock™
o Zesilené provedeni drzaku EPB 5600 Nahradni dily:
o Hazeni max. 3 ym na 3xd 1 = dorazovy Sroub
o S piivodnimi kanalky chlazeni sméfovanymi k nastroji 2 = tésnici uzaver
(zaslepeno)
Strana Strana
stroje obrobku Rozméry v mm
d A ] ro| Vyva @
Kuzel mm Objednaci kod A* D D; L Iy I3 Iy min-max | mm | o°| mm | Zeni
BT TF40
ADB 12 E321456001270P 70 | 27 | 338 [1354 | 43 34 | 475 | 24-325 |M10x1[45]| 135 1 1,20
16 E321456001675P 75 | 33 | 40,6 [ 1404 | 48 39 [ 505 26-34  |M12x1|45]| 17,0 1 1,30
20 E321456002075P 75 | 44 | 516 [1404 | 48 | 41 | 525 24-32 | M16x1[45| 21,5 1 1,60
25 E321456002585P 85 | 48 | 591 [1504 | 58 | 47 | 585 28-36 [ M16x1)4,5| 250 1 1,70
BT TF50
ADB 12 E3216560012100P | 100 | 27 | 36,8 | 2018 | 62 34 | 475 | 54625 |M10x1[45]| 135 1 4,10
16 E3216560016100P | 100 | 33 | 428 | 2018 | 62 39 [ 505 51-59 | M12x1[4,5| 17,0 1 4,20
20 E3216560020100P | 100 | 44 | 538 [2018| 62 | 41 | 525 49-57 [ M16x1)|4,5| 21,5 1 4,50
25 E3216560025100P | 100 | 48 | 57,8 {2018 | 62 | 47 | 585 43-51 [ M16x1|4,5| 250 1 4,50
32 E3216560032105P | 105 | 48 | 58,5 | 206,8 | 67 51 | 62,5 44-54 | M16x1|4,5| 250 1 4,50

* A =70 nebo 75: velmi kratké drzaky vyzadujici specialni kontaktni pouzdro Easyshrink® pro chlazeni - typ “5600 velmi kratké”, viz zafizeni Shrinkfit v katalogu MN

2015 Nastrojovy systém.
PiisluSenstvi Néhradni dily
Prod Vyvazovaci Srouby Prod Tésnici zatky Dorazovy $roub
12 90ZQ01 12 90AI03 -
16 90ZQ01 16 90AI03 -
20-32 902Q01 20-32 90AI04 19BDR16165

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktu na skladé.
(-) Pro @ 12 a 16 mm - dorazové Srouby nemohou byt vyjimany/nahrazovany uzivatelem, poSlete prosim poZadavek na opravu.

131



Nastrojovy systém - BT Taper-Face SECO =
EPB 5672 - Vysoce pfesné klestinova sklicidla BT Taper-Face -AD
e Hazeni max. 3 pm na 3xd
o Schopnost prenaset vysoky kroutici moment Nahradni dily:
o \Vhodné pro operace s vysokou feznou rychlosti 1 = matice
Strana Strana
stroje &
J obrobku Velikost Rozméry v mm
klestiny a Aq
Kuzel Kapacita d mm| Objednaci kod sklicidla A D D4 L Iy min-max* | Vyvazeni
BT TF30 AD
1-7 E400256721150 HP 11 50 16 16 98,4 28 6-32 1 0,50
1-10 E400256721660 HP 16 60 30 30 108,4 38 15-30 1 0,60
2-16 E400256722570 HP 25 70 40 40 18,4 48 16-32 1 0,70
Klestiny ER HP, typ 5672, viz Dopliikové pfislusenstvi v katalogu MN 2015 Nastrojovy systém
*A1 je rozsah nastaveni dorazového dorazového Sroubu, ¢i celkovy rozsah nastaveni u sklic¢idel bez zavitu pro dorazovy $roub.
PrisluSenstvi* Nahradni dily
Pro velikost | Hlavice Kli¢ Momentovy kli¢ Pro velikost | Matice
HP 11 03EF567211 03B567211 03DYD010100 HP 11 08B567211
HP 16 03EF567216 03B567216 03DYD010100 HP 16 08B567216
HP 25 03EF567225 03B567225 03DYD020200 HP 25 08B567225

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktu na skladé.
** PTi pouziti dorazového Sroubu miize kontakt kuzelové ¢asti Sroubu se stopkou nstroje zvysit hazeni nastroje.
dodavané s drzakem nebo katalog MN 2015 Nastrojovy systém.
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Nastrojovy systém - BT Taper-Face SECO*

EPB 5672 - Vysoce pfesné klestinova sklicidla BT Taper-Face -ADB

o Hazeni max. 3 pm na 3xd
o Schopnost prenaset vysoky kroutici moment Néhradpi dily:
 \Vhodné pro operace s vysokou feznou rychlosti 1 = matice
Strana Strana
stroje 4
) obrobku Velikost Rozméry v mm
klestiny a Aq
Kuzel Kapacita d mm| Objednaci kéd sklicidla A D D, L l4 min-max* | Vyvazeni
BT TF40 ADB
1-10 E321456721670 HP 16 70 30 30 1354 43 25-40 1 1,10
1-10 E3214567216160 HP 16 160 30 30 2254 133 115-130 1 1,60
2-16 E321456722570 HP 25 70 40 40 1354 43 16-32 1 1,20
2-16 E3214567225160 HP 25 160 40 40 2254 133 106-122 1 2,00
BT TF50 ADB
1-10 E3216567216100 HP 16 100 30 30 1654 62 55-70 1 4,00
1-10 E3216567216160 HP 16 160 30 30 2254 122 115-130 1 4,20
2-20 E3216567232100 HP 32 100 50 50 201,8 62 36-52 1 4,10
2-20 E3216567232160 HP 32 160 50 50 2254 122 96-112 1 5,10
Klestiny ER HP, typ 5672, viz Dopliikové pfislusenstvi v katalogu MN 2015 Nastrojovy systém
*A1 je rozsah nastaveni dorazového dorazového Sroubu, ¢i celkovy rozsah nastaveni u sklic¢idel bez zavitu pro dorazovy $roub.
PiisluSenstvi** Nahradni dily
Pro velikost Hlavice Kli¢ Dorazovy | Momentovy kli¢ Pro velikost Matice
Sroub
HP 16 03EF567216 03B567216 19B58711 03DYD010100 HP 16 08B567216
HP 25 03EF567225 03B567225 19B58718 03DYD020200 HP 25 08B567225
HP 32 03EF567232 03B567232 19B58722 03DYD020200 HP 32 08B567232

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktu na skladé.
** Pii pouziti dorazového $roubu mize kontakt kuzelové Easti Sroubu se stopkou nastroje zvysit hazeni nastroje. Doporucené utahovaci momenty - viz provozni pokyny
dodavané s drzakem nebo katalog MN 2015 Nastrojovy systém.
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Nastrojovy systém - BT Taper-Face SECO =

EPB 5835 - Hydraulickd sklicidla, zesilené provedeni BT Taper-Face -ADB

o Hazeni max. 4 pm na 3xd
Prislusenstvi: Nahradni dily:
2 =Kli¢ 1 = dorazovy Sroub

Strana Strana
stroje obrobku Rozméry v mm
d Aq M
Kuzel mm Objednaci kod A D L Iy I Il | min-max | mm a® | Vyvazeni
BT TF40 ADB
20 E321458352085 85 | 62,5 150,4| 58 - 52 33-43 M10 - 1 2,20
BT TF50 ADB
32 E321658353290 9 | 80 |191,8]| 52 - 63 27-37 M10 - 1 5,30

Redukéni pouzdra a porovnavaci kalibry - viz Dopliikové pfisluSenstvi v katalogu MN 2015 Nastrojovy systém

PrisluSenstvi Néhradni dily

Prod Upinaci kli¢ Prod Dorazovy $roub

20 03HXL06 20 19LS1016A
32 03HXL06 32 19LS1016A

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktu na skladé.
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Nastrojovy systém - BT Taper-Face SECO*

EPB 5675 - Klestinova sklicidla ER - 1SO 15488 BT Taper-Face -ADB

o Hazeni max. 10 ym na 3xd

aall

T
o
o

L;\

Prislusenstvi:
3 = tésnici krouzek*
4 = tésnici matice

Nahradni dily:
1= matice
2 = dorazovy $roub

Strana

! Strana
stroje obrobku Velikost Rozméry v mm
klestiny a Aq

Kuzel Kapacita d mm| Objednaci kéd sklicidla A D D, L l4 min-max | Vyvazeni

BT TF40 ADB
1-16 E3214567525120 ER 25 120 42 42 1854 95 52-82 1,70
2-20 E321456753270 ER 32 70 50 50 1354 45 7-27 1,30
2-20 E3214567532120 ER 32 120 50 50 1854 95 33-77 1,90

BT TF50 ADB
2-20 E321656753290 ER 32 90 50 50 1918 55 27-47 3,90
2-20 E3216567532150 ER 32 150 50 50 251,8 115 29-107 4,70
3-26 E3216567540100 ER 40 100 63 63 201,8 65 16-50 4,30

Klestiny ER - viz Dopliikové pfisluSenstvi v katalogu MN 2015 Nastrojovy systém  Nastavce ER - viz Dopliikové pfisluSenstvi v katalogu MN 2015 Nastrojovy systém

PiisluSenstvi* Néhradni dily
Pro velikost | Tésnici matice | Tésnici krouzky Kli¢ Pro velikost | Matice Dorazovy $roub
ER 25 08B587525IC 01B58752505 03B587525 ER 25 08B587525X 19B58718
ER 32 08B587532IC 01B58753205 03B587532 ER 32 08B587532X 19858722
ER 40 08B5875401C 01B58754005 03B587540 ER 40 08B587540X 19B58730

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktu na skladé.

Tésnici krouzky ER - viz Dopliikové pfisludenstvi v katalogu MN 2015 Néstrojovy systém
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Nastrojovy systém - BT Taper-Face SECO =

EPB 5820 - Upinaci trny Combimaster BT Taper-Face -AD/ADB

Provedeni 1 Provedeni 2

=
I

i
L

Strana Strana
stroje obrobku Rozméry v mm
Combimaster Vyva-
Kuzel M Objednaci kod A L Iy Is lg D D; | Dy | o4° [Provedeni Zeni
BT TF30 AD
M10 E400258201060 60 [1084] 38 | 35 | 15 | 185 | 19,7 | 235 | 54 1 1 0,50
M12 E400258201260 60 [1084| 38 | 25 | 10 | 23,0 [ 24,7 | 285 | 7,2 1 1 0,60
M16 E400258201660 60 [1084] 38 [ 25 | 10 | 30,0 [ 31,7 |355 | 7.2 1 1 0,60
BT TF40 ADB
M16 E321458201660 60 [1254] 33 | 25 | 10 | 30,0 [ 31,7355 | 7.2 2 1 1,20
M16 E3214582016135 135 |200,4| 108 | 100 [ 30 | 30,0 | 31,7 [ 405 | 3,6 2 1 1,70
BT TF50 ADB
M16 E321658201695 95 [196,8]| 57 | 50 | 20 | 30,0 | 31,7 | 425 | 10,2 2 1 3,90
M16 E3216582016195 195 |296,8| 157 | 150 | 35 | 30,0 | 31,7 [ 50,0 | 4.5 2 1 4,80

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Nastrojovy systém - BT Taper-Face SECO*

EPB 401 - Graflex® upinaci try BT Taper-Face -AD/ADB
Provedeni 1 Provedeni 2
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Strana Graflex
stroje vnitini pramér Rozméry v mm
d Vyva-
Kuzel Velikost mm Objednaci kod A L Iy D Provedeni Zeni
BT TF30 AD
G3 18 EM40024011850 50 98,4 28 32 1 1 0,50
G4 22 EM40024012250 50 98,4 28 40 1 1 0,60
BT TF40 ADB
G4 22 EM321440122100 100 165,4 73 40 2 1 1,60
G5 28 EM321440128120 120 1854 93 50 2 1 2,10
G6 36 EM321440136120 120 1854 93 63 2 1 2,80
BT TF50 ADB
G5 28 EM321640128140 140 2418 102 50 2 1 4,90
G6 36 EM321640136140 140 2418 102 63 2 1 5,60
G7 46 EM321640146200 200 301,8 162 90 2 2 10,70

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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Nastrojovy systém - BT Taper-Face SECO =

EPB 5191 - Zakladni drzaky Seco-Capto™ - 1S0 26623-2 BT Taper-Face -AD/ADB

Provedeni 1 Provedeni 2

L L

Strana Strana

stroje obrobku Rozméry v mm

Seco-Capto™

Kuzel vel. Objednaci kod A D L Iy Provedeni | Vyvazeni

BTTFI0AD C3 E400251913240 40 32 88,4 22 1 - 0,45
C4 E400251914060 60 40 108,4 22 1 - 0,65

BT TF40ADB C4 E311451914040 40 40 1054 13 2 - 1,10
C5 E311451915050 50 50 15,4 23 2 - 1,20
C6 E311451916375 75 63 140,4 48 2 - 1,70

BTTFS0ADB C4 E311651914040 40 50 141,8 2 2 - 3,60
C5 E311651915040 40 50 141,8 2 2 - 3,50
C6 E311651916350 50 63 151,8 12 2 - 3,60
C6 E3116519163100 100 63 201,8 62 2 - 4,63
C8 E311651918070 70 80 171,8 32 2 - 4,20
Cc8 E3116519180120 120 80 121,8 82 2 - 5,91

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktui na skladé.
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Nastrojovy systém - BT Taper-Face

SECO 2

Prisludenstvi Seco-Capto:
4 = prodluzovaci kli¢
5 = Kli€ pro zavitové pouzdro

PfisluSenstvi
Pro Prodluzovaci kli¢ Kli¢ pro zavit. pouzdro
C3 5680015-05 5680065-13
C4 5680015-05 5680065-10
C5 5680015-01 5680065-11
BT TF40 C6 5680015-01 5680065-12
BT TF50 C6 5680015-02 5680065-12
C8 5680015-02 5680065-12

Nahradni dily
Pro Stredovy Sroub Zavitové pouzdro Tésnici zatky
C3 5512063-10 5512091-04 -
BT TF30 C4 5512063-07 5512091-03 -
BT TF40 C4 5512063-07 5512091-03 564301701
BT TF40 C5 5512063-08 5512091-01 564301701
BT TF40 C6 5512063-13 5512091-02 564301701
BT TF50 C4 5512063-07 5512091-03 564301702
BT TF50 C5 5512063-08 5512091-01 564301702
BT TF50 C6 5512063-09 5512091-02 564301702
C8 5512063-09 5512091-02 564301702

Nahradni dily Seco-Capto:

1 = stfedovy Sroub
2 = zavitové pouzdro
3 = tésnici zatky
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Nastrojovy systém - DIN Taper-Face SECO =

EPB 5191 - Zakladni drzaky Seco-Capto™ - 1S0 26623-2 DIN Taper-Face -ADB

Provedeni 1 Provedeni 2

Strana Strana
stroje obrobku Rozméry v mm
Seco-Capto™

Kuzel vel. Objednaci kod * A D L Iy Provedeni | Vyvazeni

DIN'TF40 ADB C5 E316951915050 50 50 1184 30,9 2 - 1,10
C6 E316951916385 * 85 63 153,4 65,9 1 - 1,90

DIN'TF50 ADB C4 E317151914030 30 40 1317 10,9 2 - 2,70
C5 E317151915030 30 50 1317 10,9 2 - 2,80
C5 E317151915070 70 50 171,7 50,9 2 - 3,15
C6 E317151916350 50 63 151,7 30,9 2 - 2,40
C6 E3171519163100 100 63 201,7 80,9 2 - 4,08
C8 E317151918070 70 80 1717 50,9 2 - 3,90
Cc8 E3171519180120 120 80 2217 100,9 2 - 5,62

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
* JelikoZ je rozhrani na strané stroje slab$i neZ na strané nastroje, je pfi pouziti tfeba urcité obezretnosti.
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Nastrojovy systém - DIN Taper-Face

SECO 2

Prisludenstvi Seco-Capto:
4 = prodluzovaci kli¢
5 = Kli€ pro zavitové pouzdro

Piislusenstvi
Pro Prodluzovaci kli¢ Kli¢ pro zavit. pouzdro
C4 5680015-05 5680065-10
c5 5680015-01 5680065-11
c8 5680015-02 5680065-12
TF40 C6 5680015-01 5680065-12
TF50 C6 5680015-02 5680065-12

Nahradni dily
Pro Stredovy Sroub Zavitové pouzdro Tésnici zatky
E316951915050 5512063-08 5512091-01 564301701
E316951916385 5512063-13 5512091-02 564301701
E317151914030 5512063-07 5512091-03 564301702
E317151915030 5512063-08 5512091-01 564301702
E317151915070 5512063-08 5512091-01 564301702
E3171519163100 5512063-09 5512091-02 564301702
E317151916350 5512063-09 5512091-02 564301702
E3171519180120 5512063-09 5512091-02 564301702
E317151918070 5512063-09 5512091-02 564301702

Nahradni dily Seco-Capto:

1 = stfedovy Sroub
2 = Zavitové pouzdro
3 = tésnici zatky
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Nastrojovy systém - Steadyline® GL - Privodce SECO X

Rozsifeni nastrojového systému Steadyline® GL o nové moznosti upnuti na strané stroje:

. TyCe Steadyline GL s upinanim Seco-Capto™ C8 na strané stroje
. TyCe Steadyline GL s upinanim HSK-T/A63 a HSK-T/A100 na strané stroje

Popis kuzelii HSK-T/A

Upinani pomoci systému HSK-T/A na strané stroje je vhodné pro statické i rotatni operace na strojich:
. s vieteny HSK-T (napf. vetena a revolverové hlavy na soustruzich a viceucelovych strojich).

. s vieteny HSK-A (napf. obrabéci centra).

Upinaci kuzely HSK-T/A odpovidaji normé HSK-T ISO a jsou kompatibilni s vieteny HSK-A: napf. primér D drzakl Steadyline GL vyhovuje
maximalnimu rozméru otvoru pfiruby HSK dg, kterou norma HSK-A ISO povoluje.

Piehled rozhrani Seco-Capto C8
Viz strany 213-217 v katalogu MN 2015 Néstrojové systémy.

Antivibracni systém Steadyline®, obecné informace
Viz strana 27 v katalogu MN 2015 Néstrojové systémy.

Pripojeni GL
Viz strany 386-387 v katalogu MN 2015-2 Update.

Informace k soustruznickym a vyvrtavacim hlavam GL naleznete v katalogu SoustruZeni; informace k vyvrtavacim hlavam GL naleznete v kata-
logu MN 2015-2 Update.

Dalsi vlastnosti
Vyvazeni: Drzaky jsou jemné vyvazeny (viz info ve sloupci vyvazeni na stranach Produktd).

Nové upinaci kuzely HSK-T/A Upinaci rozhrani Seco-Capto Vélcové stopky
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Nastrojovy systém = Normy upinacich kuzel

SECO 2

HSK-A, tvar a rozméry

1SO 12164-1 tvar A

*%

Rozméry v mm

Strana stroje

Katalogové Strana stroje dg

znaceni Objednaci kod d1 dz max d3 d10 d4 f1 fz f3 |1 |2 |3 |4 b1 b2 b3 h1 h2

HSK-A32 E9301... 32 24 26 | 17 |265|205| 20 | 35 | 16 | 16 | 32 | 50 | 30 |705| 7 9 [130] 95
HSK-A40 E9302... 40 30 34 | 21 [348[255] 20 | 35 | 16 | 20 | 40 | 60 | 35 |805| 9 11 [17,0]12,0
HSK-A50 E9303... 50 38 42 | 26 | 430|320 | 26 | 42 | 18 | 25 | 50 | 75 | 45 |1054| 12 | 14 [ 21,0 | 155
HSK-A63 E9304... 63 48 53 | 34 |550|400| 26 | 42 | 18 | 32 | 63 | 10,0 | 6,0 |12,54| 16 | 18 | 26,5]| 20,0
HSK-A80 E9305... 80 60 67 | 42 | 70,0 | 50,0 26 | 42 | 18 | 40 | 80 [12,0 | 80 |16,04| 18 | 20 | 34,0 | 250
HSK-A100 E9306... 100 | 75 88 | 53 1920|630 29 [ 45 | 20 | 50 [ 10,0 [ 15,0 | 10,0 120,02) 20 | 22 | 44,0 | 31,5

Drzaky EPB typ HSK-A maji v kuzelu radialni otvor pro manualni upinani kompatibilni s HSK-C. Poznamka: Rozméry se vztahuji na
v8echny drzaky uvedené na strankach produktli. Tésnici uzaveéry, chladici trubice a klice HSK - viz Dopliikové pfislusenstvi v katalogu MN2015
Nastrojovy systém. ** Neprlichozi otvor pro datové nosice je standardné k dispozici pro vSechny HSK-A50/63/80/100.

HSK-T, tvar a rozméry HSK-T/1S0 12164-3
*%
~

1o dgmax A
Strana stroje Rozméry v mm
Katalogové Strana stroje d9
znaceni Objednaci kod d1 d2 max d3 d1(] d4 f1 f2 f3 |1 |2 |3 |4 b1 bz b3 b5 h1 hz
HSK-T63 E9364... 63 | 48 |62 |34 | 55 |40 [ 26|30 |18 |32 |63) 10 | 6 [1254] 16 | 18 [12425]26,5|20,0
HSK-T100 E9366... 100 75 | 99 | 53 | 92 |63 | 29 [ 34 | 20 [ 50 |10,0] 15 | 10 [20,02| 20 | 22 |19910|44,0 315

Poznamka: Rozméry se vztahuiji na vSechny drzaky uvedené na strankéach produktti. Tésnici uzavéry, chladici trubice a kli¢e HSK - viz Dopliikové
prislusenstvi v katalogu MN2015 Nastrojové systémy. ** Neprlichozi otvor pro datové nosice je standardné k dispozici.
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Nastrojovy systém - HSK-T/A SECO =

EPB GL - drzaky Steadyline® GL HSK-T/ISO 12164-3 a kompatibilni HSK-A/ISO 12164-1
A
Iy
Is
D
— T
——————————— ————————T6L
= |
o S dynamickym tlumenim, pro pfimé pouZiti i L
S vnitfnim chlazenim
o Hlavy GL - viz str.50-68
Strana Strana
stroje obrobku Rozméry v mm
Kuzel Pripojeni GL Objednaci kéd A D L Iy Is Max. otacky* Vyvazeni
HSK-T/A 63
GL32 E9374-D32-160-GL32 160 32 | 1973 | 134 | 128 10000 2 1,60
GL32 E9374-D32-224-GL32 224 32 | 2613 198 | 192 8000 2 2,00
GL40 E9374-D40-208-GL40 208 40 | 2463 | 182 | 176 8000 2 2,70
GL40 E9374-D40-288-GL40 288 40 [3263 | 262 | 256 6000 2 3,50
GL50 E9374-D50-268-GL50 268 50 |307,3| 242 | 240 6000 2 4,80
GL50 E9374-D50-368-GL50 368 50 |407,3 | 342 | 340 4000 2 6,40
HSK-T/A 100
GL32 E9376-D32-160-GL32 160 32 | 2153 | 131 | 125 10000 2 3,00
GL32 E9376-D32-224-GL32 224 32 | 2793 | 195 | 189 8000 2 3,40
GL32 E9376-D32-288-GL32 288 32 | 3433 | 259 | 253 6000 2 3,80
GL40 E9376-D40-208-GL40 208 40 [ 2643 | 179 | 173 8000 2 4,10
GL40 E9376-D40-288-GL40 288 40 [ 3443 | 259 | 253 6000 2 4,90
GL40 E9376-D40-368-GL40 368 40 [ 4243 | 339 | 333 5000 2 5,80
GL50 E9376-D50-268-GL50 268 50 |3253 | 239 | 234 6000 2 6,20
GL50 E9376-D50-368-GL50 368 50 | 4253 | 339 | 334 4000 2 7,80
GL50 E9376-D50-468-GL50 468 50 | 5253 | 439 | 434 2500 2 9,70
* Max. ot/min pouze pfi operaci rotacniho vyvrtavani
PrisluSenstvi Néhradni dily
Pro velikost Vyménitelny tfrmen Momentovy kli¢ Pro velikost Upinaci kli¢
pfipojeni momentového klice pripojeni
C
GL32 SL00-32 SL00-32.250 GL32 SL32
GL40 SL00-40 SL00-40.350 GL40 SL40
GL50 SL00-50 SL00-50.550 GL50 SL50

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktu na skladé.
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Nastrojovy systém - Seco-Capto™ SECO*

EPB GL - drzaky Steadyline® GL Seco-Capto™/1S0 266231
A
h
Is
D
— T
T T -— GL
= |
L
o S dynamickym tlumenim, pro pfimé pouZiti
e S vnitfnim chlazenim
o Hlavy GL - viz str.50-68
Strana Strana
stroje obrobku Rozméry v mm
Stopka
Seco-Capto™ Pripojeni GL Objednaci kod A D L Iy Ig Max. otacky* | Vyvazeni
C4
GL32 C4-D32-160-GL32 160 32 | 1893 | 140 | 137 4000 2 1,20
GL32 C4-D32-224-GL32 224 32 | 2533 | 204 | 201 4000 2 1,70
GL32 C4-D32-288-GL32 288 32 | 3175 | 268 | 265 4000 2 2,10
C5
GL32 C5-D32-160-GL32 160 32 | 1955 | 140 | 136 4000 2 1,40
GL32 C5-D32-224-GL32 224 32 | 2595| 204 | 200 4000 2 1,80
GL32 C5-D32-288-GL32 288 32 | 3235 | 268 | 264 4000 2 2,20
GL40 C5-D40-208-GL40 208 40 | 2445 | 188 | 184 3500 2 2,50
GL40 C5-D40-288-GL40 288 40 | 3243 | 268 | 264 3500 2 3,30
GL40 C5-D40-368-GL40 368 40 | 4045 | 348 | 344 3500 2 4,30
C6
GL32 C6-D32-160-GL32 160 32 | 2035| 135 | 129 4000 2 1,80
GL32 C6-D32-224-GL32 224 32 | 2673 199 | 193 4000 2 2,20
GL32 C6-D32-288-GL32 288 32 |3315| 263 | 257 4000 2 2,60
GL40 C6-D40-208-GL40 208 40 | 2525 | 183 | 177 3500 2 2,90
GL40 C6-D40-288-GL40 288 40 | 3323 | 263 | 257 3500 2 3,70
GL40 C6-D40-368-GL40 368 40 | 4125 | 343 | 337 3500 2 4,60
GL50 C6-D50-268-GL50 268 50 |3135| 243 | 238 2500 2 5,00
GL50 C6-D50-368-GL50 368 50 | 4135 | 343 | 338 2500 2 6,60
GL50 C6-D50-468-GL50 468 50 | 5135 | 443 | 438 2500 2 8,50
* Max. ot/min pouze pfi rotanim vyvrtavani
PiisluSenstvi Néhradni dily
Pro velikost Vyménitelny tfrmen Momentovy kli¢ Pro velikost Upinaci kli¢
pfipojeni momentového klice pfipojeni
GL32 SL00-32 SL00-32.250 GL32 SL32
GL40 SL00-40 SL00-40.350 GL40 SL40
GL50 SL00-50 SL00-50.550 GL50 SL50

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktu na skladé.
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Nastrojovy systém - Seco-Capto ™ SECO =
EPB GL - drzaky Steadyline® GL Seco-Capto™/1S0 266231
A
I
Is
D
[
=
e — e —— = GL
|
L
o S dynamickym tlumenim, pro pfimé pouZiti
e S vnitfnim chlazenim
o Hlavy GL - viz str.50-68
Strana Strana
stroje obrobku Rozméry v mm
Stopka
Seco-Capto™ Pripojeni GL Objednaci kéd A D L Iy Is Max. otacky* Vyvazeni
c8
GL32 C8-D32-224-GL32 224 32 [2775| 191 | 181 8000 2 3,20
GL32 C8-D32-288-GL32 288 32 | 3425 | 255 | 245 6000 2 3,60
GL40 C8-D40-288-GL40 288 | 40 | 3425 | 255 | 245 6000 2 4,70
GL40 C8-D40-368-GL40 368 | 40 |[4225 | 335 | 325 4000 2 5,60
GL50 C8-D50-268-GL50 268 50 |3235| 235 | 225 6000 2 5,90
GL50 C8-D50-368-GL50 368 50 |4235| 335 | 325 4000 2 7,50
GL50 C8-D50-468-GL50 468 50 | 5235 | 435 | 425 2500 2 9,40
* Max. ot/min pouze pfi operaci rotacniho vyvrtavani
PrisluSenstvi Néhradni dily
Pro velikost Vyménitelny tfrmen Momentovy kli¢ Pro velikost Upinaci kli¢
pfipojeni momentového klice pfipojeni
GL32 SL00-32 SL00-32.250 GL32 SL32
GL40 SL00-40 SL00-40.350 GL40 SL40
GL50 SL00-50 SL00-50.550 GL50 SL50

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktu na skladé.
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Nastrojovy systém -Valcova stopka SECO*

EPB GL - antivibracni drzaky Steadyline® GL Vélcové stopka
Provedeni 1
4xd
il [ B |
™ GL
L | &
L
Provedeni 2*
I 4xd A
D S—
d" - GL
o S dynamickym tlumenim, pro pfimé pouZiti = l
e S vnitfnim chlazenim .
o Hlavy GL - viz str.50-68 * Bez plosky
Strana Strana
stroje obrobku Rozméry v mm
Stopka
d" mm Pripojeni GL Objednaci kod A D L Provedeni
32
GL32 D32-160-GL32 160 32 2935 1 1,80
GL32 D32-224-GL32 224 32 3575 1 2,30
GL32 D32-288-GL32 288 32 4215 2 2,70
40
GL40 D40-208-GL40 208 40 3745 1 3,80
GL40 D40-288-GL40 288 40 4545 1 4,60
GL40 D40-368-GL40 368 40 534,5 2 5,50
50
GL50 D50-268-GL50 268 50 4755 1 7,50
GL50 D50-368-GL50 368 50 575,5 1 9,10
GL50 D50-468-GL50 468 50 6755 2 11,00
PiisluSenstvi Néhradni dily
Pro velikost | Vyménitelny tfmen Momentovy kli¢ Pro velikost | Upinaci kli¢
pfipojeni momentového klice pfipojeni
GL32 SL00-32 SL00-32.250 GL32 SL32
GL40 SL00-40 SL00-40.350 GL40 SL40
GL50 SL00-50 SL00-50.550 GL50 SL50

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktu na skladé.
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Nastrojovy systém -Valcova stopka

SECO 2

EPB GL - antivibracni drzaky Steadyline® GL

Valcova stopka - palcova

Provedeni 1
4xd
T [ =
™ GL
L | ke
L
Provedeni 2
4xd
j"s 1o (jL
o S dynamickym tlumenim, pro pfimé pouZiti l =l l
e S vnitfnim chlazenim .
o Hlavy GL - viz str.50-68
Strana Strana
stroje obrobku Rozméry v mm
Stopka
d" mm Pripojeni GL Objednaci kod A D L Provedeni
31.75
GL32 DA20-6.50-GL32 165 32 298 1 1,8
GL32 DA20-9.00-GL32 229 32 361 1 23
GL32 DA20-11.50-GL32 292 32 425 2 2,7
38.10
GL40 DA24-8.00-GL40 203 40 362 1 8B
GL40 DA24-11.00-GL40 279 40 438 1 43
GL40 DA24-14.00-GL40 356 40 515 2 5.2
50.80
GL50 DA32-10.50-GL50 267 50 477 1 7,6
GL50 DA32-14.50-GL50 368 50 579 1 9,2
GL50 DA32-18.50-GL50 470 50 681 2 1,1
PrisluSenstvi Néhradni dily
Pro velikost | Vyménitelny tfrmen Momentovy kli¢ Pro velikost | Upinaci kli¢
pfipojeni momentového klice pfipojeni
GL32 SL00-32 SL00-32.250 GL32 SL32
GL40 SL00-40 SL00-40.350 GL40 SL40
GL50 SL00-50 SL00-50.550 GL50 SL50

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktu na skladé.
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Nastrojovy systém - Combimaster® -Technicky pravodce SECO =

Spolecnost Seco rozsifuje fadu produkti Steadyline® Combimaster® a zafazuje nové drzaky s vétsim spojovacim zavitem M20. Na
nasledujicich stranach naleznete pouze typy drzaku s témito nové uvedenymi vétSimi zavity Steadyline® M20. Pro ostatni typy prosim
nahlédnéte do aktualniho katalogu Nastrojovy systém.

Modularni (stavebnicovy) systém fréz, prodlouzeni a drzakt

Nastroje Combimaster umoznuji sestaveni optimalni délky nastroje dle typu

operace.
V porovnani s klasickymi sestavami, napf. Weldon nebo s klestinovymi sklicidly, posky-
tuje toto Feeni lepsi stabilitu, pfesnost a vyvéazeni. Nastavce a redukce se pouzivaji k

dosazeni optimalni délky nastroje.

Modularni systém: Drzaky Graflex®/ Combimaster a také Seco-Capto™/ Combimaster®
(katalog Seco-Capto™) umozriuji systémy kombinovat. Drzaky Combimaster® pro
tepelné upinani Shrinkfit jsou také vhodné pro upnuti malych nastroju.

Kvalita vyvazeni

Vétsina drzaki Combimaster®, je jemné vyvazena, vyjma drzakd Steadyline® Combi-
master®, ktera jsou vyvazena pouze zékladné. Viz stranky s popisem produkt.

Drzaky Combimaster®, systém znaceni

) Combimaster®
o Combimaster® velikost spoj. zavitu
Upnuti do vietene  typ pfedni ¢asti Délka vyloZeni

I I
XXXXX 5820 {16110

Drzaky Combimaster®, predni ¢asti drzakd

5820 & K820 5821 & K821 5822

Zesilena a kuzelova predni ¢ast Vélcova a kuzelova nebo valcova predni ¢ast Valcova

Doporucené utahovaci momenty pro spojeni Combimaster®

Velikost Kroutici Velikost upinaciho | D

spojovaciho zavitu M moment klice SW (mm) (mm) | (mm)

M6 10 Nm 9 1350 | 11,0

M8 25Nm 11 17,75 | 135

M10 40 Nm 15 18,75 | 185

M12 60 Nm 19 21,75 | 23,0

M16 80 Nm 26 22,75 | 30,0

M20 120 Nm 32 27,00 | 36,5
Combimaster® hlavicky

Poznamka: hlavicky Combimaster® jsou rovnéz uvedeny v katalogu Frézovani Machining
Navigator.
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Nastrojovy systém - HSK-A SECO =

EPB K820-K821 - Antivibracni drzaky Steadyline® Combimaster HSK-A/1S0 12164-1
Provedeni 1 (K820) Provedeni 2 (K821)
A A
I | I
) == ! «—ls—>
‘47|54> T
(T W;:jl‘rﬁ
ool i 4 |
P & =11 =i
TN o - ﬂfl‘ =\
By
| L
k L
o S dynamickym tlumenim, pro pfimé pouZiti
S vnitfnim chlazenim
Strana Strana
stroje obrobku Rozméry v mm
Combimaster Max Vyva-
Kuzel M Objednaci kéd A L Iy I lg I7 D | D3 | Dy | a® [Provedeni| ot/min Zeni
HSK-A63
M10 E9304K82010185 | 185 | 217 | 159 | 154 | 20 | 22,8 18,5 [24,0 (36,6 | 2,8 1 12000 2 1,51
M12 E9304K82012185 | 185 | 217 | 159 | 154 | 20 | 23,4 (23,0 [29,5[42,0| 2,8 1 12000 2 1,90
M16 E9304K82016185 | 185 | 217 | 159 | 154 | 20 | 23,7 (30,0 (37,0595 2,8 1 10000 2 2,59
M16 E9304K82016235 | 235 | 267 | 209 | 191 | 20 | 23,7 [30,0 [ 37,0530 2,8 1 8000 2 3,50
M16 E9304K82116160 | 160 | 192 | 134 | 129 | 22 | - [30,0[305| - [ - 2 10000 2 1,40
M20 E9304K82020185 | 185 | 217 | 159 | 140 | 25 | 29,0 (36,5 [45,0 557 | 2,8 1 10000 2 3,30
M20 E9304K82020235 | 235 | 267 | 209 | 186 | 25 | 29,0 [ 36,5 45,0 (60,1 | 2,8 1 8000 2 4,30
HSK-A100
M12 E9306K82012235 | 235 | 285 | 206 | 201 | 20 | 23,4 (23,0 (29,5[466 | 2,8 1 8000 2 4,00
M16 E9306K82016235 | 235 | 285 | 206 | 201 | 20 | 23,7 | 30,0 |37,0|54,0| 2,8 1 8000 2 4,78
M16 E9306K82016285 | 285 | 335 | 256 | 251 | 20 | 23,7 30,0 (37,0588 | 2,8 1 6000 2 5,86
M16 E9306K82116185 | 185 | 235 | 156 | 151 | 22 | - [30,0[305| - | - 2 8000 2 2,91
M20 E9306K82020235 | 235 | 285 | 206 | 201 | 25 | 29,0 | 36,5 45,0616 2,8 1 8000 2 5,70
M20 E9306K82020285 | 285 | 335 | 256 | 251 | 25 | 29,0 | 36,5 45,0664 | 2,8 1 6000 2 7,20

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktu na skladé.
Tésnici uzavéry, chladici trubice a klice na trubice HSK, viz Dopliikové pfisludenstvi v katalogu MN 2015 Néstrojovy systém
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Nastrojovy systém - DIN Taper-Face

SECO 2

EPB K820 - Antivibracni drzaky Steadyline® Combimaster

DIN Taper-Face -ADB/kompatibilni DIN 69871-ADB

=11]
fi==={i=t M DD;D,
L:::ﬁ,ﬂ l l
o S dynamickym tlumenim, pro pfimé pouZiti
S vnitfnim chlazenim
Strana Strana
stroje obrobku Rozméry v mm
Combimaster Max Vyva-
Kuzel M Objednaci kod A L Iy I lg I; D D; | Dy | o | ot/min Zeni
DIN TF40 ADB
M20 E3269K82020185 185 [253,4 (1659 (144,31 24,7 | 29 | 365 | 45 [ 56,1 | 2,8 | 10000 2 3,60
DIN TF50 ADB
M20 E3271K82020285 | 285 |386,8 (2659 (264,0| 24,7 | 29 | 365 | 45 [ 676 | 2,8 | 6000 2 8,00
M20 E3271K82020235 | 235 |336,8 (2159 (211,11 24,7 | 29 | 365 | 45 [625| 28 | 8000 2 6,50

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
Poznamka: Ostatni velikosti drzaku Steadyline® Combimaster jsou k dispozici s kuzelem typu DIN, viz katalog MN 2015 Nastrojovy systém, str. 155
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Nastrojovy systém - BT JISTaper-Face

SECO 2

EPB K820 - Antivibracni drzaky Steadyline® Combimaster

BT Taper-Face -ADB/kompatibilni s DIN 6339-ADB

o S dynamickym tlumenim, pro pfimé pouZiti
S vnitfnim chlazenim

kg:u
«—0O
— 5 —»
—O0—»

Strana Strana
stroje obrobku Rozméry v mm
Combimaster Max Vyva-
Kuzel M Objednaci kod A L Iy Is I Iy D D; | Dy | o | ot/min Zeni
BT TF40 ADB
M20 E3214K82020185 185 [250,4| 158 [156,1]| 24,7 [ 29 | 365 | 45 [572| 28 | 10000 2 3,70
BT TF50 ADB
M20 E3216K82020235 | 235 |336,8| 197 [1922]| 24,7 | 29 | 365 | 45 [60,7 | 2,8 | 8000 2 7,10
M20 E3216K82020285 | 285 |386,8| 247 (2422|247 | 29 | 365 | 45 [655| 28 | 6000 2 8,50

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.

Poznamka: Ostatni velikosti drzaku Steadyline® Combimaster jsou k dispozici s kuzelem typu BT, viz katalog MN 2015 Nastrojovy systém, str. 157
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Nastrojovy systém - Seco-Capto™ SECO*

EPB K820-K821 - Antivibracni drzaky Steadyline® Combimaster Seco-Capto™/1S0 266231

Provedeni 1 (K820) Provedeni 2 (K821)
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o S dynamickym tlumenim, pro pfimé pouZiti
S vnitfnim chlazenim

Strana Strana

stroje obrobku Rozméry v mm

Seco-Capto™| Combimaster Max Vyva-

stopka M Objednaci kéd A L Iy Is lg I7 D | D3 | Dy | a® [Provedeni| ot/min Zeni

o M12 C6-391.K820-12185 | 185 | 223 | 160 |155,2| 20,0 | 24 |23,0|30,0|421| 2,8 1 10000 2 2,10
M16 C6-391.K820-16185 | 185 | 223 | 160 |155,2| 20,0 | 24 30,0 37,0 |49,6 | 2,8 1 10000 2 2,80
M16 C6-391.K820-16235 | 235 | 273 | 210 |205,2| 20,0 | 24 |30,0|37,0|544 | 2,8 1 8000 2 3,60
M16 C6-391.K821-16160 | 160 | 198 | 135 [130,0(22,0| - |30,0[305| - | - 2 10000 2 0,70
M20 C6-391.K820-20185 | 185 | 223 | 160 |158,1| 24,7 | 29 |36,5|450|574| 2,8 1 10000 2 3,60
M20 C6-391.K820-20235 | 235 | 273 | 210 |209,6| 24,7 | 29 |36,5|45,0|624 | 2,8 1 8000 2 4,60

Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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SMG

SECO

Oceli, feritické a martenzitické nerezové oceli

pochodem vyrobené nerezové oceli

SMG | Popis Vlastnosti Referencni material
P1 | Automatové oceli 360 <R, < 880 11 SMn30
Rrn = 385 N/mm?
P2 | Nizkolegované feritické oceli, C < 0,25% hm. 320 <Ry, <600 S235JRG2
Nizkolegované svafitelné konstrukéni oceli R =420 N/mm?
P3 | Feritické a feriticko/perlitické oceli, C < 0,25% hm. 430 <R, <610 16 MnCr 5
Bézné svaritelné konstrukéni oceli R = 550 N/mm?
Cementacni oceli
P4 Nizkolegované konstrukéni oceli, 0.25% < C < 0,67% hm. 520 <Ry, <1200 C 45E
Nizkolegované kalené a popousténé oceli Rpn =660 N/mm?
P5 | Konstrukéni oceli, 0.25% < C < 0,67% hm. 550 <Ry, < 1200 42 CrMo 4
Kalené a popousténé oceli Ry =700 N/mm?
P6 | Nizkolegované kalené oceli, C > 0,67% hm. 520 <Ry, < 1200 C 1008
Nizkolegované pruzinové a loziskové oceli Rry =600 N/mm?
P7 | Kalené oceli, C > 0,67% hm. 600 < Ry, < 1200 100 Cr 6
Pruzinové a loziskové oceli Ry = 650 N/mm?
P8 | Nastrojové oceli 600 < Ry, < 1200 X 40 CrMoV 51
Rychlofezné oceli (HSS) R = 700 N/mm?
P11 | Feritické a martenzitické nerezové oceli 415 <R, <1200 X20Cr13
Ry = 675 N/mm?
Austenitické a duplexnim pochodem vyrobené nerezové oceli
SMG | Popis Vlastnosti Referenéni material
M1 | Automatové austenitické nerezové oceli X 10 CrNiS 18 9
M2 | Nizkolegované austenitické nerezové oceli X5CrNi 189
M3 | Stfedné legované austenitické nerezové oceli X2CrNiMo 18 143
M4 | Vysoce legované austenitické a duplexnim pochodem X2CrNiMoN 2253
vyrobené nerezové oceli
M5 | Obtizné obrobitelné vysoce legované austenitické a duplexnim X2 CrNiMoN 257 4
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L ]
-
SMG SECO
Litiny
SMG | Popis Vlastnosti Referen¢ni material
Sedé litiny (GCI) EN-GJL-250
Litiny s vermikularnim grafitem (CGI) EN-GJV-400
Temperované litiny (MCI) EN-GJMB-550-4
Tvarné litiny (SGI) EN-GJS-500-7
Izotermicky kalené tvarné litiny (ADI) EN-GJS-1000-5
Austenitické litiny s lamelarim grafitem EN-GJLA-XNiCuCr15-6-2
Austenitické tvameé litiny EN-GJSA-XNiMn23-4
NeZelezné materialy
SMG | Popis Vlastnosti Referenéni material
N1 | Hlinikové slitiny, Si < 9% AW-7075
N2 | Hlinikové slitiny, 9% < Si < 16% AC-44200
Si=12%
N3 | Hlinikové slitiny, Si >16% AISi17Cu5
N11 | Slitiny médi CW614N
Vysoce legované slitiny a titan
SMG | Popis Vlastnosti Referenéni material
S1 | Vysoce legované slitiny na bazi zeleza Discalloy
S2 | Vysoce legované slitiny na bazi kobaltu Stellite 21
S3 | Vysoce legované slitiny na bazi niklu Inconel 718
S11 | Titanové nizkolegované slitiny, (o) Ti
S12 | Titanové stfedné legované slitiny, (o+@) TiAIBV4
S13 | Titanové vysoce legované slitiny, (pfevazné B a B) Ti10V2Fe3Al
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SMG SECO I
-
Tvrdé materidly
SMG | Popis Vlastnosti Referencni material
H3 | Povrchové kalené oceli 58 <HRC < 62 16 MnCr 5
60 HRC
H5 | Kalené a popousténé oceli 38 <HRC < 56 42 CrMo 4
50 HRC
H7 | Kalené a popousténé oceli 56 <HRC < 64 100 Cr 6
LoZiskové oceli 60 HRC
H8 | Nastrojové oceli 38 <HRC < 64 X 40 CrMoV 51
Rychlofezné oceli 50 HRC
H11 | Martenzitické nerezové oceli 38 <HRC <50 X20Cr13
45HRC
H12 | Precipitacné tvrzené nerezové oceli 33<HRC <50 X5 CrNiCuNb 16 4
35 HRC
H21 | Manganové oceli 23<HRC <64 X120 Mn 12
50 HRC
H31 | Bilé litiny 50 <HRC < 64 EN-GJN-HV600(XCr11)
55 HRC
Ostatni obtizné obrobitelné materialy
SMG | Popis Vlastnosti Referenéni material
PM1 | Nizkolegované PM materialy F-0008 Fe-0.7C
PM2 | Stfedné legované PM materialy FLC-4608
Fe2Cu1.8Ni0.5M00.2Mn0.8C
PM3 | Vysoce legované PM materialy
Materialy pro sedla ventili
HF1 | Slitiny s navafenym tvrdym poviakem
Slitiny na bazi Zeleza s navafenou nebo plazmaticky
nanesenou vrstvou
HF2 | Slitiny s navafenym tvrdym poviakem
Slitiny na bazi niklu a kobaltu s navafenou nebo plazmaticky
nanesenou vrstvou
CC1 | Slinuty karbid wolframu G50
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SMG SECO I
-

Plasty a kompozity

SMG | Popis Vlastnosti Referen¢ni material

TS1 | Termosetni polymery Urea formaldehyde (UF) - mogovinoformaldehyd

TS2 | Termosetni kompozity s uhlikovymi viakny T300 T700 T800 HTA-S IMA - Epoxy (M21)...

TS3 | Termosetni kompozity se sklenénymi viakny Epoxy - HX..(42..)/E sklo (7781...)...

TS4 | Termosetni kompozity s aramidovymi viakny Kevlar 49

TP1 | Termoplastické polymery Polykarbonat (PC)

TP2 | Termoplastické kompozity s uhlikovymi viakny PPS/PEEK - T300..

TP3 | Termoplastické kompozity se sklenénymi viakny PPS/PEEK - E-sklo nebo A-sklo...

TP4 | Termoplastické kompozity s aramidovymi viakny
Grafit

SMG | Popis Vlastnosti Referenéni material

GR1 | Grafit R 8500
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SMG SECO =

SMG
SMG EN EN-Nr W.-Nr DIN AFNOR BS UNI JIs SS UNS
11 SMn30 1.0715 1.0715 9SMn 28 $ 250 230M07 CF 9 SMn 28 SUM 22 1912 G12130
11 SMnPb30 1.0718 1.0718 9 SMnPb 28 S 250 Pb CF 9 SMnPb 28 SUM22 L 1914 G12134
10820 1.0721 1.0721 108 20 10F 1 210M 15 CF 10820
1.0722 10 SPb 20 10 PbF 2 CF 10 SPb 20
P1 15 SMn13 1.0725 1.0723 15820 210A15 SUM 32 1922
35820 1.0726 1.0726 35820 35MF 4 212M 36 1957 G11400
46 20 1.0727 1.0727 46 S 20 45 MF 4 212M 44 1973 G11460
11 SMn37 1.0736 1.0736 9 SMn 36 $ 300 240M 07 CF 9 SMn 36 G12150
11 SMnPb 37 1.0737 1.0737 9 SMnPb 36 S 300 Pb CF 9 SMnPb 36 1926 G12144
S235JR 1.0037 1.0037 St 37-2 E 24-2 Fe 360 B STKM 12C 1311
$235JRG2 1.0038 1.0116 St37-3 E24-3, E24-4 4360-40 C Fe 360 D FF 1312, 1313
$275J2G3 1.0144 1.0144 St44-3N E28-3, E28-4 4360-43 C Fe 430 D FF SM41C 1412, 1414
C10 1.0301 1.0301 C10 AF 34 C 10, XC 10 045M 10 C10 §10C G10100
P2 1.0401 C15 AF37C12,XC 18 080 M 15 C15,C16 1350 G10170
C22+N 1.0402 1.0402 C22 C20 050A20 C20,C21 1450 G10200
$355JR 1.0570 1.0570 St 52-3 E 36-3, E 36-4 4360-50 C Fe 5108 SM 50 YA 2172, 2132
C15R 1.1141 1.1141 Ck 15 XC 15, XC 18 080 M 15 C15,C16 S$15C,S15CK 1370 G10170
1.1158 Ck 25 XC 25 060A 25 C25 §25C G10250
1.2162 21 MnCr 5 20NC5 SCR420H
16 Mo 3 1.5415 1.5415 15Mo 3 15D3 1501-240 16 Mo 3 2912
1.5423 16 Mo 5 1503-245-420 16 Mo 5 SB 450 M (45200
14 NiCr 14 1.5752 1.5752 14 NiCr 14 12NC 15 655 M 13 SNC 815 (H) G33106
1.5919 15 CrNi 6 16 NC 6 $107 16 CrNi 4
18 NiCrMo 7 6 1.6587 1.6587 18 CrNiMo 7 6 18NCD 6 820A16 18 NiCrMo 7
P3 16 MnCr 5 1.7131 1.7131 16 MnCr 5 16 MC5 52T M17 16 MnCr 5 SCR 415 2511 G51170
16 MnCrS 5 1.7139 1.7139 16 MnCrS 5
20 MnCr 5 1.7147 1.7147 20 MnCr 5 20MC5 20 MnCr 5 SCM 420 (H) G51200
20 MnCrS 5 1.7149 1.7149 20 MnCrS 5 20 MnCrS 5 SCM 21 (H)
13CrMo 4 5 1.7335 1.7335 13 CrMo 4 4 15CD 3.5 1501-620 Gr. 27 14 CrMo 4 5 2216
1.7337 16 CrMo 4 4 15CD 4.5 1501-620 Gr. 27 14 CrMo 4 5 2216
10CrMo 910 1.7380 1.7380 10 CrMo 9 10 10CD 9.10 1501-622 Gr. 31 12 CrMo 9 10 2218 J21890
C35+N 1.0501 C35 AF 55C 35 060 A 35 C35 1550 G10350
E 335 1.0503 1.0503 C45 AF 65 C 45 80 M 46 C45 S45C 1650 G10430
C40+N 1.0511 C40 AF 60 C 40 080 M 40 C40 $40C
E 360 1.0070 1.0535 St70-2 A70-2 Fe 690 1655
C40+N 1.0601 1.0601 C60 CC 55 080A 62 C60 G10600
1.1157 40 Mn 4 35M5 150 M 36 G10390
P G 28 Mn6 1.1165 1.1165 30Mn5 120 M 36 SMn 1H, SCMn 2 G13300
G 28 Mn6+QT 1.1165 1.1167 36 Mn 5 40M5 150 M 36 SMn 438 (H), SCMn 3 2120 (13350
C 35E 1.1181 1.1181 Ck 35 XC 38 H1 080 M 36 C35 S$35C 1572 G10340
C45E 1.1191 1.1191 Ck 45 XC 42 080 M 46 C45 §45C 1672 G10420
C 60E 1.1221 1.1221 Ck 60 XC 60 080 A62 C 60 S$58C 1665, 1678 G10640
1.1740 C60W Y356 SK7
55 SiCr7 1.7100 1.0904 558i7 5587 250A 53 558i8 2085, 2090
42 CrMo 4 1.7225 1.1201 42 CrMo 4 42CD 4 708 M 40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 2244 G41400
42CrMo 4 1.7225 1.1201 42CrMo 4 42CD4 708 M 40 42CrMo 4 SCM 440 (H) 2244 G41400
1.2330 35 CrMo 4 34CD4 708 A37 35 CrMo 4 2234 751620
1.2542 45WCrv 7 BS1 45 WCrV 8 KU 2710 T41901
1.2714 1.2714 56 NiCrMoV 7 BH 224-5 56 NiCrMoV7-KU SKT 4 161206
1.5121 46 MnSi 4
1.5710 36 NiCr 6 35NC 6 640A 35 SNC 236
P5 1.5736 36 NiCr 10 35NC 11 35NiCr9 SNC 631 (H)
36CrNiMo4+TA 1.6511 36 CrNiMo 4 40NCD 3 816 M 40 38 NiCrMo 4 (KB) (G98400
34 CrNiMo 6 1.6582 1.6582 34 CrNiMo 6 35NCD 6 817 M 40 35 NiCrMo 6 (KW) SNCM 447 2541
34Cr4 1.7033 1.7033 34Cr4 32C4 530A32 34 Cr4 (KB) SCr430 (H) (51320
41Cr4 1.7035 1.7035 41Cr4 42C4 530 M 40 41Cr4 SCr 440 (H) G51400
25CrMo 4 1.7218 1.7218 25 CrMo 4 25CD48 708 M 25 25 CrMo 4 (KB) SCM 425 2225 G41300
1.7361 32 CrMo 12 30CD 12 722M 24 32 CrMo 12 2240
50Crv 4 1.8159 1.8159 50Crv 4 50CV4 735A50 51Crv4 SUP 10 2230 H61500
41 CrAIMo 7 10 1.8509 1.8509 41 CrAIMo 7 40 CAD 6.12 905 M 39 41 CrAIMo 7 SACM 645 2940 K24065
C678 1.1231 1.1231 Ck 67 XC 68 060A 67 C70 1770 G10700
C 1008 1.1274 1.1274 Ck 101 060 A 96 SUP 4 1870 G10950
P6 C 105U 1.1545 1.1545 C 105 W1 Y1105 C 100 KU 1880
1.1645 C 105 W2 Y1105 C 100 KU SK3
1.1663 C125W Y2120 C 120 KU SK2
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U.N.E/LHA. AISI/ASTM GOST Ruizné typy Podminky Struktura
1213 Zihdno
12L13 Zihano
1108 Zihdno
11L08 Zihano
Zihano
1140 40 Zihano
1146 Zihano
1215 Zihano
12L14 Zihano
16D Zihdno
A573 Gr. 58 18kp Zihano
A573 Gr. 70 St14kP Zihdno
1010 10 Zihano
F.1110 1015 15 Zihano
1023 20 Zihano
17G18 Zihano
F.1511 1015 15 Zihano
F.1120 1025 25 Zihdno
Zihano
A204 Gr.A Zihano
4520 Zihano
3310, 9314 20X2H4A Zihano
4320 Zihano
Zihdno
F.1516 5115 12KHN2 Zihdno
18HG Zihdno
5120 20KH Zihano
5120 H 20KH Zihano
A182-F11, F12 12KHM Zihano
A387Gr.12Cl.2 Zihano
F.155 A182-F22 12KH8 Zihano
F.1130 1035 35 Zihano
F.5110 1045 45 Zihano
1040 40 Zihano
F.1150 1055 55 Zihdno
1060 60 Zihano
1039 406 Zihano
1330 30G2 Zihano
F411 1335 35G2 Zihano
F.1135 1035 35 Zihano
F.1140 1045 45 Zihdno
F.1150 1064 60 Zihdno
1060 60 Zihano
F.144 9255 5582 Zihano
F.1252 4142, 4140 38HM Zihano
F.1252 4142, 4140 38HM Kaleno a popousténo
F.1250 4135 35KHM Zihano
F.5241 S1 5KHV2S Zihano
L6 5KHNV Zihdno
5045 Zihano
3135 Kaleno a popousténo
3435 Zihano
9840 Kaleno a popousténo
F.1280 4340 38H2N2MA Zihano
5132 35KH Kaleno a popousténo
5140 40H Kaleno a popousténo
F.1251 4130 20KHM Kaleno a popousténo
Kaleno a popousténo
F.143 6150 50KHFA Kaleno a popousténo
F.1740 A355CLA Zihano
F.5103 1070 70 Zihano
F.5117 1095 Zihano
F.5118 w1 U10A Zihano
U10 Zihano
W1 U13 Zihano
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107 Crv3 12210 [1.2210 |[115CrV3 100C3 107 CrvV 3 KU 161202
1.2510 | 100 MnCrW 4 90 MWCV 5 BO1 95 MnWCr 5 KU SKS 3 2140 T31501
P 90 MnCrV 8 12842 |1.2842 [90MnCrvV 8 90 MV 8 BO 2 90 MnVCr 8 KU T31502
100 Cr 6 1.3505 [1.3505 [100Cr6 100C6 534A99 [100Cr6 SUJ2 2258 G51986
X210Cr 12 1.2080 [1.2080 [X210Cr12 7200C 12 BD3 X210 Cr 13 KU SKD 1 T30403
12343 [X38CrMoV51 Z38CDV5 BH 11 X 37 CrMoV 5 1 KU SKD 6 T20811
X 40 CrMoV 5 1 12344 12344 | X40CrMoV 51 Z40CDV 5 BH 13 X40CrMo 511 KU SKD 61 2242 T20813
X100 CrMoV 5 12363 [1.2363 [X 100 CrMoV 51 Z100CDV 5 BA2 X100 CrMoV51KU | SKD 12 2260 130102
1.2365 |X32CrMoV33 32DCV 28 BH 10 30 CrMoV 12 27 KU SKD 7 T20810

12436 [ X210Crw 12 X215 Crw 12 1 KU SKD 2 2312

P8 1.2601 | X165 CrMoV 12 X 165 CrMoW 12 KU 2310
1.2713 |55 NiCrMoV 6 55 NCDV 7 SKT 4 161206

HS 6-5-2-5 13243 [1.3243 [S6-5-2-5 Z 85 WDKCV 06-05-05-04-02 HS 6-5-2-5 SKH 55 2723
HS 2-10-1-8 1.3247 |1.3247 [S2-10-1-8 Z 110 DKCWV 09-08-04 BM 42 HS 2-9-1-8 SKH 51 T11342
HS 18-1-2-5 1.3255 [1.3255 |[S18-1-2-5 Z 80 WKCV 18-05-04-01 BT4 HS 18-1-1-5 SKH 3 112004
HS 6-5-2 13343 [1.3343 |[S6-5-2 Z 85 WDCV 06-05-04-02 BM 2 HS 6-5-2 SKH 9, SKH 51 2722 T11302
HS 2-9-2 13348 [1.3348 [S29-2 Z 100 DCWV 09-04-02-02 HS 2-9-2 SKH 58 2782 T11307
HS 18-0-1 1.3355 [1.3355 |[S 18-0-1 Z 80 WCV 18-04-01 BT1 HS 18-0-1 SKH 2 712001
X6Cr13 14000 [1.4000 [X6Cr13 26C12 403817 [X6Cr13 SUS 403 2301 $41008
X12Cr13 14006 [1.4006 [X10Cr13 Z10C13 410821 [X12Cr13 SUS 410 2302 $41000
X6Cr17 14016 [1.4016 [X6Cr17 78C17 430815 [X8Cr17 SUS 430 2320 $43000
X20Cr13 14021 [14021 [X20Cr13 Z20C13 420837 [X20Cr13 SUS 42001 2303 $42000
X39Cr13 14031 [1.4031 [X40Cr13 Z40C 14 420845 |[X40Cr14 SUS 420 2304 $40280
P X 70 CrMo 15 14109 [1.4109 |X65CrMo 14 Z70D 14 SUS 440A $44002
X 90 CrMoV 18 14112 [14112 [X90 CrMoV 18 Z2CND 1805 409819 [XCrTi12 SUS 440B 2327 $44003
X 105 CrMo 17 14125 [1.4125 [X 105 CrMo 17 Z100CD 17 X 105 CrMo 17 SUS 440 C $44004
X3 CrNIMo 13 3 14313 14313 [X5CNi134 Z5CN 134 425C11  [X6CrNi 1304 SCS 5 2385 J91540
X 18 CrN 28 14749 [1.4749 [X18CrN 28 718C25 2322 $44600
M1 X 10 CrNiS 18 9 14305 [1.4305 |[X10CrNiS189 Z10 CNF 18.09 303831 [X10CrNi 18 09 SUS 303 2346 $30300
X12CrNi 18 8 14300 [1.4300 |[X12CrNi188 Z12CN 18 302825 SUS 302 2331 $30200
X5CrNi 189 14301 [1.4301 [X6CNi1810 Z6CN 18.09 304831 [X5Ci1811 SUS 304 2333 $30400
o X2CrNi 1911 14306 [1.4306 [X2CrNi19 11 Z2CN18.10 304812 [X3CrNi1811 SUS 304 L 2352 $30403
X9CrNi 188 14310 [1.4310 [X12CNi177 Z12CN17.07 301821 [X12CrNi 1707 SUS 301 (2331) | S30100
X5 CrNiMo 17 122 14401 [1.4401 [X5CrNiMo 17122 Z3CND17.11.1 316531 [X5CrNiMo 17 12 SUS 316 2347 $31600
X6 CrNiNb 18 10 14550 [1.4550 [X 6 CrNiNb 18 10 76 CNNb 18.10 347831 [X6 CrNiNb 18 11 SUS 347 2338 S34700
X2 CrNiN 18 10 14311 |1.4311 | X2CNIN19 11 Z2CN 18 10Az 304562 [X2CrNiN18 11 SUS 304 LN 23171 $30453
X 12 CrNi 25 21 14335 14335 [X12CrNi2521 Z12CN 25.20 310524 X6 CrNi 26 20 SUH310,SUS310S | 2361 $31008
X2 CrNiMoN 17 13 3 14429 |1.4429 |X2CrNiMoN 17133 Z2CND 17.13Az 316562 [X2CrNiMoN 17133 |SUS316LN 2375 $31653
s X2 CrNiMo 18 14 3 14435 [1.4435 [X2CrNiMo 18143 Z2CND 17.13 316512 [X2CrNiMo 17132 SCS 16, SUS 316 L 2353 $31603
X3 CrNiMo 18 12 3 14466 [1.4466 [X5CrNi1815 317816 [X5CrNi 1815 SUS 317 2366 $31700
X9CrNiSINCe 21112  [1.4835 |1.4893 | X9 CrNiSiNCe 21112 3108 31 2368 $30815
X2 CrNiMoSi 19 5 14424 |1.4417 | X2 CrNiMoSi 19 5 Z 2 CND 18.05.03 2376 $31500
e X3 CrNiMo 27 52 14460 [1.4460 |[X4CrNiMo 2752 Z3CND 25.7 Az X3 CrNiMo 2752 SUS 3291 2324 $32900
X2 CrNiMoN 225 3 14462 [1.4462 [X2CrNiMoN 22 5 Z2CND 22.05Az 332815 [X2CrNiMoN 225 2377 $31803
X2NiCrMoCu25205  [1.4539 |1.4539 |X2NiCrMoCu25205 |Z2NCDU 2520 904 S 13 2562 NO08904
X2 CrNiMoN 257 4 14410 [1.4410 [X2CrNiMoN 2574 Z3CND 25.07 Az X2 CrNiMoN 257 4 2328 §32750
X 1 CrNiMoN 20 18 7 14547 [1.4529 X1 CrNiMoN 20 18 7 Z 1 CNDU 20.18.05 Az X 1 CrNiMoN 20 18 7 2778 S31254
X6 NiCrTiMoV 25 15 14534 14534 [ X3 CrNiMoAl 1382 $13800
14540 [1.4540 [X4 CrNiCuNb 16 4 Z4 CNUNb 16.4 M $15500
2 X3 CrNiMoAI 13 8 2 14568 [1.4568 [X7CNiAI177 Z9CAN17.7 301581 [X7CrNiAI77 SUS 631 2388 $17700
X 1 CrNiMoN 2522 8 14652 [1.4652 [X2CrNiMoN 25227 $32654
X 10 NiCrAITi 32 20 14876 [1.4876 | X 10 NiCrAITi 32 20 Z10NC 32.21 NCF 800 NO08800
X5 CrNiCuNb 16 4 14980 [1.4943 [X4NiCrTi2515 ZBNCTDV 25.15 HR 51 SUH 660 2570 566286
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F.520L L2 11KHF Zihano
F.5220 o1 9KHVG Zihano
02 9G2F Zihdno
F.5230 52100 SHKH15 Zihano
F.5212 D3 KH12 Zihdno
H11 4KH5MFS Zihano
F.5318 H13 4KH5MF1S Zihano
F.5227 A2 9KH5VF Zihano
H10 3KH3M3F Zihano
F.5213 KH12 Zihdno
KH12MF Zihano
F.520.8 L6 5KHNM Zihdno
F.5613 M35 R6M5K5 Zihano
M42 R2AM9K5 Zihano
T4 R18K5F2 Zihano
F.5603 M2 R6M5 Zihano
M7 Zihdno
T1 R18 Zihano
403 08KH13 Zihano Ferit
F.3401 410, CA-15 12KH13, 08KH13 Zihano Martenzit
F.3113 430 12KH17 Zihano Ferit
F.5261 420 20KH13 Zihano Martenzit
F.3404 420 40KH13 Zihano Martenzit
440A Zihdno Martenzit
440B 95KH18 Zihdno Martenzit
440C 95KH18 Zihano Martenzit
F6NM Zihéno Martenzit
446 15KH28 Zihano Ferit
F.3508 303 12KH19N9 Zihano Austenit
302 12KH18N9 Zihano Austenit
F.3504 304,304 H 08KH18N10 Zihano Austenit
F.3504 304L 03KH18N11 Zihano Austenit
F.3517 301 07KH16N6 Zihano Austenit
F.3534 316 08KH17H13M2T Zihano Austenit
F.3524 347 08KH18N12B Zihano Austenit
F.3541 304 LN 03KH18N11 Zihano Austenit
3108 12KH25N20 Zihano Austenit
316 LN 03KH16N15M3 Zihano Austenit
F.3533 316L 03KH17N14M3 Zihano Austenit
317 08KH17H15M3T Zihano Austenit
253 MA Zihéno Austenit
3RE60 Zihano Duplex
329 Zihano Duplex
329LN SAF 2205 Zihano Duplex
904L Zihano Super austenit
[[58 SAF 2507 Zihano Super duplex
254 SMO Zihéno Super austenit
XM-13 PH13-8Mo Homogenizaéné zihano Austenit
XM-12 15-5-PH Homogenizacné zihano Martenzit
AMS 5528 09KH17N7YU1 17-7-PH Homogenizaéné zihano Austenit/ferit
654 SMO Zihano Super austenit
Alloy 800 Zihano Austenit
660 A286 Homogenizacné Zihdno Austenit
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EN-GJL-150 0.6150 0.6150 GG-15 Ft15D Trida 150 G15 FC 150 01 15-00 F11601
EN-GJL-200 0.6200 0.6200 GG-20 Ft20 D Trida 220 G20 FC 200 0120-00 F12101
EN-GJL-215 GG-220 HB 0219
EN-GJL-250 0.6250 0.6250 GG-25 Ft25D Trida 260 G25 FC 250 0125-00 F12401
EN-GJL-300 0.6300 0.6300 GG-30 Ft30 D Trida 300 G30 FC 300 01 30-00 F13101
EN-GJL-350 0.6350 0.6350 GG-35 Ft35D Trida 350 G35 FC 350 0135-00 F13502
EN-GJV-300 GJV-300
EN-GJV-350 GJV-350
EN-GJV-400 GJV-400
EN-GJV-450 GJV-450
EN-GJV-500 GJV-500
EN-GJMB-550-4 0.8155 GTS-55-04 P 540/5 P 540/5 P 55-04 PCMP55-04 08 54-00 F24130
EN-GJS-350-22 0.7033 0.7033 GGG-35.3 FGS 370-17 Trida 350/22 FCD350-22L |07 17-15
EN-GJS-400-15 0.7040 0.7040 GGG-40 FGS 400-12 Trida 420/12 GS 400-12 FCD 400-18L |07 17-02 F32800
EN-GJS-400-18 0.7043 0.7043 GGG-40.3 FGS-370-17 Trida 370/17 GSO0 42/17 07 17-12 F32800
EN-GJS-500-7 0.7050 0.7050 GGG-50 FGS 500-7 Trida 500/7 GS 500-7 FCD 500-7 07 27-02 F33800
EN-GJS-600-3 0.7060 0.7060 GGG-60 FGS 600-3 Trida 600/3 GS 600-3 FCD 600-3 07 32-03 F34100
EN-GJS-700-2 0.7070 0.7070 GGG-70 FGS 700-2 Trida 700/2 GS 700-2 FCD 700-2 07 37-01 F34800
- ADI fida 5
EN-GJS-1000-5 GJS-1000-5 ADI ffida 2
EN-GJS-1200-2 GJS-1200-2 ADI tfida 3
EN-GJS-1400-1 GJS-1400-1 ADI trida 4
EN-GJS-800-8 (GJS-800-8 ADI ffida 1
EN-GJLA-XNiCr 20-2 0.6660 0.6660 GGL-NiCr 20 2 FGL Ni20 Cr2 Trida F2 05 23-00 F41002
EN-GJLA-XNiCr 30-3 0.6676 0.6676 GGL-NiCr303 FGL Ni30 Cr3 Trida F3 F41004
EN-GJLA-XNiCuCr15-6-2 | 0.6655 0.6655 GGL-NiCuCr1562  |FGLNi15Cu6 Cr2 | Trida F1 F41000
EN-GJSA-XNi35 0.7683 0.7683 GGG-Ni 35 FGS Ni35 F43006
EN-GJSA-XNiCr20-2 0.7660 0.7660 GGG-NiCr 20 2 FGS Ni20 Cr2 Trida S2 F43000
EN-GJSA-XNiCr30-3 0.7676 0.7676 GGG-NiCr 30 3 FGS Ni30 Cr3 Trida 83 F43003
EN-GJSA-XNiMn13-7 0.7652 0.7652 GGG-NiMn 137 FGS Ni13 Mn7 Trida S6 07 72-00 -
EN-GJSA-XNiMn23-4 0.7673 0.7673 GGG-NiMn 23 4 FGS Ni23 Mn4 Trida S2M F43010
AW-1050A AI99.5 3.0255 AI99.5 A-5/1050A 1B (A1050) 4007 AA1050A
AW-3103 AlMn1 3.0515 AlMn1 N3 4054 AA3103
AW-3003 AlMn1Cu 3.0517 AlMn1Cu A-M1/3003 A3003 AA3003
AW-2014 AlCuSiMn 3.1255 AlCuSiMn A-U45G/2014 H15 4338 AA2014
AW-2011 AICuBiPb 3.1655 AICuBiPb A-U5PbBi/2011 FC1 A2011 4355 AA2011
AC-46200 AISi8Cu3(Si) 3.2161 G-AISiBCu3 4251 A13800
AC-42000 3.2341 G-AISi5Mg A-S7G LM25 3599 AC4C 4244
N1 AW-6060 AlMgSi0.5 3.3206 AIMgSi0.5 A-GS/6060 (H9) 4103 AAB060
AW-6063 AlMgSi0.7 3.3210 AlMgSi0.7 A-GSUC/6061 (H10) (AB063) 4104,4107 AAB005
AW-5005 AlMg1 3.3315 AlMg1 A-G0.6 N41 4106 AA5005
AW-7020 AlZn4.5Mg1 3.4335 AlZn4.5Mg1 A-Z5G/7020 H17 4425 AAT7020
AW-7075 3.4365 AlZnMgCu1.5 A-Z5GU/7075 2L.95/21.96 A7075 AAT075
MN65120 MgSe3Zn2Zr1 3.5103 G-MgSe3Zn2zr1 ZRE1 MAGS-TE M12330
MG-P-63 MgAI6Zn 3.5612 G-MgAI6Zn G-A6-Z1 MAG-E-121 M11600
MG-P-61 MgAI8Zn 3.5812 G-MgAI8Zn (G-A7-21)
AW-6082 AlMgSi1 3.2315 AlMgsi1 A-SGMO0.7/6082 H30 4212 AAB082
N2 AC-43400 AlSi10Mg(Fe) 3.2381 G-AISi10Mg A-$10G LM9 4253 A13600
AC-44200 AlSi12 3.2382 GD-AISi12
N3 AlSi17Cu5 ADC14
CC331G 2.0940.01 | CuAl10Fe CuAl10Fe AB1 5710 95200
CC333G 2.0975.01 | CuAI1ONi CuAlI10Ni5Fe5 AB2 5716 95500
CuNi10Fe1Mn  [2.0872 CuNi10Fe1Mn CuNi10Fe1Mn CN102 5667 C70600
CuNi10Zn45
CW408J 2.0790 CuNi18Zn19Pb CuNi18Zn19Pb1 C76300
CW352H 21176 CuPb10Sn CuSn10Pb10 LB2 5640 93700
CC480K 2.1050.01 | CuSn10 Cusn10 CT1 5443 90700
2.1087 CuSn10Zn 5458 90500
Nt CW452K CuSn6 2.1020 CuSné CuSn6 PB103 C5191 5428 C51900
CW502L CuZn15 2.0240 CuZn15 CuZn15 CZ102 C2300 5112 23000
CW706R CuZn28Sn1 2.0470 CuZn28Sn1 CuZn29Sn1 5220 44300
CW508L CuZn37 2.0321 CuzZn37 CuzZn37 CZ108 5150 C27200
CW717R CuZn38Sn1 2.0530 CuZn38Sn1 C46400
CWB14N CuZn39Pb3 2.0401 CuZn39Pb3 CuZn39Pb3 CZ121 5170 38500
CW612N CuZn40Pb2 2.0402 CuZn40Pb2 CuZn39Pb2 CZ120 5168 37800
CW622N CuZn44Pb2 2.0410 CuZn44Pb2 CZ104 5272 C68700
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A4825B Sc15 Sed litina (GCI)
A4830 B Sc 20 Seda litina (GCI)
G 3500 Sed litina (GCI)
A4835B Sc 25 Seda litina (GCI)
A4845B Sc 30 Seda litina (GCI)
A4850 B Sc 35 Seda litina (GCI)
Trida 350 Litina s vermikularnim grafitem (CGI)
Trida 400 Litina s vermikularnim grafitem (CGI)
Trida 400/-15 Litina s vermikularnim grafitem (CGI)
Trida 450 Litina s vermikularnim grafitem (CGI)
Trida 500 Litina s vermikularnim grafitem (CGI)
A220 60004 Temperovano Temperované litiny (MCI)

Tvéama litina (SGI)

FGE 38-17 60-40-18 Ve 42-12 Tvamna litina (SGI)
60-40-18 Ve 42-12 Tvarna litina (SGI)

FGE 50-7 A536 80-55-6 Ve 50-2 Tvana litina (SGI)

FGE 60-2 A476 80-60-03 Ve 60-2 Tvarna litina (SGI)

FGE 70-2 A536 100-70-03 Ve 70-2 Tvarna litina (SGI)
1600/1300/- Isotermicky kalena $eda litina (ADI)
1050/700/7 Isotermicky kalena $eda litina (ADI)
1200/850/4 Isotermicky kalena $eda litina (ADI)
1400/1100/1 Isotermicky kalena Seda litina (ADI)
850/550/10 Isotermicky kalena $eda litina (ADI)
A436 Typ 2 Ni-Resist 2 Al iticka litina s lamelarnim grafitem
A436 Typ 3 Ni-Resist 3 Al iticka litina s lamelarnim grafitem
A436 Typ 1 Ni-Resist 1 A iticka litina s lamelarnim grafitem
A439 Typ D-5 Ni-Resist D-5 Austeniticka tvama litina
A436 Typ D-2 Ni-Resist D-2 Austeniticka tvama litina
A436 Typ D-3 Ni-Resist D-3 Austeniticka tvarna litina
- Nodumag Austeniticka tvama litina
A439 Typ D-2M Ni-Resist D-2M Al iticka tvarna litina
A380
B26
AMS 4442
AZG1A
AZ80A
B85
A413.2
B390.0
CA952 BrA9ZH3L
CA955 BrA10ZH4N4L
CA937

BrOF6.5-0.15
L90

LOMsh70-1-0.05

L060-1

LAMsh77-2-0.05
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SECO

SMG
SMG EN EN-Nr | W.-Nr DIN AFNOR BS UNI JIs §S UNS
S1
S2
NiMo30 24810 N10002
NiMo16Cr15W 24819 N10276
NiCr19Fe19Nb5SMo3 24668 NO07718
83 24669 N07750
NiCr20TiAl 24631 N07080
NiCr19Co18Mo4Ti3AI3 N07500
NiCr20Co13Mo4Ti3Al 24654 N07001
3.7024
s
R54620
R56320
$12 -
TIAIBV4 3.7164 R56400
$13 TiV10Fe2AI3
H3 16 MnCr 5 1.7131 | 1.7131 16 MnCr 5 16 MC5 52T M 17 16 MnCr 5 SCR 415 2511 G51170
42CrMo 4 1.7225 | 1.1201 42 CrMo 4 42CD4 708 M40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 2244 G41400
C67S 1.1231 | 1.1231 Ck 67 XC 68 060 A67 C70 1770 G10700
C758 1.1248 | 1.1248 Ck 75 XC75 060A78 C75 1774, 1778 | G10780
H5 C 1008 1.1274 | 1.1274 Ck 101 060 A 96 SUP 4 1870 G10950
C 105U 1.1545 | 1.1545 C 105 W1 Y1105 C 100 KU 1880
1.2550 60 WCrv7 55 WC 20 55 WCrV 8 KU
55Cr3 1.7176 | 1.7176 55Cr3 55C3 527 A60 55Cr3 SUP 9 (A) 2253 (G51550
107 Crv 3 1.2210 | 1.2210 115Crv3 100C3 107 CrV 3 KU 161202
1.2510 100 MnCr\W 4 90 MWCV 5 BO1 95 MnWCr 5 KU SKS 3 2140 T31501
Hr 90 MnCrVv 8 1.2842 | 1.2842 90 MnCrVv 8 90 MV 8 BO2 90 MnVCr 8 KU T31502
100 Cr 6 1.3505 | 1.3505 100 Cr 6 100 C 6 534 A99 100 Cr 6 SuJ 2 2258 (G51986
X 40 CrMoV 5 1 1.2344 | 1.2344 X 40 CrMoV 5 1 Z40CDV5 BH 13 X40CrMo511KU | SKD 61 2242 T20813
X100 CrMoV 5 1.2363 | 1.2363 X100 CrMoV 5 1 Z100CDV § BA2 X100 CrMoV 51KU [ SKD 12 2260 T30102
X 155 CrVMo 12 1 1.2379 X155 CrVMo 121 |Z 160 CDV 12 BD 2 X155 CrVMo 12 1 KU [ SKD 11 T30402
1.2436 X210 CrW 12 X215CrW121KU  |SKD2 2312
1.2601 X165 CrMoV 12 X165 CrMoW 12 KU 2310
He 1.2713 55 NiCrMoV 6 55NCDV 7 SKT 4 161206
HS 6-5-2-5 1.3243 | 1.3243 S 6-5-2-5 Z 85 WDKCV 06-05-05-04-02 HS 6-5-2-5 SKH 55 2723
HS 2-10-1-8 1.3247 | 1.3247 $2-10-1-8 Z 110 DKCWV 09-08-04 BM 42 HS 2-9-1-8 SKH 51 T11342
HS 6-5-2 1.3343 | 1.3343 $6-5-2 Z 85 WDCV 06-05-04-0 BM 2 HS 6-5-2 SKH9,SKH51  [2722 T11302
HS 18-0-1 1.3355 | 1.3355 S 18-0-1 780 WCV 18-04-01 BT 1 HS 18-0-1 SKH 2 T12001
X20Cr13 1.4021 | 1.4021 X20Cr13 Z20C13 4208 37 X20Cr13 SUS 4201 2303 $42000
X 70 CrMo 15 1.4109 | 1.4109 X 65 CrMo 14 270D 14 SUS 440 A 544002
it X 90 CrMoV 18 14112 | 1.4112 X 90 CrMoV 18 Z2CND 1805 409 S 19 XCrTi12 SUS 440 B 2327 544003
X 105 CrMo 17 14125 | 1.4125 X105 CrMo 17 7100 CD 17 X105 CrMo 17 SUS 440 C 544004
X 3 CrNiMoAl 13 8 2 1.4534 | 1.4534 X3 CrNiMoAI 13 8 2 513800
X5 CrNiCuNb 16 4 1.4548 | 1.4542 X5CrNiCuNb 174 |Z6CNU 17.4 SCS 24, SUS 630 $17400
Hi2 X7 CrNiAI 17 7 1.4568 | 1.4568 X7 CrNiAI 17 7 Z9CAN17.7 301S 81 X7 CrNiAI 177 SUS 631 2388 $17700
X6 NiCrTiMoV 2515 | 1.4980 | 1.4943 X4 NiCrTi 25 15 Z6NCTDV 25.15 HR 51 SUH 660 2570 566286
H21 X 120 Mn 12 1.3401 | 1.3401 X120 Mn 12 Z120M 12 BW 10 SC MnH 1 2183
EN-GJN-HV520 0.9620 | G-X330 NiCr4 2 FB Ni4 Cr2 BC Trida2A Tida2A 0512-00 | F45001
H31 EN-GJN-HV550 0.9625 | G-X260 NiCr 4 2 FB Ni4 Cr2 HC Trida2B Tida2 B 0513-00 | F45000
EN-GJN-HVB00(XCr11) [0.9630 | G-X300 CrNiSi952 |FB Cr9 Ni5 Tfida2C,D, E Tfida2C,D,E 04 57-00 | F45003
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SECO 2

SMG
UN.E/ILHA. AISI/ ASTM GOST Ruizné typy Podminky Struktura
Discalloy Precipitacné vytvrzeno
Haynes 25
Stellite 21
Stellite 31
Hastelloy C
KHN65MV Hastelloy C-276
IN 100
Inconel 718
Inconel X-750 Homogenizacné zihano
Nimonic 80A
René 41
Udimet 500
Waspalloy
Ti Technicky cisty Ti (o)
AMS 4919 Ti 6-2-4-2 Zihano Ti (o)
AMS 4943 Ti 3AI-2.5V (tF. 9) Zihéno Ti (ou+B)
AMS 4920, TF. 5 VT6 Ti 6A-4V Zihano Ti (o)
AMS 4986 Ti 10V-2Fe-3Al Zihéno Ti (B)
F.1516 5115 12KHN2 Povrchové kaleno
F.1252 4142, 4140 38HM Kaleno a popousténo
F.5103 1070 70 Kaleno a popousténo
F.5107 1078, 1080 75 Kaleno a popousténo
F5117 1095 Kaleno a popousténo
F.5118 w1 U10A Kaleno a popousténo
S1 5KHV2SF Kaleno a popousténo
5155 Kaleno a popousténo
F.520L L2 11KHF Kaleno a popousténo
F.5220 01 9KHVG Kaleno a popousténo
02 9G2F Kaleno a popousténo
F.5230 52100 SHKH15 Kaleno a popousténo
F.5318 H13 4KH5MF1S Kaleno a popousténo
F.5227 A2 9KH5VF Kaleno a popousténo
F.5211 D2 KH12MF Kaleno a popousténo
F.5213 KH12 Kaleno a popousténo
KH12MF Kaleno a popousténo
F.520.8 L6 5KHNM Kaleno a popousténo
F.5613 M35 R6M5K5 Kaleno a popousténo
M42 R2AMOK5 Kaleno a popousténo
F.5603 M2 R6M5 Kaleno a popousténo
BN R18 Kaleno a popousténo
F.5261 420 20KH13 Kaleno a popousténo Martenzit
440A Kaleno a popousténo Martenzit
440B 95KH18 Kaleno a popousténo Martenzit
440C 95KH18 Kaleno a popousténo Martenzit
XM-13 PH13-8Mo Precipitacné vytvrzeno Martenzit
630 17-4-PH Precipitacné vytvrzeno Martenzit
AMS 5528 09KH17N7YU1 17-7-PH Precipitacné vytvrzeno Austenit/ferit
660 A286 Precipitacné vytvrzeno Austenit
A128 Trida A
A532 B (NiCr-LC Ni-Hard 2 Bila litina
A532 1A (NiCr-HC) Ni-Hard 1 Bila litina
A532 ID (Ni-HiCr) Ni-Hard 4 Bila litina
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Prohlaseni o shodé SECO =

Vyménitelné britové desticky a drzaky vyménitelnych desticek ze slinutého karbidu

Viyménitelné britové desticky ze slinutého karbidu a drzaky vyménitelnych desticek ze slinutého karbidu firmy Seco Tools nejsou zahrnuty do
sortimentu vyrobkd uréenych pro nésledujici poZzadavky. Seco Tools mlze presto vydat toto prohlaseni.

Viyrobky splfiuji vSechny pozadavky obsazené v RoHS (Omezeni pouzivani uréitych nebezpecénych latek v elektrickém a elektronickém zafizeni),
WEEE (OEEZ - Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni) a pozadavky ELV (Konec Zivotnosti vozidel).

Viyrobky neobsahuii rtut, olovo, Sestimocny chrém, kadmium, CFC, HCFC, samozha$eci piisady nebo rozpoustédia v koncentracich, které
prekracuji specifikace uvedené v predpisech.

Prebrusovani:
Mokré nebo suché brouseni muize produkovat potencialné nebezpecny prach nebo mlhy, které mohou drazdit pokozku, oéi, nos, hrdlo a
zpUsobovat poskozeni nebo onemocnéni plic. K pfedchazeni poranéni dodrzujte nalezita bezpeénostni opatfeni a pouzivejte ochranné vybaveni.

Likvidace:

Seco Tools vykoupi pouzité vyménitelné bfitové desticky a nastroje ze slinutého karbidu zpét k recyklaci. Vyménitelné bfitové desticky je nutno
separovat od ostatnich odpadnich kovd (ocel, hlinik, méd, atd.).

VeSkery obalovy material je piné recyklovatelny.

Vymeénitelné destiCky s CBN a PCD britem

Viyménitelné bitové desticky firmy Seco Tools nejsou zahruty do sortimentu vyrobkd uréenych pro nasledujici pozadavky. Seco Tools mize
pfesto vydat toto prohla3eni.

Viyrobky splfiuji vSechny pozadavky obsazené v RoHS (Omezeni pouzivani uréitych nebezpecnych latek v elektrickém a elektronickém zafizeni),
WEEE (OEEZ - Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni) a pozadavky ELV (Konec Zivotnosti vozidel).

Viyrobky neobsahuii rtut, olovo, Sestimocny chrém, kadmium, CFC, HCFC, samozhaSeci pfisady nebo rozpoustédia v koncentracich, které
prekracuji specifikace uvedené v predpisech.

Prebrusovani:
Mokré nebo suché brouseni mize produkovat potencialné nebezpecny prach nebo milhy, které mohou drazdit pokozku, oéi, nos, hrdlo a
zpUsobovat poSkozeni nebo onemocnéni plic. K pfedchazeni poranéni dodrzujte nalezita bezpeénostni opatfeni a pouzivejte ochranné vybaveni.

Likvidace:

Seco Tools vykoupi pouzité vyménitelné desticky s CBN a PCD bfitem zpét k recyklaci. Vyménitelné britové desticky je nutno separovat od ostat-
nich odpadnich kov( (ocel, hlinik, méd, atd.). Monolitni vyménitelné desticky z CBN Ize likvidovat jako skladkovy odpad.

Veskery obalovy materidl je pIné recyklovatelny.

Cerné oxidované drzaky vyménitelnych bfitovych desticéek

Drzaky vyménitelnych bfitovych desti¢ek firmy Seco Tools nejsou zahrnuty do sortimentu vyrobkd uréenych pro nasledujici pozadavky. Seco Tools
mU0Ze pfesto vydat toto prohlaseni.

Vyrobky splfiuji vechny pozadavky obsazené v RoHS (Omezeni pouzivani urcitych nebezpecnych latek v elektrickém a elektronickém zafizenti),
WEEE (OEEZ - Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni) a pozadavky ELV (Konec Zivotnosti vozidel).

Vyrobky neobsahuji rtut, olovo, Sestimocny chrém, kadmium, CFC, HCFC, samozha$eci pfisady nebo rozpoustédla v koncentracich, které
prekraduji specifikace uvedené v predpisech.

Likvidace:

Pouzité drzaky vyménitelnych bfitovych desti¢ek mohou byt zaslany k recyklaci spolu s béznym ocelovym odpadem (tfisky a vyfazené ocelové
produkty).

Veskery obalovy material je pIné recyklovatelny.
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Prohlaseni o shodé SECO =

Vyménitelné britové desticky z cermetu

Viyménitelné britové desticky firmy Seco Tools nejsou zahruty do sortimentu vyrobkd uréenych pro nasledujici pozadavky. Seco Tools mize
pfesto vydat toto prohlaseni.

Viyrobky spliiuji vSechny pozadavky obsazené v RoHS (Omezeni pouzivani uréitych nebezpecénych latek v elektrickém a elektronickém zafizeni),
WEEE (OEEZ - Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni) a pozadavky ELV (Konec Zivotnosti vozidel).

Viyménitelné britové desticky cermetové tfidy C15M obsahuji nikl, ktery se pfi kontaktu s pokoZkou uvolfiuje. Uvolnéné mnoZstvi je vy3si, nez je
stanoveno normou SS-EN 1811 Referenéni zkuSebni metoda pro uvoliiovani niklu z vyrobkd uréenych k pfimému nebo prodlouzenému kontaktu
s pokozkou. Tyto normy jsou urCeny pro vyrobky, které jsou v pfimém nebo prodlouzeném kontaktu s pokoZkou, a proto nejsou pfimo pouZitelné
pro vyménitelné bitové desticky z cermetu. Osobam, u nichZ jsou znamy alergické reakce na nikl, se doporucuje pfi manipulaci s vyménitelnymi
bfitovymi destickami z cermetu pouzivat ochranné rukavice.

Prebrusovani:
Mokré nebo suché brouseni mize produkovat potencialné nebezpecny prach nebo mlhy, které mohou drazdit pokozku, oéi, nos, hrdlo a
zpUsobovat poSkozeni nebo onemocnéni plic. K pfedchazeni poranéni dodrzujte nalezita bezpeénostni opatfeni a pouzivejte ochranné vybaveni.

Likvidace:

Pouzité vyménitelné britové desticky z cermetu Ize recyklovat. Vyménitelné biitové desticky je nutno separovat od ostatnich odpadnich kov (ocel,
hlinik, méd, atd.).

VeSkery obalovy material je pIné recyklovatelny.

Poniklované drzaky vyménitelnych britovych desti¢ek

Drzaky vyménitelnych bfitovych desticek firmy Seco Tools nejsou zahrnuty do sortimentu vyrobkd uréenych pro nésledujici pozadavky. Seco Tools
muze presto vydat toto prohlaseni.

Viyrobky spliiuji vSechny pozadavky obsazené v RoHS (Omezeni pouzivani uréitych nebezpeénych latek v elektrickém a elektronickém zafizeni),
WEEE (OEEZ - Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni) a pozadavky ELV (Konec Zivotnosti vozidel).

Vyrobky neobsahuji rtut, olovo, Sestimocny chrom, kadmium, CFC, HCFC, samozhaSeci pfisady nebo rozpoustédla v koncentracich, které
prekracuji specifikace uvedené v predpisech.

Tyto drzaky obsahuiji nikl, ktery se pfi kontaktu s pokozkou uvolfiuje. Uvolnéné mnoZstvi je vy$Si, nez je stanoveno normou SS-EN 1811
Referenéni zkusebni metoda pro uvolfiovani niklu z vyrobkd uréenych k pfimému nebo prodlouzenému kontaktu s pokozkou.

Tyto normy jsou urCeny pro vyrobky, které jsou v pfimém nebo prodlouzeném kontaktu s pokozkou, a proto nejsou pfimo pouZitelné pro tyto
drzaky. Osobam, u nichZ jsou znamy alergické reakce na nikl, se doporucuje pfi manipulaci s poniklovanymi drzaky pouzivat ochranné rukavice.

Likvidace:

Pouzité drzaky vyménitelnych bfitovych desti¢ek mohou byt zaslany k recyklaci spolu s béznym ocelovym odpadem (tfisky a vyfazené ocelové
produkty).

VeSkery obalovy material je piné recyklovatelny.
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Spolec¢nost Seco Tools a jeji redaktofi vydavaji tuto publikaci s cilem poskytnout informace
zaméi'ené na vieobecné pokyny a doporuceni pro postupy v oblasti obrabéni kovti a souvisejicich
oborech. Jsou-li vyzadovany odborné sluzby pro aplikaci urcitych specifickych postupt, méla by pro
tento tcel byt zajiSténa technickd podpora.

Informace byly poskytnuty ,v nezménéné podobé*; spole¢nost Seco Tools a jeji redaktoii nejsou
odpovédni za jakdkoliv prohlaseni nebo zaruky, vyjadirené pifmo ¢i nepifimo, a to zejména,
nikoliv vSak vylu¢né, veskeré zaruky za obchodovatelnost, vhodnost pro konkrétni ticel, vlastnictvi
nebo pravni nezdvadnost. Spole¢nost Seco Tools ani jeji redaktofi nenesou za Zadnych okolnosti
odpovédnost viici druhym strandm za piimé, nepiimé, zvlastni nebo jiné skody zptasobené
jakymkoliv uzitim uvedenych informaci, a to ani v piipadé, ze spolecnost Seco Tools nebo jeji
redaktofii byli upozornéni na moznost vzniku takové skody.

Informace zde uvedené jsou pouze referen¢ni. Aktudlni ceny, specifikace a popisy vyrobku jsou
konecné v okamziku prodeje a mohou se lisit podle mista. Informace v tomto dokumentu se
mohou zménit bez pifedchoziho upozornéni.
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