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JABRO® - Produkty SECO1

Firma JABRO byla zaloZena v roce 1976, vyrobni zavod sidli ve mésté Lottum v Nizozemi.
Spolecnost JABRO je kompetenénim centrem spolecnosti Seco pro feSeni monolitnich frézovacich nastroju s odpovédnosti v oblasti vyzkumu &
vyvoje, vyroby a aplikaéniho inzenyrstvi.

Produkty Seco Jabro zaujimaji na svétovém trhu Sirokou fadu standardnich a specialnich nastrojti, véetné jejich renovace,
hlavné v oblasti vSeobecného strojirenstvi, leteckého primyslu, energetiky, zdravotnické techniky a vyroby forem
a zapustek.

Vlyspéla vyrobni technologie a zaméfeni na oblast Zivotniho prostfedi zajiStuje dlouhodoby vyvoj a vyrobu produktd
Jabro, které tak Uspésné splfiuji poZzadavky na frézovaci operace pro zelezné i nezelezné materialy.

o \/Seobecné strojirenstvi
o \/yroba forem a zapustek
o Letecky pramysl
 Zdravotni technika

o Energetika



JABRO® - Produkty

SECO 2

JABRO® - SOLID? (véeobecné obrabéni)

Jabro-Solid2 je fada novych monolitnich karbidovych fréz pro aplikace

ve vSeobecném obrabéni, které zajistuji flexibilitu, rychlost a nizké naklady. Frézy Jabro-Solid? se
dodavaji v rozsahu @1-225 mm (21/32-1 1/4 palce).

Rada fréz Jabro-Solid? disponuie také specialnimi nastroji pro hrubovaci operace (554 3C).

Tyto néstroje nabizi vynikajici vykon zejména pokud jsou pouzivany se spravné definovanymi dra-
hami v kombinaci s konstantnim Uhlem zabéru pfi vysokych feznych rychlostech a velkych hloubkach
fezu.

Srazeni (c*45°) nastroji fady JS500 maji nasledujici tolerance: ¢ = D</=3=+0,01, 3<D</=6=+0,02,
6<D,</=10=+0,03, 10<D,</=14=+0,04, 14<D,</=18=+0,05, 18<D,</=24=+0,086,

V8echny produkty Jabro-Solid? zacinaji kodem JS.

Viz str. 8.

JABRO® - HSM/TORNADO (vysokorychlostni obrabéni)

Kompletni fada vykonnych povlakovanych monolitnich karbidovych fréz,
specialné vyvinutych pro vysokou feznou rychlost (HSM)

s rozsahem priimérd od 2 do 20 mm v riiznych tvarovych provedenich.
V8echny produkty HSM/Tornado za€inaji kédem JH.

Viz str. 8.

JABRO® - HPM (vysoce vykonné obrabéni)

Kompletni fada vykonnych povlakovanych monoalitnich karbidovych fréz,
specialné vyvinutych pro velké Ubéry v riznych materialech.

Rozsah primér 2-25 mm.

V$echny produkty HPM zaginaji kddem JHP.

Viz str. 8.




JABRO® - Produkty

SECO 2

JABRO® - HFM (obrabéni vysokym posuvem)

—-—

Kompletni fada monolitnich karbidovych fréz pro obrabéni vysokym posuvem.
Mohou byt také pouzity pro ponorné frézovani.

Rozsah primérd 1,5-12 mm.

V8echny produkty HFM zaCinaji kédem JHF.

Viz str. 8.

JABRO® - MINI (mikro obrabéni)

Miniaturni monolitni karbidové frézy s poviaky MEGA-64-T, MEGA-T a DIAMOND
s rozsahem priimérd od 0,1 mm (0,0039") do 2,0 mm (0,0787").

V&echny produkty MINI zacinaji kodem JM.

Viz str. 9.

JABRO® - DIAMOND

i

Monolitni karbidové frézy s (CVD) 'DIAMOND’ poviakem

pro obrabéni abrazivnich materiald,

napf. grafitu.

Rozsah priméri 3-12 mm.

Produkty DIAMOND zaginaji kodem JD a produkty MINI DIAMOND kédem JM.
Viz str. 9.




JABRO® - Produkty SECOz

JABRO® - KOMPOZITY

Rada fréz Jabro™ JC800 je specialné navrzena pro obrabéni
kompozitnich materialt s vysokou Ucinnosti.

Nastroje z fady JC zahrnuji Sirokou oblast specializovanych fréz, které
zajistuji specifické pozadavky pro obrabéni kompozitnich materialti.
Konstrukce fréz zajistuje eliminaci poruSeni vrstev materialu a zlepSuje
jakost povrchu na vystupu nastroje z obrobku.

V8echny produkty kompozitnich fréz zacinaji kodem JC.

Viz str. 9.

Frézy fady Jabro JPD800 jsou opatfeny pajenymi brity PCD a jsou uréeny
pro obrabéni kompozitli. VSechny produkty PCD zacinaji kodem JPD.

il

JABRO® - VHM (vSeobecné obrabéni)

ﬂ Kompletni fada univerzalnich monolitnich karbidovych fréz s poviakem a
bez poviaku.

Rozsah primérd 1-32 mm.

V8echny produkty VHM zacinaji kodem J.

Viz str. 9.

Kvalita nastroje zavisi na materialu nastroje, geometrii a povlaku.

Tvrdokov:

Nastroj ze slinutého karbidu je vysoce zavisly na kvalité materialu.

Spolecnost Seco-Jabro vybira karbid pro své vyrobky na zékladé dikladného vyzkumu a vysledku laboratornich
zkouSek i praktickych testd.

Pokrogila technologie a kvalitni karbid zaruéuji dlouhou Zivotnost nastroje.

Povlakovani:

Dilezitym faktorem karbidového nastroje je kvalitni poviak.

Spolecnost Seco pouziva technologii povlakovani PVD a CVD.

PVD zahmuje: MEGA-T (MT), MEGA-64 (M64), SIRON-A (SIRA) a NXT

CVD zahrnuje: DIAMOND a DURA.

Povlak predstavuje ochranu fezné hrany pred opotfebenim. Teplota mize béhem obrabéni dosahovat az 900°C.
Izolani vlastnosti poviaku chrani zakladni material. Tvrdost povlaku PVD je vy$$i nez tvrdost karbidu.

Novy povlak NXT je pokrocilym typem poviaku TiAIN specificky navrzeného pro vysoky vykon v Siroké fadé materiald.
S timto typem povlaku nastroj vynika vy$si odolnosti vici opotiebeni a nasledné delsi Zivotnosti.

Dale povlakovani snizuje tfeni, coz dale snizuje opotfebeni a optimalizuje odvod tfisek.

Povlak DIAMOND je speciélné uréen pro obrabéni grafitu, coz je vysoce abrazivni material.

Velmi tvrda a homogenni struktura povlaku Dura zajistuje vysokou odolnost nastroje proti opotfebeni pfi obrabéni kompozitd.



JABRO® - Piehled produktti SECO*
Skupina produktti Technologie Produkt 1 4 5** 6** s 8 9**
Jabro-Solid? Veobecné obrabéni JS | |
Jabro - HPM Vlysoce vykonné obrabéni JHP | [ | | | |
Jabro - HFM Obrabéni vysokym posuvem JHF | | |
Jabro - Mini Mikro obrébéni JM | | | |
Jabro - HSM/Tornado Vysoko rychlostni obrabéni JH | | | |
Jabro - Diamond Obrabéni grafitu JD |
Jabro - Kompozity Obrabéni kompozitnich material JC, JPD | |
Jabro - VHM VSeobecné obrabéni J | |
Jabro-HSS-E V8eobecné obrabéni JCO | |

SMG
P1-8 | ]
P11 | ]
M1-3 | [ ]
M4-5 | [ ]
I R : :
$1-3 | ]
S11-13 | [ ]
H | |
N1 | |
N2-3 | |
N11 | |
TS | | ]
TP | | ]
GR |

Vice informaci k SMG najdete na strané 331




JABRO® SECO =

E
= g
2l =2/ 2082zl 2l2 2|5 83 2| 82| 5lx
Strana Produkt | Oznadeni | &-| & | =| = ZlZ2|Z2|o|n| T F|F|FIF|IFFTH O
26-30 JS512 LI T (O el oflo|o|o|e|o] o o o
31-36 JS513 e | oo | o0 o|lofo]|o]|e|o]o o o
37-41 JS514 e | e |0 ]o0 o|lof[o]|o]|e|o]o o o
42-51 JS553 LI T O oo | o | oo o | e ) o
52-69 JS554 o | oo | o e | oo | o | oo e . o
182-184 JS412 o | e ° .
185-187 JS413 o | o ° .
188-190 JS452 o | o . .
ﬂl"ll'll 191-195 - JS453 o | o . .
70-73 JS520 e | e |0 ] o0 e | oo | 0| e |0 e . o
75-78 JS522 o | o | o | o e | e e | 0| e . ) o
80-83 JS532 L T N e e | e | 0@ [0 e . o
84-86 JS533 LI T O e e | e | 0@ [0 e . o
87-90 JS534 o | oo | o e | oo | 0| |0 e . o
91-93 JS506 o | oo | o e | oo | 0| e |e e . o
94-96 JS509 o | oo | o e | o e | 0| e |e e . o
200-201 JH40 . . . .
150-152, 242-244 JH11 °
232-233 JH120 °
234-235 JH130 .
145-147, 239-241 JH141 o | o .
153-154, 245-246 JH150 o | o .
155-156, 247-248 JH160 o [ o .
202-203 JH410 ° ° ° .
204-207 HSM/ JH421 o . . .
| f 212213 | TORNADO [ JHado oo . .
214-215 JH450 o | o | o . .
216-217 JH460 . . ° .
176-177 JH720 o | o o e
208-209 JH820 °
210-211 JH830 .
97-100 JH910 o | oo | o o | o . . .
103, 238, JHI30 o | o o | o | o
104-105, 148-149 JHI70 N RO N Y o | o
225-227 JHP170 °
159-161 JHP750 o | e
162-164 JHP760 o | o
165-169 JHP770 .
170-172 HPM JHP780 .
196-199 JHP490 o | o[ o
142-144 JHP951 o | e
139-141 JHP993 o | e
228-231 JHF180 o 0
' 106-108 HRM JHF980 o | oo | o e | e | o0
I

e Prednostni volba, o Alternativa



JABRO® SECO

E-)
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©
==z 208l 2lsl2l2 8|5 8 5] |8| 2| Els
Strana Produkt | Oznadeni | &-| & | =| = 22| 2|0 T F|F|FIF|IFFTH O
312-313 JM600 °
314-315 MINI JM610 °
316317 DIAMOND | Jm650 .
318-319 JMB55 .
249-251 JM103/JM106 .
L 252-253 JM1131JM116 .
218-219 JM403/406 o | o | o . .
220-221 JM413/416 o | o | o . .
128-132 MIN JM905 o | oo | o of|of o e | o o
133-135 JM915 LI O O of|of o e | o o
128-132 JM920 o | o | o | o o| of o o | o o
133-135 JM925 LI R N of of o e | o o
300-301 JD620 .
302-303 JD630 .
304-305 JD640 .
| 306-307 DIAMOND JD660 .
306-307 JD660 °
| 308-309 JD6B65VL °
310-311 JD670 .
258-260 JC840 ° .
261-262 JC845 . .
263-264 JC850 . .
265-267 JC860 ° . .
268-269 KOMPOZITY JC870 ° ° .
273-277 JC871 . . .
|!II|!""” 278-280 JC875 5 .
U k 281-282 JC880 . .
283-284 JC885 . .
285-286 JPD840 ° .
287-288 JPD850 ° .
289-290 Peo JPD880 . .
291-292 JPD890 . .
" 295-296 J28 o
f 11-112 J36 oo | of o o e | of o o o
113-123 HK/HKM L O O e | o | e | e e e | e . °
ﬂﬂ ‘3 124-125 VHM TDM LI O O ) o | o | o | o o . .
lﬂ 126-127 V31 I O N Y o | oo | e | oo e ° .
- 109-110 J29 L T N o | oo | e | oo e . .
= 293-294 J93/J99-F . .
173-175 Hss-Co JCOT710 o | o .

e Prednostni volba, o Alternativa



JABRO® - Monolitni stopkové frézy, popis SECO1

Znaceni - Pro katalogové produkty, geometrie:

JS512, 513, 514, 553, 554, 520, 506, 509, 412, 413, 452, 453
JHP951, 993, 770, 780
JC845, 875, 885, JPD840, 850, 880, 890, JCO710

Nastrojova fada PrOmeér frézy Délka fezné hrany Typ upinaci stopky Vnitfni chlazeni/
| | | | déITné ostfi

R ||JHP||770/060/| D | 3 ||[R050|.0 | Z4 | A |-|SIRA
| | | | | |

Typ nastroje Geometrie Tvar nastroje Tvar $picky Pocet britt Povlak
Nastrojova fada Typ nastroje
J = JABRO® VHM bez znaceni = Standardni (katalogovy) produkt
JC  =JABRO® Kompozity R = Renovovany produkt (kompletni)
JD  =JABRO® Diamond RK = Renovovany produkt (éelni €ast)
JH = JABRO® HSM/Tornado
JHF = JABRO® HFM
JHP = JABRO® HPM

JM  =JABRO® Mini
JS  =JABRO®SOLID?
JPD  =JABRO® PCD
JCO =JABRO®HSS-Co

Délka fezné hrany Pocet britu
Jednociferné ¢islo udava délku fezné Casti frézy (nasobek priméru) Udaj indikuje pocet bfitii frézy.
ve srovnani s jinymi produkty se stejnou feznou geometrii. Napfiklad: Z2 = 2 brity, Z6 = 6 britd

Nahrazuje pfedchozi znaceni L, XL, SL, K a dali verze.
Pro vétsinu produktd 1=K, 2=N, 3=L, 4=XL

Pramér frézy Vnitini chlazeni/délené ostii
Metricky = 3mistny kod (4mistny kod — xx,xx mm) bez znacdeni = Bez chladicich kanalkd
Palcovy = tecka a 3mistny kod A= Vnitfni chlazeni
Napfiklad: (050 = metricky, 5 mm) / (.500 = palcovy, ¥ palce) C = Délené ostfi
Geometrie Typ upinaci stopky
Geometrie Indikuje typ stopek, které jsou k dispozici.
Tii ¢iselna kombinace specifikuje Feznou geometrii. .0 = Vélcova
Napfiklad: 111, 950, 553, 514, atd. .3 = Weldon

.5 = Whistle Notch

.9 = Safe-Lock
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JABRO® - Monolitni stopkové frézy, popis SECO =
Tvar Spicky Povlak
, Kulovy Rohovy f s , Kady specifikujici typ
Ostry roh konec radius Konkavni radius Srazeni Vysoky posuv povlaku frézy.
/ Fe1 f /7 chx45°$ /7 ﬂk v a
‘ ‘ ro1 | ol T PN
> c', D. " T
De Dc Dc Dc c o MEGA  =MEGA
=MEGA-T
= MEGA-64
S B R K c H = MEGA-64-T
=TRIBON
. - Yoy C e . P = SIRON-A
Velikost radiusu Spicky pro nastroje s konvexnim a konkavnim radiusem - HEMI
000 = Pro metrické nastroje je tvar Spicky uveden tfimistnym Cislem. DURA f B{?AMAOND
Viydélenim tfimistné hodnoty Cislem 100 dostanete skute¢nou velikost rohového radiusu v milimetrech. i NXT
.000 = Pro palcoveé nastroje je tvar Spicky uveden teckou a nasledujicim tfimistnym &islem.
Toto Cislo vyjadfuje velikost rohového radiusu v palcich (napf. R.100 znamené radius 0.100 palce).
Tvar nastroje
(De = dmyy) (D¢ < dmyy) (D¢ > dmy)
d d d dm dm dm
mm Mm ‘ _ m 4:Tzn:
VT Y |
L n
i l /]
Dc Dc | LE:‘ D¢ D¢ D¢
D E F G J N P
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JABRO® - Servis SECO =

Custom tools - Nastroje na zakazku

Vlyznamnou ¢ast nabidky Seco tvofi speciaini, tzv. ,Nastroje na zakazku“. U téchto nastroju zuroCujeme odborné znalosti, ziskané ze vSech
hlavnich zékaznickych oblasti, véetné leteckého primyslu, energetického pramyslu a lékarské techniky.
InZenyfi Seco Uzce spolupracuiji se zakazniky, aby jim poskytli ta nejlepSi mozna feSeni pro specialni operace obrabéni, kde jsou pozadavky

Rychly postup od nabidky az k dodavce nastroje je charakteristickym znakem oddéleni speciélnich néstroji Seco.

Modifikované nastroje

Seco nabizi rychlé dodani standardnich nastrojd, které jsou upraveny podle specialnich rozmérovych pozadavku.

Weldon/Whistle notch Povlakovani (aplikace pro nastroje bez povlaku)
Zmengeni priméru (OD) (pIny) Radius/fazetka/

/ / srazenilkonkava
\+Dn

\ ) Pramér frézy
| DC/
\_{

Utvare¢ tfisek
Vnéjsi pfivod chladici kapaliny

ZmenS$eni priméru (OD), prodlouzeni délky

Dal3i informace o speciélnich, upravenych a renovovanych nastrojich miZzete ziskat od mistniho zastoupeni spolecnosti Seco.
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JABRO® - Servis SECO

Renovace snizuje naklady a skladovou zasobu nastroj

Karbidové néstroje Seco poskytuji vysoky vykon s vyuzitim nejvhodnéj$i kombinace karbidovych substrat, RECONDITIONING
povlaki s vysokou odolnosti proti opotfebeni, optimalizované fezné geometrie a Upravy fezné hrany. e
Ale i dobré nastroje nastroje vykazuiji po urcité dobé znamky opotfebeni na bfitech. Kontrola opotfebeni a

v€asna nahrada nastroje umozni, aby byl pouZity nastroj renovovan, ¢imz budou snizeny néklady na pofizeni

nastroju.

Seco pouziva k renovaci karbidovych nastrojl stejné vyspélou technologii jako pfi vyrobé novych produktu.

ay to regrind and
carbide tooling

Vyhody renovace nastroji

o Obrabéno za pouziti kvalitnich standardnich postupl Seco, dosaZeni originalni geometrie Seco, Upravy
fezné hrany a procesu povlakovani.

 Snizeni naklad(i na nastroje pii opakovaném poutziti stejného karbidového nastroje.

o Snadné pouziti Seco box( a predtisténych formulaFl pro prepravu renovovanych nastroju. / \

o Spolehliva preprava nastrojli a jejich vyzvednuti nasledujici den, na zakladé telefonického kontaktu.

 Jednoduchy proces jako vysledek servisu baleni, pouziti pfepravnich boxu a pfipraveného formulare. \IIMEDI.IIIE )
Doprava a dodani standardni cestou pouzivanou pro néstroje Seco.

o Bezpecny transport a skladovani renovovanych nastrojd, je pouzivan podobny postup jako pro nové

nastroje. U

e Je pouzit novy Stitek.
e Cely proces probiha s ohledem na Zivotni prostfedi. Procesy Seco jsou opatfeny certifikaty ISO14001.
o Garance kvality, véechny procesy jsou certifikovany dle ISO9001.
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JABRO® - Definice, zakladni a pokrocilé obrabéni

SECO 2

Zakladni operace:
- Celni frézovani

- Frézovani drazek

- Boéni frézovani

- Kopirovaci frézovani

Definice, zakladni obrabéni:

Celni frézovani:

Typ frézovani, pfi kterém Celni
(pFedni) zuby nastroje

jsou v zabéru a obrabi
rovinny povrch.

VlyloZeni nastroje:

malé a, a velke a..

Frézovani drazek:

Typ frézovani, kde je cely
primér frézy v zabéru, a,
jerovno De aapje az 1%
nasobek. D, zavisi na pouzité
obrabéci strategii.

ap

< »
de=D¢

Bocni frézovani:

Typ frézovani, pfi kterém je néstroj v
bocnim zabéru, a, ma velky zabér

a a, je malé.

Kopirovaci frézovani:
Frézovaci operace,

kde radius ma velky zabeér,
a, a a, je male.
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JABRO® - Definice, zakladni a pokrocilé obrabéni SECO*

Pokrocilé metody obrabéni:

- Postupné zafrézovani

- Pokrocilé hrubovani / Optirough
- Sroubova interpolace

- Trochoidni frézovani

- Frézovani kombinovanou metodou po oblouku a dopfedu

- Ponorné frézovani
- Frézovani v Z-hladiné
- Vrtani

Pokrocilé metody obrabéni:

Postupné zafrézovani:
Frézovani s vyuzitim pohybu
v ose Z a zaroven pod Ghlem.

Postupné zafrézovani Sroubovou interpolaci:

Otevirani kapsy pomoci
kruhového pohybu nastroje

a zaroven zahlubovani v ose Z. @’
ap/360°
=

Trochoidni frézovani:

Frézovani drazky pomoci
rohového frézovani

(po oblouku) s vyuzitim
pohybli v osach X a'Y (zména
z frézovani drazky na rohové
frézovani).

N
@@

—

Frézovani kombinovanou metodou po oblouku a dopredu:

Obrabéni 3D tvaru pomoci
spojeni pohybu nahoru a dold
po oblouku + pohyb dopfedu do
fezu.

Ponorné frézovani:

Frézovani hluboké drazky pomoci
vrtani v ose (2).

\

Frézovani v Z-hladiné:
Obrabéni pomoci pohyb(i v ose Z
(zafrézovani) a nasledné otevfeni
kapsy pomoci pohyb( v osach
Xay.

Vrtani:
Frézovani diry
pomoci vrtani v ose (Z).

Pokrocilé hrubovani / Optirough

Spravné definované drahy nastroje
s konstantnim dhlem kontaktu pro
spolehlivé hrubovani jednoduchych
i slozitych tvard.

Velké axialni hloubky (a,) & malé
radialni hloubky (ag) fezu kombino-
vané s vysokymi posuvy/zub (f,)

vysokou produktivitu.
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JABRO® - Definice, strategie obrabéni SECO*

Definice:

Strategie obrabéni:

- VSeobecné obrabéni

- Vlysoko rychlostni obrabéni

- lysoce vykonné obrabéni

- Obrabéni vysokym posuvem
- Mikro obrabéni

- Pokrocilé hrubovaci metody /
Optirough

Definice, strategie obrabéni

VSeobecné obrabéni:

Je strategie obrabéni pro véeobecné pouZiti. a, - a, pomér se miZe ménit v zavislosti na typu obrabéni.

Charakteristika nastroje: Nastroj ma pomérmé dlouhou feznou délku a slaby primér jadra nastroje. Nejsou kladeny vysoké pozadavky na kvalitu a
toleranci.

PoZadavky na stroj: Nejsou kladeny zadné specialni pozadavky na obrabéci stroj.

Pri obrabéni je mozno vyuzit zakladni principy CNC technologie, naro¢né fezné podminky se nedoporucuji.

Vysledky v celkovém tbéru materialu Q (cm*min) budou primémé.

Oblast pouziti je sméfovana na mensi série vyrobk( a Siroké spektrum obrabénych materialu.

Vysoko rychlostni obrabéni:

je obrabéci strategie, kde je pouzita kombinace malé radialni hloubky fezu, vysoké fezné rychlosti a posuvu stolu.

V/ zavislosti na pouzité metodé obrabéni je dosahovano vysokych ubéra tisky, pfi nizké hodnoté Rj,. Pro tuto metodu obrabéni jsou typické nizké
fezné sily, méné generovaného tepla v nastroji a obrobku, mensi otfepy a vysoka rozmérova presnost obrobku.

Pouzitim HSM (Vysoko rychlostniho obrabéni) doséhnete vysokych ubéri materialu a jakosti povrchu pfi pouziti vy$Si fezné rychlosti, mnohem
Vétsi nez pfi vSeobecném typu frézovani.

Charakteristika nastroje: stabilni (silné jadro nastroje a kratka fezna délka), volny a optimalné utvoFeny prostor pro odvod tfisek, samoziejmosti je
povlakovani nastroje.

Pozadavky na stroj: vykonné CNC fizeni, moznost vysokych otacek, rychlé posuvy stolu.
Oblast pouziti: formy & lisovaci nastroje, polodokoncovaci a dokoncovani obrabéni v kalené oceli (48-62 HRc).
Tato technika mdze byt také pouZita pro vétsinu materialt pfi pouziti spravného nastroje a vykonnych obrabécich metod.

Vysoce vykonné obrabéni:

Je obrabéci strategii pfi které je dosahovano vysokych Ubéri materialu. Pro tuto strategii je typické, Ze a, je 1 nasobek D a ap je 1aZ 172 naso-
bek D, v zavislosti na materialu obrobku.

Pfi vyuziti HPM (Vysoce-vykonné obrabéni) je dosahovano extrémné vysokych tbérl materialu z obrobku, mnohem vy$Sich nez u veobecného
obrébéni.

Charakteristika nastroje: specialné vyvinuté formovani tfisky, ochrana $picky nastroje (malé 45° srazeni nebo rohovy radius), poviakovany, hladky
povrch nastroje pro odvod tfisek, s moZnosti upnuti Weldon nebo do klestiny

Pozadavky na stroj: stabilni a vykonny obrabéci stroj, CNC fizeni, moznost pevného upnuti.

Oblast pouziti: produktivni velkosériova vyroba, kde je kladen velky diiraz na kratky ¢as opracovani, pfipadné malosériova vyroba, kde je kladen
diiraz na vysoky Ubér materialu Q (cm®min.).
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JABRO® - Definice, strategie obrabéni SECO*

Obrabéni vysokym posuvem:

Je obrabéci strategie, kde je pouZito vysokych posuvi s velkym radiélnim zabérem (a) v kombinaci s malou hloubkou fezu ay.

Pouzitim HFM (Obrabéni vysokym posuvem) dosahnete vysokého Ubéru materialu a jakosti povrchu s vyuzitim posuvi stolu mnohem vétSich, nez
pfi vSeobecném frézovani.

Charakteristika nastroje: specialné navrzené ¢elni zuby, velmi kratka délka ostfi a kvalitni poviakovani.

Pozadavky na stroj: stabilni CNC stroj, moznost vyuZiti vysokych posuvi stolu (v¢).

Velka vyhoda pouZziti této technologie spociva v jednoduchosti, snadném a rychlém programovani v CAM. PouZitim programovani v takzvané
Z-roviné je pomérné snadné programovat komplexni tvary bez nutnosti velkych znalosti CAM programovani.

Oblast pouziti: od mékké po kalenou ocel, titan a nerezové oceli. Da se vyuZit i jako polodokoncovaci operace pred pouzitim HSM.

Da se vyuzit i pfi obrabéni hlubokych kapes.

Mikro obrabéni:

Je obrabéni s pouzitim frézy o velmi malém priméru nastroje.

Charakteristika nastroje: rozsah primérd od @ 0,1 do 2,0 mm, malé hloubky fezu, $iroky rozsah pro zmenseni priméru (OD), vysoka presnost
nastroje a kvalitni povlak.

PoZadavky na stroj: Vysoka presnost vietene, vysoké otacky, CNC, tepelna stabilita.
Oblast pouziti : vyroba riznych drazek, kapes, dér nebo popisovani do materialu.

Pokrocilé hrubovani / Optirough:

Strategii pokrocilého hrubovani jsou spravné definované drahy nastroje s konstantnim hlem kontaktu pro spolehlivé hrubovani jednoduchych i
slozitych tvard.

Velké axialni hloubky (a,) & malé radialni hloubky (&) fezu kombinované s vysokymi posuvy/zub (f,) a feznymi rychlostmi (V) zajistuji vysokou
produktivitu.
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JABRO® - Obrazkové znaceni SECOz

‘

Bfit az do stfedu z,=1 Bfit az do stfedu z,=2 2 zuby do stfedu z,=2 Bfit neni do stfedu z,=2

2,
)
./

Nestejnoméma rozteS | g oy o stedu 2,23

ah

4

+
an]|

Nestejnomérna rozte¢

Bfit az do stfedu z,=3 Bfit aZ do stfedu z,=4 2 zuby do stfedu z,=4 4 zuby do stfedu z,=4 Bfit neni do stfedu z,=4

Nestejnomérna rozte¢ Nestejnomérna rozte¢ /
z,=4 1 zub do stfedu z,=4

’x

Sk |

Bfit neni do stfedu z,=5 | Bfit neni do stfedu z,=6 | Bfit neni do stfedu z,=8 Trida

HSS-Co g 6 z”;

-, K>
HSS-Co Valcova stopka Weldon Safelock Ostry roh Plny radius
o
= — 30 EaS

'V 'y b 20°

20°
44 /
Rohovy radius Srazeni Kuzel, ostry roh Radiusova 250° Uhel sklonu §roubovice 30° | Dvojita $roubovice 20° - 20°
P 10 Icc

1&';\|¢

5| LI

7

Vnitni chlazeni

. . leva 15° & : & A& n y & o
Unel sklonu &roubovice - leva 15 Sroubovice Proménna Sroubovice Uhel ¢ela 10 zakondeni Y

Hrubovaci profil

Poznamka: Nejsou zobrazeny vdechny symboly obrazkového znaceni.

18



JABRO® - Obrazkové znaceni SECO
MEGA-64-T DURA HEMI MEGA-T
Délené ostfi Variabilni profil drazek | Povlak Mega-64-T (M64) Povlak Dura Povlak Hemi Povlak Mega-T (MT)
MEGA MEGA-64 TRIBON SIRON-A DIAMOND M64
Proviak Mega Povlak Mega-64 (M64) Povlak Tribon(TRI) Povlak Siron-A (SIRA) Povlak Diamond (DIA) Povlak M64
+
NXT MT SIRA \ - -
1 ! \
Povlak NXT Povlak MT Povlak SIRA Pokrogilé hrubovani Radialni Radiélni/ Postupné
@ _>
v 3
Radialni/Postupné/
Ponomné

Poznamka: Nejsou zobrazeny vSechny symboly obrazkového znaceni.
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JABRO® -Vseobecné obrabéni SECO 1

Nastroj JS554 3C pro pokrocilé hrubovani.
Nabidku nastrojii JS554-3C véetné doporuéenych feznych podminek naleznete na strané 65-69




JABROP® - Vybér nastroje -Vseobecné -1SO PM,K,;S,H,N SECO I

Oznaceni JS512 JS513 JS514 JS553 JS554
Strana 26-30 31-36 37-41 42-51 52-69
Rada Js? Js? Js? Js? Js?
Typ frézy 45 45° 45 ,,J,ﬂ’— ,J,’—"“—
r r
Valcova | | ] | | |
Stopka
Weldon O O 0 [ ] | |
Pocet bfitl 2 3 4 3 4

Vnitini chlazeni

Rozsah Metricky 1-25 1-25 1-25 2-25 3-25
primérd | pajcovy 1/8-1 1/4-1
Dostupné délky g E
2,34 2,34 2,34 23 23
— @ | @ | [@ | [@ | [@
SMG
P1-8 ° ° ° ° °
P11 ° ° ° . °
M1-3 ° ° o ° °
M4-5 o o o . °
$1-3 o o o ° °
S$11-13 L3 ° . . °
H5 H8 H11 H12 H21 o o o ° °
N1 o o o ° °
N2-3 o o o ° °
N11 o o o ° .
TS1 o o o ° °
TP1 o o o ° °
GR o o o o o

M Skladovy standard [J Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny e Prednostni volba, o Alternativa
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JABRO® - Vybér nastroje -Vseobecné - 1SO PM,K,S,H,N

SECO 2

Oznaceni

JS520

J§522

J8532

JS533

Strana

70-73

74-78

79-83

84-86

Rada

J§?

Js?

Js?

J§?

Typ frézy

45°

U

U

Vélcova

Stopka
Weldon

u
O

u
O

O(m

Pocet bfitl

5-8

2

3

S

Vnitini chlazeni

Rozsah | Metricky

425

6-32

1-20

1-20

2-20

Pramérd | paicovy

5116-11/4

1/32-3/4

1/32-3/4

Dostupné délky

v_|

Wz

23

Wz,

12,3

Wz |
Wz |

1,2

Wz, |

12,3

Operace

© 16

SMG

P1-8

P11

M1-3

M4-5

$1-3

$11-13

H5 H8 H11 H12 H21

N1

N2-3

N1

T$1

TP1

GR

M Skladovy standard [J Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny e Prednostni volba, o Alternativa
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JABRO® - Vybér nastroje - Vseobecné - 1SO PM,K,S,H,N

SECO 2

¢

Oznaceni JS506 J§509 JH910 JH930 JHI70
Strana 91-93 94-96 97-100 103, 238, 104-105, 148-149
Rada J§? Js? HSM/TORNADO HSM/TORNADO HSM/TORNADO
Typ frézy U U | r | r
Valcova | | | ] | |
Stopka
Weldon || |
Pocet bfitl 34 34 3 5-6-8 2
Rozsah | Metricky 4-12 4-12 2-20 6-20 2-16
Pramérd | paicovy
o e e e
Dostupné délky Wz
2 2 234 2 1,23
Operace
) D
SMG
P1-8 ° ° . ° °
P11 ° ° ° L) °
M1-3 ° ° ° °
M4-5 . ° ° °
$1-3 o o . ° °
$11-13 ° . . ° .
H5 H8 H11 H12 H21 . ° °
N1 . .
N2-3 ° .
N11 . .
TS1 ° ° °
TP1 ° ° °
GR o o °

M Skladovy standard [ Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny e Prednostni volba, o Alternativa
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JABRO® - Vybér nastroje -Vseobecné - 1SO PM,K,S,H,N

SECO 2

l“.—r

l

&

Oznaceni

JHF980

J29

J36

HK/HKM

TDM

Strana

106-108

109-110

111112

1134123

124-125

Rada

HFM

VHM

VHM

VHM

Typ frézy

L

Vélcova

Stopka
Weldon

.

u
O

Pocet bfitl

2-3

1

3

2-4

Vnitini chlazeni

Rozsah | Metricky

0,5-10

0,2-6

2-20

Pramérd | paicovy

Dostupné délky

1,23

E

E

Operace

&

)| E

)~

SMG

P1-8

P11

M1-3

M4-5

$1-3

$11-13

H5 H8 H11 H12 H21

N1

N2-3

N11

T$1

TP1

GR

M Skladovy standard [J Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny e Prednostni volba, o Alternativa
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JABRO® - Vybér nastroje -Vseobecné - 1SO PM,K,S,H,N SECO I

| © © Cd 3

Oznaceni V31 JM905 JM920 JMI15 JM925
Strana 126-127 128-132 128-132 133-135 133-135
Rada VHM MINI MINI MINI MINI
. r I . |
Typ frézy 90 r
r
Valcova | | | ] | |
Stopka

Weldon

Pocet bfitl 4 284 284 2 2

Vnitini chlazeni

Rozsah | Metricky 6-28 0,1-20 0,1-2,0 0,1-2,0 0,1-2,0
Pramérd | paicovy
P R
Dostupné délky
2 1,2,3,4,5,6,7 1,2,3,4,5,6,7 1,2,3,4,5,6 1,2,3,4,5,6
| @ | [@ | [@
SMG
P1-8 ° ° ° ° °
P11 ° ° ° . °
M1-3 ° ° ° ° °
M4-5 ° ° . . °
$1-3 °
S$11-13 L3 ° . . °
H5 H8 H11 H12 H21 ° o o o o
N1 o o o o o
N2-3 . o o o o
N11 ° o o o o
TS1 .
TP1 °
GR ° o o o o

M Skladovy standard [J Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny e Prednostni volba, o Alternativa
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JABRO®-SOLID?-)S512 SECO =

Sdmm

J§512 - Monolitni karbidova fréza pro srazeni hran - valcova - dvoubiitd - srazeni 45°
Tolerance:

dmy,=h5 -

D.=e8 @: "/Z ’g% E az/ h NXT

Délka Rozméry v mm °

fezné | Tvar 8
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
JS512010F2C.0Z2-NXT 2 F 1 3 2 38 0,01 2 | ]
JS512015F2C.0Z2-NXT 2 F 1,5 3 3 38 0,015 2 | |
JS8512021F2C.0Z2-NXT 2 F 2 8 4 38 0,02 2 | |
JS512020F2C.0Z2-NXT 2 F 2 6 4 57 0,02 2 | ]
J8512030D2C.0Z2-NXT 2 D 3 3 6 38 0,03 2 | |
JS512030F2C.0Z2-NXT 2 F 3 6 6 57 0,03 2 | ]
JS512040D2C.0Z2-NXT 2 D 4 4 8 50 0,04 2 | |
JS512040F2C.0Z2-NXT 2 F 4 6 8 57 0,04 2 | |
JS512050D2C.0Z2-NXT 2 D 5 5 10 50 0,05 2 | ]
JS512050F2C.0Z2-NXT 2 F B 6 10 57 0,05 2 | |
JS8512060D2C.0Z2-NXT 2 D 6 6 12 57 0,06 2 | |
JS512080D2C.0Z2-NXT 2 D 8 8 16 63 0,08 2 | |
J8512100D2C.0Z2-NXT 2 D 10 10 20 72 0,1 2 | |
JS512120D2C.0Z2-NXT 2 D 12 12 24 83 0,12 2 | ]
JS512160D2C.0Z2-NXT 2 D 16 16 30 92 0,16 2 | |
J8512200D2C.0Z2-NXT 2 D 20 20 35 104 0,2 2 | |
JS512250D2C.0Z2-NXT 2 D 25 25 40 125 0,25 2 u
JS512010F3C.0Z2-NXT 3 F 1 8 3 38 0,01 2 | |
JS512015F3C.0Z2-NXT 3 F 1,5 8 6 38 0,015 2 | |
JS8512020F3C.0Z2-NXT 3 F 2 6 7 57 0,02 2 | |
JS512030F3C.0Z2-NXT 3 F 3 6 10 57 0,03 2 | ]
JS512040F3C.0Z2-NXT 3 F 4 6 14 57 0,04 2 | |
JS512050F3C.0Z2-NXT 3 F 5 6 18 57 0,05 2 | |
JS512060D3C.0Z2-NXT 3 D 6 6 20 63 0,06 2 | ]
JS512080D3C.0Z2-NXT 3 D 8 8 28 80 0,08 2 | |
JS512100D3C.0Z2-NXT 3 D 10 10 35 89 0,1 2 | ]
JS512120D3C.0Z2-NXT 3 D 12 12 42 100 0,12 2 | |
JS8512160D3C.0Z2-NXT 3 D 16 16 50 115 0,16 2 | |
JS512200D3C.0Z2-NXT 3 D 20 20 60 125 0,2 2 | ]
J8512250D3C.0Z2-NXT 3 D 25 25 70 150 0,25 2 | |
JS512020F4C.0Z2-NXT 4 F 2 6 10 57 0,02 2 | ]
JS512030F4C.0Z2-NXT 4 F 3 6 15 57 0,03 2 | |
JS512040F4C.0Z2-NXT 4 F 4 6 20 63 0,04 2 | ]
JS512050F4C.0Z2-NXT 4 F 5 6 25 63 0,05 2 | |
J8512060D4C.0Z2-NXT 4 D 6 6 30 75 0,06 2 | |
JS512080D4C.0Z2-NXT 4 D 8 8 40 100 0,08 2 | ]
JS8512100D4C.0Z2-NXT 4 D 10 10 50 100 0,1 2 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S512

SECO 2

J§512 - Monolitni karbidova fréza pro srazeni hran - valcova - dvoubiitd - srazeni 45°

Tolerance:
dmy,=h5 —
Dg=e8 an N "/7 @/\ NXT
NN /
Délka Rozméry v mm ‘g’
fezné Tvar 8
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
J§512120D4C.0Z2-NXT 4 D 12 12 60 125 0,12 2 | ]
JS§512160D4C.0Z2-NXT 4 D 16 16 70 130 0,16 2 | ]
J§512200D4C.0Z2-NXT 4 D 20 20 80 150 02 2 ||
J§512250D4C.0Z2-NXT 4 D 25 25 90 165 0,25 2 ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovérfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S512 SECO =

J§512 - Monolitni karbidova fréza pro srazeni hran - Weldon - dvoubita - srazeni 45°

ap
¢ bel<
Tolerance: F D
dmy,=h5 —
D.=e8 /\ R = 8 — 457
D&\ | D@
Délka Rozméry v mm -
fezné Tvar §
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, 5
JS§512020F2C.322-NXT 2 F 2 6 4 57 0,02 2 ]
JS512030F2C.3Z22-NXT 2 F 3 6 6 57 0,03 2 0
JS512040F2C.322-NXT 2 F 4 6 8 57 0,04 2 O
JS§512050F2C.3Z22-NXT 2 F 5 6 10 57 0,05 2 0
JS§512060D2C.3Z2-NXT 2 D 6 6 12 57 0,06 2 0
J§512080D2C.3Z2-NXT 2 D 8 8 16 63 0,08 2 ]
JS§512100D2C.3Z2-NXT 2 D 10 10 20 72 0,1 2 0
J$512120D2C.3Z2-NXT 2 D 12 12 24 83 0,12 2 |
J§512160D2C.3Z2-NXT 2 D 16 16 30 92 0,16 2 0
J8§512200D2C.3Z2-NXT 2 D 20 20 35 104 0,2 2 0
J§512250D2C.3Z2-NXT 2 D 25 25 40 125 0,25 2 O
JS512020F3C.3Z22-NXT 3 F 2 6 7 57 0,02 2 |
JS§512030F3C.322-NXT 3 F 3 6 10 57 0,03 2 ]
JS512040F3C.3Z22-NXT 3 F 4 6 14 57 0,04 2 0
JS512050F3C.3Z2-NXT 3 F 5 6 18 57 0,05 2 O
J§512060D3C.3Z2-NXT 3 D 6 6 20 63 0,06 2 ]
JS§512080D3C.3Z2-NXT 3 D 8 8 28 80 0,08 2 0
J§512100D3C.3Z2-NXT 3 D 10 10 35 89 0,1 2 O
JS§512120D3C.3Z2-NXT 3 D 12 12 42 100 0,12 2 0
J§512160D3C.3Z22-NXT 3 D 16 16 50 115 0,16 2 |
J§512200D3C.3Z2-NXT 3 D 20 20 60 125 02 2 0
JS§512250D3C.3Z2-NXT 3 D 25 25 70 150 0,25 2 0
JS§512020F4C.3Z22-NXT 4 F 2 6 10 57 0,02 2 ]
JS512030F4C.322-NXT 4 F 3 6 15 57 0,03 2 0
JS512040F4C.322-NXT 4 F 4 6 20 63 0,04 2 ]
JS512050F4C.3Z22-NXT 4 F 5 6 25 63 0,05 2 0
J$512060D4C.3Z22-NXT 4 D 6 6 30 75 0,06 2 0
J§512080D4C.3Z2-NXT 4 D 8 8 40 100 0,08 2 0
JS§512100D4C.3Z2-NXT 4 D 10 10 50 100 0,1 2 0
J§512120D4C.3Z22-NXT 4 D 12 12 60 125 0,12 2 O
J§512160D4C.3Z2-NXT 4 D 16 16 70 130 0,16 2 0
JS§512200D4C.3Z2-NXT 4 D 20 20 80 150 0,2 2 O
J§512250D4C.3Z2-NXT 4 D 25 25 90 165 0,25 2 0

[ Upnuti Weldon, dodaci doba 3 dny.
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.
JABRO®-SOLID?-)S512 SECO I
Rezné podminky - JS512 Drazkovani
oy 2
SNMG a,/D| 1 2 3 4 | 5 | 6 | 8 | 10| 12|14 | 16| 18| 20 | 25 Ve
PI | E | 1,0 |00055| 0011 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 165 (140— 195)
P2 | E | 1,0 |00055| 0011 | 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 0,11 | 160 (135—190)
P3 | E | 1,0 |00050| 0010 | 0,016 | 0,020 | 0,026 |0,032 | 0,042 0,050 | 0,060 | 0,070 [ 0,075 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 140 (120— 165)
P4 | E | 1,0 |00050| 0010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,10 | 125 (105— 145)
P5 | E | 1,0 |00050| 0010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 |0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 120 (100— 140)
P6 | E | 1,0 |00050| 0010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 135 (110 —155)
P7 | E | 1,0 |00050| 0010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 125 (105— 145)
P8 | E | 1,0 |00050| 0010 | 0,016 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,042 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 120 (100— 140)
PH1 | E | 10 [00050] 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 120 (100 — 145)
M | E | 080 [00055] 0,011 | 0017 | 0,022 | 0,028 |0,034 | 0,044 | 0,55 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 [ 0,095 | 0,11 | 95 (85— 110)
M2 | E | 080 |00050 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 80 (70— 90)
M3 | E | 065 |00040]0,0080 | 0012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 65 (55—70)
M4 | E | 048 [00036 00070 | 0011 | 0,014 | 0,018 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,085 | 48 (42—55)
M5 | E | 048 |00036]0,0070 | 0011 | 0,014 | 0,018 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 40 (35—45)
Ki®| E [ 1,0 |00055| 0,011 | 0,017 | 0,022 | 0,028 0,034 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 0,11 | 145 (125— 165)
K2 | E [ 1,0 |00050 | 0010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 130 (110 — 145)
K8 | E | 1,0 [0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 [ 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 110 (95— 125)
ke | E [ 1,0 |00050[ 0010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 105 (90— 120)
K5 | E | 1,0 |00046(0,0090 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,046 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 65 (55— 70)
K6 | E | 1,0 [0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 90 (80— 105)
Kz | E | 1,0 |00046(0,0090 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,046 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 80 (70— 90)
Nt | E [ 040 |00060| 0012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 [ 0,080 [ 0,090 | 0,095 | 0,10 | 0,11 | 620 (465— 770)
N2 | E | 040 |00060 0012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,095 | 0,10 | 0,11 | 400 (300—500)
N3 | E | 040 |00060| 0012 | 0,018 | 0,024 | 0,30 |0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 [ 0,080 [ 0,090 | 0,095 | 0,10 | 0,11 | 265 (200— 330)
N1 [ E | 10 [0,0060] 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,095 | 0,10 | 0,11 | 295 (200 —395)
St | E | 040 [00032]0,0065 00095 | 0013 | 0016|0019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 39 (30— 49)
S2 | E | 040 [0,00320,0065 | 0,0095 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 39 (30— 49)
S3 | E | 040 |0,0030]0,0060 00090 | 0012 | 0015|0018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,055 | 23 (14— 33)
St | E | 060 [0,0040 0,080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 [ 0,075 | 90 (65— 115)
S12 | E | 060 |0,0040 |0,0080| 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 70 (50—90)
$13| E | 050 |0,0034 00070 0,010 | 0,014 | 0,017 | 0020 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,046 | 0,050 [ 0,055 | 0,060 | 0,065 | 55 (40— 70)
H5 | MAD | 0,22 |0,0030 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,060 | 47 (38 —55)
H8 | M/AID | 0,20 |0,0024 | 0,0046 | 0,0070 | 0,0090 | 0,012 | 0,014 | 0,018 | 0,024 | 0,028 | 0,030 | 0,034 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 49 (39— 60)
H11 | WAD | 0,22 |0,0030 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,060 | 60 (49— 75)
H12 | WAD | 0,22 |0,0030 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,060 | 100 (80— 120)
H21 | M/AD | 0,20 |0,0024 | 0,0046 | 0,0070 | 0,0090 | 0,012 | 0,014 | 0,018 | 0,024 | 0,028 | 0,030 | 0,034 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 49 (39— 60)
TS1| A | 1,0 [00070] 0014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 [ 0,055 | 0,070 | 0,085 0,095 | 0,10 | 0,11 | 0,42 | 013 [ 510 (410—610)
TP1| A | 1,0 [00070] 0014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 0,055 | 0,070 | 0,085 [0,095| 0,10 | 0,11 | 0,12 | 0,13 [ 510 (410—610)
GR1 | DA | 10 [0,0050] 0,010 [ 0,015 [ 0,020 0,026 [ 0,030 ] 0,040 [ 0,050 | 0,060 [ 0,065 [ 0,075 | 0,080 | 0,085 [ 0,095 [ 530 (430 — 640)

SMG = materidlova skupina Seco
=A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova mlha

Chlazeni
= m/mi
f,=mm

n

ap (mm)/D; (mm)= pomér
VSechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-SOLID*-)S512 SECO =
Rezné podminky - JS512 Bocni frézovani a,/D. =0,4
oy .
SMG a,/D; | 1 2 3 4 5 6 8 | 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 25 Ve
P1_ | WADE| 1,2 [ 00055 0,011 [ 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,090 | 0,095 | 0,11 | 205 (175 — 240)
P2 | WADE | 1,2 00055 0011 0,017 | 0,022 ] 0,028 | 0,034 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,090 | 0,095 | 0,11 | 200 (170 — 235)
P3 | WADIE| 1,2 [ 00055 0,011 [ 0,016 | 0,022 | 0,026 | 0,032 | 0,042 [ 0,055 | 0,065 | 0,070 [ 0,080 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 175 (145— 205)
P4 | WADE| 1,2 00050 | 0,010 [ 0,016 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,042 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 155 (130 — 180)
P5 | WADIE| 1,2 [ 00050 0,010 [ 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 [ 0,050 | 0,060 | 0,070 [ 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,10 | 150 (125 — 175)
P6 | WADE | 1,2 | 0,050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 165 (140 — 195)
P7 | WADE| 1,2 [ 00050 [ 0,010 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 [ 0,050 | 0,060 | 0,070 [ 0,075 | 0,080 | 0,085 [ 0,095 | 160 (130 — 185)
P8 | WADIE| 1,2 | 00055 0,011 | 0,016 | 0,022 | 0,026 | 0,032 | 0,042 | 0,055 | 0,065 | 0,070 [ 0,080 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 145 (120— 170)
P11 | MIADIE | 12 [0,0050 | 0,010 | 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 155 (130 — 180)
M1 | E/MA | 1,0 [0,0055 | 0,011 | 0,017 [ 0,022 | 0,028 | 0,034 [ 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,090 | 0,095 | 0,11 | 120 (105— 135)
M2 | E/MA | 1,0 [0,0050 | 0,010 | 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,10 | 100 (85— 110)
M3 | E/M/A | 0,80 |0,0040 | 0,0080 | 0,012 [ 0,016 | 0,020 | 0,024 [ 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 80 (70— 90)
M4 | E/M/A | 0,60 |0,0036 | 0,0070 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,048 | 0,055 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 60 (55— 70)
M5 | E/M/A | 0,60 |0,0036 | 0,0070 | 0,011 [ 0,014 [ 0,018 | 0,022 [ 0,028 | 0,036 | 0,042 [ 0,048 | 0,055 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 50 (44 —55)
K1 | ADIMEE | 1,2 | 0,0055 | 0,011 | 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,090 | 0,095 | 0,11 | 180 (160 — 205)
K2 | ADIME | 1,2 | 0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,10 | 160 (140 — 185)
K3 | ADIME [ 1,2 [0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 [ 0,026 | 0,030 [ 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,080 [ 0,085 | 0,10 | 135 (120 — 155)
K& | ADIME | 1,2 | 0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,10 | 130 (115 — 150)
K5 | ADIME [ 1,2 | 0,0046 | 0,0090 | 0,014 [ 0,018 [ 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,046 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 0,075 [ 0,080 | 0,090 | 80 (70— 90)
K6 | ADIME | 1,2 | 0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,10 | 115 (100 — 130)
K7 | ADIME [ 1,2 [ 0,0046 | 0,0090 | 0,014 [ 0,018 [ 0,022 | 0,028 | 0,036 [ 0,046 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,080 | 0,090 | 100 (85— 115)
TS1 | AD 1,0 | 0,070 | 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,11 | 0,11 | 0,12 | 0,14 | 640 (510— 770)
TP1 | AD 1,0 | 0,0070 | 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 041 | 0,11 | 0,12 | 0,14 | 640 (510— 770)
GR1| AD 14 00050 [ 0,010 [ 0,015 | 0,020 [ 0,026 [ 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 [ 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,10 | 670 (530 — 800)
Rezné podminky - J$512 Bocni frézovani a/D, = 0,2
oty 2
SMG a,/D, | 1 2 3 4 5 6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 Ve
NT_| E/IWA [ 13 [ 00075 | 0,015 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,046 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,11 | 0,13 | 0,14 | 860 (650— 1075)
N2 | EMA | 13 [ 00075 | 0,015 | 0022 | 0,030 | 0,038 | 0,046 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,41 | 013 | 014 | 560 (415—690)
N3 | E/IWA | 13 [ 00075 | 0,015 | 0022 | 0,030 | 0,038 | 0,046 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,11 | 043 | 014 | 370 (280— 465)
St E 1,0 | 0,0040 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 55 (41— 70)
S2 E 1,0 | 0,0040 [ 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 55 (41—70)
S3 E 1,0 | 0,0038 | 0,0075 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 32 (19— 45)
St E 1,3 [ 0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 125 (90— 160)
S12 E 1,3 | 0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 95 (70— 125)
13 E 11 | 0,0044 | 0,0090 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 75 (55— 100)
H5 | MIAD | 022 | 0,0038 | 0,0075 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,022 [ 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 65 (55— 80)
H8 | MIAD | 020 [ 0,0028 | 0,0060 | 0,0085 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,024 | 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,048 | 0,055 | 70 (55— 80)
H21 | WAD | 020 [ 0,028 | 0,0060 | 0,0085 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,024 | 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,048 | 0,055 | 70 (55— 80)
H31 | wAD | 020 | 00026 | 0,0050 | 0,0075 | 0,010 | 0,013 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,042 | 0,048 | 50 (42—65)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomeér
ae (mm)/D (mm)= pomér
V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-SOLID*-)S513 SECO =
J§513 - Monolitni karbidova fréza - valcova - tribfita - srazeni 45°
dmpy, B *?mmL,
I I>
ap alp
¥Dcl< ¥ Dc |«

Tolerance: F D

dmp=h5 -

D.=e8 @ . 'j i “ @/\ NXT

> 5 ! % -
Délka Rozméry v mm °
fezné | Tvar 8

Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
JS513010F2C.0Z3-NXT 2 F 1 8 2 38 0,01 3 ]
JS513015F2C.0Z3-NXT 2 F fiA5) 3 & 38 0,015 8 ||
JS513021F2C.0Z3-NXT 2 F 2 3 4 38 0,02 3 | |
JS513020F2C.0Z3-NXT 2 F 2 6 4 57 0,02 3 ]
JS8513025F2C.0Z3-NXT 2 F 25 6 5 57 0,025 8 | ]
JS513030F2C.0Z3-NXT 2 F 3 6 6 57 0,03 3 ]
JS§513030D2C.0Z3-NXT 2 D 3 8 6 38 0,03 3 ||
JS513040F2C.0Z3-NXT 2 F 4 6 8 57 0,04 8 |
JS513040D2C.0Z3-NXT 2 D 4 4 8 50 0,04 3 ]
JS513050F2C.0Z3-NXT 2 F 5 6 10 57 0,05 8 ||
JS513050D2C.0Z3-NXT 2 D 5 5 10 50 0,05 3 |
JS513060D2C.0Z3-NXT 2 D 6 6 12 57 0,06 3 ||
JS513080D2C.0Z3-NXT 2 D 8 8 16 63 0,08 3 | |
JS513100D2C.0Z3-NXT 2 D 10 10 20 72 0,1 3 ]
JS§513120D2C.0Z3-NXT 2 D 12 12 24 83 0,12 3 ||
JS513140D2C.0Z3-NXT 2 D 14 14 28 83 0,14 3 |
JS513160D2C.0Z3-NXT 2 D 16 16 30 92 0,16 3 ]
JS513180D2C.0Z3-NXT 2 D 18 18 35 100 0,18 3 | ]
JS513200D2C.0Z3-NXT 2 D 20 20 35 104 0,2 3 | |
JS§513250D2C.0Z3-NXT 2 D 25 25 40 125 0,25 3 ||
JS513010F3C.0Z3-NXT 3 F 1 8 3 38 0,01 3 ]
JS513015F3C.0Z3-NXT 3 F fiE5) &) 6 38 0,015 B8 ||
JS513020F3C.0Z3-NXT 3 F 2 [ 7 57 0,02 3 ]
JS513025F3C.0Z3-NXT 3 F 25 6 9 57 0,025 3 ]
JS513030F3C.0Z3-NXT 3 F 3 6 10 57 0,03 8 | ]
JS513040F3C.0Z3-NXT 3 F 4 6 14 57 0,04 3 | ]
JS513050F3C.0Z3-NXT 3 F 5 6 18 57 0,05 3 ||
JS513060D3C.0Z3-NXT 3 D 6 6 20 63 0,06 3 | |
JS513080D3C.0Z3-NXT 3 D 8 8 28 80 0,08 3 ]
JS§513100D3C.0Z3-NXT 3 D 10 10 35 89 0,1 8 ||
JS513120D3C.0Z3-NXT 3 D 12 12 42 100 0,12 3 ]
JS513140D3C.0Z3-NXT 3 D 14 14 50 120 0,14 3 ]
JS8513160D3C.0Z3-NXT 8 D 16 16 50 15 0,16 3 ]
JS513200D3C.0Z3-NXT 3 D 20 20 60 125 0,2 3 ]
JS§513250D3C.0Z3-NXT 3 D 25 25 70 150 0,25 3 ||

M Skladovy standard. Dostupnost ovérfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S513 SECO =

JS513 - Monolitni karbidova fréza - valcova - tfibrita - srazeni 45°

dmpy, ) *?mmL,
Ip I
ap ap
b« CZDc |«
Tolerance: F D
dmy,=h5 —
D=e8 /] N v/ 85 BE g
O | @]
Délka Rozméry v mm °
fezné | Tvar 8
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
JS§513020F4C.0Z3-NXT 4 F 2 6 10 57 0,02 3 | ]
JS513025F4C.0Z3-NXT 4 F 25 6 13 57 0,025 8 | |
JS513030F4C.0Z3-NXT 4 F 3 6 15 57 0,03 3 ||
JS513040F4C.0Z3-NXT 4 F 4 6 20 57 0,04 3 | ]
JS513050F4C.0Z3-NXT 4 F 5 6 25 63 0,05 8 | |
JS513060D4C.0Z3-NXT 4 D 6 6 30 80 0,06 3 | ]
JS§513080D4C.0Z3-NXT 4 D 8 8 40 100 0,08 8 | |
JS513100D4C.0Z3-NXT 4 D 10 10 50 100 0,1 3 ||
J§513120D4C.0Z3-NXT 4 D 12 12 60 125 0,12 3 | ]
JS§513160D4C.0Z3-NXT 4 D 16 16 70 130 0,16 8 ]
JS513140D4C.0Z3-NXT 4 D 14 14 65 140 0,14 3 ||
JS§513200D4C.0Z3-NXT 4 D 20 20 80 150 0,2 3 [ ]
JS8513250D4C.0Z3-NXT 4 D 25 25 90 165 0,25 3 ||

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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JABRO®-SOLID*-)S513 SECO =
J§513 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - tfibfita - srazeni 45°
dmpy, B *?mmL,
I I>
a,
ap f’
£&Ipcl« &b [«
Tolerance: F D
dmp=h5 -
D.=e8 / N Y 0 ) hal
B Bl | D ET ]
Délka Rozméry v mm -
fezné Tvar %
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
JS513020F2C.3Z3-NXT 2 F 2 6 4 57 0,02 3 O
JS513025F2C.3Z3-NXT 2 F 245 6 B 57 0,025 8 O
JS513030F2C.3Z3-NXT 2 F 3 6 6 57 0,03 3 O
JS513040F2C.3Z3-NXT 2 F 4 6 8 57 0,04 3 ]
JS513050F2C.3Z3-NXT 2 F 5 6 10 57 0,05 8 O
JS513060D2C.3Z3-NXT 2 D 6 6 12 57 0,06 3 O
JS513080D2C.3Z3-NXT 2 D 8 8 16 63 0,08 3 O
JS513100D2C.3Z3-NXT 2 D 10 10 20 72 0,1 8 O
JS513120D2C.3Z3-NXT 2 D 12 12 24 83 0,12 3 O
JS513140D2C.3Z3-NXT 2 D 14 14 28 83 0,14 8 O
JS513160D2C.3Z3-NXT 2 D 16 16 30 92 0,16 3 O
JS513180D2C.3Z3-NXT 2 D 18 18 85) 100 0,18 3 O
JS513200D2C.3Z3-NXT 2 D 20 20 35 104 0,2 3 O
JS513250D2C.3Z3-NXT 2 D 25 25 40 125 0,25 3 O
JS513020F3C.3Z3-NXT 3 F 2 6 7 57 0,02 3 O
JS513025F3C.3Z3-NXT 3 F 25 6 9 57 0,025 3 O
JS513030F3C.3Z3-NXT 3 F 3 6 10 57 0,03 3 O
JS513040F3C.3Z3-NXT 3 F 4 6 14 57 0,04 3 O
JS513050F3C.3Z3-NXT 3 F 5 6 18 57 0,05 3 O
JS513060D3C.3Z3-NXT 3 D 6 6 20 63 0,06 3 |
JS513080D3C.3Z3-NXT 3 D 8 8 28 80 0,08 3 O
JS513100D3C.3Z3-NXT 3 D 10 10 35] 89 0,1 8 O
JS513120D3C.3Z3-NXT 3 D 12 12 42 100 0,12 3 O
JS513140D3C.3Z3-NXT 3 D 14 14 50 120 0,14 3 O
JS8513160D3C.3Z3-NXT 3 D 16 16 50 115 0,16 3 O
JS513200D3C.3Z3-NXT 3 D 20 20 60 125 0,2 3 0
JS513250D3C.3Z3-NXT 3 D 25 25 70 150 0,25 3 O
JS513020F4C.3Z3-NXT 4 F 2 6 10 57 0,02 3 O
JS513025F4C.3Z3-NXT 4 F 245 6 13 57 0,025 8 O
JS513030F4C.3Z3-NXT 4 F 3 6 15 57 0,03 3 O
JS513040F4C.3Z3-NXT 4 F 4 [§ 20 63 0,04 3 ]
JS513050F4C.3Z3-NXT 4 F 5 6 25 63 0,05 3 O
JS513060D4C.3Z3-NXT 4 D 6 6 30 80 0,06 3 O
JS513080D4C.3Z3-NXT 4 D 8 8 40 100 0,08 3 O
JS513100D4C.3Z3-NXT 4 D 10 10 50 100 0,1 3 O
JS513120D4C.3Z3-NXT 4 D 12 12 60 125 0,12 3 O
JS513140D4C.3Z3-NXT 4 D 14 14 65 140 0,14 8 O

[ Upnuti Weldon, dodaci doba 3 dny.
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JS513 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - tfibrita - srazeni 45°

mme
I
a
e&c e
Tolerance: D
dmy,=h5 ]
D@ (8] ] [T [ =
S8 1 ) | L
Délka Rozméry v mm 5
fezné Tvar >
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
J§513160D4C.3Z3-NXT 4 D 16 16 70 130 0,16 3 ]
JS§513200D4C.3Z3-NXT 4 D 20 20 80 150 02 8 0
JS513250D4C.3Z3-NXT 4 D 25 25 90 165 0,25 3 0

[ Upnuti Weldon, dodaci doba 3 dny.
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JABRO®-SOLID?-)S513 SECO I
Rezné podminky - JS513 Drazkovani
oy 2
SNMG a,/D| 1 2 3 4 | 5 | 6 | 8 | 10| 12|14 | 16| 18| 20 | 25 Ve
PI | E | 070 |000440,0085| 0,013 | 0,017 | 0,022 |0,026 | 0,034 | 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 165 (140— 195)
P2 | E | 070 |0,0044 0,009 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 160 (135— 190)
P3 | E | 070 |00042(0,0085 | 0,012 | 0,017 | 0,020 0,024 | 0,034 | 0,042 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 140 (115— 165)
P4 | E | 070 |0,00400,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 125 (105— 145)
P5 | E | 070 |0,0040(0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 [ 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 120 (100— 140)
P6 | E | 070 |0,0400,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,046 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,065 | 0,075 | 135 (110 —155)
P7 | E | 070 |0,0040(0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,046 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,065 | 0,075 | 125 (105— 145)
P8 | E | 070 |0,0042]0,0085| 0,012 | 0,017 | 0,020 | 0,024 | 0,034 | 0,042 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 120 (100 — 140)
P11 | E | 070 |00040]0,0080 | 0012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,046 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,065 | 0,075 | 125 (100 — 145)
M | E | 060 |00034]0,0065] 0010 | 0,013 |0,017 [ 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 95 (85— 110)
M2 | E | 060 |0,0030]0,0060 | 00090 0,012 |0,015 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,055 | 80 (70— 90)
M3 | E | 048 |00024]0,0048 |0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,036 | 0,038 | 0,040 | 0,046 | 65 (55—70)
M4 | E | 036 |00022]0,0042 |0,0065 | 0,0085 | 0,011 | 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,024 | 0,028 | 0,030 | 0,034 | 0,036 | 0,040 | 48 (42 —55)
M5 | E | 036 |00022]0,0042 |0,0065 | 0,0085 | 0,011 | 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,024 | 0,028 | 0,030 | 0,034 | 0,036 | 0,040 | 40 (35—45)
Ki'| E | 070 |0,00440,0090 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 140 (120 — 160)
K2 | E [ 070 |0,00400,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 125 (105— 140)
K8 | E | 070 [0,0040 |0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 105 (90— 120)
K¢ | E [ 070 |0,00400,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 100 (85— 110)
K5 | E | 070 |00036(0,0070 | 0011 | 0014 |0018|0022 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,048 | 0,055 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 60 (50— 70)
K6 | E | 070 [0,0040 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,05 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 85 (75— 100)
Kz | E | 070 [00036(0,0070 | 0011 | 0,014 | 0018|0022 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,048 | 0,055 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 75 (65— 85)
N1 [ E | 070 [0,0060] 0,012 | 0,018 | 0,024 [ 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,095 | 0,10 | 0,11 | 300 (200 —395)
st | E [ 030 |00032]0,0065 00095 | 0013 | 0016|0019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 40 (30— 49)
S2 | E | 030 [00032]0,0065 00095 | 0013 | 0016|0019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 40 (30— 49)
S3 | E | 030 |000300,0060 00090 | 0012 | 0015|0018 | 0,024 | 0,030 | 0,36 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,055 | 24 (14— 33)
St | E | 040 [0,0030 0,060 |0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 [ 0,050 | 0,055 | 80 (65— 90)
S12 | E | 040 |0,0030 0,060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,055 | 60 (50— 70)
S13| E | 034 |0,0026 |0,0055|0,0080 | 0,011 | 001300160022 0,026 | 0,032 | 0,036 | 0,038 [ 0,042 | 0,044 | 0,050 | 47 (40—55)
H5 | MIAD | 0,22 |0,0030 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,15 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,060 | 47 (38— 55)
H8 | M/AID | 0,20 |0,0024 | 0,0046 | 0,0070 | 0,0090 | 0,012 | 0,014 | 0,018 | 0,024 | 0,028 | 0,030 | 0,034 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 49 (39 —60)
H11 | M/AID | 0,22 [0,0030 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 [ 0,050 | 0,060 | 60 (49— 75)
H12 | WAD | 0,22 |0,0030 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,060 | 100 (80— 120)
H21 | WAID | 0,20 |0,0024 | 0,0046 | 0,0070 | 0,0090 | 0,012 | 0,014 | 0,018 | 0,024 | 0,028 | 0,030 | 0,034 [ 0,036 | 0,040 | 0,044 | 49 (39— 60)
TP1| A | 080 [00060| 0012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,095 | 0,10 | 0,11 | 495 (395—600)
GR1] A | 080 [0,0080] 0,016 [ 0,024 [ 0,032 [ 0,040 0,048 [ 0,065 [ 0,080 [0,095 [ 0,11 [ 0,12 [ 013 | 0,14 [ 0,15 [495 (395 —600)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér
V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-SOLID?-)S513 SECO =

Rezné podminky - JS513 Boéni frézovani a,/D, =0,4

A fz

SMG a, /D, 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25 Ve

P1 | M/AD/E| 1,0 |0,0044 0,009 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 205

P2 | M/AD/E| 1,0 [0,0044|0,0090 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 200

P3 | M/AD/E| 1,0 [0,0042|0,0085| 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,026 | 0,034 | 0,042 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 175

P4 | MAD/E| 1,0 [0,0042|0,0085 | 0,012 | 0,017 | 0,020 | 0,024 | 0,034 | 0,042 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 155

P6 | M/AD/E| 1,0 |0,0040]0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 165

P7 | M/AD/E| 1,0 [0,0040|0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 155

P8 | M/AD/E| 1,0 |0,0042]0,0085| 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,026 | 0,034 | 0,042 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 145

P11 | M/AD/E | 1,0 |0,0040 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 155

(
(
(
(
P5 | MADIE| 1,0 [0,0040 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 150 (125— 175
(
(
(
(
(

M1 | EMA 1,0 10,0034 ) 0,0065 | 0,010 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,055 | 0,065 | 120

M2 | E/MA | 1,0 |0,0030 |0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,048 | 0,050 | 0,060 | 100 (85— 110)

M3 | E/MA | 080 |0,0024 |0,0048 | 0,0075| 0,010 | 0,012 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,036 | 0,038 | 0,042 [ 0,046 | 80 (70 —90)

M4 | E/MA | 0,60 |0,0022 |0,0042 | 0,0065 | 0,0085 | 0,011 | 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,026 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 0,036 | 0,042 | 60 (50— 65)

M5 | E/MA | 0,60 |0,0022 |0,0042 | 0,0065 | 0,0085 | 0,011 | 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,026 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 0,036 | 0,042 | 49 (43 —55)

K1 | AD/ME | 1,0 [0,0044 | 0,009 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 175

K2 | AD/ME| 1,0 [0,0040|0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 155

( )
( )
K3 | AD/ME | 1,0 [0,0040 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 130 (110 — 145)
K4 | AD/ME | 1,0 [0,0040 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 125 ( )

K5 | AD/M/E | 1,0 [0,0036|0,0075| 0,011 | 0,015 | 0,018 | 0,022 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,060 | 0,070 | 75 (65— 85)

K6 | AD/ME| 1,0 |0,0040|0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 110 (95— 125)

K7 | AD/ME | 1,0 [0,0036 | 0,0075 | 0,011 | 0,015 | 0,018 | 0,022 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,060 | 0,070 | 95 (85— 110)

N11 | E/M/A 1,0 10,0060 | 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,095 | 0,10 | 0,12 | 370 (250 —495)

S11 E 1,0 {0,0030 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,048 | 0,050 | 0,060 | 95 (80— 110)

S12 E 1,0 [0,0030 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,048 | 0,050 | 0,060 | 75 (60— 85)

813 E 0,85 |0,0026 | 0,0055 | 0,0080 | 0,011 |0,013 | 0,016 | 0,022 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 0,040 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 60 (49 —70)

TS1 AD 1,4 [0,0080 | 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 [ 0,095| 0,11 | 0,12 | 0,13 | 0,14 | 0,16 | 620 (495 —750)

TP1 AD 1,0 10,0060 | 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,095 | 0,10 | 0,12 | 620 (495 — 750)

GR1 AD 14 10,0080] 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 | 0,12 | 0,13 | 0,14 | 0,16 [ 620 (495 —750)

Rezné podminky - JS513 Boéni frézovani ag/D,=0,2

3 fz

SMG a, /D¢ 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25 Ve

N1 [ E/MA | 12 |0,0065| 0,013 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 800 (640 — 960)

N2 | E/IMA | 12 [0,0085| 0,013 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 011 | 0,12 | 520 (410 —620)

N3 | E/MA| 12 |0,0065| 0,013 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 345 (275—410)

S1 E 1,0 [0,0040 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 55 (41—70)

$2 E 1,0 [0,0040 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 55

S3 E 1,0 10,0038 | 0,0075| 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 32

H8 | M/AD | 0,20 |0,0028 | 0,0060 | 0,0085 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,024 | 0,028 | 0,034 | 0,038 | 0,042 | 0,046 | 0,048 | 0,055 | 70

H21 | M/A/D | 0,20 | 0,0028 | 0,0060 | 0,0085 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,024 | 0,028 | 0,034 | 0,038 | 0,042 | 0,046 | 0,048 | 0,055 | 70

( )
( )
H5 | W/AD | 0,22 |0,0038 | 0,0075| 0,011 | 0,015 0,019 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 65 (55— 80)
( )
( )
( )

H31 | M/A/D | 0,20 | 0,0026 | 0,0050 | 0,0075 | 0,010 | 0,013 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,034 | 0,036 | 0,040 | 0,042 | 0,048 | 50

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

ae (mm)/D¢ (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-SOLID*-)S514 SECO I
JS514 - Monolitni karbidova fréza - valcova - Ctyibita - srazeni 45°
>fimme
Iz
ﬂ N H ap
5Pl
Tolerance: F
dmy=h5
D.=e8 @ N Y/
7 "/g NXT
Délka Rozméry v mm °
fezné | Tvar 8
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
JS514010F2C.0Z4-NXT 2 F 1 3 2 38 0,01 4 u
JS514015F2C.0Z4-NXT 2 F 1,5 3 3 38 0,015 4 [ |
JS514020F2C.0Z4-NXT 2 F 2 6 5 57 0,02 4 |
JS514021F2C.0Z4-NXT 2 F 2 3 5 38 0,02 4 u
JS514030F2C.0Z4-NXT 2 F 3 6 7 57 0,03 4 | |
JS§514030D2C.0Z4-NXT 2 D 3 3 7 38 0,03 4 n
JS514040F2C.0Z4-NXT 2 F 4 6 10 57 0,04 4 [ |
J§514040D2C.0Z4-NXT 2 D 4 4 10 50 0,04 4 |
JS514050F2C.0Z4-NXT 2 F 5 6 12 57 0,05 4 u
JS§514050D2C.0Z4-NXT 2 D 5 5 12 50 0,05 4 [ |
JS514060D2C.0Z4-NXT 2 D 6 6 13 57 0,06 4 | |
JS514080D2C.0Z4-NXT 2 D 8 8 18 63 0,08 4 | |
JS§514100D2C.0Z4-NXT 2 D 10 10 22 72 0,1 4 |
JS514120D2C.0Z4-NXT 2 D 12 12 26 83 0,12 4 n
JS514160D2C.0Z4-NXT 2 D 16 16 32 92 0,16 4 [ |
J§514200D2C.0Z4-NXT 2 D 20 20 40 104 02 4 |
JS514250D2C.0Z4-NXT 2 D 25 25 50 125 0,25 4 u
JS514010F3C.0Z4-NXT 3 F 1 3 3 38 0,01 4 | |
JS514015F3C.0Z4-NXT 3 F 1,5 3 6 38 0,015 4 [ |
JS514020F3C.0Z4-NXT 3 F 2 6 8 57 0,02 4 | |
JS514030F3C.0Z4-NXT 3 F 3 6 12 57 0,03 4 u
JS514040F3C.0Z4-NXT 3 F 4 6 16 57 0,04 4 [ |
JS514050F3C.0Z4-NXT 3 F 5 6 21 63 0,05 4 | |
JS514060D3C.0Z4-NXT 3 D 6 6 23 63 0,06 4 u
JS514080D3C.0Z4-NXT 3 D 8 8 32 80 0,08 4 []
JS514100D3C.0Z4-NXT 3 D 10 10 40 89 0,1 4 | |
JS§514120D3C.0Z4-NXT 3 D 12 12 45 100 0,12 4 [ |
JS514160D3C.0Z4-NXT 3 D 16 16 55 115 0,16 4 | |
JS514200D3C.0Z4-NXT 3 D 20 20 65 125 0,2 4 u
J§514250D3C.0Z4-NXT 3 D 25 25 80 150 0,25 4 [ |
JS514020F4C.0Z4-NXT 4 F 2 6 10 57 0,02 4 u
JS514030F4C.0Z4-NXT 4 F 3 6 17 57 0,03 4 |
JS514040F4C.0Z4-NXT 4 F 4 6 25 63 0,04 4 n
JS514050F4C.0Z4-NXT 4 F 5 6 28 75 0,05 4 | |
JS514060D4C.0Z4-NXT 4 D 6 6 35 75 0,06 4 | |
JS514080D4C.0Z4-NXT 4 D 8 8 45 100 0,08 4 u
JS§514100D4C.0Z4-NXT 4 D 10 10 55 100 01 4 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S514 SECO =

JS514 - Monolitni karbidova fréza - valcova - Ctyibita - srazeni 45°

Simme
l2
ﬂ N H ]
™ -
Tolerance: D
dmg=h5 = R — LN
D.=e8 C @» "/’ “ @/ h NXT
| |4, %, a

Rozméry v mm

Délka 2

fezné | Tvar 8
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
JS514120D4C.0Z4-NXT 4 D 12 12 65 125 0,12 4 | ]
JS514160D4C.0Z4-NXT 4 D 16 16 80 150 0,16 4 ]
J§514200D4C.0Z4-NXT 4 D 20 20 90 150 0,2 4 | |
JS514250D4C.0Z4-NXT 4 D 25 25 110 196 0,25 4 ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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JABRO®-SOLID*-)S514 SECO =
J§514 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - srazeni 45°
>fimme
Iz
ﬂ N H ap
©ZPelo
Tolerance: F
dmy,=h5
D=e8 @ R Vi
7 "/g NXT
Délka Rozméry v mm -
fezné Tvar §
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, %’
JS514020F2C.3Z4-NXT 2 F 2 6 5 57 0,02 4 O
JS514030F2C.3Z4-NXT 2 F &) 6 7 57 0,03 4 O
JS514040F2C.3Z4-NXT 2 F 4 6 10 57 0,04 4 O
JS514050F2C.3Z4-NXT 2 F 5 6 12 57 0,05 4 O
JS8514060D2C.3Z4-NXT 2 D 6 6 13 57 0,06 4 O
JS514080D2C.3Z4-NXT 2 D 8 8 18 63 0,08 4 O
JS514100D2C.3Z4-NXT 2 D 10 10 22 72 0,1 4 O
JS514120D2C.3Z4-NXT 2 D 12 12 26 83 0,12 4 O
JS514160D2C.3Z4-NXT 2 D 16 16 32 92 0,16 4 O
JS514200D2C.3Z4-NXT 2 D 20 20 40 104 0,2 4 O
JS514250D2C.3Z4-NXT 2 D 25 25 50 125 0,25 4 O
JS514020F3C.3Z4-NXT 8 F 2 6 8 57 0,02 4 ]
JS514030F3C.3Z4-NXT 3 F 3 6 12 57 0,03 4 O
JS514040F3C.3Z4-NXT 3 F 4 6 16 57 0,04 4 O
JS514050F3C.3Z4-NXT 3 F 5 6 21 63 0,05 4 |
JS514060D3C.3Z4-NXT 3 D 6 6 23 63 0,06 4 O
JS514080D3C.3Z4-NXT 3 D 8 8 32 80 0,08 4 O
JS514100D3C.3Z4-NXT 3 D 10 10 40 89 0,1 4 O
JS514120D3C.3Z4-NXT 3 D 12 12 45 100 0,12 4 O
JS514160D3C.3Z4-NXT 3 D 16 16 55 115 0,16 4 |
JS514200D3C.3Z4-NXT 3 D 20 20 65 125 0,2 4 O
JS514250D3C.3Z4-NXT 3 D 25 25 80 150 0,25 4 O
JS514020F4C.3Z4-NXT 4 F 2 6 10 57 0,02 4 O
JS514030F4C.3Z4-NXT 4 F 3 6 17 57 0,03 4 O
JS514040F4C.3Z4-NXT 4 F 4 6 25 63 0,04 4 O
JS514050F4C.3Z4-NXT 4 F 5 6 28 75 0,05 4 O
JS514060D4C.3Z4-NXT 4 D 6 6 35 75 0,06 4 O
JS514080D4C.3Z4-NXT 4 D 8 8 45 100 0,08 4 O
JS514100D4C.3Z4-NXT 4 D 10 10 55) 100 0,1 4 O
JS514120D4C.3Z4-NXT 4 D 12 12 65 125 0,12 4 O
JS514160D4C.3Z4-NXT 4 D 16 16 80 150 0,16 4 O
JS8514200D4C.3Z4-NXT 4 D 20 20 90 150 0,2 4 O
JS514250D4C.3Z4-NXT 4 D 25 25 110 196 0,25 4 O

[ Upnuti Weldon, dodaci doba 3 dny.
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JABRO®-SOLID?-)S514 SECO =

Rezné podminky - JS514 Drazkovani

Y fx

SMG a,/De| 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25 Ve

P1 | M/A/DIE | 0,55 |0,0055| 0,011 | 0,016 | 0,022 | 0,026 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 165

P2 | M/A/D/E| 0,55 |0,0055| 0,011 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 0,11 | 160

P3 | M/A/D/E| 0,55 |0,0050 | 0,010 | 0,016 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,042 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 140

P4 | M/A/D/E| 0,55 |0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,10 | 125

P6 | M/A/D/E | 0,55 |0,0050| 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 135

P7 | M/A/D/E | 0,55 [0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 125

P8 | M/A/DIE | 0,55 |0,0050| 0,010 | 0,016 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,042 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 120

P11 | WAID/E | 0,55 |0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 125

( )
( )
( )
( )

P5 | M/AIDJE | 0,55 [0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 [ 120 (100 — 140)
( )
( )
( )
( )
(

M1 E 0,55 |0,0022 | 0,0044 | 0,0065 | 0,0090 | 0,011 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,030 | 0,032 | 0,034 | 0,038 [ 0,042 | 95 (85— 110)
M2 E 0,55 10,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,026 | 0,030 | 0,032 | 0,034 [ 0,038 | 80 (70— 90)
M3 E 0,44 10,0016 | 0,0032 | 0,0048 | 0,0065 | 0,0080 | 0,0095 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,022 | 0,024 | 0,026 | 0,028 [ 0,030 | 60 (55— 70)
M4 E 0,34 [0,0014 | 0,0028 | 0,0042 | 0,0055 | 0,0070 | 0,0085 | 0,011 | 0,014 | 0,017 | 0,019 | 0,020 | 0,022 | 0,024 | 0,026 | 48 (42— 55)
M5 E 0,34 [0,0014 ] 0,0028 | 0,0042 | 0,0055 | 0,0070 | 0,0085 | 0,011 | 0,014 | 0,017 | 0,019 | 0,020 | 0,022 | 0,024 | 0,026 | 40 (35 —45)
K1 E 0,55 [0,0055| 0,011 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 [ 0,095 | 0,11 [ 135 (115— 150)
K2 E 0,55 [0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 120 (100 — 135)
K3 E 0,55 |0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 100 (85— 115)
K4 E 0,55 [0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 95 (80— 110)
K5 E 0,55 |0,0044 | 0,0090 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 [ 0,085 | 60 (50 —65)
K6 E 0,55 |0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 85 (75— 95)
K7 E 0,55 10,0044 | 0,0090 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 [ 0,085 | 75 (65— 85)
N11 E 0,55 10,0070 | 0,014 | 0,020 | 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,055 0,070 | 0,085 0,095 | 0,10 | 0,11 | 0,2 | 0,13 | 275 (185 —370)
S1 E 0,34 10,0036 | 0,0070 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 39 (29 —48)
S2 E 0,34 [0,0036 | 0,0070 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 39 (29 —48
83 E 0,34 10,0032 | 0,0065 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,055 [ 0,060 | 23 (14—32
S11 E 0,38 [0,0040 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 80 (70 —95
$12 E 0,38 [0,0040 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 60

S13 E 0,34 10,0036 | 0,0070 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 49

H8 | M/AD | 0,22 |0,0024 | 0,0046 | 0,0070 | 0,0090 | 0,012 | 0,014 | 0,018 | 0,024 | 0,028 | 0,030 | 0,034 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 49

H11 | M/AD | 0,26 |0,0030 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,060 | 60

H12 | M/AD | 0,26 |0,0030 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,060 | 100

H21 | M/AD | 0,22 |0,0024 | 0,0046 | 0,0070 | 0,0090 | 0,012 | 0,014 | 0,018 | 0,024 | 0,028 | 0,030 | 0,034 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 49

(
(
(
E
H5 | M/AD | 0,26 |0,0030 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 0,050 [ 0,060 | 47 (38 — 55
(
(
(
(
(

H31 | M/AD | 0,22 |0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 0:016 0,020 | 0,024 0:026 0,030 | 0,032 | 0,034 [ 0,038 | 38

GR1 A 0,55 10,0050 | 0,010 | 0,015 [ 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 550 (445 —670)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova mlha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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L |
JABRO®-SOLID*-)S514 SECO I
Rezné podminky - JS514 Boéni frézovani a,/D, = 0,3
oty .
SMG a,/D;| 1 2 3 4 5 6 8 | 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 25 Ve
P1_|WADIE| 11 | 00060 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,085 [ 0,095 | 0,10 | 0,11 | 215 (180— 255)
P2 |WADIE| 11 [00060| 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 [ 0,095 | 0,10 | 012 | 210 (175 — 245)
P3 |WADIE| 14 |0,0055] 0,011 | 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,046 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 [ 0,090 | 0,095 | 0,11 | 185 (155— 215)
P4 |WADIE| 11 [00055| 0011 | 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 [ 0,090 | 0,095 | 0,11 | 165 (135 — 190)
P5 |WADIE| 11 |0,0055] 0,011 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 [ 0,085 | 0,090 | 0,10 | 155 (130— 180)
P6 |WADIE| 1,4 |00055| 0,011 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 175 (145 — 205)
P7 |WADIE| 11 [ 00055 0,011 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 0,080 [ 0,085 | 0,090 | 0,10 | 165 (140— 195)
P8 |WADIE| 11 |00055| 0,011 | 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,046 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,090 | 0,095 | 0,11 | 155 (130 — 180)
P11 | MIADIE | 11 |0,0055 | 0,011 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 0,055 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 160 (135— 185)
M1 | EIWA | 13 [0,0024 | 0,0048 | 0,0070 [ 0,0095 | 0,012 | 0,014 [0,019]0,024 | 0,028 [ 0,032 [ 0,036 | 0,038 [ 0,040 [ 0,046 | 125 (110— 140)
M2 | EIMA | 13 |0,0022 | 0,0044 | 0,0065 [ 0,0085 | 0,011 | 0,013 0,017 0,022 | 0,026 | 0,030 | 0,032 | 0,034 | 0,036 | 0,042 | 105 (90— 115)
M3 | EIMA | 1,0 [0,0017 |0,0034 | 0,0050 | 0,0070 [ 0,0085 | 0,010 [ 0,014 0,017 | 0,020 | 0,024 [ 0,026 [ 0,028 [ 0,030 [ 0,034 | 80 (70— 90)
M4 | EIM/A | 0,75 |0,0015 | 0,0030 | 0,0046 | 0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,020 | 0,022 | 0,024 | 0,026 [ 0,030 | 60 (55— 70)
M5 | EIM/A | 0,75 |0,0015 | 0,0030 | 0,0046 | 0,0060 [ 0,0075 | 0,0090 [ 0,012 0,015 | 0,018 [ 0,020 | 0,022 [ 0,024 [ 0,026 [ 0,030 | 50 (45— 60)
Ki_| ADIME | 1,1 | 0,060 | 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 [ 0,095 | 0,10 | 0,12 | 175 (150— 195)
K2 | ADIME| 11 [ 00055 | 0,011 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 155 (135 — 175)
K3 [ADIME| 11 |0,055] 0,011 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,055 [ 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,090 [ 0,10 | 130 (115 — 145)
K& | ADIME| 11 [00055| 0,011 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 125 (105 — 140)
K5 |ADIME| 11 |0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070 [ 0,080 | 0,085 [ 0,095 | 75 (65— 85)
K6 | ADIME| 1,1 |00055| 0011 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 110 (95— 125)
K7 | ADIME| 11 [0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 [ 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 [ 0,085 [ 0,095 | 95 (85— 110)
N1 | E/MA | 1,1 [0,0085] 0,017 | 0,026 | 0,034 | 0,044 | 0,050 | 0,070 0,085 0,10 | 0,12 | 0,13 | 0,14 | 015 | 0,17 | 780 (620 — 940)
N2 | E/MA | 1.1 [0,0085] 0,017 | 0,026 | 0,034 | 0,044 | 0,050 [ 0,070 0,085 0,10 | 042 | 0,13 | 0,14 | 045 | 0,17 | 500 (400 — 600)
N3 | E/MA | 1,1 [0,0085] 0,017 | 0,026 | 0,034 | 0,044 | 0,050 | 0,070 0,085 0,10 | 0,12 [ 0,13 | 0,14 | 045 | 0,17 | 335 (270 —400)
N1 | EIMA | 11 [0,0075 | 0,015 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,046 | 0,060 0,075 0,090 | 0,10 | 0,11 | 042 | 0,13 | 0,15 | 365 (245— 485)
TS1| AD | 1,3 | 0010 [ 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 0,080 | 0,10 [ 0,12 | 0,13 | 0,14 | 0,16 | 047 | 0,19 | 710 (600 — 1075)
TP1| AD | 1,3 |0,0060| 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,11 | 0,12 | 0,15 | 730 (610 — 1100)
GR1| _AD | 11 00055 0,011 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 ] 0,055 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 720 (580 — 870)
Rezné podminky - JS514 Bocni frézovani a,/D, = 0,2
oty .
SMG a,/D | 1 2 3 4 5 6 10 | 12 | 14 | 16 | 20 | 25 Ve
St E 0,85 | 0,0044 | 0,0090 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,060 [ 0,065 | 0,075 | 0,085 | 55 (40— 65)
S2 E 0,85 | 0,0044 | 0,0090 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 55 (40— 65)
S3 E 0,85 | 0,0040 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 32 (19—45)
St E 095 |0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 115 (95— 130)
si2 | E 095 |0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 85 (70— 100)
s13 | E 0,85 | 0,0044 | 0,0090 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 70 (55— 80)
H5 | MAD | 026 | 0,0038 | 0,0075 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 65 (50— 80)
H8 | MAD | 022 | 0,028 [ 0,0060 | 0,0085 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,024 | 0,028 | 0,034 | 0,038 | 0,042 | 0,048 | 0,055 | 70 (55— 80)
H21 | WADD | 0,22 | 0,0028 | 0,0060 | 0,0085 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,024 | 0,028 | 0,034 | 0,038 | 0,042 | 0,048 | 0,055 | 70 (55— 80)
H31 | WAD | 022 | 0,0026 | 0,0050 | 0,0075 | 0,010 | 0,013 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,034 | 0,036 | 0,042 | 0,048 | 50 (42 —65)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomeér
ae (Mm)/D,, (mm)= pomér
V8echny fezné podminky jsou vychozi

41



JABRO®-SOLID?-)S553 SECO
J8553 - Monolitni karbidova fréza - valcova - tfibfita - ostry roh - nerovnomérné drazky
_ >fmm ﬁzﬁ
4 Ip Ip
7 1
ap lp
v
- ofe e erii2] Dele
Tolerance: F D
dmy,=h5 -
- — 5
DC_E7 K - “ @7‘ % SIRON-A
O] e
Délka Rozméry v mm °
fezné Tvar 8
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmp, a, I, Zn =
5530208Z3.0-SIRON-A 2 F 2 6 5 50 3 | |
553030SZ3.0-SIRON-A 2 F 3 6 7 50 3 ||
553040SZ3.0-SIRON-A 2 F 4 6 10 55 3 |
553050SZ3.0-SIRON-A 2 F 5 6 12 55 3 ||
553060S23.0-SIRON-A 2 D 6 6 14 55 3 |
5530808Z3.0-SIRON-A 2 D 8 8 18 60 3 | |
553100SZ3.0-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 3 ||

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S553 SECO
JS8553 - Monolitni karbidova fréza - valcova - tfibfita - srazeni 45° - nerovnomérné drazky
_ >fdmm 7=ﬁ
f [ I Iy
7 1
B T
o it

Tolerance: F D

dmy=h5 -
- =~ — & -

Dg=e7 f > "/’ “ ”\% @7\ SIRON-A

W | A / J
Délka Rozméry v mm °
fezné | Tvar 8

Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
553020Z3.0-SIRON-A 2 F 2 6 5 50 0,025 3 | |
553025Z3.0-SIRON-A 2 F 2,5 6 7 50 0,025 3 | |
553030Z3.0-SIRON-A 2 F 3 6 7 50 0,035 3 ||
553035Z3.0-SIRON-A 2 F 35 6 9 55 0,035 3 ]
553040Z3.0-SIRON-A 2 F 4 6 10 55 0,045 3 [ |
553045Z3.0-SIRON-A 2 F 45 6 12 55 0,045 3 | |
553050Z3.0-SIRON-A 2 F 5 6 12 55 0,055 3 | |
553055Z3.0-SIRON-A 2 F 5,5 6 14 55 0,055 3 |
553060Z3.0-SIRON-A 2 D 6 6 14 55 0,075 3 | |
553075Z3.0-SIRON-A 2 F 75 8 18 60 0,1 3 | |
553080Z3.0-SIRON-A 2 D 8 8 18 60 0,1 3 |
553095Z3.0-SIRON-A 2 F 9.5 10 22 70 0,125 3 ||
553100Z3.0-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 0,125 3 | |
553115Z3.0-SIRON-A 2 F 11,5 12 26 80 0,15 3 | |
553120Z3.0-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 0,15 3 | |
553140Z3.0-SIRON-A 2 D 14 14 30 85 0,175 3 |
553160Z3.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 02 3 ]
553200Z3.0-SIRON-A 2 D 20 20 42 110 0,25 3 [ |
553250Z3.0-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 03 3 [ |
553L020Z3.0-SIRON-A 3 F 2 6 7 50 0,025 3 | |
553L030Z3.0-SIRON-A 3 F 3 6 10 55 0,035 3 | |
553L040Z3.0-SIRON-A 3 F 4 6 14 60 0,045 3 | |
553L050Z3.0-SIRON-A 3 F 5 6 18 60 0,055 3 [ |
553L060Z3.0-SIRON-A 3 D 6 6 20 65 0,075 3 ]
553L080Z3.0-SIRON-A 3 D 8 8 28 70 0,1 3 [ |
553L100Z3.0-SIRON-A 3 D 10 10 35 85 0,125 8 | |
553L120Z3.0-SIRON-A 3 D 12 12 40 95 0,15 3 | |
553L160Z3.0-SIRON-A 3 D 16 16 50 110 0,2 3 [ |
553L.200Z3.0-SIRON-A 3 D 20 20 60 125 0,25 3 | |
553L25023.0-SIRON-A 3 D 25 25 75 150 03 3 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S553 SECO =

J$553 - Monolitni karbidova fréza - valcova - tfibfita - rohovy radius - zmenseni vnéjsiho priméru - nerovnomérné drazky

dmm<- Sdmme

Dnsjpl~ T
P f
erurs ncf—L’
Tolerance: G
dmy,=h5
D.=e7

re1=+-0,02 mm Q}/j @: %j E @‘ % SIRON-A SIRA

Délka Rozméry v mm @

fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany | nastroje | D, dm,, ap I, Iy Dy It z, =
JS553020G2R050.0Z3-SIRA 2 G 2 6 5 57 8 19 0,5 g ]
553030R015Z3.0-SIRON-A 2 F 3 6 7 50 = - 0,15 8 ||
JS553030G2R050.0Z3-SIRA 2 G 8 6 7 57 il 2,85 05 8 |
553040R020Z3.0-SIRON-A 2 F 4 6 10 55 - - 0,2 g ]
JS§553040G2R050.0Z3-SIRA 2 G 4 6 10 57 13 38 05 8 | |
553050R020Z3.0-SIRON-A 2 F 5 6 12 55 = = 0,2 3 ]
JS553050G2R050.0Z3-SIRA 2 G 5 6 10 57 15 4,75 0,5 8 ||
553060R020Z3.0-SIRON-A 2 D 6 6 14 55 - - 02 3 ||
JS553060E2R050.0Z3-SIRA 2 E 6 6 14 57 19 57 0,5 g ]
JS553060E2R100.0Z3-SIRA 2 E 6 6 14 57 19 57 1 3 ||
553080R050Z3.0-SIRON-A 2 D 8 8 18 60 - - 05 3 ||
553100R050Z3.0-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 - - 0,5 g ||
553100R100Z3.0-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 - - 1 3 ||
553100R250Z3.0-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 - - 25 3 ]
553100R310Z3.0-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 = - 31 8 ||
553100R200Z3.0-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 - - 2 8 ||
553120R050Z3.0-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 - - 0,5 g ]
553120R100Z3.0-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 - - 1 3 | |
553120R200Z3.0-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 - - 2 3 u
553120R250Z3.0-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 - - 25 g ||
553120R310Z3.0-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 - - 31 3 ||
553160R050Z3.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 0,5 g ]
553160R100Z3.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 1 8 ||
553160R200Z3.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 2 8 u
553160R310Z3.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 31 g ]
553160R400Z3.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 4 3 | |
553160R250Z3.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 25 3 n
553200R050Z3.0-SIRON-A 2 D 20 20 42 110 = - 0,5 g ||
553200R100Z3.0-SIRON-A 2 D 20 20 42 10 - - 1 3 ||
JS553200E2R200.0Z3-SIRA 2 E 20 20 42 10 54 19 2 g ]
553250R050Z3.0-SIRON-A 2 D 25) 25 52 125 = - 0,5 3 ||
553250R100Z3.0-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 - - 1 8 u

M Skladovy standard. Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produkti na skladé.
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JABRO®-SOLID*-)S553 SECO I
JS8553 - Monolitni karbidova fréza - valcova - tfibfita - srazeni 45° - palcova verze - nerovnomérné drazky
i
I,
B
ap
= 4y
Cre1.4] De
Tolerance: D
dmp=h5 -
: = — &
Dze K - "/’ “ @7‘ SIRON-A
W B / i
Délka Rozméry v palcich ‘g’
fezné | Tvar 8
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
553012523.0-SIRON-A 2 D 125 125 250 2.000 001 3 []
5530187Z3.0-SIRON-A 2 D 188 188 375 2.000 001 3 (]
553025023.0-SIRON-A 2 D 250 250 500 2500 003 3 []
5530312Z3.0-SIRON-A 2 D 312 313 625 2,500 004 3 []
5530375Z3.0-SIRON-A 2 D 375 375 750 3.000 005 3 (]
553050023.0-SIRON-A 2 D 500 500 1.000 3.500 006 3 (]
553062523.0-SIRON-A 2 D 625 625 1.250 3.750 008 3 (]
553075023.0-SIRON-A 2 D 750 750 1.500 4.000 010 3 ]
5531000Z3.0-SIRON-A 2 D 1.000 1.000 2,000 5.000 012 3 []

M Skladovy standard. Dostupnost ovérfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S553 SECO =

JS8553 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - tfibfita - ostry roh - nerovnomérné drézky

m“*" >dmme
| Iy b
4
| =i L
3:)
721 8Dge Cre1 4 De e
Tolerance: F D
dmp=h5 .
_ — 3 5
De=e? 4 @» “ @7 " ’\% % SIRON-A
O] e

Rozméry v mm

Délka =

fezné Tvar %
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmp, a, I, Zn =
553020SZ3.0-SIRON-AW 2 F 2 6 5 50 3 O
553030SZ3.0-SIRON-AW 2 F 3 6 7 50 3 0
553040523.0-SIRON-AW 2 F 4 6 10 55 3 O
553050SZ3.0-SIRON-AW 2 F 5 6 12 55 3 0
553060SZ23.0-SIRON-AW 2 D 6 6 14 55 3 0
553080SZ3.0-SIRON-AW 2 D 8 8 18 60 3 O
553100SZ3.0-SIRON-AW 2 D 10 10 22 70 3 0

[ Upnuti Weldon, dodaci doba 3 dny.
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JABRO®-SOLID?-)S553 SECO =

JS8553 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - tfibfita - srazeni 45° - nerovnomérné drazky

Mmi< >dmm<
| Iy b
v 1
K T
o1 3Dd< Cre1 3 Dele

Tolerance: F D

dmy,=h5 -
- — —_ 5

D.=e7 K @+ "/‘ “ @7‘ i\% SIRON-A

W B / A
Délka Rozméry v mm -
fezné Tvar %

Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
553020Z3.0-SIRON-AW 2 F 2 6 5 50 0,025 3 ]
55302523.0-SIRON-AW 2 F 25 6 7 50 0,025 8 0
553030Z3.0-SIRON-AW 2 F 3 6 7 50 0,035 3 0
55303523.0-SIRON-AW 2 F 35 6 9 55 0,035 3 0
553040Z3.0-SIRON-AW 2 F 4 6 10 55 0,045 8 0
55304523.0-SIRON-AW 2 F 45 6 12 55 0,045 3 ]
553050Z3.0-SIRON-AW 2 F 5 6 12 55 0,055 8 0
553055Z3.0-SIRON-AW 2 F B 6 14 55 0,055 3 0
553060Z3.3-SIRON-A 2 D 6 6 14 55 0,075 3 | ]
55307523.3-SIRON-A 2 F 75 8 18 60 0,1 8 | ]
553080Z3.3-SIRON-A 2 D 8 8 18 60 01 3 ||
55309523.3-SIRON-A 2 F 95 10 22 70 0,125 3 [ ]
55310023.3-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 0,125 3 ||
55311523.3-SIRON-A 2 F 1,5 12 26 80 0,15 3 | ]
553120Z3.3-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 0,15 8 [ ]
55314023.3-SIRON-A 2 D 14 14 30 85 0,175 3 ||
553160Z3.3-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 02 3 ]
553200Z3.3-SIRON-A 2 D 20 20 42 110 0,25 3 ||
553250Z3.3-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 0,3 3 ]
553L020Z3.0-SIRON-AW 3 F 2 6 7 50 0,025 3 0
553L030Z3.0-SIRON-AW 3 F 3 6 10 55 0,035 3 0
553L040Z3.0-SIRON-AW 3 F 4 6 14 60 0,045 8 0
553L050Z3.0-SIRON-AW 3 F 5 6 18 60 0,055 3 0
553L060Z3.3-SIRON-A 3 D 6 6 20 65 0,075 3 ]
553L080Z3.3-SIRON-A 3 D 8 8 28 70 01 8 ||
553L100Z3.3-SIRON-A 3 D 10 10 35 85 0,125 3 | ]
553L120Z3.3-SIRON-A 3 D 12 12 40 95 0,15 3 [ ]
553L16023.3-SIRON-A 3 D 16 16 50 110 0,2 3 ||
553L200Z3.3-SIRON-A 3 D 20 20 60 125 0,25 3 | ]
553L250Z3.3-SIRON-A 3 D 25 25 75 150 0,3 8 | ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé. [ Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny.
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JABRO®-SOLID?-)S553 SECO =

J$553 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - tfibfita - rohovy radius - zmenseni vnéjsiho priméru - nerovnomeérné drazky

m, ~ »dmpy, »9Mme
[ Iy Iy 7
V D
n
I
v |
[ rMDJ* Clgq Dc F C,lgq,S DCS_L,
Tolerance: F D G
dmy=h5
D.=e7 —_ 487 8°
: °_ +-0.02 4 @» SIRON-A | | SIRA
&l ,Uzmm Ky v )

Délka Rozméry v mm -

fezné Tvar %
Objednaci kod hrany | nastroje D dmy, a, Dn [ zZ, =
J$§553020G2R050.3Z3-SIRA 2 G 2 6 5 19 05 3 ]
553030R01523.0-SIRON-AW 2 F 3 6 7 - 0,15 8 O
JS553030G2R050.3Z3-SIRA 2 G 3 6 7 2,85 05 3 0
553040R020Z3.0-SIRON-AW 2 F 4 6 10 - 0,2 3 0
JS§553040G2R050.3Z3-SIRA 2 G 4 6 10 338 05 8 |
553050R020Z3.0-SIRON-AW 2 F 5 6 12 - 0,2 3 ]
JS§553050G2R050.3Z3-SIRA 2 G 5 6 10 4,75 05 3 0
553060R020Z3.0-SIRON-AW 2 D 6 6 14 - 0,2 3 |
JS§553060E2R050.3Z3-SIRA 2 E 6 6 14 5,7 05 3 ]
JS553060E2R100.3Z3-SIRA 2 E 6 6 14 B/ 1 8 0
553080R050Z3.0-SIRON-AW 2 D 8 8 18 - 05 3 0
553100R050Z3.0-SIRON-AW 2 D 10 10 22 - 05 3 ]
553100R100Z3.0-SIRON-AW 2 D 10 10 22 - 1 8 |
553100R200Z3.3-SIRON-A 2 D 10 10 22 - 2 3 ]
553100R250Z3.3-SIRON-A 2 D 10 10 22 - 25 8 0
553100R310Z3.3-SIRON-A 2 D 10 10 22 - 31 3 O
553120R050Z3.0-SIRON-AW 2 D 12 12 26 - 05 3 ]
553120R100Z3.0-SIRON-AW 2 D 12 12 26 - 1 8 0
553120R200Z3.3-SIRON-A 2 D 12 12 26 - 2 3 0
553120R250Z3.3-SIRON-A 2 D 12 12 26 - 25 8 ]
553120R310Z3.3-SIRON-A 2 D 12 12 26 - 31 3 0
553160R050Z3.0-SIRON-AW 2 D 16 16 34 - 05 3 ]
553160R100Z3.0-SIRON-AW 2 D 16 16 34 - 1 8 0
553160R200Z3.3-SIRON-A 2 D 16 16 34 - 2 3 |
553160R250Z3.3-SIRON-A 2 D 16 16 34 - 25 3 ]
553160R310Z3.3-SIRON-A 2 D 16 16 34 - & 8 O
553160R400Z3.3-SIRON-A 2 D 16 16 34 - 4 3 ]
553200R050Z3.0-SIRON-AW 2 D 20 20 42 - 05 8 0
553200R100Z3.0-SIRON-AW 2 D 20 20 42 - 1 3 |
JS§553200E2R200.3Z3-SIRA 2 E 20 20 42 19 2 3 ]
553250R100Z3.0-SIRON-AW 2 D 25 25 52 - 1 8 0
553250R050Z3.0-SIRON-AW 2 D 25 25 52 - 05 3 0

[ Upnuti Weldon, dodaci doba 3 dny.
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JABRO®-SOLID?-)S553 SECO =

JS8553 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - tfibfita - srazeni 45° - palcové verze - nerovnomérné drazky

AN
{
Iy
ap
- v
Cre1 ¥ De e

Tolerance: D
dmy,=h5

= o3 A N

Rozméry v palcich

Délka s

fezné Tvar >
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
5530500Z3.3-SIRON-A 2 D .500 .500 1.000 3.500 .006 3 | ]
5530625Z3.3-SIRON-A 2 D .625 625 1.250 3.750 .008 8 | ]
5530750Z3.3-SIRON-A 2 D .750 .750 1.500 4.000 .010 3 ||
5531000Z3.3-SIRON-A 2 D 1.000 1.000 2.000 5.000 012 3 ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovérfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.



JABRO®-SOLID?-)S553 SECO =

Rezné podminky - J$553 Drazkovani

Y fz

SMG a, /D, 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25 Ve

P1 | M/AIDIE 1,0 0,015 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,046 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,10 | 011 | 0,43 | 0,14 | 195 (170 —225

P2 | WAID/E 1,0 0,015 | 0,024 | 0,030 | 0,038 | 0,046 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,0 | 0,11 | 013 | 0,45 | 190

P3 | M/AID/E 1,0 0,015 | 0,022 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 01 | 0,92 | 0,14 | 165 (140—185

P4 | M/AIDIE 1,0 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,10 | 0,2 | 0,14 | 145 (125—170

P6 | M/AIDIE 1,0 0,014 | 0,020 | 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,095 | 0,10 | 0,42 | 0,13 | 160 (135—180

P7 | M/AID/E 1,0 0,014 | 0020 | 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,095 | 0,10 | 012 | 0,43 | 150

P8 | M/AIDIE 1,0 0,015 | 0022 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 011 | 0,42 | 0,14 | 140 (120 —160

P11 | M/AID/E 1,0 0,014 | 0,020 | 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,095 | 0,10 | 012 | 0,13 145 125 — 165

( )
( )
( )
( )

P5 | WADE | 10 [ 0014 | 0022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 [ 0,10 | 0,42 | 03 | 140 (120—160)
( )
( )
( )
( )
5 (

M1 E 0,80 0,011 | 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,095 | 0,11 85— 110)

M2 E 080 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 80 (70—90)
M3 E 0,65 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 0,075 65 (55—70)
M4 E 048 | 00070 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,060 | 0,065 49 (43 —55)
M5 E 048 | 00070 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,060 | 0,065 41 (36 —46)
K1 E 1,0 0,012 | 0018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,0 | 0,11 | 160 (140—180)
K2 E 1,0 0,011 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 140 (125— 160)
K3 E 1,0 0,011 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 120 (105—135)
K4 E 0,70 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 115 (100 — 130)
K5 E 0,70 | 0,0090 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 70 (65—80)
K6 E 0,70 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 105 (90— 115)
K7 E 0,70 | 0,009 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 90 (80— 105)
N1 E 0,70 | 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,0 | 0,12 | 0,43 | 930 (780 — 1100)
N2 E 0,70 | 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,10 | 0,42 | 0,13 | 600 (500 —700)
N3 E 0,70 | 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,10 | 0,42 | 0,13 | 400 (335—465)
N11 E 0,70 | 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,0 | 0,12 | 0,43 | 290 (240 — 340)
S1 E 0,40 | 0,0065 | 0,0095 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,044 | 0,048 | 0,055 | 0,060 40 (30 —50)
S2 E 0,40 | 0,0065 | 0,0095 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,044 | 0,048 | 0,055 | 0,060 40 (30— 50)
S3 E 0,40 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,050 | 0,055 25 (15—35)
S11 E 1,0 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,0 | 0,11 85 (60— 110)
$12 E 1,0 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 65 (48 —85)
S13 E 0,85 0,011 | 0,016 | 0,022 | 0,026 | 0,032 | 0,042 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,090 | 0,10 55 (38—70

H5 M/AID 0,50 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,026 | 0,030 | 0,034 | 0,038 50

H11 M/AID 0,50 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,026 | 0,030 | 0,034 | 0,038 65

(
(
H8 M/AID 0,50 | 0,0046 | 0,0070 | 0,0090 | 0,012 | 0,014 | 0,018 | 0,024 | 0,028 | 0,030 | 0,034 | 0,040 | 0,044 49 (39—60
(
(

H12 | M/AD 0,50 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,026 | 0,030 | 0,034 | 0,038 | 105

H21 M/A/D 0,50 | 0,0046 | 0,0070 | 0,0090 | 0,012 | 0,014 | 0,018 | 0,024 | 0,028 | 0,030 | 0,034 | 0,040 | 0,044 49 (39 —60)

T$1 A 1,0 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 012 | 0,43 | 0,15 | 017 | 0,49 | 250 (200— 300)
TP1 A 1,0 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 010 | 0,12 | 013 | 015 | 0,47 | 0,19 | 230 (135—320)
GR1 A 1,0 0,020 | 0030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 010 | 012 | 013 | 015 | 0,47 | 019 | 500 (450 — 550)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-SOLID*-)S553 SECO =
Rezné podminky - JS553 Boéni frézovani a,/D,=0,4
oty 2
SMG a,/D, | 2 3 4 5 6 8 10 | 12 | 14 | 16 | 20 | 25 Ve
P1_| WADE | 1,0 | 0015 | 0,024 | 0,030 | 0,038 | 0,046 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,13 | 015 | 245 (210— 280)
P2 | WADE | 1,0 | 0016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 | 012 | 0,13 | 015 | 235 (200— 270)
P3| WADE | 1,0 | 0015 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,13 | 014 | 205 (175—235)
P4 | WADE | 1,0 | 0015 | 0,022 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 0,11 | 0,12 | 0,14 | 180 (155— 205)
P5 | MADE | 1,0 | 0014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,11 | 0,12 | 04 | 175 (150—200)
P6 | WADE | 10 | 0014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 200 (170— 225)
P7_| MADE | 1,0 | 0014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 185 (160—215)
P8 | WADE | 1,0 | 0015 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,10 | 0,41 | 0,13 | 04 | 175 (150— 200)
P11_| WAIDIE | 10 | 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 180 (155— 205)
M1 E 10 | 0011 [ 0017 [ 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 0,11 | 120 (105—135)
M2 E 1,0 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 0,10 | 100 (90— 115)
M3 E 0,80 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 80 (70—90)
M4 E 0,60 | 0,0070 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 60 (55— 70)
M5 E 0,60 | 0,0070 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 50 (45— 55)
Ki E 1,0 | 0,012 | 0018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 02 | 200 (175— 225)
K2 E 10 | 0011 [ 0017 [ 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,095 | 011 | 180 (155— 200)
K3 E 10 | 001 [ 0,017 [ 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,095 | 0,11 | 150 (130—170)
K4 E 1,0 | 0,010 [ 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 0,10 | 145 (130— 165)
K5 E 1,0 | 0,090 [ 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,046 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 90 (75— 100)
K6 E 10 | 0010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 0,10 | 130 (115— 145)
K7 E 1,0 | 0,090 [ 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,046 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 115 (100— 125)
N1 E 12 | 0,014 | 0022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,11 | 012 | 0,14 | 1175 (970 — 1350)
N2 E 12 | 0,014 | 0022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,11 | 0,12 | 014 | 750 (630— 880)
N3 E 12 | 0,014 | 0022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,11 | 0,12 | 0,14 | 500 (415— 580)
N11 E 12 | 0,014 | 0022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,11 | 0,12 | 0,14 | 360 (300—425)
st E 10 | 0,012 | 0018 [ 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 042 | 110 (80— 140)
s12 E 10 | 0012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 012 | 85 (60— 110)
13 E 0,85 | 0011 | 0016 | 0,022 | 0,026 | 0,032 | 0,042 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 65 (47 —85)
TS1 A 1,0 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 012 | 014 | 015 | 017 | 020 | 315 (250— 380)
TP1 A 1,0 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 042 | 014 | 0,15 | 017 | 020 | 285 (170—400)
GR1 A 1,0 | 0020 [ 0030 [ 0,040 [ 0,050 [ 0,060 | 0,080 [ 010 [ 042 [ 014 | 015 [ 047 | 020 [ 630 (570—690)
Rezné podminky - J$553 Bocni frézovani a,/D,=0,2
o 2
SMG a/D | 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 | 20 | 25 Ve
S E 0,60 | 0,0080 | 0012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 0075 | 55 (41— 70)
S2 E 0,60 | 0,0080 | 0012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 55 (41— 70)
S3 E 0,60 | 0,0075 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0070 | 35 (21— 48)
H5 | MAD | 1,0 | 00050 | 00075 | 0,010 | 0,013 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,034 | 0,036 | 0,042 | 0,048 | 70 (55— 85)
H8 | WAD | 10 | 00060 | 0,0085 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,024 | 0,028 | 0,034 | 0,038 | 0,042 | 0,048 | 0,055 | 70 (55— 80)
H21 | MIAD | 1,0 | 0,0060 | 0,0085 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,024 | 0,028 | 0,034 | 0,038 | 0,042 | 0,048 | 0055 | 70 (55— 80)
H31 | MiAD | 1,0 | 0,0050 | 0,0075 | 0,010 | 0,013 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,034 | 0,036 | 0,042 | 0,048 | 50 (42— 60)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomeér
ae (Mm)/D,, (mm)= pomér
Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-SOLID?-)S554 SECO =

J8554 - Monolitni karbidova fréza - valcova - Ctybiita - ostry roh - nerovnomérné drazky

_ >dmm dmpm~

(o
s

Cr & De |«

Tolerance:
dmy,=h5

Dy=e7 6|\ @: E @7" As% % SIRON-A

\/

Rozméry v mm

Délka k]

fezné | Tvar 8
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmp, a, I, Zn =
554030SZ4.0-SIRON-A 2 F 3 6 7 50 4 | ]
554040574.0-SIRON-A 2 F 4 6 10 55 4 | |
554050574.0-SIRON-A 2 F 5 6 12 55 4 | |
554060SZ4.0-SIRON-A 2 D 6 6 14 55 4 | ]
554080S24.0-SIRON-A 2 D 8 8 18 60 4 | |
554100SZ4.0-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 4 | ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktd na skladé.
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® 2 -
JABRO®-SOLID*-}S554 SECO
JS$554 - Monolitni karbidova fréza - valcova - étyfhfité - rohové srazeni 45° - nerovnomérné drazky
il dmpp/~
I, I2
! p
ap
. |
Cre1 3 Dele- cr e De le
Tolerance: F D
dmy=h5 ;
Dc=e7 = — T 8
¢ Gl\ @ - "/’ “ @7\ '\% SIRON-A
\Z] (Y, | [ J
Délka Rozméry v mm ‘g’
fezné | Tvar 8
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
554030Z4.0-SIRON-A 2 F 3 6 7 50 0,035 4 | |
554040Z4.0-SIRON-A 2 F 4 6 10 55 0,045 4 | |
554050Z4.0-SIRON-A 2 F 5 6 12 55 0,055 4 ||
554060Z4.0-SIRON-A 2 D 6 6 14 55 0,075 4 ]
554080Z4.0-SIRON-A 2 D 8 8 18 60 0,1 4 [ |
55410024.0-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 0,125 4 []
554120Z4.0-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 0,15 4 | |
554160Z4.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 0,2 4 [ |
554200Z4.0-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 0,25 4 | |
554250Z4.0-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 03 4 | |
554L030Z4.0-SIRON-A 3 F 3 6 12 55 0,035 4 ||
554L040Z4.0-SIRON-A 3 F 4 6 16 60 0,045 4 | |
554L050Z4.0-SIRON-A 3 F 5 6 20 65 0,055 4 | |
554L06024.0-SIRON-A 3 D 6 6 23 65 0,075 4 | |
554L.080Z4.0-SIRON-A 3 D 8 8 32 75 0,1 4 [ |
554L.100Z4.0-SIRON-A 3 D 10 10 40 85 0,125 4 ]
554L.120Z4.0-SIRON-A 3 D 12 12 45 100 0,15 4 [ |
554L160Z4.0-SIRON-A 3 D 16 16 55 115 0,2 4 [ |
5541.200Z4.0-SIRON-A 3 D 20 20 65 125 0,25 4 | |
5541.250Z4.0-SIRON-A 3 D 25 25 85 150 03 4 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S554 SECO =

JS554 - Monolitni karbidova fréza - valcova - étyrhfita - rohovy radius - zmenseni vnéjsiho priméru - nerovnomeérné drazky

dmme ,jﬁﬁh
|
| I I
Dn ap
1 ap I3
SretS oy or et 2 Do+
Tolerance: G D
dmy,=h5

o 8 B () [0 ) R = -

Délka Rozméry v mm @

fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany | nastroje | D, dm,, ap I, Iy Dy Iyt z, =
JS554030G2R015.024-SIRA 2 G 3 6 7 57 10 2,85 0,15 4 ]
JS554040G2R020.0Z4-SIRA 2 G 4 6 10 57 13 38 0,2 4 ||
JS554050G2R020.0Z4-SIRA 2 G 5 6 12 57 16 4,75 0,2 4 ]
554060R020Z4.0-SIRON-A 2 D 6 6 14 55 - - 0,2 4 ]
JS554060E2R050.0Z24-SIRA 2 E 6 6 14 57 18 57 05 4 ||
554080R050Z4.0-SIRON-A 2 D 8 8 18 60 - - 05 4 ]
JS554080E2R100.0Z4-SIRA 2 E 8 8 18 63 25 7,6 1 4 ||
554100R050Z4.0-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 - - 05 4 ||
554100R100Z4.0-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 - - 1 4 ]
JS554100E2R200.0Z4-SIRA 2 E 10 10 22 72 29 97 2 4 ||
554120R050Z4.0-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 - - 05 4 ]
554120R100Z4.0-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 - - 1 4 ||
JS554120E2R200.0Z4-SIRA 2 E 12 12 26 83 35 114 2 4 ||
JS554120E2R250.0Z4-SIRA 2 E 12 12 26 83 35 114 2,5 4 ]
554160R050Z4.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 = - 0,5 4 ||
554160R100Z4.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 1 4 ||
554160R200Z4.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 2 4 ]
554160R310Z4.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 = - 31 4 ||
554160R400Z4.0-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 4 4 ]
554200R050Z4.0-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 05 4 ||
554200R100Z4.0-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 1 4 ||
JS554200E2R200.0Z4-SIRA 2 E 20 20 42 10 54 19 2 4 ]
554200R250Z4.0-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 = - 25 4 ||
554200R310Z4.0-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 31 4 ]
554200R400Z4.0-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 4 4 ]
554250R050Z4.0-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 - - 05 4 | |
554250R100Z4.0-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 - - 1 4 ]
554250R310Z4.0-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 = - 31 4 ||
554250R400Z4.0-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 - - 4 4 ||

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktuélnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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® 2 -
JABRO®-SOLID*-)S554 SECO I
J8554 - Monolitni karbidova fréza - valcova - Ctyibfita - srazeni 45° - palcova verze - nerovnomérné drazky
,:ngr
|
. .
j
Cr & Dc |«
Tolerance: D
dmp=h5 N
De=e7 6 ™ @ R "/’ “ @7\ % i
\Z] (Y, | [ J
Délka Rozméry v palcich ‘g’
fezné | Tvar 8

Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =

554025024.0-SIRON-A 2 D 250 250 500 2500 003 4 []

554031224.0-SIRON-A 2 D 312 313 625 2500 004 4 (]

554037524.0-SIRON-A 2 D 375 375 750 3.000 005 4 []

5540500Z4.0-SIRON-A 2 D 500 500 1.000 3.500 006 4 []

554062524.0-SIRON-A 2 D 625 625 1.250 3.750 008 4 (]

5540750Z4.0-SIRON-A 2 D 750 750 1,500 4.000 010 4 (]

5541000Z4.0-SIRON-A 2 D 1.000 1.000 2,000 5.000 012 4 (]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S554 SECO =

J8554 - Monolitni karbidova fréza - valcova - Ctyibiita - rohovy radius - palcova verze - nerovnomérné drazky

A
]

s

cr & D¢

Tolerance: D

dmp=h5 e —

B B[00
—+/- ) - SIRON-A

re1=+-0,0008 k) A, | R\%

Délka Rozméry v palcich °
fezné | Tvar 8

Objednaci kod hrany | nastroje D dmy, a, Iy I zZ, =
5540250R015Z4.0-SIRON-A 2 D .250 .250 .500 2.500 015 4 | ]
5540312R015Z4.0-SIRON-A 2 D 312 313 625 2.500 015 4 | |
5540375R015Z4.0-SIRON-A 2 D .375 375 750 3.000 015 4 | |
5540375R030Z4.0-SIRON-A 2 D 375 .375 .750 3.000 .030 4 | ]
5540500R015Z4.0-SIRON-A 2 D .500 .500 1.000 3.500 015 4 | |
5540500R030Z4.0-SIRON-A 2 D .500 .500 1.000 3.500 .030 4 | |
5540500R125Z4.0-SIRON-A 2 D .500 .500 1.000 3.500 125 4 | |
5540625R015Z4.0-SIRON-A 2 D .625 625 1.250 3.750 015 4 | |
5540625R030Z4.0-SIRON-A 2 D 625 625 1.250 3.750 .030 4 | ]
5540625R125Z4.0-SIRON-A 2 D 625 625 1.250 3.750 125 4 | |
5540750R030Z4.0-SIRON-A 2 D .750 .750 1.500 4.000 .030 4 | |
5540750R060Z4.0-SIRON-A 2 D .750 .750 1.500 4.000 .060 4 | |
5540750R090Z4.0-SIRON-A 2 D .750 .750 1.500 4.000 .090 4 | |
5540750R125Z4.0-SIRON-A 2 D .750 .750 1.500 4.000 125 4 | ]
5541000R030Z4.0-SIRON-A 2 D 1.000 1.000 2.000 5.000 .030 4 | |
5541000R060Z4.0-SIRON-A 2 D 1.000 1.000 2.000 5.000 .060 4 | |
5541000R090Z4.0-SIRON-A 2 D 1.000 1.000 2.000 5.000 .090 4 u
5541000R125Z4.0-SIRON-A 2 D 1.000 1.000 2.000 5.000 125 4 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S554 SECO =

J8554 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - étyfhfita - ostry roh - nerovnomérné drazky

Cre1 3| Dele cr e 4 De le

Tolerance:
dmy,=h5

B ETEAREE

Délka Rozméry v mm -

fezné Tvar %
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmp, a, 1} zZn =
5540305Z4.0-SIRON-AW 2 F 3 6 7 50 4 O
554040574.0-SIRON-AW 2 F 4 6 10 55 4 0
5540505Z4.0-SIRON-AW 2 F 5 6 12 55 4 0
5540605Z4.0-SIRON-AW 2 D 6 6 14 55 4 0
554080S74.0-SIRON-AW 2 D 8 8 18 60 4 0
5541005Z4.0-SIRON-AW 2 D 10 10 22 70 4 O

[ Upnuti Weldon, dodaci doba 3 dny.
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JABRO®-SOLID?-)S554 SECO =

J8554 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - étyihfita - srazeni 45° - nerovnomérné drazky

_ >dmm dmpm*

©e14] De e cr e 4] Dc I«

Tolerance:
dmy,=h5

rD;i;—O,OZ mm 6|\ @: "/Z E @ % S

\/

Rozméry v mm

Délka c

fezné Tvar %
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
554030Z4.3-SIRON-A 2 F 3 6 7 50 0,035 4 | ]
554040Z4.3-SIRON-A 2 F 4 6 10 55 0,045 4 ]
554050Z4.3-SIRON-A 2 F 5 6 12 55 0,055 4 ||
554060Z4.3-SIRON-A 2 D 6 6 14 55 0,075 4 ]
554080Z4.3-SIRON-A 2 D 8 8 18 60 0,1 4 ]
554100Z4.3-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 0,125 4 | ]
554120Z4.3-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 0,15 4 ]
554160Z4.3-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 0,2 4 ||
554200Z4.3-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 0,25 4 | ]
554250Z4.3-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 03 4 ]
554L030Z4.3-SIRON-A 3 F 3 6 12 55 0,035 4 [ ]
554L040Z4.3-SIRON-A 3 F 4 6 16 60 0,045 4 ||
554L050Z4.3-SIRON-A 3 F 5 6 20 65 0,055 4 | ]
554L060Z4.3-SIRON-A 3 D 6 6 23 65 0,075 4 ]
554L080Z4.3-SIRON-A 3 D 8 8 32 75 0,1 4 ]
554L100Z4.3-SIRON-A 3 D 10 10 40 85 0,125 4 ]
554L120Z4.3-SIRON-A 3 D 12 12 45 100 0,15 4 ]
554L16024.3-SIRON-A 3 D 16 16 55 115 0,2 4 | |
554L.200Z4.3-SIRON-A 3 D 20 20 65 125 0,25 4 ]
5541.250Z4.3-SIRON-A 3 D 25 25 85 150 03 4 ||

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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JABRO® -SOLID?-)S554 SECO I
J8554 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - étyibfita - rohovy radius - nerovnomérné drazky
o Tl e
|
' I2 [ !
Dn ap P T
|} ap I3 l a,
c’rSIBSJ'DC cr e 4] D L C,le1,S De ‘iL
Tolerance: G D E
dmp=h5 A -
De=e7 ran @ - %j ﬁ @7‘ j SIRON-A SIRA
re1=+/-0,02 mm k)‘ A, R ’\%
Délka Rozméry v mm -
fezné Tvar 3
Objednaci kod hrany | nastroje D, dmp, a, I, I3 D, [ z, £
JS554030G2R015.3Z4-SIRA 2 G 3 6 7 57 10 2,85 0,15 4 O
J§554040G2R020.3Z4-SIRA 2 G 4 6 10 57 13 38 0,2 4 O
J§554050G2R020.3Z4-SIRA 2 G 5 6 12 57 16 4,75 02 4 O
554060R020Z4.3-SIRON-A 2 D 6 6 14 55 - - 0,2 4 u
JS554060E2R050.3Z4-SIRA 2 E 6 6 14 57 18 57 05 4 O
554080R050Z4.3-SIRON-A 2 D 8 8 18 60 - - 05 4 n
JS554080E2R100.3Z4-SIRA 2 E 8 8 18 63 25 7,6 1 4 O
554100R050Z4.3-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 - - 05 4 ||
554100R100Z4.3-SIRON-A 2 D 10 10 22 70 - - 1 4 u
JS554100E2R200.3Z4-SIRA 2 E 10 10 22 72 29 9,7 2 4 O
554120R050Z4.3-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 - - 05 4 |
554120R100Z4.3-SIRON-A 2 D 12 12 26 80 - - 1 4 ||
JS554120E2R200.3Z4-SIRA 2 E 12 12 26 83 35 1,4 2 4 O
JS554120E2R250.3Z4-SIRA 2 E 12 12 26 83 35 14 25 4 O
554160R050Z4.3-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 = - 0,5 4 | |
554160R100Z4.3-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 1 4 ||
554160R200Z4.3-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 2 4 ]
554160R310Z4.3-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 = - 31 4 ||
554160R400Z4.3-SIRON-A 2 D 16 16 34 90 - - 4 4 |
554200R050Z4.3-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 0,5 4 | |
554200R100Z4.3-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 1 4 ||
JS554200E2R200.3Z4-SIRA 2 E 20 20 42 110 54 19 2 4 O
554200R250Z4.3-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 = - 25 4 | |
554200R310Z4.3-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 31 4 |
554200R400Z4.3-SIRON-A 2 D 20 20 42 100 - - 4 4 ]
554250R05074.3-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 - - 05 4 | |
554250R100Z4.3-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 - - 1 4 |
554250R310Z4.3-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 = - &l 4 | |
554250R400Z4.3-SIRON-A 2 D 25 25 52 125 - - 4 4 |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé. [ Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny.

59



JABRO®-SOLID?-)S554 SECO =

J8554 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - étyibfita - rohové srazeni 45° - palcova verze - nerovnomérné drazky

_{dmpy<

s

Cr & D¢
Tolerance: D
dmy,=h5 -
- — — 5
De=e7 6 9 @ o % “ @7\ % SIRON-A
o~ /) 3
Délka Rozméry v palcich 5
fezné Tvar >
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
5540500Z4.3-SIRON-A 2 D .500 .500 1.000 3.500 .006 4 ]
554062574.3-SIRON-A 2 D .625 625 1.250 3.750 .008 4 | |
5540750Z4.3-SIRON-A 2 D .750 .750 1.500 4.000 .010 4 ||
5541000Z4.3-SIRON-A 2 D 1.000 1.000 2.000 5.000 012 4 | ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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JABRO®-SOLID*-)S554 SECO =
J8554 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - étyrhfita - rohovy radius - palcova verze - nerovnomérné drazky
_dmm
|
! L
j
B Cr & Dc |«
Tolerance: D
dmp=h5 —
D=e7 Zl\ @ %j = @7\ 8
-1=1/-0,0008 1 - “ SIRON-A
2 O |, 318 ()
Délka Rozméry v palcich -
- . (=}
fezné Tvar >
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmp, a, [’} I zZ, =
5540500R015Z4.3-SIRON-A 2 D .500 .500 1.000 3.500 015 4 ]
5540500R030Z4.3-SIRON-A 2 D .500 .500 1.000 3.500 .030 4 | |
5540500R125Z4.3-SIRON-A 2 D .500 .500 1.000 3.500 125 4 [ |
5540625R015Z4.3-SIRON-A 2 D 625 625 1.250 3.750 015 4 ]
5540625R03024.3-SIRON-A 2 D 625 625 1.250 3.750 030 4 | |
5540625R125Z4.3-SIRON-A 2 D .625 625 1.250 3.750 125 4 | |
5540750R030Z4.3-SIRON-A 2 D .750 .750 1.500 4.000 .030 4 | |
5540750R060Z4.3-SIRON-A 2 D .750 .750 1.500 4.000 .060 4 [ |
5540750R090Z4.3-SIRON-A 2 D .750 .750 1.500 4.000 .090 4 ]
5540750R12524.3-SIRON-A 2 D .750 .750 1.500 4.000 125 4 | |
5541000R030Z4.3-SIRON-A 2 D 1.000 1.000 2.000 5.000 .030 4 [ |
5541000R060Z4.3-SIRON-A 2 D 1.000 1.000 2.000 5.000 .060 4 ||
5541000R090Z4.3-SIRON-A 2 D 1.000 1.000 2.000 5.000 .090 4 [ |
5541000R125Z4.3-SIRON-A 2 D 1.000 1.000 2.000 5.000 125 4 ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S554 SECO =

Rezné podminky - JS554 Drazkovani

A f,

SMG a, /D¢ 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 Ve

P1 M/AIDIE 1,0 0,019 0,026 0,032 | 0,038 | 005 | 0065 | 0,075 | 0,095 0.1 0,12 195

P2 M/A/D/E 1,0 0,020 0,026 0,034 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,095 0,11 0,13 190

P3 M/A/D/E 1,0 0,019 0,024 0,032 | 0,38 | 005 | 0060 | 0,075 | 0,090 0,11 0,12 165

P4 M/A/D/E 1,0 0,018 0,024 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,090 0,10 0,12 145

P6 M/AIDIE 1,0 0,018 0,024 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0070 | 0,085 0,10 0,11 160

P7 M/A/D/E 1,0 0,018 0,024 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,085 0,10 0,11 150

P8 M/A/DIE 1,0 0,019 0,024 0,032 | 0,038 | 0,05 | 0,060 | 0075 | 0,090 0,11 0,12 140

(
(
(
(
P5 | MADE | 10 0018 | 0024 [ 0030 | 0036 | 0048 | 0060 | 0070 | 0090 | 010 | 011 | 140 (120—160
(
(
(
(

P11 M/A/D/E 1,0 0,018 0,024 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,085 0,10 0,11 145

M1 E 0,80 0,013 0,018 0022 | 0026 | 0,036 | 0044 | 0050 | 0,065 | 0,075 | 0,085 100 (85— 110)

H5 M/AID 0,40 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,034 | 0,038 50

M2 E 080 | 0012 | 0016 | 0020 | 0,024 | 0032 | 0,040 | 0048 | 0060 | 0,070 | 0075 80 (70—90)
M3 E 065 | 0009 | 0013 | 0016 | 0,019 | 0026 | 0032 | 0,038 | 0048 | 0,055 | 0,060 65 (55— 70)
M4 E 048 | 00085 | 0011 | 0014 | 0017 | 0022 | 0028 | 0034 | 0042 | 0,048 | 0055 49 (43—55)
M5 E 048 | 00085 | 0011 | 0014 | 0,017 | 0022 | 0028 | 0034 | 0042 | 0,048 | 0055 41 (36— 46)
Ki E 10 0015 | 0020 | 0026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0095 | 160 (140— 180)
K2 E 10 0014 | 0018 | 0022 | 0,028 | 0036 | 0,046 | 0055 | 0,065 | 0075 | 0,085 | 140 (125—160)
K3 E 10 0014 | 0018 | 0022 | 0,028 | 0036 | 0,046 | 0,055 | 0065 | 0075 | 0085 | 120 (105— 135)
K4 E 080 | 0015 | 0020 | 0026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0075 | 0,085 | 0095 | 110 (100 — 125)
K5 E 080 | 0014 | 0018 | 0022 | 0028 | 0036 | 0046 | 0055 | 0065 | 0,075 | 0,085 70 (60— 175)
K6 E 080 | 0015 | 0020 | 0026 | 0,030 | 0,040 | 0050 | 0,060 | 0075 | 0,085 | 0095 | 100 (85— 110)
K7 E 080 | 0014 | 0018 | 0022 | 0,028 | 0036 | 0,046 | 0,055 | 0,065 | 0075 | 0085 | 85 (75— 100)
N1 E 050 | 0018 | 0024 | 0030 | 0,036 | 0,048 | 0060 | 0,070 | 0090 | 010 | 011 | 930 (780— 1100)
N2 E 050 | 0018 | 0024 | 0030 | 0,036 | 0048 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 040 | 041 | 600 (500— 700)
N3 E 050 | 0018 | 0024 | 0030 | 0,036 | 0048 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 010 | 041 | 400 (335—465)
N1 E 050 | 0018 | 0024 | 0030 | 0,036 | 0048 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 040 | 011 | 300 (250— 350)
S E 040 | 00095 | 0013 | 0016 | 0,019 | 0026 | 0032 | 0,038 | 0048 | 0,055 | 0,060 40 (30— 50)
S2 E 040 | 00095 | 0013 | 0016 | 0,019 | 0026 | 0032 | 0038 | 0048 | 0,055 | 0,060 40 (30—50)
S3 E 040 | 0009 | 0012 | 0015 | 0,018 | 0024 | 0030 | 0036 | 0044 | 0,050 | 0,055 25 (15— 35)
st E 10 0018 | 0024 | 0030 | 0,036 | 0048 | 0,060 | 0070 | 0,090 | 010 | 01 85 (70— 95)
s12 E 10 0018 | 0024 | 0030 | 0,036 | 0048 | 0,060 | 0070 | 0,090 | 010 | 011 65 (55— 75)
s13 E )
)
)

H8 M/AID 0,50 0,0070 | 0,0090 | 0,012 | 0,014 | 0018 | 0024 | 0,028 | 0,034 | 0040 | 0,044 49

H11 M/AID 0,40 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,034 | 0,038 65

(
(
(
(
085 | 0016 | 0022 | 0026 | 0,032 | 0042 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,10 50 (44—60
(
(
(
(

H12 M/AID 0,40 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0020 | 0,024 | 0,030 | 0,034 | 0,038 105

H21 M/A/D 0,50 0,0070 | 0,0090 | 0,012 | 0,014 | 0018 | 0024 | 0,028 | 0,034 | 0,040 | 0,044 49 (39—60)

TS1 A 0,80 0,030 0,040 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 250 (150 —350)
TP1 A 0,80 0,030 0,040 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,15 017 0,19 230 (135—320)
GR1 A 0,80 0,030 0,040 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,15 017 0,19 500 (400 —600)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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Rezné podminky - JS554 Bocni frézovani - hrubovéni a,/D, = 0,4
oty .
SMG a, /D, 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 Ve
P1_| MIADE 1,0 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,040 | 0055 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 011 | 013 | 245 (210— 280
P2 | MIADIE 1,0 0,020 | 0026 | 0,034 | 0040 | 0055 | 0065 | 0080 | 010 | 011 | 013 | 240 (205—275)
P3| MIADIE 1,0 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0050 | 0065 | 0,075 | 0,095 | 011 | 012 | 205 (175—235)
P4 | MADE 1,0 0,019 | 0024 | 0,032 | 0038 | 0050 | 0060 | 0075 | 0090 | 01 | 012 185 (160 — 210)
P5 | MIADIE 1,0 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0050 | 0060 | 0,070 | 0090 | 010 | 012 175 (150 — 200)
P6 | M/ADE 1,0 0018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0048 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,10 | 012 | 200 (170— 225)
P7 | MIADIE 1,0 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0048 | 0060 | 0,070 | 0,090 | 010 | 012 185 (160 — 215)
P8 | MIADIE 1,0 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0050 | 0065 | 0075 | 0095 | 011 | 012 175 (150 — 200)
P11_| MADE 1,0 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0048 | 0060 | 0070 | 0090 | 010 | 012 180 (155 — 205)
M1 E 1,0 0013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0036 | 0044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 120 (105—135)
M2 E 1,0 0012 | 0016 | 0,020 | 0,024 | 0032 | 0040 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 100 (90— 115)
M3 E 0,80 | 0010 | 0013 | 0016 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0038 | 0,048 | 0055 | 0,065 80 (70— 90)
M4 E 0,60 | 00085 | 0011 | 0014 | 0017 | 0,022 | 0,028 | 0034 | 0042 | 0048 | 0,055 60 (55— 70)
M5 E 0,60 | 00085 | 0011 | 0014 | 0017 | 0,022 | 0028 | 0034 | 0042 | 0048 | 0,055 50 (44 —55)
K1 E 1,0 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 010 | 200 (175— 225)
K2 E 1,0 0014 | 0019 | 0,024 | 0028 | 0038 | 0046 | 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 175 (155— 200)
K3 E 1,0 0014 | 0,019 | 0024 | 0028 | 0038 | 0046 | 0055 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 150 (130— 170)
K4 E 1,0 0,015 | 0,020 | 0,02 | 0030 | 0,040 | 0050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,10 140 (125— 160)
K5 E 1,0 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0036 | 0046 | 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,090 85 (75— 95)
K6 E 1,0 0015 | 0,020 | 0026 | 0,030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0,075 | 0085 | 0,10 125 (110 — 140)
K7 E 1,0 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0036 | 0046 | 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,090 110 (95— 125)
N1 E 1.2 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0048 | 0060 | 0,070 | 0,090 | 010 | 0412 | 1150 (970 — 1350)
N2 E 1.2 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0048 | 0060 | 0070 | 0090 | 010 | 012 | 750 (620—870)
N3 E 1.2 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0048 | 0060 | 0,070 | 0,090 | 0,10 | 012 | 495 (415—580)
N11 E 1.2 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0048 | 0060 | 0,070 | 0090 | 010 | 012 | 375 (310—435)
st E 1,0 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0050 | 0060 | 0,070 | 0,090 | 010 | 012 105 (90— 120)
S12 E 1,0 0018 | 0,024 | 0030 | 0,036 | 0050 | 0060 | 0070 | 0,090 | 040 | 0,12 80 (70— 90)
13 E 0,85 | 0016 | 0022 | 0026 | 0,032 | 0,042 | 0055 | 0,065 | 0,080 | 0,090 | 0,10 65 (55— 75)
TS1 A 11 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 040 | 012 | 015 | 0,17 | 020 | 315 (190—440)
TP1 A 11 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0080 | 040 | 012 | 015 | 017 | 020 | 285 (170—400)
GR1 A 14 0,030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 0080 [ 040 [ 042 [ 045 | 017 | 020 [ 630 (500—750)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer

ae (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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Co znamena pojem pokrocilé hrubovani?

Nové CAM strategie pro hrubovani, tedy metody dynamického frézovani, se soustfeduji na optimaini Uhel zabéru fezného nastroje a pravidelné
zatizeni ostfi.

Zmen$enim Uhlu zabéru nastroje se snizi i mnozstvi tepla generovaného pfi hrubovani. Jak se sniZzuje radialni hloubka fezu, zmensuje se i thel
zabéru nastroje. Dochazi i ke zmirnéni tfeni, a tudiz mezi ostfim fezného nastroje a obrabénym dilcem vznika méné tepla. NiZsi teploty obrabéni
nasledné umoziuji pouziti vy$Sich feznych rychlosti a dosazeni kratsi doby cykld.

JS554-3C Fréza vyvinuta pro aplikace pokrocilého hrubovani

Aby bylo mozné pokryt jesté Sirsi spektrum obrabénych materialli, spolecnost Seco nedavno piizplisobila geometrie fréz fady Jabro®-Solid? 550
zejména pro optimalizované strategie hrubovani.

V fadé JS550 jsou k dispozici frézy s vétsi funkéni délkou ostfi, které Seco doporucuje pro frézovani hlubokych kapes a 3D tvarového hrubovani
¢i dynamického frézovani.

Pfi dodrzeni stabilniho thlu zabéru je vysledkem konzistentni a rovnomérné opotebeni ostfi a dlouha a predvidatelna zivotnost nastroje.

Pro utvareni kratSich a snaze odstranitelnych tfisek Seco modifikovalo frézu JS554 L (dlouhé provedeni) provedenim déleného ostfi.
Takto modifikovana fréza je v katalogu uvadéna jako JS554 3C (C znai délené ostfi).
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Fréza JS554-3C pfi pokrocilém hrubovani

Dnesni CAM softwary nabizeji strategie drah nastroje urcené pro vnitfni kouty a vnéjsi radiusové prechody, kde se pfi pouZiti konvenéniho obrabéni vzdy
méni Uhel zabéru nastroje. Tyto CAM programy pak automaticky nastavuji rizné hodnoty posuvu pro dodrzeni konstantniho Ghlu zabéru frézy a udrzuji tak
pravidelné zatizeni ostfi.

Pfi pokrocilém hrubovani je nezbytné pro zachovani thlu zabéru pouzit v CAM programu trochoidni obrabéni a metody peeling pfi ndjezdu do radiusového I
prechodu.

Pokud jsou voleny optimalizované hrubovaci drahy a je dodrzen neménny thel zabéru, mize se radius frézy shodovat s vnitinim radiusem obrabéného
dilce bez rizika pfetizeni nastroje, jeho rozvibrovani a naruseni obrabéného tvaru. Diky tomu dokaze fréza JS554-3C pfi hrubovani pfesnéji odebrat vétsi
objem materiélu, CehoZ Ize UCinné vyuzit ke sniZeni velikosti pfidavku pro dokongovaci obrabéni. Vysledkem je zrychleni obrabécich operaci zkracenim
cyklovych ¢asu.
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J8554 - Monolitni karbidova fréza - valcova - Ctyibfita — délené ostii - pro pokrogilé hrubovéni - srazeni 45°

e
Tolerance:

I2
/%
©ZDe
D
dmp=h5

sSlRILA N EalEA

—

SIRA

Délka Rozméry v mm °

fezné | Tvar 8
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
JS554060D3C.0Z4C-SIRA 3 D 6 6 23 65 0,075 4 | ]
JS554080D3C.0Z4C-SIRA 3 D 8 8 32 75 0,1 4 | |
JS554100D3C.0Z4C-SIRA 3 D 10 10 40 85 0,125 4 | |
JS554120D3C.0Z4C-SIRA <3 D 12 12 45 100 0,15 4 | ]
JS554160D3C.0Z4C-SIRA 3 D 16 16 55 15 0,2 4 | |
JS554200D3C.0Z4C-SIRA 3 D 20 20 65 125 0,25 4 | ]
JS554250D3C.0Z4C-SIRA 3 D 25 25 85 150 03 4 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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SECO 2

J8554 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - étyrhfita - délené ostfi - pro pokrocilé hrubovani - srazeni 45°

Tolerance:
dmy,=h5
D.=e7

e

) |7 )

I2
g 2
cZbe
D

e,

SIRA

Délka Rozméry v mm -

fezné Tvar %
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
J§554060D3C.3Z4C-SIRA 3 D 6 6 23 65 0,075 4 ]
J§554080D3C.3Z4C-SIRA 3 D 8 8 32 75 0,1 4 | ]
J$554100D3C.3Z4C-SIRA 3 D 10 10 40 85 0,125 4 | |
J§554120D3C.3Z4C-SIRA 3 D 12 12 45 100 0,15 4 ]
J§554160D3C.3Z4C-SIRA 3 D 16 16 55 115 0,2 4 ||
JS554200D3C.3Z4C-SIRA 3 D 20 20 65 125 0,25 4 ]
J8§554250D3C.3Z4C-SIRA 3 D 25 25 85 150 03 4 [ ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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Rezné podminky - JS554 3C Pokrocilé hrubovani ag/D = 0,1
.\ 2
SMG a, /D, 6 8 10 12 16 20 25 Ve
P1 M/AIDIE 35 0,065 0,085 0,11 013 0,16 0,18 0,20 420 (350 — 630)
P2 MADIE 35 0,065 0,090 011 013 0,16 019 0,22 410 (345—610)
P3 M/AIDIE 35 0,065 0,085 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 360 (300 — 540)
P4 MADIE 35 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 0,20 315 (265—470)
P5 M/AIDIE 35 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 0,19 300 (255— 450)
P6 M/AIDIE 35 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 340 (285—510)
P7 M/AIDIE 35 0,060 0,080 0,10 012 0,15 017 019 320 (270—475)
P8 M/AIDIE 35 0,065 0,085 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 300 (255—450)
P11 MADIE 35 0,060 0,080 0,10 012 0,15 017 019 310 (260 — 465)
M1 E 35 0,085 0,11 0,14 0,16 0,20 0,24 0,26 175 (145 — 260)
M2 E 35 0,075 0,10 013 0,15 0,19 0,22 0,24 140 (120 —215)
M3 E 35 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 115_(95—170)
M4 E 35 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 85 (70— 130)
M5 E 35 0,060 0,080 0,10 012 0,15 017 019 70 (60— 105)
K1 E 35 0,065 0,090 0,11 013 0,16 0,19 0,22 345 (290 —510)
K2 E 35 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 019 305 (255 — 455)
K3 E 35 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 0,19 260 (215— 385)
K4 E 35 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 019 245 (205—370)
K5 E 35 0,055 0,075 0,090 0,11 0,13 0,15 017 150 (125 — 225)
K6 E 35 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 215 (180 — 325)
K7 E 35 0,055 0,075 0,090 0,11 0,13 0,15 017 190 (160 — 285)
N1 E 35 0,085 0,11 0,14 017 0,20 0,24 0,28 1075 _(910 — 1625)
N2 E 35 0,085 0,11 0,14 017 0,20 0,24 028 700 (590 —1050)
N3 E 35 0,085 0,11 0,14 017 0,20 0,24 0,28 465 (390 —700)
N11 E 35 0,085 0,11 0,14 017 0,20 0,24 028 350 (295—520)
H5 M/AD 35 0,026 0,034 0,044 0,050 0,065 0,075 0,085 230 (195 — 345)
H8 M/AD 35 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,095 225 (190 — 340)
H11 M/AD 35 0,026 0,034 0,044 0,050 0,065 0,075 0,085 295 (250 — 445)
H12 MIAD 35 0,026 0,034 0,044 0,050 0,065 0,075 0,085 480 (400 — 720)
H21 M/AD 35 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,095 225 (190 — 340)
Rezné podminky - JS554 3C Pokrogilé hrubovani a./D, = 0,05
oy 2
SMG a, /D, 6 8 10 12 16 20 25 ve
st E 35 0,046 0,060 0,075 0,090 011 013 0,15 48 (40—170)
S2 E 35 0,046 0,060 0,075 0,090 0,11 0,13 0,15 48 (40—70)
s3 E 35 0,042 0,055 0,070 0,085 011 012 0,14 24 (20— 36)
st E 35 0,036 0,046 0,060 0,070 0,085 0,10 0,11 190 (160 — 285)
S12 E 35 0,036 0,046 0,060 0,070 0,085 0,10 0,11 145 (125 — 220)
s13 E 35 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,10 115 (100 — 175)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova mlha

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

ag (mm)/D¢ (mm)= pomér
Vechny fezné podminky jsou vychozi
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SECO 2

Podivejte se na JS554 3C v akci
i
E |
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SECO 2

JS8520 - Monolitni karbidova fréza - leStény povlak - valcova - vicebfita - rohové srazeni 45°

Mm,

>dmm

¢3bel< e¥bele
Tolerance: F D
dmy,=h5 -
Deet Al 18] (sl @z/\ 7 0] [%- 2
Z9| 28] |78 MENEES
NXT
Délka Rozméry v mm °
fezné | Tvar 8
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I cx45 z, =
JS520040F2C.0Z5-NXT 2 F 4 6 10 57 0,04 5 ]
JS§520050F2C.0Z5-NXT 2 F 5 6 12 57 0,05 5 ||
JS520060D2C.0Z5-NXT 2 D 6 6 15 57 0,06 5 u
JS520060D2C.0Z6-NXT 2 D 6 6 15 57 0,06 6 ]
J8520080D2C.0Z5-NXT 2 D 8 8 20 63 0,08 5 | |
JS520080D2C.0Z6-NXT 2 D 8 8 20 63 0,08 6 ]
JS§520100D2C.0Z6-NXT 2 D 10 10 25 72 0,1 6 ||
JS520120D2C.0Z6-NXT 2 D 12 12 25 83 0,12 6 |
JS520140D2C.0Z6-NXT 2 D 14 14 30 83 0,14 6 ]
JS§520160D2C.0Z6-NXT 2 D 16 16 30 92 0,16 6 ||
J8520160D2C.0Z8-NXT 2 D 16 16 30 92 0,16 8 | |
JS520200D2C.0Z8-NXT 2 D 20 20 35) 104 0,2 8 ||
JS§520250D2C.0Z8-NXT 2 D 25 25 50 125 0,25 8 |
JS520040F3C.0Z5-NXT 3 F 4 6 15 57 0,04 5) ||
JS520050F3C.0Z5-NXT 8 F 5 6 19 57 0,05 5 | |
JS520060D3C.0Z5-NXT 3 D 6 6 20 63 0,06 5 ]
JS§520060D3C.0Z6-NXT 3 D 6 6 20 63 0,06 6 | ]
JS520080D3C.0Z5-NXT 3 D 8 8 30 80 0,08 5 | |
JS§520080D3C.0Z6-NXT 3 D 8 8 30 80 0,08 6 | |
J8520100D3C.0Z6-NXT 3 D 10 10 40 89 0,1 6 | |
JS520120D3C.0Z6-NXT 3 D 12 12 45 100 0,12 6 ]
JS§520160D3C.0Z6-NXT 3 D 16 16 65 125 0,16 6 ||
JS8520160D3C.0Z8-NXT 3 D 16 16 65 125 0,16 8 | |
JS520200D3C.0Z8-NXT 3 D 20 20 65 125 0,2 8 ]
J8520250D3C.0Z8-NXT 3 D 25 25 75 150 0,25 8 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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J8520 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - lestény povlak - vicebfita - rohové srazeni 45°

Mm,

¢l Zloc |
Tolerance: F
dmy=h5 —
D.e7 < (<] (s @ﬁ VAL
9] &) |28 MIENEES
NXT

Délka Rozméry v mm -

fezné Tvar %
Objednaci kéd hrany nastroje D, dmg, a, I, cx45 Zh =
JS520040F2C.3Z5-NXT 2 F 4 6 10 57 0,04 5 0
JS520050F2C.3Z5-NXT 2 F B 6 12 57 0,05 5 0
J§520060D2C.3Z25-NXT 2 D 6 6 15 57 0,06 5 0
JS520060D2C.3Z6-NXT 2 D 6 6 15 57 0,06 6 0
J8520080D2C.3Z5-NXT 2 D 8 8 20 63 0,08 5 0
JS§520080D2C.3Z6-NXT 2 D 8 8 20 63 0,08 6 O
JS§520100D2C.3Z6-NXT 2 D 10 10 25 72 0,1 6 0
J§520120D2C.3Z6-NXT 2 D 12 12 25 83 0,12 6 O
JS520140D2C.3Z6-NXT 2 D 14 14 30 83 0,14 6 0
J8520160D2C.3Z6-NXT 2 D 16 16 30 92 0,16 6 0
J$520160D2C.3Z8-NXT 2 D 16 16 30 92 0,16 8 0
JS§520200D2C.3Z8-NXT 2 D 20 20 35 104 0,2 8 0
J$520250D2C.3Z8-NXT 2 D 25 25 50 125 0,25 8 |
JS520040F3C.3Z5-NXT 3 F 4 6 15 57 0,04 5 0
JS8520050F3C.3Z5-NXT 8 F 5 6 19 57 0,05 5 O
JS520060D3C.3Z5-NXT 3 D 6 6 20 63 0,06 5 0
JS§520060D3C.3Z6-NXT 3 D 6 6 20 63 0,06 6 0
JS520080D3C.3Z5-NXT 3 D 8 8 30 80 0,08 5 O
JS520080D3C.3Z6-NXT 3 D 8 8 30 80 0,08 6 0
J$520100D3C.3Z6-NXT 3 D 10 10 40 89 0,1 6 |
JS520120D3C.3Z6-NXT 3 D 12 12 45 100 0,12 6 0
JS520160D3C.3Z6-NXT 3 D 16 16 65 125 0,16 6 0
J$520160D3C.3Z8-NXT 3 D 16 16 65 125 0,16 8 O
JS§520200D3C.3Z8-NXT 3 D 20 20 65 125 0,2 8 0
J8520250D3C.3Z8-NXT 3 D 25 25 75 150 0,25 8 0

[ Upnuti Weldon, dodaci doba 3 dny.
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JABRO®-SOLID?-)S520 SECO =
Rezné podminky - JS520 Bocni frézovani - dokoncovani a,/D, = 0,05
oy 2

SMG a, /D, 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25 ve
P1 EIMIA 20 | 0080 | 010 | 012 | 016 | 020 | 024 | 026 | 028 | 032 | 036 | 255 (170—340)
P2 E/MIA 20 | 0080 | 010 | 012 | 016 | 020 | 024 | 026 | 030 | 034 | 038 | 250 (165—330)
P3 EIMIA 20 | 0075 | 0095 | oM | 015 | 019 | 022 | 026 | 028 | 032 | 036 | 215 (145—290)
P4 E/MIA 20 | 0075 | 0090 | 01 | 015 | 018 | 022 | 024 | 026 | 030 | 034 | 190 (130—255)
P5 EIMA 20 | 0070 | 0090 | 01 | 014 | 018 | 022 | 024 | 026 | 030 | 034 | 185 (120—245)
P6 EIMIA 20 | 0070 [ 0090 | o1 | 014 | 018 | 022 | 024 | 026 | 030 | 034 | 205 (135—275)
P7 EIMIA 20 | 0070 | 0090 | oM | 014 | 018 | 022 | 024 | 026 | 030 | 034 | 195 (130—260)
P8 EIMIA 20 | 0075 | 0095 | 01 | 015 | 019 | 022 | 026 | 028 | 032 | 036 | 180 (120—240)
P11 | EMA 20 | 0070 [ 0090 | 01 | 014 | 018 | 022 | 024 | 026 | 030 | 034 | 190 (125—250)
M1 EIMIA 20 | 0080 | 01 | 012 | 016 | 020 | 024 | 026 | 030 | 034 | 038 | 150 (110—185)
M2 | EMA 20 | 0070 | 0090 | 01 | 014 | 018 | 022 | 024 | 026 | 030 | 034 | 120 (90—155)
M3 | E/MA 20 | 0055 | 0070 | 0085 | oM | 014 | 017 | 019 | 020 | 024 | 028 | 95 (75—120)
M4 | EMIA 20 | 0050 | 0060 | 0075 | 010 | 012 | 015 | 047 | 018 | 020 | 024 75 (55—95)
M5 | E/M/A 20 | 0050 | 0060 | 0075 | 010 | 012 | 015 | 017 | 018 | 020 | 024 60 (47 —80)
K1 EIMIA 20 | 0080 | 010 | 012 | 016 | 020 | 024 | 026 | 030 | 034 | 038 | 180 (120—240)
K2 EIMIA 20 | 0070 | 0090 | 01 | 014 | 018 | 022 | 024 | 026 | 030 | 034 | 160 (105—210)
K3 E/M/A 20 | 0070 | 0090 | oM | 014 | 018 | 022 | 024 | 026 | 030 | 034 | 135 (90—180)
K4 EIMIA 20 | 0070 | 0090 | 01 | 014 | 018 | 022 | 024 | 026 | 030 | 034 | 130 (85—170)
K5 EIMIA 20 | 0065 | 0080 | 0095 | 013 | 016 | 019 | 022 | 024 | 028 | 030 | 80 (50—105)
K6 E/MIA 20 | 0070 | 0090 | o1 | 014 | 018 | 022 | 024 | 026 | 030 | 034 | 115 (75—150)
K7 EIMIA 20 | 0065 | 0080 | 0095 | 013 | 016 | 019 | 022 | 024 | 028 | 030 | 100 (65—135)
N1 EIMIA 20 | 0000 | o1 | 013 | 018 | 022 | 026 | 032 | 036 | 044 | 048 | 730 (640—820)
N2 EIMIA 20 | 0090 | o1 | 013 | 018 | 022 | 026 | 032 | 036 | 044 | 048 | 470 (410—530)
N3 EIMIA 20 | 0090 | o1 | 013 | 018 | 022 | 026 | 032 | 036 | 044 | 048 | 315 (275—350)
N1 | EMA 20 | 0090 [ o1 | 013 | 018 | 022 | 026 | 032 | 036 | 044 | 048 | 470 (410—530)
st EIMIA 20 | 0048 | 0060 | 0070 | 0,095 | 012 | 014 | 016 | 018 | 020 | 022 65 (55—175)
s2 E/MIA 20 | 0048 | 0060 | 0070 | 0095 | 012 | 014 | 016 | 018 | 020 | 022 65 (55—175)
s3 EIMIA 20 | 0044 | 0055 | 0065 | 0090 | 011 | 013 | 015 | 016 | 0419 | 022 44 (33—55)
S| EMA 20 | 0085 | 0070 | 0085 | ot | 014 | 017 | 019 | 020 | 024 | 028 | 135 (115—150)
s12_| EMA 20 | 0055 | 0070 | 0085 | 0M | 014 | 017 | 019 | 020 | 024 | 028 | 100 (90— 115)
S13 | EMA 20 | 0050 | 0060 | 0075 | 040 | 012 | 045 | 047 | 018 | 020 | 024 80 (70—90)
H5 MIA 20 | 0040 | 0050 | 0060 | 0080 | 010 | 012 | 014 | 016 | 019 | 022 | 125 (60—185)
H8 MIA 20 | 0034 | 0042 | 0050 | 0,065 | 0085 | 010 | 011 | 042 | 014 | 016 | 125 (65—190)
H11 MIA 20 | 0040 | 0050 | 0060 | 0080 | 010 | 012 | 014 | 0416 | 019 | 022 | 160 (80— 240)
H12 MIA 20 | 0040 | 0050 | 0060 | 0080 | 010 | 012 | 014 | 0416 | 019 | 022 | 255 (130—385)
H21 MIA 20 | 0034 | 0042 | 0050 | 0,065 | 008 | 010 | 011 | 042 | 014 | 016 | 125 (65—190)
TS1 AD 20 | 0070 | 0090 | 01 | 014 | 018 | 022 | 024 | 026 | 030 | 034 | 610 (490—730)
TP1 AD 20 | 0070 | 0090 | o1 | 014 | 018 | 022 | 024 | 026 | 030 | 034 | 610 (490—730)
GR1 AID 20 | 0070 [ 0090 [ o1 | o014 [ 018 [ 022 | 024 [ 026 [ 030 [ 034 [ 610 (490—730)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer
ae (mm)/D (mm)= pomér
Vechny fezné podminky jsou vychozi
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.
JABRO®-SOLID?-)S520 SECO I
Rezné podminky - JS520 Boéni frézovani - hrubovéni a /D, = 0,1
oy .
SMG a,/D, | 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25 ve
P1_| EMA | 065 | 0044 | 0055 | 0065 | 0090 | 011 | 013 | 015 | 016 | 019 | 022 | 225 (150—300)
P2 | E/WA | 065 | 0044 | 0055 | 0065 | 0090 | 011 | 013 | 015 | 016 | 019 | 022 | 220 (145—290)
P3| E/MWA | 065 | 0042 | 0055 | 0065 | 0085 | 011 | 043 | 014 | 016 | 018 | 020 | 190 (125— 250)
P4 | EMA | 065 | 0042 | 0,050 | 0060 | 0085 | 010 | 012 | 014 | 015 | 018 | 020 | 170 (110—225)
P5 | E/MWA | 065 | 0040 | 0050 | 0,060 | 0080 | 010 | 042 | 014 | 015 | 047 | 0149 | 160 (105—215)
P6 | EMA | 065 | 0040 | 0050 | 0,060 | 0080 | 0410 | 042 | 013 | 015 | 047 | 019 | 180 (120— 240)
P7_| E/WA | 065 | 0040 | 0050 | 0060 | 0,080 | 010 [ 012 | 043 | 015 | 047 | 049 | 170 (115—225)
P& | EMA | 065 | 0042 | 0055 | 0065 | 0085 | 011 | 013 | 014 | 016 | 018 | 020 | 160 (105—210)
P11 | EMA | 065 | 0040 | 0,050 | 0060 | 0080 | 010 | 012 | 013 | 045 | 017 | 019 | 165 (110—220)
M| EMA | 065 | 0044 | 0,055 | 0065 | 0090 | 011 | 013 | 015 | 016 | 019 | 022 | 130 (100— 165)
M2 | EMA | 065 | 0040 | 0,050 | 0060 | 0,080 | 010 | 012 | 014 | 045 | 017 | 019 | 105 (80—135)
M3 | EMA | 050 | 0032 | 0040 | 0048 | 0065 | 0080 | 0095 | 011 | 012 | 014 | 016 | 85 (65— 105)
M4 | EMA | 038 | 0028 | 003 | 0042 | 0055 | 0070 | 0,085 | 0095 | 010 | 012 | o014 65 (49—80)
M5 | EMA | 038 | 0028 | 003 | 0042 | 0055 | 0070 | 0,085 | 0095 | 010 | 012 | 014 55 _(41—10)
Ki™| EMA | 065 | 0044 | 0055 | 0065 | 009 | 011 | 013 | 015 | 016 | 019 | 022 | 160 (105—210)
K2 | EmA | 065 | 0040 | 0050 | 0060 | 0080 | 010 | 012 | 014 | 015 | 017 | 019 | 140 (95—185)
K& | EMWA | 065 | 0040 | 0050 | 0,060 | 0,080 | 010 | 042 | 044 | 045 | 017 | 019 [ 120 (80—155)
K& | EMA | 065 | 0040 | 0050 | 0,060 | 0080 | 010 | 012 | 014 | 015 | 047 | 0419 | 115 (75— 150)
K5 | E/MA | 065 | 0036 | 0046 | 0,055 | 0075 | 0090 | 01 | 012 | 013 | 015 | 047 70 (46— 90)
K6 | EM/A | 065 | 0040 | 0050 | 0060 | 0,080 | 010 | 012 | 014 | 015 | 017 | 019 | 100 (65—130)
Ki_ | EMA | 065 | 0036 | 0046 | 0,055 | 0075 | 0090 | 041 | 012 | 013 | 045 | 047 | 85 (60—115)
Nt | EMA | 065 | 0055 | 0070 | 0085 | 011 | 014 | 017 | 019 | 022 | 024 | 028 | 620 (550—700)
N2 | E/MA | 065 | 0055 | 0070 | 0085 | 011 | 014 | 017 | 019 | 022 | 024 | 028 | 400 (350—450)
N3 | EMA | 065 | 0055 | 0070 | 0085 | 011 | 014 | 017 | 019 | 022 | 024 | 028 | 265 (235—300)
N1 | EMMA | 065 | 0055 | 0070 | 0085 | 011 | 014 | 017 | 019 | 022 | 024 | 028 | 400 (350—450)
S | EMA | of | 0028 | 0034 | 0042 | 0055 | 0070 | 0,080 | 0090 | 010 | 012 | 013 55 (48 — 65)
S2 | EMA | ot | 0028 | 0034 | 0042 | 0,055 | 0070 | 0080 | 009 | 010 | 012 | 013 55 (48— 65)
S3 | EMA | oM | 002 | 0032 | 0038 | 0050 | 0065 | 0075 | 0,085 | 0095 | 011 | 012 39 (29—48)
St | EMA | 044 | 0032 | 0040 | 0,048 | 0065 | 0,080 | 0095 | 011 | 012 | 014 | 016 | 115 (100— 130)
S12 | EMA | 044 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | 011 | 012 | 014 | 016 | 90 (80— 100)
S13 | EMMA | 038 | 0028 | 0036 | 0042 | 0,055 | 0070 | 0085 | 0095 | 010 | 012 | 014 70 (60— 80)
H5 MIA 065 | 002 | 0032 | 0038 | 0050 | 0065 | 0075 | 0,085 | 0095 | 041 | 012 | 105 (55— 160)
H8 MIA 055 | 0019 | 0024 | 0030 | 0038 | 0,048 | 0055 | 0065 | 0070 | 0,080 | 0095 | 110 (55— 165)
H21 WA 055 | 0019 | 0024 | 0030 | 0038 | 0,048 | 0055 | 0,065 | 0070 | 0,080 | 0095 | 110 (55— 165)
H31 MIA 055 | 0017 | 0020 | 0026 | 0034 | 0,042 | 0050 | 0055 | 0,060 | 0,070 | 0080 | 85 (42—125)
TS1 AD 065 | 0040 | 0050 | 0,060 | 0080 | 010 | 012 | 014 | 015 | 017 | 019 | 540 (430—640)
TP1 AD 065 | 0040 | 0050 | 0060 | 0080 | 010 | 012 | 014 | 015 | 047 | 019 | 540 (430—640)
GR1 AD 065 | 0040 | 0050 [ 0060 [ 0080 | 010 | 012 | 014 [ 015 [ 017 | 019 [ 540 (430—640)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova mlha

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer

ae (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-SOLID?-)S522 SECO =

Dokoncovaci nastroj JS520 s dlouhymi bfity a specialni geometrii navrzenou pro obrabéni vysokych stén s
vynikajici kvalitou povrchu a kolmosti.
: ' -

1




JABRO®-SOLID?-)S522 SECO =

J8522 - Monolitni karbidova fréza - valcova - dokoncovaci, dlouhé drézky - leStény povlak - dvoubfitd - rohové srazeni 45°

Tolerance:
Hazeni < @6, 8 < 0,01, 10,12 < 0,015, 16-32 < 0,02

dmp=h5 =) ¥4 >@07] [0,
D.=-0,02/-0,04 mm “ : MEGA-64 ’\%
= v

r=0,140,1 1,4=0,5+/-0,03 r,4=3,14/-0,05 r,4=4+/-0,05

Rozméry v mm

Délka S

fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany | nastroje D dmy, a, Iy I zZ, =
522060R010Z2.0-MEGA-64 3 D 6 6 30 80 0,1 2 | ]
522080R010Z2.0-MEGA-64 3 D 8 8 40 85 0,1 2 | |
522100R010Z2.0-MEGA-64 3 D 10 10 50 100 0,1 2 | |
522120R010Z2.0-MEGA-64 3 D 12 12 60 115 0,1 2 | ]
522160R050Z2.0-MEGA-64 3 D 16 16 80 150 05 2 | |
522160R310Z2.0-MEGA-64 3 D 16 16 80 150 3,1 2 | ]
522200R050Z2.0-MEGA-64 3 D 20 20 100 175 05 2 | |
522200R31022.0-MEGA-64 3 D 20 20 100 175 31 2 | |
522250R050Z2.0-MEGA-64 3 D 25 25 125 205 05 2 | ]
522250R310Z2.0-MEGA-64 3 D 25 25 125 205 3.1 2 | |
522250R400Z2.0-MEGA-64 3 D 25 25 125 205 4 2 | |
522320R050Z2.0-MEGA-64 3 D 32 32 160 245 05 2 | |
522320R400Z2.0-MEGA-64 3 D 32 32 160 245 4 2 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S522 SECO =

JS8522 - Monolitni karbidova fréza - valcova - dokonovaci, dlouhé drézky - leStény povlak - palcové verze - dvoubfita - rohovy radius

Tolerance:
Hazeni < @.312 -.500 <0.004, @.625 - @1.250 <0.008

dmp=h5 — 7/ ~Agz] [0
D,=-0008/ - 0015 u * ed %
r.1=.004+/-0.004 r,4=.015+/-0.0012 r,4=.125+/-0.002 + s
re1=.250 +/-0.002

Rozméry v palcich

Délka S

fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany | nastroje D dmy, a, Iy [ zZ, =
JS522.250D4R.004.0Z2-M64 4 D .250 .250 1.250 3.000 .004 2 | ]
JS522.312D4R.004.0Z2-M64 4 D 312 312 1.500 3.250 .004 2 | |
J8522.375D4R.004.0Z2-M64 4 D .375 375 1.875 4.000 .004 2 | |
JS522.500D4R.004.0Z2-M64 4 D .500 .500 2.500 5.000 .004 2 | ]
JS522.625D4R.015.0Z2-M64 4 D 625 625 3.125 6.000 015 2 | |
J8522.750D4R.015.0Z2-M64 4 D .750 .750 3.750 7.000 015 2 | ]
JS522.750D4R.125.0Z2-M64 4 D .750 .750 3.750 7.000 125 2 | |
J8522.750D4R.250.0Z2-M64 4 D .750 .750 3.750 7.000 .250 2 | |
JS5221.00D4R.015.0Z2-M64 4 D 1.000 1.000 5.000 8.000 015 2 | ]
JS5221.00D4R.125.0Z2-M64 4 D 1.000 1.000 5.000 8.000 125 2 | |
J85221.00D4R.250.0Z2-M64 4 D 1.000 1.000 5.000 8.000 .250 2 | |
JS5221.25D4R.015.0Z2-M64 4 D 1.250 1.250 6.250 9.500 015 2 | |
J85221.25D4R.125.0Z2-M64 4 D 1.250 1.250 6.250 9.500 125 2 | |
JS5221.25D4R.250.0Z2-M64 4 D 1.250 1.250 6.250 9.500 .250 2 | ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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.
JABRO®-SOLID?-)S522 SECO I
Rezné podminky - JS522 Bocni frézovani - dokoncovani a,/D,=0,02
oBy .

SMG a, /D, 6 8 10 12 16 20 25 32 ve

P1 EIMIA 40 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 022 | 02 225 (195 — 260)
P2 E/MIA 4,0 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 022 | 02 220 (190 — 255)
P3 EIMIA 40 0060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,19 022 | 024 190 (165 — 220)
P4 E/M/A 4,0 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 019 022 | 024 170 (145—190)
P5 EIMIA 40 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,18 020 | 024 160 (135— 185)
P6 EIMIA 40 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,18 020 | 024 180 (155 — 205)
P7 EIMIA 4,0 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,18 020 | 024 170 (145—195)
P8 EIMIA 40 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,19 022 | 024 160 (135 — 185)
P11 EIMIA 4,0 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,18 020 | 024 165 (140 —190)
M1 E/MIA 40 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0,080 0,10 012 | 016 135 _(105—170)
M2 EIMIA 4,0 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0,080 0,10 012 | 016 10 (85— 135)
M3 E/MIA 40 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0,080 0,10 012 | 014 85 (65— 105)
M4 EIMIA 40 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0080 | 0095 | 010 | 012 65 (49—80)
M5 E/MIA 4,0 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0080 | 0095 | 010 | 012 55 (41—65)
K1 EIMIA 40 0060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 022 | 02 135 (115 — 160)
K2 E/MIA 4,0 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,18 020 | 024 120 (100 — 140)
K3 EIMIA 4,0 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0.18 020 | 024 100_(85—115)
K4 EIMIA 4,0 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,18 020 | 024 95 (80— 110)
K5 EIMIA 40 0,060 | 0,080 0,10 0,12 014 017 019 | 020 55 (48— 65)
K6 EIMIA 40 0060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 018 020 | 024 85 (70— 100)
K7 EIMIA 40 0,060 | 0,080 0,10 0,12 014 017 019 | 020 75 (60— 85)
N1 E/MIA 40 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 024 | 032 530 (355—710)
N2 EIMIA 4,0 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 024 | 032 345 (230 —460)
N3 E/MIA 40 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 024 | 032 230 (155 — 305)
N11 EIMIA 4,0 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 024 | 032 345 (285—400)
st E/MIA 40 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0,080 0,10 012 | 016 55 (43— 65)
S2 EIMIA 40 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0,080 0,10 012 | 016 55 (43— 65)
S3 E/MIA 40 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0,080 0,10 012 | 016 43 (32—43)
St EIMIA 40 0050 | 0070 | 0085 0,10 0,13 0,15 017 | 019 150 (120 — 180)
S12 E/MIA 4,0 0050 | 0070 | 0085 0,10 013 0,15 017 | 019 15 (95— 140)
513 EIMIA 40 0046 | 0060 | 0075 | 0090 0,11 0,13 014 | 016 90 (75—110)
TS1 AD 4,0 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,18 020 | 024 | 1150 (1025—1250)
TP1 AD 40 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,18 020 | 024 570_(460 — 690)
GR1 AD 40 0060 | 0,080 0,10 0,12 0,16 0,18 020 | 024 [ 1150 (1025—1250)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

ae (mMm)/D (mm)= pomér

VSechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-SOLID?-)S522 SECO =

Rezné podminky - J$522 Boéni frézovani - polodokongovani a/D,=0,05

. :

SMG a, /D, 6 8 10 12 16 20 25 32 Ve

P1 E/M/A 4,0 0,044 0,060 0,075 0,090 0.1 0,13 0,14 0,16 200 (170 — 225)
P2 E/M/A 4,0 0,046 0,060 0,075 0,090 0,11 0,13 0,14 0,16 195 (165 —220)
P3 E/MIA 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,14 0,15 165 (145 —190)
P4 E/M/A 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 145 (125—170)
B5; E/MIA 4,0 0,042 0,055 0,070 0,080 0,10 0,12 0,13 0,15 140 (120 — 160)
P6 E/M/A 4,0 0,040 0,055 0,070 0,080 0,10 0,1 0,13 0,15 160 (135—180)
P7 E/MIA 4,0 0,040 0,055 0,070 0,080 0,10 0,1 0,13 0,15 150 (130 —170)
P8 E/M/A 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,14 0,15 140 (120 —160)
P11 E/M/A 4,0 0,040 0,055 0,070 0,080 0,10 0N 0,13 0,15 145 (125 —165)
M1 E/MIA 4,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,095 0,11 0,12 115 (90 — 145)
M2 E/M/A 4,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,095 0,11 95 (75—1195)
M3 E/MIA 4,0 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 0,070 0,075 0,085 75 (55—90)
M4 E/M/A 4,0 0,020 0,028 0,034 0,040 0,050 0,060 0,065 0,075 55 (44 —T70)
M5 E/M/A 4,0 0,020 0,028 0,034 0,040 0,050 0,060 0,065 0,075 47 (36 —55)
K1 E/M/A 4,0 0,046 0,060 0,075 0,090 0.1 0,13 0,14 0,16 120 (100 — 140)
K2 E/M/A 4,0 0,042 0,055 0,070 0,080 0,10 0,12 0,13 0,15 105 (85— 120)
K3 E/MIA 4,0 0,042 0,055 0,070 0,080 0,10 0,12 013 0,15 90 (75— 105)
K4 E/M/A 4,0 0,042 0,055 0,070 0,080 0,10 0,12 0,13 0,15 85 (70— 100)
K5 E/MIA 4,0 0,038 0,050 0,060 0,075 0,090 0,10 0,12 0,13 50 (43 —60)
K6 E/M/A 4,0 0,042 0,055 0,070 0,080 0,10 0,12 0,13 0,15 75 (60 — 85)
K7 E/M/A 4,0 0,038 0,050 0,060 0,075 0,090 0,10 0,12 0,13 65 (55—75)
N1 E/M/A 4,0 0,060 0,075 0,095 0,1 0,14 0,16 0,18 0,20 445 (300 — 600)
N2 E/M/A 4,0 0,060 0,075 0,095 0,1 0,14 0,16 0,18 0,20 285 (190 — 385)
N3 E/MIA 4,0 0,060 0,075 0,095 0,1 0,14 0,16 0,18 0,20 190 (130 — 255)
N11 E/M/A 4,0 0,060 0,075 0,095 0N 0,14 0,16 0,18 0,20 285 (240 —335)
S11 E/MIA 4,0 0,032 0,044 0,055 0,065 0,080 0,095 0,10 0,12 135 (110 — 160)
$12 E/M/A 4,0 0,032 0,044 0,055 0,065 0,080 0,095 0,10 0,12 105 (85— 125)
S13 E/M/A 4,0 0,028 0,038 0,048 0,055 0,070 0,080 0,090 0,10 80 (65— 100)
T$1 AD 4,0 0,042 0,055 0,070 0,080 0,10 0,12 0,13 0,15 1000 (900 — 1100)
TP1 AD 4,0 0,042 0,055 0,070 0,080 0,10 0,12 0,13 0,15 500 (400 —600)
GR1 AD 40 0,042 0,055 0,070 0,080 0,10 0,12 0,13 0,15 1000 (900 — 1100)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/De (mm)= pomér

2 (mm)/D (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-SOLID*-)S532 SECO
J§532 - Monolitni karbidova fréza - valcova - radiusova - dvoubita
>dmme *dmm,* *ﬁlm"\*
I l2
o1
I3
Dn
| 2 ap I .@ ap
Dc IDc| Dcl<

Tolerance: F G E

dmy=h5

De=e8 @ - [ @z% “ NXT

re1=+-0,01 mm A, W |

Délka Rozméry v mm @
fezné | Tvar 8

Objednaci kod hrany | nastroje | D, dm,, ap I, Iy Dy Iyt z, =
JS532010F1B.0Z2-NXT 1 F 1 3 2 38 - - 0,5 2 ]
JS532015F1B.0Z2-NXT 1 F 15 3 & 38 = - 0,75 2 ||
JS532020F1B.0Z2-NXT 1 F 2 8 4 38 - - 1 2 ]
JS532025F1B.0Z2-NXT 1 F 25 3 5 38 - - 1,25 2 ]
JS§532030D1B.0Z2-NXT 1 D 3 3 6 38 - - 15 2 | |
JS532035F1B.0Z2-NXT 1 F 35 6 7 57 - - 1,75 2 ]
JS532040F1B.0Z2-NXT 1 F 4 6 8 57 - - 2 2 ||
JS532045F1B.0Z2-NXT 1 F 45 6 9 57 - - 2,25 2 ||
JS532050F1B.0Z2-NXT 1 F 5 6 10 57 - - 25 2 ]
JS532060D1B.0Z2-NXT 1 D 6 6 12 57 - - 3 2 ||
JS532080D1B.0Z2-NXT 1 D 8 8 16 63 - - 4 2 |
JS532100D1B.0Z2-NXT 1 D 10 10 20 72 - - 5 2 ||
JS532120D1B.0Z2-NXT 1 D 12 12 24 83 - - 6 2 ||
JS532160D1B.0Z2-NXT 1 D 16 16 32 92 - - 8 2 ]
JS532200D1B.0Z2-NXT 1 D 20 20 40 104 - - 10 2 ||
JS532020G2B.0Z2-NXT 2 G 2 3 2 38 8 19 1 2 ]
JS532025G2B.0Z2-NXT 2 G 25 3 25 38 8 24 1,25 2 ||
JS532030E2B.0Z2-NXT 2 E 8 3 3 38 10 2,85 15 2 n
JS532040G2B.0Z2-NXT 2 G 4 6 4 57 15 38 2 2 ||
JS532050G2B.0Z2-NXT 2 G 5 6 5 57 17 438 25 2 ||
JS532060E2B.0Z2-NXT 2 E [§ 6 6 63 25 57 3 2 ]
JS532080E2B.0Z2-NXT 2 E 8 8 8 80 40 7,6 4 2 ||
JS532100E2B.0Z2-NXT 2 E 10 10 10 82 40 95 5 2 |
JS532120E2B.0Z2-NXT 2 E 12 12 12 100 50 114 6 2 ]
JS532160E2B.0Z2-NXT 2 E 16 16 16 125 72 15,2 8 2 | |
JS532030E3B.0Z2-NXT 3 E 8 & 8 52 20 2,85 15 2 ||
JS532040G3B.0Z2-NXT 3 G 4 6 4 63 24 38 2 2 |
JS532050G3B.0Z2-NXT 3 G 5 6 5 75 35 4.8 25 2 ]
JS532060E3B.0Z2-NXT 3 E 6 6 6 80 42 57 B) 2 ||
JS532080E3B.0Z2-NXT 3 E 8 8 8 100 60 7,6 4 2 |
JS532100E3B.0Z2-NXT 3 E 10 10 10 125 80 95 5 2 ]
JS532120E3B.0Z2-NXT 3 E 12 12 12 125 75 14 6 2 ||
JS532160E3B.0Z2-NXT 3 E 16 16 16 150 100 15,2 8 2 ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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® 2 -
JABRO®-SOLID*-)S532 SECO =
J§532 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - radiusova - dvoubiita
*\d"‘mL *dmm *‘ij"\"
l2
ol |- ]
I3
| ap ﬁ} ap
Dc - Dcle
Tolerance: F E
dmy=h5 i
D=e8 an @ M ke
— - NXT
re1=+/-0,01 mm NV A, W @/\
Délka Rozméry v mm -
v . o
fezné Tvar >
Objednaci kod hrany | nastroje D, dmp, a, I, I3 D, [ z, =
JS532035F1B.3Z2-NXT 1 F 3,5 6 7 57 - - 1,75 2 O
JS532040F1B.3Z2-NXT 1 F 4 6 8 57 = - 2 2 O
JS532045F1B.3Z2-NXT 1 F 45 6 9 57 - - 2,25 2 O
JS532050F1B.3Z2-NXT 1 F 5 6 10 57 - - 2,5 2 O
JS532060D1B.3Z2-NXT 1 D 6 6 12 57 - - 3 2 O
JS532080D1B.3Z2-NXT 1 D 8 8 16 63 - - 4 2 O
JS532100D1B.3Z2-NXT 1 D 10 10 20 72 - - 5 2 O
JS532120D1B.3Z2-NXT 1 D 12 12 24 83 - - 6 2 O
JS532160D1B.3Z2-NXT 1 D 16 16 32 92 - - 8 2 O
JS532200D1B.3Z2-NXT 1 D 20 20 40 104 - - 10 2 O
JS532040G2B.3Z2-NXT 2 G 4 6 4 57 15 38 2 2 O
JS532050G2B.3Z2-NXT 2 G 5 6 5 57 15 48 25 2 [
JS532060E2B.3Z2-NXT 2 E 6 6 6 63 25 57 3 2 O
JS532080E2B.3Z2-NXT 2 E 8 8 8 80 40 7,6 4 2 O
JS532100E2B.3Z2-NXT 2 E 10 10 10 82 40 9,5 5 2 O
JS532120E2B.3Z2-NXT 2 E 12 12 12 100 50 114 6 2 O
JS532160E2B.3Z2-NXT 2 E 16 16 16 125 70 15,2 8 2 O
JS532040G3B.3Z2-NXT 3 G 4 6 4 63 24 38 2 2 O
JS532050G3B.3Z2-NXT 3 G 5 6 5 75 35 438 25 2 O
JS532060E3B.3Z2-NXT 3 E 6 6 6 80 42 57 3 2 O
JS532080E3B.3Z2-NXT 3 E 8 8 2 100 60 7,6 4 2 O
JS532100E3B.3Z2-NXT 3 E 10 10 10 126 80 95 5 2 O
JS532120E3B.3Z2-NXT 3 E 12 12 12 125 75 114 6 2 O
JS532160E3B.3Z2-NXT 3 E 16 16 16 150 100 15,2 8 2 O

[J Upnuti Weldon, dodaci doba 3 dny.
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® 2
JABRO®-SOLID*-S532 SECO
J§532 - Monolitni karbidova fréza - valcova - radiusova - dvoubfita - palcova verze
>dmme >fimme M
l2 I 2
o1
I3
Dn
1 ap ap ls v .@ a
Dc - Pel Dcle

Tolerance: F ¢ E

dmy=h5 i

D.=e8 /\ @ A 30
_ - NXT

roi=+h- 0004 NS NaRY, @/\

Délka Rozméry v palcich °
fezné | Tvar 8

Objednaci kod hrany | nastroje | D, dm,, ap I, Iy Dy It z, =
JS§532.031F1B.0Z2-NXT 1 F .031 125 .062 1.500 - - .015 2 ||
JS532.062F1B.0Z2-NXT 1 F .063 125 125 1.500 - - .031 2 | |
JS§532.125D1B.0Z2-NXT 1 D 125 125 .250 1.500 - - .063 2 ||
JS§532.187D1B.0Z2-NXT 1 D 188 .188 375 2.000 - - .094 2 u
J8532.250D1B.0Z2-NXT 1 D .250 .250 500 2.000 - - 125 2 | |
JS§532.312D1B.0Z2-NXT 1 D 313 313 625 2.500 - - .156 2 ||
J8532.375D1B.0Z2-NXT 1 D 375 .375 .750 3.000 - - 188 2 | |
J8532.500D1B.0Z2-NXT 1 D .500 .500 1.000 4.000 - - .250 2 | |
J$§532.625D1B.0Z2-NXT 1 D .625 .625 1.250 4.000 - - 313 2 ||
J8532.750D1B.0Z2-NXT 1 D .750 .750 1.500 5.000 - - 375 2 | |
J8§532.062G2B.0Z2-NXT 2 G .063 125 .063 1.500 .315 .059 .031 2 | |
JS§532.125E2B.0Z2-NXT 2 E 125 125 125 1.500 .394 A7 .063 2 ||
JS§532.187E2B.0Z2-NXT 2 E 188 .188 188 2.000 787 180 .094 2 ||
J$§532.250E2B.0Z2-NXT 2 E .250 .250 250 2.000 .866 234 125 2 | |
JS§532.375E2B.0Z2-NXT 2 E .375 .375 375 3.500 1.772 .355 188 2 ||
JS§532.500E2B.0Z2-NXT 2 E .500 .500 .500 4.000 1.969 476 .250 2 u
JS532.625E2B.022-NXT 2 E 625 625 625 5.000 2.953 .594 313 2 | |
JS532.750E2B.0Z2-NXT 2 E .750 .750 .750 6.000 3.740 726 375 2 | |
JS§532.125E3B.0Z2-NXT 3 E 125 125 125 2.000 787 A7 .063 2 ||
JS§532.250E3B.0Z2-NXT 3 E .250 .250 .250 3.000 1.772 234 125 2 ||
JS532.375E3B.0Z2-NXT 3 E 375 .375 375 4.000 2.362 .355 188 2 | |
JS532.500E3B.0Z2-NXT 3 E .500 .500 .500 5.000 2.953 476 .250 2 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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L |
JABRO®-SOLID*-)S532 SECO =
Rezné podminky - JS532 Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D, = 0,3
oy 2
SMG /D, | 1 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 Ve
P1_| WADEE | 030 | 0,0030 | 0,0065 | 0010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,042 | 0,050 | 0,065 | 0,070 | 285 (245—320)
P2 | WADEE | 030 | 0,0032 | 0,0065 | 0010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,044 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 275 (240—315)
P3| WADEE | 030 | 0,0030 | 0,0060 | 0010 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,032 | 0,042 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 240 (205— 270)
P4 | WADEE | 030 | 0,0028 | 0,0060 | 0,0095 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 210 (185 — 240)
P5 | WADEE | 030 | 0,0028 | 0,0060 | 0,0095 | 0,013 | 0,018 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,046 | 0,060 | 0,065 | 200 (175— 230)
P6 | WADIE | 030 | 0,0028 | 0,0060 | 0,0095 | 0,013 | 0,018 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,046 | 0,060 | 0,065 | 225 (195— 255)
P7_| MADEE | 030 | 0,0028 | 0,0060 | 0,0095 | 0,013 | 0,018 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,046 | 0,060 | 0,065 | 215 (185— 240)
P8 | WADIE | 030 | 0,0030 | 0,0060 | 0010 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,032 | 0,042 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 200 (175— 225)
P11 | MAIDIE | 0,30 | 0,0028 | 0,0060 | 0,0095 | 0,013 | 0,018 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,046 | 0,060 | 0,065 | 210 (180— 235)
K1 E 0,30 | 0,0028 | 0,0060 | 0,0095 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 270 (240— 300)
K2 E 0,30 | 0,0026 | 0,0055 | 0,0085 | 0,012 | 0,017 | 0,022 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,060 | 235 (210— 260)
K3 E 0,30 | 0,0026 | 0,0055 | 0,0085 | 0,012 | 0,017 | 0,022 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,060 | 200 (180 — 220)
N1 E 040 | 0,0044 | 0,0090 | 0014 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,11 | 1300 (1100 —1525)
N2 E 040 | 0,0044 | 0,0090 | 0014 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,11 | 840 (700— 980)
N3 E 040 | 0,0044 | 0,0090 | 0014 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 011 | 560 (470—660)
N1 E 040 | 0,0028 | 0,0060 | 0,0090 | 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 560 (490 — 630)
S E 0,30 | 0,0028 | 0,0060 | 0,0095 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 145 (125— 160)
S12 E 0,30 | 0,0028 | 0,0060 | 0,0095 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 0070 | 110 (95— 125)
13 E 0,30 | 0,0026 | 0,0055 | 0,0085 | 0,012 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,050 | 0,060 85 (75— 100)
TS1 A 0,50 | 0,0044 | 0,0090 | 0014 | 0,019 | 0,024 | 0,030 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,11 | 990 (910— 1075)
TP1 A 050 | 0,0044 | 0,0090 | 0014 | 0,019 | 0,024 | 0,030 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,1 | 830 (750—910)
GR1 A 050 | 0,0044 | 00090 [ 0014 [ 0019 | 0.024 [ 0,030 | 0,044 | 0,060 | 0075 | 0,090 | 011 | 990 (830 — 1150)
Rezné podminky - JS532 Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D, = 0,15
oy .
SMG a, /D, 1 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 Ve
M1 E 040 | 0,0040 | 0,0080 | 0,013 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 200 (160 — 235)
M2 E 040 | 0,0036 | 0,0075 | 0,012 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 160 (130— 190)
M3 E 0,20 | 0,0030 | 0,0065 | 0011 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 130 (105— 150)
M4 E 020 | 0,0026 | 0,0055 | 0,0095 | 0,014 | 0,017 | 0,020 | 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,050 | 0,060 | 95 (80— 115)
M5 E 0,20 | 0,0026 | 0,0055 | 00095 | 0,014 | 0,017 | 0,020 | 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,050 | 0,060 | 80 (65— 95)
K4 E 0,20 | 00030 | 0,0065 | 0011 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 215 (190 — 240)
K5 E 0,20 | 0,0026 | 0,0055 | 0,0095 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,060 | 130 (115— 140)
K6 E 020 | 0,0030 | 0,0065 | 0,011 | 0016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 190 (170— 210)
K7 E 0,20 | 0,0026 | 0,0055 | 0,0095 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,060 | 165 (145— 180)
St E 020 | 00022 | 0,0048 | 0,0080 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 85 (70— 95)
S2 E 020 | 0,0022 | 0,0048 | 0,0080 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 85 (70— 95)
S3 E 015 | 00015 | 0,0034 | 00060 | 0,0080 | 0,010 [ 0,012 [ 0,016 [ 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,034 [ 40 (26—55)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer

a (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-SOLID?-)S533

SECO 2

JS533 - Monolitni karbidova fréza - valcova - radiusova - tribfita

*meﬁ; *‘dmm<’ *‘dmm"» dmm
i
)
I 2 I I
Dl |
* Dn < 1 a, r
a,
Ty J by f J%L
Dc| Del< D¢ = Dc
Tolerance: F G D E
dmy=h5 i
D=e8 /] @ >B0] [103 “
e - % % NXT
re1=+-0,01 mm A, W ’\% |
Délka Rozméry v mm °
fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany | nastroje | D, dm,, ap I, Iy Dy Iyt z, =
JS533010F1B.0Z3-NXT 1 F 1 3 2 38 - - 0,5 g ]
JS533015F1B.0Z3-NXT 1 F 15 3 & 38 - - 0,75 8 ||
JS533020F1B.0Z3-NXT 1 F 2 8 4 38 - - 1 8 ]
JS533030D1B.0Z3-NXT 1 D 3 3 6 38 - - 15 g ]
JS533040F1B.0Z3-NXT 1 F 4 6 8 57 - - 2 8 | |
JS533050F1B.0Z3-NXT 1 F 5 6 10 57 - - 25 3 ]
JS533060D1B.0Z3-NXT 1 D 6 6 12 57 - - 3 g ||
JS533080D1B.0Z3-NXT 1 D 8 8 16 63 - - 4 8 |
JS533100D1B.0Z3-NXT 1 D 10 10 20 72 - - 5 g ]
JS533120D1B.0Z3-NXT 1 D 12 12 24 83 - - 6 3 ||
JS533160D1B.0Z3-NXT 1 D 16 16 32 10 - - 8 8 |
JS533200D1B.0Z3-NXT 1 D 20 20 40 125 - - 10 g ||
JS533020G2B.0Z3-NXT 2 G 2 3 2 38 7 2 1 3 ]
JS533030E2B.0Z3-NXT 2 E & & 8 38 9 3 15 8 ||
JS533040G2B.0Z3-NXT 2 G 4 6 4 57 15 38 2 8 ]
JS533050G2B.0Z3-NXT 2 G 5 6 5 57 15 4.8 25 g ]
JS533060E2B.0Z3-NXT 2 E 6 6 6 63 25 57 3 3 | |
JS533080E2B.0Z3-NXT 2 E 8 8 8 80 35 7,6 4 3 n
JS533100E2B.0Z3-NXT 2 E 10 10 10 89 40 95 5 g ||
JS533120E2B.0Z3-NXT 2 E 12 12 12 100 50 14 6 3 ||
JS533160E2B.0Z3-NXT 2 E 16 16 16 125 70 15,2 8 g ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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® 2 -
JABRO®-SOLID*-)S533 SECO =
J§533 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - radiusova - tfibrita
>fmme »Simm < 4mm
i
)
I2 Iz I
B
Dn| I 2
a =i %‘g ,
Dce Jnc < Dc )
Tolerance: F G E
dmy,=h5 ]
D=e8 a @ >
/= - NXT
re1=+-0,01 mm A, W g 2
Délka Rozméry v mm -
v . o
fezné Tvar >
Objednaci kod hrany | nastroje D, dmp, a, I, I3 D, [ z, =
JS533040F1B.3Z3-NXT 1 F 4 6 8 57 - - 2 g O
JS533050F1B.3Z3-NXT 1 F 5 6 10 57 = - 25 3 O
JS533060D1B.3Z3-NXT 1 D 6 6 12 57 - - 8 8 O
JS533080D1B.3Z3-NXT 1 D 8 8 16 63 - - 4 g O
JS8533100D1B.3Z3-NXT 1 D 10 10 20 72 - - 5 3 O
JS533120D1B.3Z3-NXT 1 D 12 12 24 83 - - 6 3 O
JS§533160D1B.3Z3-NXT 1 D 16 16 32 109 - - 8 8 O
JS533200D1B.3Z3-NXT 1 D 20 20 40 125 - - 10 8 O
JS533040G2B.3Z3-NXT 2 G 4 6 4 57 15 38 2 8 O
JS533050G2B.3Z3-NXT 2 G 5 6 5 57 15 48 25 3 O
JS533060E2B.3Z3-NXT 2 E 6 6 6 63 25 57 3 g O
JS533080E2B.3Z3-NXT 2 E 8 8 8 80 35 7,6 4 8 O
JS533100E2B.3Z3-NXT 2 E 10 10 10 89 40 95 5 3 O
JS533120E2B.3Z3-NXT 2 E 12 12 12 100 50 114 6 8 O
JS533160E2B.3Z3-NXT 2 E 16 16 16 125 70 15,2 8 8 O

[ Upnuti Weldon, dodaci doba 3 dny.
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JABRO®-SOLID*-)S533 SECO =
Rezné podminky - JS533 Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D = 0,3
oy .

SMG a, /D, 1 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 Ve
P1_| MIADIE | 020 | 0,0034 | 0,0070 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 310 (270— 355)
P2 | MIADIE | 020 | 00036 | 00070 | 0,011 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 305 (265— 345)
P3| MIADIE | 020 | 0,0034 | 0,0070 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 260 (225— 295)
P4 | MADIE | 020 | 00032 | 0,0065 | 0,010 | 0,015 | 0,019 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 230 (200— 260)
P5 | M/ADIE | 020 | 0,0032 | 0,0065 | 0,010 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,075 | 220 (190— 250)
P6 | M/ADIE | 020 | 0,0032 | 0,0065 | 0,010 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,075 | 250 (215— 280)
P7 | MIADIE | 020 | 0,0032 | 0,0065 | 0,010 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,075 | 235 (205— 265)
P8 | MIADIE | 020 | 0,0034 | 0,0070 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 220 (190 — 250)
P11_| WADE | 020 | 00032 | 0,0065 | 0,010 | 0014 [ 0,019 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,075 | 225 (195— 260)
M1 E 0,15 | 0,0036 | 0,075 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 200 (165— 235)
M2 E 015 | 0,0032 | 0,0065 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,075 | 165 (135— 190)
M3 E 0,15 | 0,0032 | 0,0065 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,075 | 125 (100— 145)
M4 E 0,15 | 0,0028 | 0,0060 | 0,0095 | 0,013 | 0,018 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,046 | 0,060 | 0,065 9 (75— 110)
M5 E 0,15 | 0,0028 | 0,0060 | 0,0095 | 0,013 | 0,018 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,046 | 0,060 | 0,065 80 (65— 95)
K1 E 0,30 | 0,0024 | 0,0048 | 0,0070 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,022 | 0,030 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 300 (270— 330)
K2 E 030 | 0,0022 | 0,0042 | 0,0065 | 0,0090 | 0,011 | 0,014 | 0,020 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 265 (235— 290)
K3 E 0,30 | 0,0022 | 0,0042 | 0,0065 | 0,0090 | 0,011 | 0,014 | 0,020 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 225 (200 — 245)
K4 E 030 | 0,0022 | 0,0042 | 0,0065 | 0,0090 | 0,011 | 0,014 | 0,020 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 210 (190 — 235)
K5 E 0,30 | 0,0019 | 0,0038 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,018 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,046 | 125 (15— 140)
K6 E 0,30 | 0,0022 | 0,0042 | 0,0065 | 0,0090 | 0,011 | 0,014 | 0,020 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 185 (165— 205)
K7 E 0,30 | 0,0019 | 0,0038 [ 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,018 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,046 | 165 (145— 180)
N1 E 0,30 | 0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,048 | 0,065 | 0,085 | 0,10 | 0,12 | 1425 (1175 — 1650)
N2 E 030 | 0,0050 | 0010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,048 | 0,065 | 0,085 | 0,0 | 042 | 910 (760— 1050)
N3 E 0,30 | 0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,048 | 0,065 | 0,085 | 0,10 | 0,12 | 610 (510—710)
N11 E 030 | 0,0032 | 0,0065 | 0,010 | 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,030 | 0,042 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 650 (570— 730)
St E 0,30 | 0,0022 | 0,0042 | 0,0065 | 0,0090 | 0,011 | 0,014 | 0,020 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,050 80 (70— 95)
S2 E 0,30 | 0,0022 | 0,0042 | 0,0065 | 0,0090 | 0,011 | 0,014 | 0,020 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,050 80 (70— 95)
St E 040 | 0,0032 | 0,0065 | 0,0095 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,028 | 0,038 | 0,048 | 0,065 | 0,075 | 160 (140— 180)
S12 E 040 | 0,0032 | 0,0065 | 0,0095 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,028 | 0,038 | 0,048 | 0,065 | 0,075 125 (110— 140)
S13 E 040 | 0,0028 | 0,0055 | 0,0085 | 0011 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,032 | 0,042 | 0,060 | 0,065 5 (85— 110)
TSt A 040 [ 0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,10 | 0,12 780 (720 — 850)
TP1 A 040 | 0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 010 | 012 | 650 (590— 720)
GR1 A 040 [ 00050 | 0010 [ 0015 | 0020 [ 0,02 [ 0,032 [ 0044 | 0060 | 0075 | 010 | 042 [ 780 (720—850)

SMG = materidlova skupina Seco
= A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova mlha

Chlazeni
= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer
V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-SOLID?-)S534 SECO =

J8534 - Monolitni karbidova fréza - valcova - radiusova - Ctybita

mme SAmme Hmmo
Ip Ip
1l
p
v % gapl v
cle D¢l
Tolerance: F D E
dmy,=h5 ] [,
D.=e8 C @ 5 ——
re1=+/-0,01 mm 7 A W @/\ % u NXT

Délka Rozméry v mm @

fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany | nastroje | D, dm,, ap I, Iy Dy Tt z, =
JS534020F1B.0Z4-NXT 1 F 2 3 6 38 - - 1 4 ]
JS534030D1B.0Z4-NXT 1 D 3 8 9 38 = - 15 4 ||
JS534040F1B.0Z4-NXT 1 F 4 6 12 57 - - 2 4 ]
JS534050F1B.0Z4-NXT 1 F 5 6 15 57 - - 2,5 4 ]
JS534060D1B.0Z4-NXT 1 D 6 6 18 57 - - 3 4 | |
JS534080D1B.0Z4-NXT 1 D 8 8 24 69 - - 4 4 ]
JS534100D1B.0Z4-NXT 1 D 10 10 30 82 - - 5 4 ]
JS534120D1B.0Z4-NXT 1 D 12 12 36 100 - - 6 4 ]
JS534160D1B.0Z4-NXT 1 D 16 16 48 10 - - 8 4 ]
JS534200D1B.0Z4-NXT 1 D 20 20 60 125 - - 10 4 ||
JS534040F2B.0Z4-NXT 2 F 4 6 20 63 - - 2 4 ||
JS534050F2B.0Z4-NXT 2 F 5 6 25 75 - - 25 4 ||
JS534060D2B.0Z4-NXT 2 D [§ 6 30 75 - - 3 4 ]
JS534080D2B.0Z4-NXT 2 D 8 8 40 80 = - 4 4 ||
JS534100D2B.0Z4-NXT 2 D 10 10 50 100 - - 5 4 ||
JS534120D2B.0Z4-NXT 2 D 12 12 60 125 - - 6 4 ]
JS§534160D2B.0Z4-NXT 2 D 16 16 80 130 - - 8 4 | |
JS534060E3B.0Z4-NXT 3 E 6 6 6 75 30 57 3 4 ||
JS534080E3B.0Z4-NXT 3 E 8 8 8 80 40 7,6 4 4 |
JS534100E3B.0Z4-NXT 3 E 10 10 10 100 50 9,7 5 4 ]
JS534120E3B.0Z4-NXT 3 E 12 12 12 125 60 114 6 4 ||
JS534160E3B.0Z4-NXT 3 E 16 16 16 130 80 15,2 8 4 |
JS534200E3B.0Z4-NXT 3 E 20 20 20 150 90 19 10 4 ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S534

SECO 2

J8534 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - radiusové - étyfbfita

dmp,

e
I2
R ﬂ @x’
»Dcle

Tolerance: F

dmy,=h5 _

D.=e8 B

re=+~-0,01 mm - [~ @: ), % NXT

Délka Rozméry v mm -
fezné Tvar é

Objednaci kod hrany | nastroje dmp, a, I, D, z, =
JS534040F1B.3Z4-NXT 1 F 6 12 57 - 2 4 O
JS534050F1B.3Z24-NXT 1 F 6 15 63 - 25 4 O
JS534060D1B.3Z4-NXT 1 D 6 18 57 - B 4 O
J§534080D1B.3Z4-NXT 1 D 8 24 69 - 4 4 O
JS534100D1B.3Z4-NXT 1 D 10 30 82 - 5 4 0
JS534120D1B.3Z4-NXT 1 D 12 36 100 - 6 4 O
JS§534160D1B.3Z4-NXT 1 D 16 48 110 - 8 4 0
J8534200D1B.3Z4-NXT 1 D 20 60 125 - 10 4 O
JS534040F2B.3Z4-NXT 2 F 6 20 63 - 2 4 |
JS534050F2B.3Z4-NXT 2 F 6 25 75 - 25 4 O
JS534060D2B.3Z4-NXT 2 D 6 30 75 - B 4 O
JS534080D2B.3Z4-NXT 2 D 8 40 100 - 4 4 O
JS§534100D2B.3Z4-NXT 2 D 10 50 100 - 5 4 O
JS§534120D2B.3Z4-NXT 2 D 12 60 125 - 6 4 0
JS534160D2B.3Z4-NXT 2 D 16 80 130 - 8 4 0
JS534060E3B.3Z4-NXT 3 E 6 6 75 57 3 4 |
JS534080E3B.3Z4-NXT 3 E 8 8 80 7,6 4 4 O
JS534100E3B.3Z4-NXT 3 E 10 10 100 9,7 5 4 O
JS534120E3B.3Z4-NXT 3 E 12 12 125 14 6 4 |
JS534160E3B.3Z4-NXT 3 E 16 16 130 15,2 8 4 O
JS534200E3B.3Z4-NXT 3 E 20 20 150 19 10 4 O

[ Upnuti Weldon, dodaci doba 3 dny.
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JABRO®-SOLID?-)S534 SECO =

JS8534 - Monolitni karbidova fréza - valcova - radiusova - Ctyrbfita - palcova verze

mme SAmme Hmmo
Ip Ip
1l
p
v % gapl v
ol D¢l
Tolerance: F D E
dmy,=h5 ] [,
D.=e8 /] @ B BE
r,4=+-0,01 mm [~ A ), @/\ % u NXT

Délka Rozméry v palcich @

fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany | nastroje | D, dm,, ap I, Iy Dy Tt z, =
JS534.062F1B.0Z4-NXT 1 F .063 125 .156 1.500 - - .031 4 ]
JS§534.125D1B.0Z4-NXT 1 D 125 125 313 1.500 - - .063 4 ]
JS534.187D1B.0Z4-NXT 1 D .188 188 .500 2.000 - - .094 4 ||
JS534.250D1B.0Z4-NXT 1 D .250 250 625 2.000 - - 125 4 ]
JS§534.375D1B.0Z4-NXT 1 D .375 375 1.000 3.000 - - .188 4 | |
JS534.500D1B.0Z4-NXT 1 D .500 .500 1.250 3.500 - - .250 4 ]
JS§534.625D1B.0Z4-NXT 1 D .625 625 1.562 4.000 - - 313 4 ||
JS534.750D1B.0Z4-NXT 1 D .750 750 1.875 5.000 - - 375 4 ]
JS§534.125E2B.0Z4-NXT 2 E 125 125 125 1.500 787 17 .063 4 ||
JS534.250E2B.0Z4-NXT 2 E .250 250 .250 2.500 1.378 234 125 4 ]
JS534.375E2B.0Z4-NXT 2 Ef 375 375 375 3.500 1.575 .355 188 4 ]
JS534.500E2B.0Z4-NXT 2 E .500 500 .500 4.500 2.362 AT6 .250 4 | |
JS§534.125E3B.0Z4-NXT 3 E 125 125 125 2.000 787 17 .063 4 ]
JS534.250E3B.0Z4-NXT 3 E .250 250 250 3.000 1.378 234 125 4 ]
JS534.375E3B.0Z4-NXT 3 E 375 375 375 4.000 1.969 .355 188 4 ]
JS§534.500E3B.0Z4-NXT 3 E .500 .500 .500 5.000 2.756 476 .250 4 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO®-SOLID*-)S534 SECO =
Rezné podminky - JS534 Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D = 0,3
o .

SMG a, /D, 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 Ve
P1_| WADE | 015 | 00060 | 0,095 | 0014 | 0018 | 0024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 0070 | 320 (275— 360)
P2 | WADE | 015 | 00060 | 00095 | 0014 | 0,019 | 0,024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0060 | 0070 | 310 (270 — 355)
P3 | WADE | 015 | 00055 | 0,090 | 0013 | 0018 | 0024 | 0030 | 0,038 | 0046 | 0055 | 0,065 | 270 (235— 305)
P4 | WADE | 015 | 00055 | 0,009 | 0013 | 0,017 | 0,022 | 0030 | 0038 | 0044 | 0055 | 0065 | 235 (205— 270)
P5 | WADE | 015 | 00055 | 0,090 | 0013 | 0017 | 0022 | 0030 | 0038 | 0044 | 0055 | 0,065 | 225 (195— 255)
P6 | WADE | 015 | 00055 | 0,085 | 0012 | 0,017 | 0,022 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0055 | 0,060 | 255 (220— 290)
P7 | WADE | 015 | 00055 | 0,0085 | 0012 | 0017 | 0022 | 0030 | 0036 | 0044 | 0055 | 0,060 | 240 (210—275)
P8 | WADE | 015 | 00055 | 0,090 | 0013 | 0,018 | 0,024 | 0030 | 0,038 | 0046 | 0055 | 0,065 | 225 (195— 255)
P11_| WADE | 045 | 00055 | 00085 | 0012 | 0,017 | 0,022 | 0,030 | 0,036 | 0044 | 0055 | 0,060 | 235 (205— 265)
M1 E 0,10 | 00050 | 0,0090 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 205 (165— 240)
M2 E 010 | 00048 | 0,0080 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 165 (135— 195)
M3 E 0,10 | 00060 | 0,010 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 125 (100— 150)
M4 E 0,10 | 0,050 | 0,0085 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,048 | 0,055 9 (75— 110)
M5 E 0,10 | 00050 | 0,0085 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,048 | 0,055 80 (65— 95)
K1 E 0,15 | 00044 | 0,0070 | 0,010 | 0,014 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 315 (280— 345)
K2 E 015 | 00040 | 0,0065 | 0,095 | 0,013 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,040 | 0,046 | 270 (245— 300)
K3 E 0,15 | 0,0040 | 0,065 | 0,0095 | 0,013 | 0,016 | 0022 | 0,028 | 0,032 | 0,040 | 0,046 | 230 (205— 255)
K4 E 010 | 00060 | 0010 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 215 (190 — 235)
K5 E 0,10 | 00055 | 0,0090 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 130 (115— 140)
K6 E 0,10 | 00060 | 0,010 | 0015 | 0,019 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0055 | 0,065 | 190 (170— 210)
K7 E 0,10 | 00055 | 0,0090 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 165 (145— 180)
N1 E 020 | 00085 | 0014 | 0019 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,10 | 1650 (1525— 1800)
N2 E 020 | 00085 | 0014 | 0019 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0410 | 1050 (970— 1150)
N3 E 020 | 00085 | 0014 | 0019 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,10 710 (650 — 770)
N1 E 020 | 00055 | 0,0085 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 690 (600— 780)
St E 0,10 | 00042 | 0,0070 | 0011 | 0,013 | 0,016 | 0,022 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 0,046 85 (70— 100)
S2 E 0,10 | 0,0042 | 00070 | 0011 | 0,013 | 0,016 | 0022 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 0,046 85 (70— 100)
S3 E 0,10 | 00040 | 0,0065 | 0,010 | 0,013 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,042 41 (27—55)
St E 0,10 | 0,048 | 0,0080 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 170 (150— 190)
s12 E 0,10 | 00048 | 0,0080 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 130 (115— 145)
S13 E 0,10 | 00042 | 0,0070 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,044 100 (90— 115)
TSt A 030 | 00085 | 0013 | 0018 | 0,022 | 0,028 | 0,040 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 010 | 1225 (1125— 1325)
TP1 A 030 | 00085 | 0013 | 0018 | 0,022 | 0,028 | 0,040 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 010 | 1025 (920— 1125)
GR1 A 030 | 00085 | 0013 | 0018 | 0,022 | 0,028 | 0,040 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,10 | 1225 (1125 —1325)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejovéa miha

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer
Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-SOLID?-)S506 SECO =

JS8506 - Monolitni karbidova fréza pro srazeni hran - vélcova - nerovnomérné drazky

&
- N I
o E’.P@%
LN ¥

Tolerance:
dmy,=h5

SIG=+/-0,5° Q 8 69 %’g @27‘ AO% E - u,

Rozméry v mm

Délka kS

fezné | Tvar 8
Objednaci kéd hrany | nastroje D, D¢y dmg, a, I, SIG iz =
JS506030N2CZ3.0-SIRA 2 N 3 0,6 3 2,0 50 60 3 | ]
JS506040N2CZ3.0-SIRA 2 N 4 08 4 2,7 50 60 8 ||
JS506060N2CZ4.0-SIRA 2 N 6 1,2 6 4,1 57 60 4 | |
JS506080N2CZ4.0-SIRA 2 N 8 1,6 8 55 63 60 4 ||
JS506100N2CZ4.0-SIRA 2 N 10 2 10 6,9 72 60 4 ||
JS506120N2CZ4.0-SIRA 2 N 12 24 12 83 83 60 4 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S506 SECO =

JS8506 - Monolitni karbidova fréza pro srazeni hran - Weldon - nerovnomérné drazky

Tolerance:
dmy,=h5

SIG=+/-0,5° 6'\ ;Vz @z/o; % E SIRA LJ:

\/

Délka Rozméry v mm 5

fezné Tvar >
Objednaci kod hrany | nastroje D, D¢4 dmp, a, I SIG z, =
JS506060N2CZ4.3-SIRA 2 N 6 12 6 41 57 60 4 | ]
JS506080N2CZ4.3-SIRA 2 N 8 1,6 8 o) 63 60 4 | |
JS506100N2CZ4.3-SIRA 2 N 10 2 10 6,9 72 60 4 | |
JS506120N2CZ4.3-SIRA 2 N 12 24 12 83 83 60 4 | ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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.
JABRO®-SOLID?-)S506 SECO I
Rezné podminky - JS506 Srazeni hran a,/D, = 0,1
oy :

SMG a, /D, 3 4 6 8 10 12 Ve

P1 M/AIDE 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 230 (190 — 340)
P2 M/AID/E 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 225 (185 — 335)
P3 M/AIDE 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 190 (160 — 285)
P4 M/AID/E 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 170_(140 — 250)
P5 M/AIDE 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 160_(135— 240)
P6 M/AIDE 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 180 (150 — 270)
P7 M/AIDE 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 170_(145— 255)
P8 M/AIDIE 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 160 (135 — 240)
P11 M/AIDE 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 165 (140 — 250)
M1 EIMIA 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 135 (110 —200)
M2 EIMIA 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 105 (90— 160)
M3 EIMIA 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 80 (70—120)
M4 EIMIA 0,24 0,022 0,028 0,044 0,060 0,070 0,085 60 (50— 90)
M5 E/MIA 0,24 0,022 0,028 0,044 0,060 0,070 0,085 50 (43—75)
K1 ADIME 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 205 (170— 305)
K2 ADIME 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 175 (150 — 265)
K3 ADIME 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 150 (125 — 225)
K4 ADIME 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 145 (120 —215)
K5 ADIME 0,30 0,022 0,030 0,044 0,060 0,075 0,090 5 (70—130)
K6 ADIME 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 125 (105 — 190)
K7 ADIME 0,30 0,022 0,030 0,044 0,060 0,075 0,090 110 (95— 165)
N1 EIMIA 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 840 (700 — 1250)
N2 EIMIA 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 540 (450 —800)
N3 EIMIA 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 360 (300 — 540)
N11 E/MIA 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 540 (450 —800)
st E 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 50 (42—75)
S2 E 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 50 (42—175)
s3 E 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 30 (25—45)
St E 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 105 (90— 155)
512 E 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 80 (70—120)
13 E 0,26 0,022 0,028 0,044 0,060 0,070 0,085 65 (55— 95)
H5 MAD 0,34 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 65 (55— 100)
H8 M/AID 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 65 (55—95)
H11 M/AD 0,34 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 85 (70—125)
H12 MAD 0,34 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 135 (15— 205)
H21 M/AD 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 65 (55— 95)
TS1 AD 0,30 0,028 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 530_(440—790)
TP1 AID 0,30 0,028 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 530 (440 —790)
GR1 AID 0,30 0,028 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 530 (440 —790)

SMG = materidlova skupina Seco
=A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

Chlazeni
= m/min
f,=mm

ap (mm)/D; (mm)= pomér

a (Mm)/D,

(mm)= pomér

VSechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-SOLID?-)S509 SECO =

JS8509 - Monolitni karbidova fréza pro srazeni hran - vélcova - nerovnomérné drazky

dmp,
> g
—!—7
\
|
| 1
L]
s |1 >
4
eSS
Dei| *
| »> D¢+
Tolerance: N
dmp=h5

SIG=+/-0,5° Q 8 69 %’g @27‘ A"% E - u,

Rozméry v mm

Délka kS

fezné | Tvar 8
Objednaci kéd hrany | nastroje D, D¢ dmg, a, I, SIG z, =
JS509030N2CZ3.0-SIRA 2 N 3 0,6 3 1,2 50 90 3 | ]
JS509040N2CZ3.0-SIRA 2 N 4 08 4 1,6 50 90 8 ||
JS509060N2CZ4.0-SIRA 2 N 6 1,2 6 24 57 90 4 | |
JS509080N2CZ4.0-SIRA 2 N 8 1,6 8 32 63 90 4 ]
JS509100N2CZ4.0-SIRA 2 N 10 2 10 4 72 90 4 ||
JS509120N2CZ4.0-SIRA 2 N 12 24 12 48 83 90 4 | ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S509

SECO 2

JS8509 - Monolitni karbidova fréza pro srazeni hran - Weldon - nerovnomérné drazky

dmp,
—!—7
\
|
|
L]
s |1 >
/Y
NS
Dei| *
»> D¢«
Tolerance: N
dmy=h5 _
SIG=+/-0,5° ZN 7“ >0 03 ﬁ o U Va
L2 |8 |l | L o e
Délka Rozméry v mm s
fezné Tvar >
Objednaci kod hrany | nastroje D, D¢s dmp, a, I SIG z, =
JS509030N2CZ3.0-SIRA 2 N 3 0,6 3 1,2 50 90 3
JS509060N2CZ4.3-SIRA 2 N 6 1,2 6 24 57 90 4 | |
JS509080N2CZ4.3-SIRA 2 N 8 16 8 32 63 90 4 ||
JS509100N2CZ4.3-SIRA 2 N 10 2 10 4 72 90 4 | ]
JS509120N2CZ4.3-SIRA 2 N 12 24 12 48 83 90 4 ||

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S509 SECO =

Rezné podminky - JS509 Srazeni hran a,/D, = 0,1

oy .

SMG a, /D, 3 4 6 8 10 12 Ve

P1 MAIDIE 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 230 (190 — 340)
P2 M/AIDIE 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 225 (185 — 335)
P3 MADIE 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 190 (160 — 285)
P4 M/AIDJE 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 170 (140 — 250)
P5 M/AIDIE 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 160 (135 — 240)
P6 MADIE 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 180 (150 —270)
P7 M/AIDIE 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 170_(145 — 255)
P8 MADIE 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 160 (135 — 240)
P11 M/AIDJE 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 165 (140 — 250)
M1 E/M/A 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 135 (110 — 200)
M2 EIM/A 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 105_(90 — 160)
M3 E/M/A 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 80 (70— 120)

M4 E/M/A 0,24 0,022 0,028 0,044 0,060 0,070 0,085 60 (50— 90)

M5 EIMIA 0,24 0,022 0,028 0,044 0,060 0,070 0,085 50 (43— 75)

K1 ADIME 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 205_(170— 305)
K2 ADIME 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 175 (150 — 265)
K3 ADIME 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 150 (125 — 225)
K4 ADIME 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 145 (120 — 215)
K5 ADIME 0,30 0,022 0,030 0,044 0,060 0,075 0,090 85 (70— 130)

K6 ADIME 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 125 (105— 190)
K7 ADIME 0,30 0,022 0,030 0,044 0,060 0,075 0,090 110_(95— 165)
N1 E/M/A 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 840 (700 — 1250)
N2 EIM/A 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 540 (450 — 800)
N3 E/M/A 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 360 (300 — 540)
N11 EIM/A 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 540 (450 — 800)
st E 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 50 (42— 75)

2 E 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 50 (42— 75)

s3 E 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 30 (25— 45)

s E 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 105 (90— 155)
S12 E 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 80 (70— 120)

S13 E 0,26 0,022 0,028 0,044 0,060 0,070 0,085 65 (55— 95)

H5 MAD 0,34 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 65 (55— 100)

H8 MAD 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 65 (55— 95)

H11 M/AID 0,34 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 85 (70— 125)

H12 MAD 0,34 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 135 _(115— 205)
H21 MAD 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 65 (55— 95)

TSt AID 0,30 0,028 0,036 0,055 0,070 0,090 0.1 530 (440 — 790)
TP1 AID 0,30 0,028 0,036 0,055 0,070 0,090 01 530 (440 — 790)
GR1 AID 0.30 0,028 0,036 0,055 0,070 0,090 0.1 530 (440 — 790)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer

ae (mm)/D (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH910 SECO =

JH910 - Monolitni karbidova fréza - valcova - rohovy radius - tfibfita - poviak MEGA nebo TRIBON*

—>idmmi<— _ —edmpe—
I, Iy
o
Te2
I3 &2l 7:3" It = ¥
S ap
L Dc* Vi, D¢ N"m
Tolerance: G E
dmy=h5
D¢=0,02/-0,04 mm /] == ~A0; 127
re1=+/-0,05 mm N “ MEGA TRIBON : i\%
= A

Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmg, a, I, I3 D, [ [} o’ Zh
910020R020-MEGA 2 G 2 3 3 40 6 19 0,2 2 35 3
910025R020-MEGA 2 G 25 3 4 40 6 24 0,2 2 2 3
910030R010-MEGA 2 E 3 3 4 40 7 28 0,1 2 - B
910030R020-MEGA 2 E 3 3 4 40 7 28 0,2 2 - 8
910035R020-MEGA 2 G 35 6 5 50 9 32 0,2 2 6 3
910040R020-MEGA 2 G 4 6 5 50 9 37 0,2 2 5 3
910040R030-MEGA 2 G 4 6 5 50 9 37 0,3 2 5 B
910040R050-MEGA 2 G 4 6 5 50 9 37 05 2 5 3
910050R020-MEGA 2 G 5 6 6 50 1 46 0,2 2 25 B
910060R020-MEGA 2 E 6 6 7 60 14 56 0,2 2 - 3
910060R030-MEGA 2 E 6 6 7 60 14 56 03 2 - 3
910060R050-MEGA 2 E 6 6 7 60 14 56 05 2 - B
910080R020-MEGA 2 E 8 8 9 60 18 74 0,2 2 - 3
910080R050-MEGA 2 E 8 8 9 60 18 74 05 2 - 3
910100R020-MEGA 2 E 10 10 12 70 25 94 0,2 2 - B
910100R050-MEGA 2 E 10 10 12 70 25 94 05 2 - B
910100R100-MEGA 2 E 10 10 12 70 25 94 1 2 - 3
910120R050-MEGA 2 E 12 12 15 80 30 14 05 3 - 3
910120R100-MEGA 2 E 12 12 15 80 30 14 1 3 - B
910120R150-MEGA 2 E 12 12 15 80 30 14 1,5 B - B
910160R100-MEGA 2 E 16 16 18 90 38 15,4 1 4 - 3
910200R100-MEGA 2 E 20 20 22 100 40 19,2 1 4 - 3

* Pfiklad objednavky:
MEGA: 910020R020-MEGA
TRIBON: 910020R020-TRIBON
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH910 SECO I
JH910 - Monolitni karbidova fréza - vélcové - rohovy radius - tfibfita - poviak MEGA nebo TRIBON*
i _ rdmmpe— dmp [<+—
)
8 Iy Iy s
LI Dn
Trﬁz Dn r€2\4
1372 «On I 7] v 7 ?
i ' v 7/
=3 chrm ~Dc zﬁ*rm b B req
Tolerance: G E P
dmy,=h5 ] ]
D=0,02/-0,04 mm / “ . son %ﬂ @Z‘/\ 12
re1=+/-0,05 mm iy | Z %
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | D, dmp, a, I, I3 [ [ a’ D, m z,
910L020-MEGA 3 G 2 3 5] 60 10 0,2 2 25 19 28 8
910L030-MEGA 3 E 3 3 4 60 14 0,2 2 - 2,8 28 3
910L040-MEGA 3 G 4 6 5 65 18 0,2 2 3 37 36 3
910L050-MEGA 3 G 5 6 6 65 22 0,2 2 1,5 46 36 8
910L060-MEGA 3 E 6 6 7 80 26 03 2 - 5.6 36 8
910L080-MEGA 3 E 8 8 9 85 36 05 2 - 74 36 8
910L100-MEGA 3 E 10 10 12 100 45 05 2 - 94 40 8
910L120-MEGA 3 E 12 12 15 125 54 05 3 - 14 45 8
910L160-MEGA 3 E 16 16 18 125 65 1 4 - 154 48 3
910RS070-MEGA 4 P 7 6 8 100 - 0,3 3 - 6 36 8
910RS090-MEGA 4 P 9 8 1 100 - 05 3 - 8 36 3
910RS110-MEGA 4 P " 10 13 125 - 05 3 - 10 40 8
910RS130-MEGA 4 P 13 16 150 = 0,6 & - 45 8

* Pfiklad objednavky:
MEGA: 910020R020-MEGA
TRIBON: 910020R020-TRIBON
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L |
JABRO®-HSM/TORNADO -JH910 SECO =
Rezné podminky - JH910 Drazkovani
oty .
SMG a,/D;| 1 2 3 | 4| 5 |6 | 8| 9| 10|11 |12]|13 16172 Ve
P1_| M/E/A | 0,28 |0,0055] 0,011 | 0,016 | 0,022 | 0,026 | 0,032 | 0,044 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 0,085 | 0,090 | 260 (230 — 285)
P2 | ME/A | 0,28 |0,0055 | 0,011 | 0,016 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 250 (225 — 280)
P3 | M/E/A | 0,28 |0,0050 | 0,010 | 0,016 | 0,020 | 0,026 [ 0,032 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,090 | 220 (195 — 245)
P4 | WE/A | 0,28 |0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 195 (175 — 215)
P5 | M/E/A | 0,28 |0,0050 | 0,010 | 0,015 [ 0,020 | 0,024 [ 0,030 | 0,040 | 0,044 [ 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,085 | 185 (165 — 205)
P6 | M/E/A | 0,28 |0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,060 | 0,075 | 0,075 | 0,085 | 210 (185 — 230)
P7 | MIE/A | 0,28 |0,0050 | 0,010 [ 0,015 0,020 | 0,024 [ 0,030 | 0,040 | 0,044 [ 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,060 | 0,075 | 0,075 | 0,085 [ 195 (175 — 220)
P8 | M/E/A | 0,28 |0,0050 | 0,010 | 0,016 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,090 | 185 (165 — 205)
P11 | ME/A | 0,28 [0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,060 | 0,075 | 0,075 | 0,085 | 190 (170 — 210)
M1 | MIE/A | 0,10 [0,0050 | 0,010 | 0,015 [ 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,085 | 130 (115— 145)
M2 | ME/A | 0,10 [0,0050 | 0,010 | 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,085 | 105 (95— 115)
M3 | M/E/A | 0,080 [ 0,0040 | 0,0080 | 0,012 [ 0,016 | 0,020 [ 0,024 [ 0,032 | 0,036 | 0,040 | 0,044 [ 0,048 | 0,050 | 0,060 | 0,060 | 0,070 | 85 (75— 95)
M4 | M/E/A | 0,060 | 0,0036 | 0,0070 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,036 | 0,040 | 0,042 | 0,046 | 0,055 | 0,055 | 0,060 | 65 (60— 75)
M5 | M/E/A | 0,060 | 0,0036 [ 0,0070 | 0,011 [ 0,014 | 0,018 [ 0,022 [ 0,028 | 0,032 | 0,036 | 0,040 [ 0,042 | 0,046 | 0,055 | 0,055 | 0,060 | 55 (50— 60)
Ki| AE | 032 [0,0060 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 0,090 | 0,090 | 0,10 | 180 (155 — 205)
K2 | AE | 032 [0,0055] 0,011 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 0,085 | 0,090 | 160 (135 — 180)
K3 | AE | 032 [0,0055| 0,011 [0,016 0,022 | 0,028 | 0,032 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 0,085 [ 0,090 | 135 (115 — 155)
K& | AE | 0416 [0,0050 | 0,010 | 0,015 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,085 | 135 (115 — 155)
K5 | AE | 016 |0,00440,0090 [ 0,013 [0,018 | 0,022 [ 0,026 | 0,036 | 0,040 | 0,044 [ 0,050 | 0,055 | 0,055 | 0,065 | 0,070 [ 0,075 | 80 (70— 95)
K6 | AE | 0,16 |0,0050 | 0,010 | 0,015 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,085 | 120 (100 — 135)
KZ_ | AE [ 0416 |0,00440,0090 | 0,013 [0,018 | 0,022 [ 0,026 | 0,036 | 0,040 | 0,044 [ 0,050 | 0,055 | 0,055 [ 0,065 | 0,070 [ 0,075 | 105 (90— 120)
S1 | EM/A | 0,15 |0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 [ 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,085 | 55 (42— 65)
S2 | EIMA | 0,15 | 0,0050 | 0,010 | 0,015 0,020 [ 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,075 [ 0,085 | 55 (42— 65)
S3 | E/M/A | 0,024 | 0,0050 | 0,010 | 0,015 0,020 [ 0,024 | 0,030 | 0,040 [ 0,044 [ 0,050 | 0,055 [ 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,075 [ 0,085 31 (25—237)
S11 | E/MA | 0,24 |0,0050 | 0,010 [ 0,015 | 0,020 | 0,024 [ 0,030 | 0,040 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,085 | 100 (85— 115)
S12 | E/M/A [ 0,24 [0,0050 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 [ 0,030 | 0,040 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,085 | 80 (65— 90)
S13 | E/M/A | 0,20 | 0,0044 | 0,0090 | 0,013 | 0,018 | 0,022 [ 0,026 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,065 [ 0,075 | 60 (55— 70)
TP1| A | 024 [0,0042]0,0085]0,013]0,017 0,022 0,026 | 0,034 [ 0,038 | 0,042 [ 0,046 [ 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,065 [ 0,075 | 165 (140 — 195)
GR1| A | 048 [0,0070] 0,014 |0,020]0,028] 0,034 |0,042] 0,055 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 610 (560 — 660)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/Dg (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH910 SECO =
Rezné podminky - JH910 Bocni frézovani - hrubovani a./D. = 0,05
o .
SMG a,/D| 1 2 3 | 4 5 6 8 9 | 10 | 1M | 12|13 |16 |17 | 20 Ve
P1_| ME/A | 028 | 0,010 | 0,020 | 0,030 [ 0,040 [ 0,050 [ 0,060 [ 0,080 [ 0,090 | 0,10 | 0,11 [ 0,12 [ 0,13 0,16 [ 0,47 [ 0,20 | 455 (405—510)
P2 | ME/A | 028 | 0,010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 |02 0,13]0,16 | 017 [0.20| 445 (395—495)
P3 | ME/A | 028 [ 0,010 | 0,020 | 0,030 [ 0,040 [ 0,050 [ 0,060 [ 0,080 [ 0,090 | 0,10 | 0,11 [0,12[0,13[ 0,16 [0,47 [0,20 | 385 (340—425)
P4 | ME/A | 028 | 0,010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 |02 ]0,13]0,16 | 047 [020| 335 (300—375)
P5 | ME/A | 028 | 0,010 | 0,020 | 0,030 [ 0,040 [ 0,050 [ 0,060 [ 0,080 [ 0,090 | 0,10 | 0,11 [ 0,12 [0,13[0,16 [ 047 [0,20 | 320 (285— 360)
P6 | ME/A | 028 | 0,010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 0,13 0,16 | 0,17 [ 0,20 | 360 (320— 400)
P7 | ME/A | 028 [ 0,010 | 0,020 | 0,030 [ 0,040 [ 0,050 [ 0,060 [ 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 [0,42 [ 0,13 0,16 [047 [0,20 | 340 (305— 380)
P8 | ME/A | 028 | 0,010 | 0,020 | 0,030 [ 0,040 [ 0,050 [ 0,060 | 0,080 [ 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 0,13 0,16 [0,47 [ 0,20 | 320 (285— 360)
P11 | ME/A | 0,28 | 0,010 [0,020 [ 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,10 [ 0,11 [ 0,12 043 | 0,16 [ 0,17 [ 0,20 | 330 (295— 370)
M1 | M/E/A | 0,10 | 0,010 [ 0,020 [ 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 [ 0,090 | 0,10 | 0,11 [ 0,12 0,13 [ 0,16 [ 0,17 [0,20 | 225 (200— 250)
M2 | M/E/A | 0,10 | 0,010 [0,020 [ 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 [ 0,12 0,43 | 0,16 0,17 [0,20 | 185 (165— 200)
M3 | M/E/A | 0,080 | 0,0095 [ 0,019 [ 0,028 | 0,038 | 0,048 | 0,055 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 0,10 [ 0,11 [ 0,42 [ 0,14 [ 0,14 [0,16 | 145 (130 — 160)
M4 | M/E/A | 0,060 | 0,0085 | 0,017 | 0,026 | 0,034 | 0,042 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 0,11 [0,12] 0,13 [ 0,14 | 110 (100— 125)
M5 | M/E/A | 0,060 | 0,0085 [ 0,017 [ 0,026 | 0,034 | 0,042 | 0,050 | 0,065 | 0,075 [ 0,085 | 0,090 [ 0,10 [ 0,11 [0,12[0,13[0,14| 95 (85— 105)
Ki'| AE | 032 [ 0,010 | 0,020 0,030 0,040 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,42 [ 0,13 0,16 [ 0,47 [ 020 | 325 (280—370)
K2 | AE | 032 | 0,010 | 0,200,030 ]0,040]0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 |02 0,13]0,16 | 047 [0,20| 280 (240 — 325)
K3 | AE | 032 | 0010 0,020 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 [ 0,090 | 0,10 | 0,11 [0,42]0,13 ] 0,16 [ 0,17 [0,20 | 240 (205— 275)
K& | AE | 016 | 0,010 | 0,020 0,030 0,040 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 0,12 0,13]0,16|047 [0.20| 235 (200— 265)
K5 | AE | 016 | 0,010 | 0,020 | 0,030 [ 0,040 [ 0,050 [ 0,060 [ 0,080 [ 0,090 | 0,10 | 0,11 [0,42[0,13[ 0,15 0,16 [ 0,18 | 140 (120— 160)
K6 | AE | 0,16 | 0,010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 [0,12]0,13 ] 0,16 | 0,17 | 0,20 | 205 (175 — 235)
KZ_ | AE [ 016 | 0,010 | 0,020 | 0,030 [ 0,040 [ 0,050 [ 0,060 [ 0,080 [ 0,090 | 0,10 | 0,11 [0,12[0,13[ 0,15 0,16 [ 0,18 | 180 (150 — 205)
S1 | EIMA | 0,15 | 0,010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12[0,13| 0,16 [ 0,17 [0,20] 90 (75— 110)
S2 | EIMA | 0,15 | 0,010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 [0,12]0,13 | 016 [0,17 [020| 90 (75— 110)
S3 | E/MIA | 0,024 | 0,010 | 0,020 [ 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 [0,12[0,13[0,16 [ 0,17 [020| 55 (42—65)
S | EMA | 1,2 | 0,012 | 0,024 | 0,036 | 0,046 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,11 | 042 | 0,13 | 0,14 | 0,15 0,17 [ 0,18 | 0,20 | 165 (145— 185)
S12 | EMA | 1,2 | 0,012 | 0,024 | 0,036 [ 0,046 | 0,060 | 0,070 [ 0,095 | 0,11 | 0,12 | 0,13 [ 0,14 | 0,15 0,17 [0,18 [ 0,20 | 125 (110— 145)
S13 | E/MA | 1,0 | 0,010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 0,13 | 0,15 | 0,16 | 0,17 | 100 (90— 115)
TP A 1,2 | 0,010 | 0,020 | 0,030 [ 0,040 [ 0,050 [ 0,060 [ 0,080 [ 0,090 | 0,10 | 0,11 [0,12[0,13[0,15[ 0,15 [0,17 | 275 (225— 320)
GR1| A | 048 | 0012 [0,024]0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 0,11 | 0,12 | 0,13 [ 0,14 0,16 | 0,19 0,20 | 0,24 | 1100 (1025 — 1200)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomeér
ae (mm)/D (mm)= pomér
V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH930 SECO =

JH930 - Monolitni karbidova fréza - valcové - rohovy radius - vicebfita

P

I

Tfsz 55 Dn

s Y

! ®

=0eR,
Tolerance: E
dmm=h5/ -
D=0,02/-0,04 mm — -
00 D) 1) | U= || 4] &) | @
L.

Délka Rozméry v mm

fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje D, dmp, a, I, I3 D, [ I z,
930060R020-MEGA 2 E 6 6 9 55 15 56 0,2 2 B
930060R050-MEGA 2 E 6 6 9 55 15 56 05 2 5
930080R020-MEGA 2 E 8 8 12 60 18 74 0,2 2 5
930080R050-MEGA 2 E 8 8 12 60 18 74 05 2 5
930100R030-MEGA 2 E 10 10 15 70 25 94 03 2 6
930100R100-MEGA 2 E 10 10 15 70 25 94 1 2 6
930120R050-MEGA 2 E 12 12 18 80 30 14 05 3 6
930120R100-MEGA 2 E 12 12 18 80 30 14 1 3 6
930160R050-MEGA 2 E 16 16 24 90 35 154 05 4 8
930160R100-MEGA 2 E 16 16 24 90 35 154 1 4 8
930200R050-MEGA 2 E 20 20 30 100 38 19,2 05 4 8
930200R100-MEGA 2 E 20 20 30 100 38 19,2 1 4 8
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH930 SECO =

Rezné podminky - JH930 Boéni frézovani - dokonéovani ag/D, = 0,02

oy .

SMG a, /D, 6 8 10 12 16 20 Ve

P1 MIE/A 10 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0.26 530 (495 — 560)
P2 MIE/A 10 0,080 0,10 013 0,16 0,20 0.26 510 (480 — 550)
P3 MIE/A 10 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0.26 445 _(415—470)
P4 MIE/A 10 0,080 0,10 013 0,16 0,20 0.26 390 (365 — 415)
P5 ME/A 10 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0.26 370 (350 — 395)
P6 ME/A 10 0,080 0,10 013 0,16 0,20 0,26 420 (390 — 445)
P7 ME/A 10 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0.26 395 (370 —420)
P8 MIE/A 10 0,080 0,10 013 0,16 0,20 0.26 370 (350 — 395)
P11 MIE/A 10 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0.26 385 (360 —410)
K1 E/M/A 10 0,080 0,10 013 0,16 0,20 0.26 300 (275 — 325)
K2 EIM/A 10 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0.26 260 (240 — 280)
K3 E/M/A 10 0,080 0,10 013 0,16 0,20 0.26 220 (205— 240)
K4 E/M/A 0,80 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0.26 210 (195— 230)
K5 E/M/A 0,80 0,080 0,10 013 0,16 0,20 0.24 125 (115—135)
K6 E/M/A 0,80 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0.26 185_(170 — 200)
K7 E/M/A 0,80 0,080 0,10 013 0,16 0,20 0.24 160 (150 — 175)
S1 E/M/A 12 0,085 0,12 0,15 017 0,22 0.24 85 (65— 110)
2 EIM/A 12 0,085 0,12 015 017 022 0,24 85 (65— 110)
s3 E/M/A 0,50 0,055 0,070 0,090 0.11 0,14 0.18 44 (33—55)
s E/M/A 10 0,075 0,10 013 0,15 0,19 0,22 185 (155—220)
S12 E/M/A 10 0,075 0,10 0,13 015 0,19 0.22 145_(120— 170)
S13 E/M/A 10 0,065 0,090 01 013 0,16 019 115 (95— 135)
H3 MIA 0,50 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 165 _(155— 180)
H5 MIA 15 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0.10 285 (265— 310)
H7 MIA 044 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 170_(155— 180)
H8 MIA 15 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0.10 285 (265— 310)
H21 MIA 15 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 285 (265— 310)
H31 MIA 15 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0.10 215 (200 — 235)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer

ag (mm)/D¢ (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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L |
JABRO® - HSM/TORNADO - JH930 SECO =
Rezné podminky - JH930 Bocni frézovani - hrubovani a,/D, = 0,03
oty .
SMG a, /D, 6 8 10 12 16 20 Ve
P1 MIE/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,24 455 (430 —485)
P2 MIE/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,24 445 (415 —475)
P3 MIE/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,22 385 (360 — 410)
P4 M/E/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,19 022 335 (315— 360)
P5 MIE/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 320 (300 — 345)
P6 M/E/A 1,0 0,075 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 360 (340 — 385)
P7 MIE/A 1,0 0075 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 340 (320 — 365)
P8 MIE/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 022 320 (300 — 345)
P11 MIE/A 1,0 0,075 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 330 (310 — 355)
K1 EIMIA 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 024 260 (240 — 280)
K2 EIMIA 1,0 0,080 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 225 (205 — 245)
K3 EIMIA 1,0 0,080 0,10 0,13 0,15 0,19 022 190 (175— 205)
K4 E/M/A 0,80 0,080 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 185 (170 — 195)
K5 EIMIA 0,80 0,070 0,095 0,12 0,14 0,17 0,20 110 (100 —120)
K6 E/M/A 0,80 0,080 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 160 (150 — 175)
K7 EIMIA 0,80 0,070 0,095 0,12 0,14 0,17 0,20 140 (130 — 150)
St EIMIA 0,95 0,070 0,095 0,12 0,14 0,17 0,20 80 (60— 100)
S2 EMIA 0,95 0,070 0,095 0,12 0,14 0,17 0,20 80 (60— 100)
S3 EIMIA 0,50 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 38 (28—47)
St1 E/M/A 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 170 (140 — 200)
s12 EIMIA 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 130 (110—155)
S13 EM/A 0,60 0,055 0,070 0,090 0,11 0,13 0,15 105 (85— 120)
H5 MIA 1,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 255 (235 — 275)
H8 MIA 1,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 255 (235 — 275)
H21 MIA 1,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 255 (235 — 275)
H31 MIA 1,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0.10 195 (175 —210)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer
8 (mm)/D, (mm)= pomér
V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH970 SECO =

JHI70 - Monolitni karbidova fréza - valcova - radiusova - dvoubrita

__ —r{dmm<—
Iy
v

YR

jncﬁ
Tolerance: ¢ P
dmp=h5 303 8
D.=0,02/-0,04 mm e i [
Radius=+/-0,01 mm |/ e @/\ @» %

- i Y

Max. hloubka fezu vzhl.
Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)*
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | D. |dmy | a, Iy I3 lp2 | Dy | @® [ 2, | 0° | 05°| 1° | 1.5°| 2° | 3°
970021-TRIBON 1 G 2 3 3 50 | 10 [133] 19 [25 ]| 2 10 | 1M1 | 115121 [128] =
970031-TRIBON 1 D 3 3 [ 45 ] 50 - - - - 2 |45 | = o o w0 ©
970041-TRIBON 1 D 4 4 6 60 - - - - 2 6 © ® o © o
970051-TRIBON 1 D 5 5 | 75| 60 - - - - 2 |75 | = 0 0 w0 o
970061-TRIBON 1 D 6 6 9 75 - - - - 2 9 © o © ® o
970020-TRIBON 2 G 2 6 3 60 4 115819 | 8 2 4 | 47 |49 |51 )54 6
970025-TRIBON 2 G 25| 6 4 60 5 [154 ]| 24 | 75| 2 5 |57 6 |62]|65]73
970030-TRIBON 2 G 3 6 | 45 | 60 6 |184]28 | 55| 2 6 | 74178 (83| 9 [106
970035-TRIBON 2 G 35| 6 B 60 7 117832 | 45| 2 7 (8894 10 [107 128
970040-TRIBON 2 G 4 6 6 60 8 [213]37 ] 3 2 8 (108|119 [133]|152|
970050-TRIBON 2 G 5 6 | 75|60 | 10 [182] 46 | 2 2 10 [136] 15 | 168 | = o
970060-TRIBON 2 G 6 8 9 75 | 12 [259 ) 56 | 25 | 2 12 [ 158|174 1194222 | =
970080-TRIBON 2 D 8 8 12 | 75 - - - - 2 12 | = oo 0 B w
970100-TRIBON 2 D 10 | 10 | 15 | 80 - - - = 2 15 | « ™ o w o
970120-TRIBON 2 D 12 | 12 | 18 | 90 - - - - 2 18 | = o 0 w0 00
970160-TRIBON 2 D 16 | 16 | 24 [ 100 [ - - - - 2 24 | = oo 0 B 0
970L020-TRIBON 3 G 2 6 3 80 4 [158[ 19| 8 2 4 | 47 |49 [ 51|54 6
970L030-TRIBON 3 G 3 6 | 45| 80 6 |184] 28 | 55| 2 6 | 74|78 [83]| 9 [106
970L040-TRIBON 3 G 4 6 6 80 8 [213]37 ] 3 2 8 (108|119 [133]|152| =
970L050-TRIBON 3 G 5 6 | 75100 | 10 [182]| 46 | 2 2 10 [136] 15 | 168 | = o
970L060-TRIBON 3 G 6 8 9 100 | 12 | 259 | 56 | 25 | 2 12 [ 158|174 1194 [ 222 | =
970L080-TRIBON 3 D 8 8 12 | 110 | - - - - 2 12 | = 0 0 w0 o
970L100-TRIBON 3 D 10 [ 10 | 15 [ 125 | - - - - 2 15 | = oo 0 w0 w
970L120-TRIBON 3 D 12 [ 12 ] 18 [ 125 | - - - - 2 18 | = o o 0 o
970L160-TRIBON 3 D 16 | 16 | 24 [ 150 | - - - - 2 24 | = o0 0 B w

* Efektivni fezna délka pro rizné thly Ukosu. Pozndmka « = nekone¢no, zadna kolize v oblasti projektované délky.

104



JABRO®-HSM/TORNADO -JH970 SECO =

Rezné podminky - JH970 Kopirovaci frézovani - hrubovani ag/D,=0,3

Y fz

SMG a, /D, 2 3 4 5, 6 8 10 12 16 Ve
P1 M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 320 (280 — 365)
P2 M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 315 (270 — 355)
B8 M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 270 (235 —305)
P4 M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 240 (205 —270)
B5; M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 225 (195 — 255)
P6 M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 255 (220 —290)
P7 M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 240 (210 —275)
P8 M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 225 (195 — 255)
P11 M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 235 (205 — 265)
S11 E 0,22 0,024 0,036 0,048 0,060 0,070 0,095 0,12 0,14 0,19 140 (120 — 160)
$12 E 0,22 0,024 0,036 0,048 0,060 0,070 0,095 0,12 0,14 0,19 105 (90 — 120)
S13 E 0,22 0,022 0,034 0,046 0,055 0,070 0,090 0,11 0,13 0,17 85 (70 —95)

Rezné podminky - JH970 Kopirovaci frézovani - hrubovéni a,/D, =0,1

Y fz

SMG a, /D, 2 3 4 5 6 8 10 12 16 Ve
M1 M 0,13 0,028 0,042 0,055 0,070 0,085 0,11 0,14 0,17 0,22 155 (135 —175)
M2 M 0,13 0,028 0,042 0,055 0,070 0,085 0,11 0,14 0,17 0,22 125 (110 — 140)
M3 M 0,090 0,028 0,042 0,055 0,070 0,085 0,11 0,14 0,17 0,22 90 (80— 105)
M4 M 0,090 0,028 0,042 0,055 0,070 0,085 0,11 0,14 0,17 0,22 70 (60— 80)
M5 M 0,090 0,028 0,042 0,055 0,070 0,085 0,11 0,14 0,17 0,22 60 (50— 65)
S1 E 0,17 0,024 0,036 0,048 0,060 0,070 0,095 0,12 0,14 0,19 70 (60— 85)
S2 E 0,17 0,024 0,036 0,048 0,060 0,070 0,095 0,12 0,14 0,19 70 (60— 85)
S3 E 0,11 0,022 0,032 0,044 0,055 0,065 0,090 0,11 0,13 0,18 41 (27 —55)

SMG = materialova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer

8 (mm)/D (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HFM - JHF980 SECO =

JHF980 - Monolitni karbidova fréza - valcova - geometrie pro vysoky posuv

>dmmie
I
I
|
|
|
I, ‘
|
T s
I i Dn
y —V¥a
" dmm; .
Tolerance: E
dmy,=h5 5
D= Dt ﬂ / I\ ﬁ A N
Tg=+-0,05 mm MEGA @/\ @ - %
i U [y | L A
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | D D¢y | dmy, ap I I3 D, req r, |UTCN*| o° z,
980K080Z3-MEGA 1 E 4 8 8 04 70 12 3 06 [0935]| 0,118 - 3
980K100Z3-MEGA 1 E B 10 10 0,45 80 15 38 08 | 1,176 | 0,232 - 8
980K120Z3-MEGA 1 E 6 12 12 05 80 18 46 1 1,417 | 0,266 - 3
980010-MEGA 2 J 05 1 6 0,07 40 3 0,36 | 0,07 | 0,127 | 0,028 | 19,5 2
980ML010-MEGA 2 J 05 1 6 0,07 40 5 0,36 | 0,07 | 0,1127 | 0,028 | 155 2
980015-MEGA 2 J 0,75 1,5 6 0,1 40 45 055 | 01 [0,183 | 0,032 | 14 2
980ML015-MEGA 2 J 0,75 1,5 6 0,1 40 75 055 | 01 ]0,183|0,032| 105 2
980020-MEGA 2 J 1 2 6 0,15 40 6 07 | 015 | 0,269 | 0,04 1 2
980ML020-MEGA 2 J 1 2 6 0,15 40 10 07 | 015 | 0,269 | 0,04 8 2
980030-MEGA 2 J 1,5 3 6 0,2 50 9 1,1 0,2 | 0,366 | 0,059 7 2
980ML030-MEGA 2 J 1,5 3 6 0,2 50 15 11 0,2 | 0,366 | 0,059 5 2
980040-MEGA 2 J 2 4 6 0,25 60 12 1,5 0,3 | 0,503 | 0,078 4 2
980ML040-MEGA 2 J 2 4 6 0,25 70 20 15 0,3 [0503 | 0078 | 25 2
980050-MEGA 2 J 25 5 6 03 60 15 1,9 04 |[0,641 | 0,096 2 2
980ML050-MEGA 2 J 25 5 6 03 80 25 1,9 04 |0641 10,09 | 15 2
980060-MEGA 2 J 3 6 8 0,35 60 18 22 05 [0,778 | 0,118 8 2
980ML060-MEGA 2 J 6 8 0,35 80 30 22 05 [0,778 | 0,118 2 2
980080-MEGA 2 E 4 8 8 04 70 24 3 06 | 0,935 | 0,156 - 2
980ML080-MEGA 2 E 4 8 8 04 80 40 3 06 |0,935| 0,156 - 2
980100-MEGA 2 E 5 10 10 0,45 80 30 338 08 | 1,176 | 0,192 - 2
980100Z3-MEGA 2 E 5 10 10 0,45 80 30 38 08 [ 1,176 | 0,192 - 3
980ML100-MEGA 2 E B 10 10 0,45 90 50 38 08 | 1,176 | 0,192 - 2
980120-MEGA 2 E 6 12 12 05 80 36 46 1 1,417 | 0,232 - 2
980120Z3-MEGA 2 E 6 12 12 05 80 36 46 1 1417 | 0,232 - 3
980ML120-MEGA 2 E 6 12 12 05 110 60 4,6 1 1,417 | 0,232 - 2
980TL010-MEGA 3 J 05 1 6 0,07 40 7 0,36 | 0,07 | 0,127 | 0,028 | 13 2
980TL015-MEGA 3 J 0,75 1,5 6 0,1 40 105 | 055 | 01 [0,183 | 0,032 | 85 2
980TL020-MEGA 3 J 1 2 6 0,15 50 14 07 [ 015 [ 0269 | 0,04 | 65 2
980TL030-MEGA 3 J 1,5 3 6 0,2 60 21 1,1 02 [0,366 | 005 | 35 2
980TL040-MEGA 3 J 2 4 6 0,25 80 28 1,5 0,3 | 0,503 | 0,078 2 2
980TL050-MEGA 3 J 25 5 6 03 90 35 19 04 |[0,641 | 0,09 1 2
980TL060-MEGA 3 J 3 6 8 0,35 | 100 42 22 05 |0778 0118 | 15 2
980TL080-MEGA 3 E 4 8 8 04 100 56 3 06 |0935| 0,156 - 2
980TL100-MEGA 3 E 5 10 10 045 | 110 70 88 08 | 1,176 | 0,192 - 2
980TL120-MEGA 3 E 6 12 12 05 130 84 46 1 1,417 | 0,232 - 2

* UTCN = tloudtka neodfezané vrstvy
M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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L |
JABRO® - HFM - JHF980 SECO =
Rezné podminky - JHF980 Drazkovani
oty .
SMG a,/D, | 05 0.75 1 15 2 25 3 4 5 6 Ve
P1 EMA | 0090 | 0032 | 0050 | 0065 | 0,10 013 [ 016 | 020 | 026 | 032 | 038 | 340 (300—375)
P2 EMA | 0090 | 0034 | 0050 | 0065 | 010 0,13 017 | 020 | 026 | 034 | 040 | 325 (290— 360)
P3 EMA | 0090 | 0032 | 0048 | 0065 | 0095 | 013 | 016 | 019 | 026 | 032 | 038 | 285 (250—315)
P4 EMA | 0090 | 0030 | 0046 | 0060 | 0095 | 012 015 | 019 | 024 | 030 | 036 | 255 (225—280)
P5 EMA | 0090 | 0030 | 0046 | 0,060 | 0090 | 012 015 | 018 | 024 | 030 | 036 | 240 (215—270)
P6 EMA | 0090 | 0030 | 0046 | 0,060 | 0090 | 0,12 015 | 018 | 024 | 030 | 036 | 270 (240— 300)
P7 EMA | 0090 | 0030 | 0046 | 0,060 | 0090 | 012 015 | 018 | 024 | 030 | 036 | 255 (230— 285)
P8 EMA | 0090 | 0032 | 0048 | 0065 | 0095 | 013 016 | 019 | 026 | 032 | 038 | 240 (210—265)
P11 EMA | 0090 | 0030 | 0046 | 0060 | 0090 | 012 015 | 018 | 024 | 030 | 036 | 250 (220—275)
M1 EMA | 0065 | 0024 | 0038 | 0050 | 0075 | 0,10 0,12 015 | 020 | 024 | 030 | 175 (150— 195)
M2 EMA | 0065 | 0024 | 0036 | 0048 | 0070 | 009 | 012 | 014 | 019 | 024 | 028 | 140 (125— 155)
M3 EMA | 0065 | 0019 | 0028 | 0038 | 0060 | 0075 | 0095 | 042 | 015 | 019 | 022 | 110 (100— 125)
M4 EMA | 0065 | 0017 | 0026 | 0034 | 0050 | 0070 | 0085 | 040 | 014 | 017 | 020 85 (75— 95)
M5 EMA | 0065 | 0017 | 0026 | 0034 | 0050 | 0070 | 0085 | 0410 | 014 | 017 | 020 70 (60— 80)
K1 EMA | 0090 | 0034 | 0050 | 0065 | 0,10 013 | 017 | 020 | 026 | 034 | 040 | 185 (155—210)
K2 EMA | 0090 | 0030 | 0046 | 0060 | 0090 | 012 015 | 018 | 024 | 030 | 036 | 165 (140— 185)
K3 EMA | 0090 | 0030 | 0046 | 0060 | 0090 | 012 015 | 018 | 024 | 030 | 036 | 140 (120— 160)
K4 EMA | 0090 | 0030 | 0046 | 0060 | 0090 | 012 015 | 018 | 024 | 030 | 036 | 130 (115— 150)
K5 EMA | 0090 | 0028 | 0040 | 0055 | 0080 | 011 014 [ o016 | 022 | 028 | 032 80 (70— 90)
K6 EMA | 0090 | 0030 | 0046 | 0060 | 0090 | 012 015 | 018 | 024 | 030 | 036 | 115 (100— 135)
K7 EMA | 0090 | 0028 | 0040 | 0055 | 0080 | 011 014 | 016 | 022 | 028 | 032 | 100 (85—115)
St E 0040 | 0020 | 0,030 | 0040 | 0060 | 0080 | 010 | 042 | 016 | 020 | 024 55 (44— 65)
s2 E 0040 | 0020 | 0030 | 0040 | 0060 | 0080 | 010 | 042 | 016 | 020 | 024 55 (44— 65)
S3 E 0040 | 0018 | 0028 | 0036 | 0055 | 0070 | 0,090 | 041 | 014 | 018 | 022 33 (22— 44)
st E 0040 | 0018 | 0028 | 0036 | 0055 | 0070 | 0,090 | 011 | 014 | 018 | 022 | 165 (145—185)
S12 E 0040 | 0018 | 0,028 | 0036 | 0055 | 0070 | 0,090 | 011 | 014 | 018 | 022 | 125 (10— 145)
S13 E 0040 | 0016 | 0024 | 0032 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | 013 | 016 | 0419 | 100 (85— 115)
H5 MIAD | 0065 | 0024 | 0038 | 0050 | 0075 | 0,10 012 | 015 | 020 | 024 | 030 | 105 (90— 125)
H8 MAD | 0065 | 0024 | 0034 | 0046 | 0070 | 0095 | 012 | 014 | 019 | 024 | 028 | 105 (90— 125)
H21 MAD | 0065 | 0024 | 0034 | 0046 | 0070 | 0095 | 012 | 014 | 019 | 024 | 028 | 105 (90— 125)
H31 MAD | 0065 | 002 [ 0030 | 0040 [ 0060 | 0080 [ 010 | 012 [ 046 [ 020 [ 024 85 (70— 95)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer
V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HFM - JHF980 SECO =

Rezné podminky - JHF980 Bocni frézovani a,/D,=0,3

SMG a, /D, 0.75 0.75 1 1.5 2 2.5 3 4 5 6 Ve

P1 E/MIA 0,090 0,036 0,055 0,070 0,10 0,14 0,18 0,20 0,28 0,36 0,42 495

P2 E/M/A 0,090 0,036 0,055 0,070 0,10 0,14 0,18 0,20 0,28 0,36 0,42 485

P3 E/MIA 0,090 0,034 0,050 0,070 0,10 0,14 017 0,20 0,28 0,34 0,42 420

P4 E/M/A 0,090 0,034 0,050 0,070 0,10 0,14 0,17 0,20 0,28 0,34 0,40 370

P5 E/MIA 0,090 0,034 0,050 0,065 0,10 0,13 017 0,20 0,26 0,34 0,40 350

P6 E/M/A 0,090 0,034 0,050 0,065 0,10 0,13 0,17 0,20 0,26 0,34 0,40 395

P8 E/M/A 0,090 0,034 0,050 0,070 0,10 0,14 017 0,20 0,28 0,34 0,42 350

P11 E/M/A 0,090 0,034 0,050 0,065 0,10 0,13 0,17 0,20 0,26 0,34 0,40 360

M1 E/MIA 0,065 0,024 0,038 0,050 0,075 0,10 0,12 0,15 0,20 0,24 0,30 250

M2 E/M/A 0,065 0,024 0,038 0,050 0,075 0,10 0,12 0,15 0,20 0,24 030 | 205

M3 E/MIA 0,065 0,022 0,032 0,042 0,065 0,085 0,11 0,13 0,17 0,22 0,26 160

(

(

(

(

w0
P7 EMA | 0090 | 0034 [ 0050 | 0065 [ 010 | 013 | 047 | 020 | 026 | 034 | 040 | 375 (330—415)

( )

( )

(

(

(

(

M4 E/M/A 0,065 0,019 0,028 0:038 0,055 0,075 0,695 01 0,15 0,19 0,22 120

M5 E/M/A 0,065 0,019 0,028 0,038 0,055 0,075 0,095 0,11 0,15 0,19 0,22 100 (90 — 115)

K1 E/MIA 0,090 0,036 0,055 0,070 0,10 0,14 0,18 0,20 0,28 0,36 0,42 270

K2 E/M/A 0,090 0,034 0,050 0,065 0,10 0,13 0,17 0,20 0,26 0,34 0,40 235

K3 E/MIA 0,090 0,034 0,050 0,065 0,10 0,13 017 0,20 0,26 0,34 0,40 200

K4 E/M/A 0,090 0,034 0,050 0,065 0,10 0,13 0,17 0,20 0,26 0,34 0,40 190

K5 E/MIA 0,090 0,030 0,046 0,060 0,690 0,12 0,15 0,18 0,24 0,30 0,36 115

K7 E/MIA 0,090 0,030 0,046 0,060 0,090 0,12 0,15 0,18 0,24 0,30 0,36 150

H5 M/A/D 0,065 0,024 0,038 0,050 0,075 0,10 0,12 0,15 0,20 0,24 0,30 155

H8 M/AID 0,065 0,024 0,038 0,050 0,075 0,10 0,12 0,15 0,20 0,24 0,30 155

(
(
(
5
K6 E/M/A 0,090 0,034 0,050 0,065 0,10 0,13 0,17 0,20 0,26 0,34 0,40 170 (145 —195)
(
(
(
(

H21 M/AID 0,065 0,024 0,038 0,050 0,075 0,10 0,12 0,15 0,20 0,24 0,30 155

H31 M/AID 0,065 0,022 0,034 0,044 0,065 0,090 0.1 0,13 0,18 0,22 0,26 120 (100 — 135

SMG = materialova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejovéa miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer

ae (mm)/D (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-VHM - )29

"
|
SECO
J29 - Monolitni karbidova fréza pro popisovani - valcova - jednobfita
d'“m]"
|2
%:
p
764
B
Tolerance: D
dmp=h5 -
sl %
SIS
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kéd hrany | nastroje dmp, a, I B z,
29030 2 D 3 2,6 40 60 1
29040 2 D 4 35 50 60 1
29060 2 D 6 5,2 50 60 1
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JABRO®-VHM - )29 SECO=

Rezné podminky - J29 Drazkovani

oy .

SMG a, /D, 0.2 0.2 0.2 Ve

P1 E 0,24 0,060 0,060 0,060 780 (710 — 860)
P2 E 0,24 0,065 0,065 0,065 750 (680 — 830)
P3 E 0.24 0,060 0,060 0,060 660 (590 — 720)
P4 E 0,24 0,060 0,060 0,060 580 (520 — 640)
P5 E 0.24 0,060 0,060 0,060 550 (500 — 610)
P6 E 0,24 0,055 0,055 0,055 630 (570 — 700)
P7 E 0.24 0,055 0,055 0,055 600 (540 — 660)
P8 E 0,24 0,060 0,060 0,060 550 (500 — 610)
P11 E 0,24 0,055 0,055 0,055 580 (520 — 640)
M1 E 0,24 0,065 0,065 0,065 670 (610 — 740)
M2 E 0,24 0,060 0,060 0,060 550 (500 — 610)
M3 E 0,24 0,046 0,046 0,046 445 (400 — 490)
M4 E 0,24 0,040 0,040 0,040 340 (310— 375)
M5 E 0,24 0,040 0,040 0,040 285 (255 — 315)
K1 E 0,24 0,065 0,065 0,065 540 (490 — 600)
K2 E 0,24 0,060 0,060 0,060 480 (430 — 530)
K3 E 0.24 0,060 0,060 0,060 405 _(365— 445)
K4 E 0,24 0,060 0,060 0,060 385 (350 — 425)
K5 E 0.24 0,050 0,050 0,050 240 (215— 265)
K6 E 0,24 0,060 0,060 0,060 340 (305— 375)
K7 E 0.24 0,050 0,050 0,050 305 (275— 335)
N1 E 0,24 0,080 0,080 0,080 810 (730 — 890)
N2 E 0,24 0,080 0,080 0,080 520 (465—570)
N3 E 0,24 0,080 0,080 0,080 345 (310 — 380)
N11 E 0,24 0,080 0,080 0,080 520 (465— 570)
st E 0,24 0,040 0,040 0,040 600 (540 — 660)
2 E 0,24 0,040 0,040 0,040 600 (540 — 660)
s3 E 0.24 0,038 0,038 0,038 600 (540 — 660)
s E 0,24 0,046 0,046 0,046 760 (680 — 830)
S12 E 0,24 0,046 0,046 0,046 580 (530 — 640)
S13 E 0,24 0,040 0,040 0,040 465 (420 —510)
H3 M/AID 0,24 0,026 0,026 0,026 350 (315— 380)
H5 M/AID 0.24 0,040 0,040 0,040 600 (540 — 660)
H7 M/AID 0,24 0,026 0,026 0,026 350 (315— 380)
H8 M/AID 0.24 0,030 0,030 0,030 630 (570 — 690)
H11 M/AID 0,24 0,040 0,040 0,040 770 (690 — 850)
H12 M/AID 0.24 0,040 0,040 0,040 1250 (1125—1375)
H21 M/AID 0,24 0,030 0,030 0,030 630 (570 — 690)
H31 MAID 0,24 0,026 0,026 0,026 485 (435 —530)
TSt E 0,24 0,060 0,060 0,060 550 (500 — 610)
Pt E 0,24 0,060 0,060 0,060 550 (500 — 610)
GR1 D 0.24 0.060 0.060 0,060 550 (500 — 610)

SMG = materialova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-VHM - J36

SECO 2

J36 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius - valcova - tfibfita

Tolerance:
dmy,=h5

D=@2-6=-0,02/-0,034, 28-20=-0,02/-0,044 mm

r4=02-12=+0,05, @14-25=+0,1 mm

|

¢-§
gl
Fe1

AN

>/ “ MEGA
i

[

507

Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kéd hrany | nastroje D dmp, a, I [ o’ iz
36020 2 F 2 3 9 40 0,1 25 3
36030 2 F 3 3 12 40 0,1 - 3
36040 2 F 4 4 14 50 0,1 - 3
36050 2 B 5 5 20 50 0,1 - 3
36060 2 D 6 6 20 65 0,1 - 3
36080 2 D 8 8 20 65 0,2 - 3
36100 2 D 10 10 25 75 0,2 - 3
36120 2 D 12 12 25 75 0,2 - 3
36020-MEGA 2 F 2 3 9 40 0,1 - 3
36030-MEGA 2 F 3 3 12 40 0,1 - 3
36040-MEGA 2 [F 4 4 14 50 0,1 - 3
36050-MEGA 2 F 5 5 20 50 0,1 - 3
36060-MEGA 2 D 6 6 20 65 0,1 - 3
36080-MEGA 2 D 8 8 20 65 0,2 - 3
36100-MEGA 2 D 10 10 25 75 0,2 - 8
36120-MEGA 2 D 12 12 25 75 0,2 - 3
36140-MEGA 2 D 14 14 30 90 05 - 3
36160-MEGA 2 D 16 16 30 90 05 - 3
36180-MEGA 2 D 18 18 35 90 05 - 3
36200-MEGA 2 D 20 20 40 100 05 - 3
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JABRO®-VHM - 36 SECO1
Rezné podminky - J36 Bocni frézovani - a,/D, =0,1
oty .
SMG a,/D, | 2 3 4 5 6 8 10 12 14 | 16 18 | 20 Ve
P1 E 1,3 | 0,020 [ 0,030 | 0,040 [ 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 0,16 | 0,17 | 0,18 | 215 (180— 245)
P2 E 13 | 0,020 [ 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,12 | 014 | 016 | 017 | 0,18 | 205 (180— 235)
P3 E 1,3 | 0,020 [ 0,030 | 0,040 [ 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 0,15 | 0,16 | 0,17 | 180 (155— 205)
P4 E 13 | 0,020 [ 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,12 | 013 | 0,15 | 016 | 0,17 | 155 (135—180)
P5 E 1,3 | 0,020 [ 0,030 | 0,040 [ 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,40 | 0,42 | 0,43 | 0,15 | 0,16 | 0,17 | 150 (130— 170)
P6 E 1,3 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,0 | 0,12 | 0,13 | 0,14 | 0,16 | 0,17 | 170 (145— 190)
P7 E 1,3 | 0,020 [ 0,030 | 0,040 [ 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,12 | 0,13 | 0,14 | 0,16 | 0,17 | 160 (135— 180)
P8 E 1,3 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 0,15 | 0,16 | 0,17 | 150 (130— 170)
P11 E 1,3 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,12 | 013 | 0,14 | 016 | 0,17 | 155 (130— 175)
M1 E 1,3 | 0,020 [ 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 0,16 | 0,17 | 0,18 | 130 (105— 155)
M2 E 1,3 | 0,020 [ 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,40 | 0,42 | 043 | 0,15 | 0,16 | 0,17 105 (85— 125)
M3 E 1,0 | 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 | 0,42 | 0,13 | 0,13 85 (65— 100)
M4 E 0,80 | 0,014 | 0,020 | 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 65 (50— 80)
M5 E 0,80 | 0,014 [ 0,020 | 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 55 (42— 65)
K1 E 1,3 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 0,16 | 0,17 | 0,18 | 170 (145— 195)
K2 E 13 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,12 | 013 | 0,15 | 016 | 0,17 | 145 (125—170)
K3 E 1,3 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 010 | 0,12 | 043 | 015 | 016 | 017 | 125 (105— 140)
K4 E 13 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,12 | 013 | 0,15 | 016 | 0,17 | 120 (100— 135)
K5 E 1,3 | 0,018 [ 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 041 | 042 | 0,13 | 0,14 | 0,15 70 (60— 85)
K6 E 1,3 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,12 | 043 | 0,15 | 0,16 | 0,17 105 (90 — 120)
K7 E 1,3 | 0,018 [ 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 011 | 042 | 0,13 | 0,14 | 0,15 95 (80— 105)
N1 E 14 | 0,024 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 | 0,14 | 017 | 0,19 | 022 | 024 | 1275 (1050 — 1475)
N2 E 14 | 0,024 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 012 | 0,14 | 017 | 019 | 022 | 024 | 820 (680— 950)
St E 1,0 | 0,010 [ 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 80 (70— 95)
S2 E 1,0 | 0,010 [ 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 80 (70— 110)
S3 E 1,0 | 0,0090 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,046 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 48 (36— 60)
K E 1,0 | 0015 | 0,024 | 0,030 | 0,038 | 0,046 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 042 | 013 | 155 (140— 175)
S12 E 1,0 | 0,015 | 0,024 | 0,030 | 0,038 | 0,046 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,0 | 0,11 | 012 | 0,13 | 120 (105— 135)
S13 E 0,85 | 0,013 | 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,11 95 (85— 110)
TSt A 14 | 0,024 [ 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 012 | 0,14 | 0,16 | 0,18 | 0,19 | 0,20 | 680 (610— 750)
TP1 A 14 | 0,024 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 012 | 014 | 016 | 018 | 019 | 020 | 550 (475—610)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/D (mm)= pomér
a (mm)/D (mm)= pomér
Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-VHM - HK/HKM SECO =

HK/HKM - Monolitni karbidova kuZelova fréza 1° - valcova - vicebrita

Tolerance:
D=HKM+0,07/+0,03 HK+0,1/0 mm.
o’=+/-0,1° /\ 303 T0° =40
dmy=hS N D e %? @$ %
AN are
<>\
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmp, a, 1} o’ Zn
HKMO010-020-MEGA 2 N 2 3 10 40 1 2
HK010-040-MEGA 2 N 4 D) 20 60 1 3
HK010-060-MEGA 2 N 6 8 30 75 1 3
HK010-080-MEGA 2 N 8 10 30 80 1 4
HK010-100-MEGA 2 N 10 12 30 80 1 4
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JABRO®-VHM - HK/HKM SECO =

HK/HKM - Monolitni karbidova kuZelova fréza 2° - valcova - vicebrita

Tolerance:
D= HKM+0,07/+0,03 HK+0,1/0 mm. _ _
0L°=+/-0,1° /\ == >4 R 10 /
dmpy=h5 NV u Heeh @ %
an —@?f‘
N
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmp, a, I, o’ z,
HKMO020-010-MEGA 2 N 1 B 4 40 2 2
HKMO020-020-MEGA 2 N 2 3 10 40 2 2
HK020-040-MEGA 2 N 4 6 20 65 2 3
HK020-050-MEGA 2 N 5 8 30 75 2 3
HK020-100-MEGA 2 N 10 12 28 80 2 4
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JABRO®-VHM - HK/HKM SECO =

HK/HKM - Monolitni karbidova kuZelova fréza 3° - valcova - vicebrita

Tolerance:
D=HKM+0,07/+0,03 HK+0,1/0 mm _
(1°=+/-0,1° /\ == >4 R 10 /
dmy=5 N u e @ %
I —@“f‘
N
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmp, a, 1} o’ Zn
HKM030-010-MEGA 2 N 1 3 4 40 3 2
HKM030-015-MEGA 2 N 1,5 3 6 40 3 2
HK030-025-MEGA 2 N 25 6 20 65 3 3
HK030-033-MEGA 2 N 3 8 30 75 8 3
HK030-065-MEGA 2 N 6 12 55 110 3 3
HK030-083-MEGA 2 N 8 12 30 80 3 4
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JABRO®-VHM - HK/HKM SECO =

HK/HKM - Monolitni karbidova kuZelova fréza 5° - valcova - vicebrita

Tolerance:
D= HKM+0,07/+0,03 HK+0,1/0 mm - —
a®=+-0,1° B 8% <
dmy=h5 / 67 u MEGA %? @7‘ @» '\%
g
[ @”/" v
NP
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmp, a, I, o’ z,
HKMO050-010-MEGA 2 N 1 B 4 40 5 2
HKMO050-015-MEGA 2 N 1,5 3 6 40 5 2
HKMO050-020-MEGA 2 N 2 4 10 50 5 2
HKMO050-025-MEGA 2 N 25 5 10 50 5 2
HK050-025-MEGA 2 N 25 6 20 65 5 8
HK050-032-MEGA 2 N 3 8 28 70 5 3
HK050-0420-MEGA 2 N 4 8 22 65 5 8
HK050-050-MEGA 2 N 5 12 40 100 5 3
HK050-063-MEGA 2 N 6 12 32 90 5 3
HK050-065-MEGA 2 N 6 16 55 110 5 8
HK050-103-MEGA 2 N 10 16 32 90 5 4
HK050-105-MEGA 2 N 10 20 55 115 5 4
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JABRO®-VHM - HK

SECO 2

HK - Monolitni karbidova kuzelova fréza 7° - valcova - tfibrita

Tolerance:
dmy,=h5
Dc=+0,1/0 mm
a’=+-0,1°

MEGA

Délka Rozméry v mm

fezné Tvar
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmp, a, 1} Zn
HK070-025-MEGA 2 N 25 8 22 65 3
HK070-050-MEGA 2 N B 12 28 80 3
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JABRO®-VHM - HK SECO =

HK - Monolitni karbidova kuzelova fréza 8° - valcovd - Ctyfbiita

Tolerance:
dmy,=h5 ] _
D¢=+0,1/0 mm ] B 39 19
a°=+-0,1° N[ “ WEGA @* ’\%
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmp, a, I, o’ z,
HK080-083-MEGA 2 N 8 18 35 90 8 4
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JABRO®-VHM - HK

SECO 2

HK - Monolitni karbidova kuzelova fréza 10°, 11° - valcova - vicebiita

Tolerance:
dmy=h5 - -
D=+0,1/0 mm ] BE ha 7
o°=+-0,1° \\lj u MEGA %? @7‘ » %
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmp, a, Iy a® zZ,
HK100-025-MEGA 2 N 25 10 20 75 10 3
HK100-030-MEGA 2 N 3 14 30 90 10 3
HK100-050-MEGA 2 N 5 16 30 90 10 3
HK100-080-MEGA 2 N 8 20 32 90 10 4
HK110-020-MEGA 2 N 2 10 20 75 1 3
HK110-050-MEGA 2 N 5 14 20 80 1" 3
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JABRO®-VHM - HK SECO =

HK - Monolitni karbidova kuzelova fréza 15° s povlakem MEGA nebo nepovlakovand - valcova - vicebrita

I
\
Tolerance:
dmy,=h5
Dc=+0,1/0 mm ] ] ™ A i
0°=+-0,1° \\lj u MEGA @» %
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmp, a, I, o’ z,
HK150-025 2 N 25 14 20 80 15 3
HK150-040 2 N 4 12 15 65 15 8
HK150-0651 2 N 6,5 12 10 65 15 3
HK150-0652 2 N 6,5 20 25 90 15 3
HK150-080 2 N 8 20 20 80 15 4
HK150-025-MEGA 2 N 25 14 20 80 15 3
HK150-040-MEGA 2 N 4 12 15 65 15 3
HK150-0651-MEGA 2 N 6,5 12 10 65 15 3
HK150-0652-MEGA 2 N 6,5 20 25 90 15 8
HK150-080-MEGA 2 N 8 20 20 80 15 4
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JABRO®-VHM - HK

SECO 2

HK - Monolitni karbidova kuzelova fréza 20° - s povlakem MEGA nebo nepovlakovana - valcova - vicebrita

Tolerance:
dmy,=h5 _ _
De=+0,1/0 mm ] B B 7). 19
0°=+/-0,1° N u WEGA %
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmp, a, 1} o’ Zn
HK200-025 2 N 25 10 10 75 20 3
HK200-045 2 N 45 16 15 90 20 4
HK200-025-MEGA 2 N 25 10 10 75 20 3
HK200-045-MEGA 2 N 4,5 16 15 90 20 4
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JABRO®-VHM - HK SECO =

HK -Monolitni karbidova kuzelova fréza 30° -s poviakem MEGA nebo nepoviakovana - valcova - vicebiita

Sdmmie
I
2 o e
/J\\ L
ap
% v
» Dg e
Tolerance: N
dmy,=h5 ] _
D¢=+0,1/0 mm ] ] B s 19
0°=+/-0,1° N “ MEGA @» ’\%
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmp, a, I, o’ z,
HK300-025 2 N 25 10 10 75 30 3
HK300-045 2 N 45 16 16 90 30 4
HK300-025-MEGA 2 N 25 10 10 75 30 3
HK300-045-MEGA 2 N 4,5 16 16 90 30 4
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JABRO®-VHM - HK

SECO 2

HK - Monolitni karbidova kuzelova fréza 45° - s povlakem MEGA nebo nepovlakovana - valcova - vicebrita

ap
v
» Dg e
Tolerance: N
dmy,=h5 _ _
De=+0,1/0 mm ] B B 7). 19
o°=+-0,1° \\lj u MEGA ’\%
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmp, a, 1} o’ Zn
HK450-025 2 N 25 12 10 75 45 3
HK450-045 2 N 45 16 16 90 45 4
HK450-025-MEGA 2 N 25 12 10 75 45 3
HK450-045-MEGA 2 N 4,5 16 16 90 45 4
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JABRO®-VHM -TDM SECO =

TDM - Monolitni karbidova fréza - valcova - radiusova - vicebrita

» j"
a
f p
Dc
Tolerance: J
dmy,=h5

Radius = +-0,01 mm (] D) Cj E — z”j @2/“‘ @: %

Max. hloubka fezu vzhl.

Délka Rozméry v mm k an (lon, ref)*

fezné Tvar
Objednaci kéd hrany | nastroje | D | dmy | ap 1} Ip2 D, o’ iz 0° [ 05° | 1° | 15° | 2° 3°
TDM-06503-MEGA 2 J 3 6 4 65 25 | 25 | 35 2 72 | 79 | 88 | 10 | 18| 187
TDM-06504-MEGA 2 J 4 6 5 65 25 | 35 | 25 2 91 1103 [ 11,9 | 145 [ 187 | =
TDM-10004-MEGA 2 J 4 8 6 100 | 60 | 35 2 4 | 156 | 226 | 439 | 615 | = o
TDM-065064-MEGA 2 J 6 8 6 65 25 | 55 | 25 4 108 [ 123 | 14,7 | 187 | 251 | =
TDM-075084-MEGA 2 J 8 10 10 75 35 | 75 2 4 148 (169 (202|257 | « o
TDM-10008-MEGA 2 J 8 10 12 | 100 | 60 | 75 | 15 4 | 216|306 | 582 | = 0 0
TDM-075104-MEGA 2 J 10 12 12 75 35 9 2 4 | 2152491299 | 353 | = o
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JABRO®-VHM -TDM SECO I
Rezné podminky - TDM Kopirovaci frézovani - hrubovani ae/Dc = 0,08
o :

SMG a, /D, 3 4 6 8 10 Ve

P1 E 015 0,020 0,026 0,040 0,055 0,065 440 (395— 490)
P2 E 015 0,020 0,028 0,042 0,055 0,070 430 (385— 475)
P3 E 015 0,019 0,026 0,038 0,050 0,065 370 (330—410)
P4 E 0,15 0,019 0,026 0,038 0,050 0,065 325 (290 — 360)
P5 E 015 0,019 0,024 0,038 0,050 0,060 310 (280 — 345)
P6 E 0,15 0,018 0,024 0,036 0,050 0,060 350 (310 — 385)
P7 E 015 0,018 0,024 0,036 0,050 0,060 330 (295 — 365)
P8 E 015 0,019 0,026 0,038 0,050 0,065 310 (280 — 345)
P11 E 0,15 0,018 0,024 0,036 0,050 0,060 320 (285 — 355)
M1 E 012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 280 (245 — 320)
M2 E 0,12 0,017 0,022 0,034 0,044 0,055 225 (195 — 255)
M3 E 012 0,017 0,022 0,034 0,044 0,055 170_(150 — 195)
M4 E 0,12 0,015 0,019 0,030 0,038 0,048 130 (110 — 145)
M5 E 012 0,015 0,019 0,030 0,038 0,048 105 (90— 120)
K1 E 019 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 335 (300—370)
K2 E 019 0,022 0,028 0,044 0,060 0,070 290 (260 — 320)
K3 E 0,19 0,022 0,028 0,044 0,060 0,070 245 (220 — 270)
K4 E 0,12 0,013 0,018 0,026 0,036 0,044 220 (195 — 245)
K5 E 012 0,012 0,016 0,024 0,032 0,040 130 (15— 145)
K6 E 0,12 0,013 0,018 0,026 0,036 0,044 195 (175— 215)
K7 E 012 0,012 0,016 0,024 0,032 0,040 165 (150 — 185)
N1 E 019 0,030 0,040 0,060 0,080 0,10 2350 (2050 — 2650)
N2 E 012 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 1475 (1300 — 1650)
N3 E 012 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 980 (860 — 1100)
N11 E 0,12 0,020 0,026 0,040 0,055 0,065 640 (560 — 720)
St E 012 0,017 0,022 0,034 0,046 0,055 205 (160 — 245)
S12 E 0,12 0,017 0,022 0,034 0,046 0,055 155 (125— 185)
s13 E 012 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 120 (95— 145)
TS1 A 0,19 0,030 0,040 0,060 0,080 0,10 1325 (1225 — 1425)
TP1 A 019 0,030 0,040 0,060 0,080 0,10 1125 (1025 — 1225)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomeér
ae (Mm)/D,, (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-VHM-V3| SECO =

V31 -Monolitni karbidova - valcové - konkévni fréza - Etyfbrita

Tolerance:
dmy,=h5

D.=-0,02 -0,04 mm B A | 7 OF
re1=+/-0,02 mm u WEGA @/\ * %

Délka Rozméry v mm

fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje Deq D dmp, Iy ro z,
31050-MEGA 2 D 5 6 6 65 05 4
31100-MEGA 2 D 4 6 6 65 1 4
31150-MEGA 2 D 5 8 8 75 1,5 4
31200-MEGA 2 D 4 8 8 75 2 4
31250-MEGA 2 D 5 10 10 75 25 4
31300-MEGA 2 D 4 10 10 75 3 4
31350-MEGA 2 D 5 12 12 75 8B 4
31400-MEGA 2 D 4 12 12 75 4 4
31500-MEGA 2 D 6 16 16 75 5 4
31600-MEGA 2 D 8 20 20 80 6 4
31800-MEGA 2 D 9 25 25 75 8 4
31999-MEGA 2 D 8 28 25 80 10 4
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JABRO®-YHM-V3| SECO =
Rezné podminky - V31 Boéni frézovani - dokoncovani a/D = 0,024
oy .

SMG a, /D, 6 8 10 12 16 20 25 28 Ve

P1 EIMIA 0,24 0,024 0,032 0,040 0,048 0,065 0,080 0,09 0,10 290 (195—310)
P2 E/MIA 024 0,024 0,034 0,042 0,050 0,065 0,080 0,095 0,10 280 (190 — 305)
P3 EIMIA 0,24 0,024 0,032 0,040 0,046 0,060 0,075 0,090 0,095 240 (165 — 260)
M1 EMIA 0,24 0,024 0,034 0,042 0,050 0,065 0,080 0,095 0,10 255 (170 — 270)
M2 EIMIA 0,24 0,022 0,030 0,038 0,046 0,060 0,075 0,085 0,095 205 (135— 220)
K1 EMIA 0,24 0,022 0,030 0,038 0,046 0,060 0,075 0,085 0,095 205 (135 — 220)
K2 EIMIA 0,24 0,020 0,028 0,034 0,040 0,055 0,065 0,080 0,085 175 _(120—190)
N1 EIMIA 0,24 0,022 0,030 0,038 0,046 0,060 0,075 0,085 0,095 315 (215— 340)
N2 EIMIA 0,24 0,022 0,030 0,038 0,046 0,060 0,075 0,085 0,095 205 (135 — 220)
N3 EIMIA 0,24 0,022 0,030 0,038 0,046 0,060 0,075 0,085 0,095 135 (90 — 145)
St E/MIA 0,24 0,024 0,032 0,040 0,048 0,065 0,080 0,095 0,10 205 (140 — 220)
S2 EIMIA 0,24 0,024 0,032 0,040 0,048 0,065 0,080 0,095 0,10 205 (140 —220)
S3 E/M/A 024 0,022 0,030 0,038 0,046 0,060 0,075 0,085 0,095 205 (135— 220)
S EIMIA 0,24 0,022 0,030 0,038 0,046 0,060 0,075 0,085 0,095 265 (180 — 285)
H3 MIA — — — — — — — — — —

TSt AD 0,24 0,022 0,030 0,038 0,046 0,060 0075 0,085 0,095 205 (135 — 220)
TP1 AD 0,24 0,022 0,030 0,038 0,046 0,060 0,075 0,085 0,095 205 (135 —220)
GR1 AD 0,24 0,022 0,030 0,038 0,046 0,060 0,075 0,085 0,095 205 (135 —220)

SMG = materialova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer
VSechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - MINI - JM905/JM920 SECO =

JM905/JM920 - Monolitni karbidova fréza - valcové - ostry nebo rohovy radius - Mini - z,2 az,4

*)dmmr" _ —>dmmf<— _ —>{dmm<—
%y %y
| I, Iz lam
[
‘ | fiF Pn 'p2 l
Dn T
| | Bl v
—2p Y 2p
De Me1 Dc fe1
Tolerance: J G
Hazeni < 0,005 mm
dmp=h5

- (8] 8] |27 &)

D=-0,01/-0,02 mm
re1=+/-0,02 mm

Max. hloubka fezu vzhl.
Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)*
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | Dc |dmpy| @y | I | I3 | lp2 | Dn [ Feq | @® | B [ 2o | 0° |05 1° [1.5°| 2° | 3°
9050010-MEGA-T 1 J 011 3 |015[ 40 | - [57| - | - |145] - | 2 |015]03]03]03]|03[03
9050015-MEGA-T 1 J 015| 3 [025| 40 | - | 57| - | - |14 | -] 2 |[025/04 04|04 [04]04
905002-MEGA-T 1 J 02| 3 |03|40| - [57| - |- |14|-]121]03[05[05[05]|05]06
905003-MEGA-T 1 J 03] 3 |045[ 40 | - |56 - | - |135] - | 2 |045| 06|06 |07 ]|07[08
905004-MEGA-T 1 J 04| 3 |06|40 | - |56| - |- |18 -]2]06[08[08[08]09]09
905005-MEGA-T 1 J 0513|0740 | - |55 - 005013 | -1]12|07]09]|09]09]| 1 [11
905006-MEGA-T 1 J 06| 3 |09[40 | - [55]| - [005]125] - | 2 |09 |11 |11 ]12]|12][13
905008-MEGA-T 1 J 08| 3 |12]|40| - [55| - [005|M15] - | 2 [12 |14 [14[15]|16]17
905010-MEGA-T 1 J 1 3 (15|40 - |54 - |00 | M| - | 2 [15]|17[18]|18][19] 2
905012-MEGA-T 1 J 1213 |[18]40 | - |53 - |01 [10 | - | 2 [18] 2 |21[22]|22]|24
905015-MEGA-T 1 J 15| 3 22|40 | - [51| - |015(85 | - [ 2 [22|24|25]|26]|27[29
920ML005-MEGA-T 2 G 05| 6 | 07|50 |15[172]045[005|95| - | 2 |13 |14 [15[16]|17]19
920ML006-MEGA-T 2 G 06| 6 |09[5 | 2 [174|055(005] 9 | - | 2 |18 [19]| 2 |22]|23[26
920ML008-MEGA-T 2 G 08| 6 |12]50 |25([173|0,75[/005] 9 | - | 2 |23]|25]|26|28]|29]33
920ML010-MEGA-T 2 G 1 6 | 15|50 | 4 [17 |095[01 |85| - | 2 [38| 4 [42[44 47|52
920ML012-MEGA-T 2 G 12| 6 [ 1850|4517 |115|01 |85 | - | 2 |43 [48 |48 5 |53]|59
905SL015-MEGA-T 4 G 15[ 3 22|60 |16 |191] 14015/ 25| - | 2 [159[164]| 17 [176]183]| =
920ML015-MEGA-T 2 G 15| 6 225 [ 5 (15814 015|185 | - [ 2 [49 |51 |54 |56]|59]65
920ML018-MEGA-T 2 G 18] 6 [ 27|50 | 5 |131[1,7|015[95| - | 2 |49 5 |52 |54]56]61
905SL020-MEGA-T 4 G 2 | 3122|6020 [221]19[015| 15| = | 2 [199]206[213| = | © | «
920ML020-MEGA-T 2 G 2 | 6 |22|5 | 6 [143|19]015(85| - | 2 |59|61|63|66|68]|74
JM905008G2R005.024-MT 2 G 08| 3 |12]|40 | 2 [12| 1 [005/55|69| 4 [23[25[27| 3 [33]|42
JM920008G2R005.024-MT 2 G 08| 6 | 125 | 2 [ 14| 1 [005(11,0[130] 4 |23|24|25|26|27| 3
JM905010G2R010.024-MT 2 G 1 3 [15]40| 4 |12 1 ]01|50][|75| 4 [38|41[44|48[52]|64
JM920010G2R010.024-MT 2 G 1 6 [15]50 | 4 |14 1]01]|105(142| 4 [38|39[41|43[44]48
JM905012G2R010.024-MT 2 G 12| 3 |18|40 | 4 |12 |1 |01 [45|72| 4 |43 [46| 5 [55]| 6 |75
JM920012G2R010.024-MT 2 G 12| 6 |[18[5 [ 4 [13| 1 |01[105|152| 4 |43 |44 |46 |48]| 5 |54
JM905015G2R015.024-MT 2 G 1513 (122|405 | 1M | 1|015[40|73| 4 |48[52|56[61]67]|383
JM920015G2R015.024-MT 2 G 15[ 6 (22|15 | 5 |14 ] 1|015[95|143| 4 |48 5 |52 |54 ]56]61
JM905020G2R015.024-MT 2 G 2 [ 3 ]22|40]6 [12] 2 [015|25 |51 | 4 [58[65[73[83]|97]| «
JM920020G2R015.024-MT 2 G 2 | 6 |22|5 | 6 [14]| 2 [015]85[145]| 4 | 58| 6 |62|65|67[73

* Efektivni fezna délka pro riizné ahly Ukosu. Poznamka « = nekone¢no, Zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO® - MINI - JM905/JM920

SECO 2

JM905/JM920 - Monolitni karbidova fréza - ostry nebo rohovy radius - vicebfité - z,2 a z,4

i

—>{dm

m<—

Tolerance: G
Hazeni < 0,005 mm o
dmy,=h5 BE = N
D¢=0,01/-0,02 mm G) u WEGAT % % @7‘ * %
ro4=+/-0,02 mm =
C mMT
L/
Max. hloubka fezu vzhl.
Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)*
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | Dc |dmpy| @y [ I | I3 | lp2 | Do [ Feq | @® | B [ 2o [ 0° |0.5°] 1° [1.5°| 2° | 3°
905L005-MEGA-T 3 G 05 3 |07 ][40 |25[74|045[(005] 10 | - | 2 [23]24]|25|25]|26]29
920TLO005-MEGA-T 3 G 05| 6 |07[50|35[178|045[005] 9 | - | 2 [33]35|37 384146
905L006-MEGA-T 3 G 06| 3 |09]|40| 3 [77]055(005| 9 | - | 2 |28[29| 3 [31]32]35
920TLO006-MEGA-T 3 G 06| 6 |09[5 | 4 [168|055[005]95| - | 2 [38| 4 |42 |44 |46 |51
905L008-MEGA-T 3 G 08| 3 |12]|40| 4 [83]075/005| 8 | — | 2 |38 |39 |41 [42|44 |47
920TL008-MEGA-T 3 G 08| 6 | 12|50 |55[169]|0,75/005] 9 | - | 2 [53|55|57| 6 |63]69
905L010-MEGA-T 3 G 1 3 [15]40| 5 (89]09]|01|65] - | 2 |48 5 [51]|53[55]59
920TL010-MEGA-T 3 G 1 6 | 15|50 | 7 [172]095[01|85| - | 2 |68| 7 [73[76]|79]86
905L012-MEGA-T 3 G 12 3 |18]40| 6 |95(115|01[55| - | 2 |58| 6 |62[64]67 |72
920TLO012-MEGA-T 3 G 12| 6 |[18|5 | 8 |166(115/01 85| - | 2 |78| 8 |83 868995
905L015-MEGA-T 3 G 15| 3 | 22|40 [75(106[14|015|45| - [ 2 |[74[76]|7982]|85]92
920TLO015-MEGA-T 3 G 15[ 6 22|50 |10 |187|14 015 7 | - | 2 |99 [10,2]10,6[10,9]|11,4[12,3
920TL018-MEGA-T 3 G 18| 6 | 27|50 |10 [181[17|015] 7 | - | 2 |99 [102]10,6/109]11,4]123
920TL020-MEGA-T 3 G 2 | 6 | 22|50 |12 [197|19[015] 6 | - | 2 [11,9]123]|12,7]132]|13,7|148
905XL005-MEGA-T 4 G 05| 3 |07]|40 | 4 [89]045(005|/85| - | 2 |38 (39|41 [42|44 |47
905XL006-MEGA-T 4 G 06| 3 |09[40 | 5 [97)|055[005|75] - | 2 [48]| 5 |51]53|55]| 6
905XL008-MEGA-T 4 G 08| 3 |12[40 | 7 [113]|075[005| 6 | - | 2 [68]| 7 |73]|75]|78]84
905XL010-MEGA-T 4 G 1 3 | 15|40 |85 [124[09|01| 5 | -] 2 |83[86[89[92]95](103
920SL010-MEGA-T 4 G 1 6 [15]50 |10 [195[095|01|75] - | 2 |98]101[105]/10,8[11,3]|122
905XL015-MEGA-T 4 G 15| 3 | 22|60 |12 [151[14]015] 3 | - | 2 [11,9[123]127|132]13,7| =
920SL015-MEGA-T 4 G 1516 22|50 |15 |237|14|015[55| - | 2 |149[154(159[1655]|17,1[185
920SL018-MEGA-T 4 G 18] 6 | 27|50 |15 |231]| 1,7 |015[55| - | 2 |149[154(159[1655]|17,1[185
905XL020-MEGA-T 4 G 2 | 3122|6016 [181]19[015] 2 | = | 2 |159[164| 17 [176]| = | =
920SL020-MEGA-T 4 G 2 | 6 | 22|50 |18 [257|19[015]45| - | 2 [17,9]185]|19,1]19,8|20,6|22,2
JM920008G4R005.024-MT 4 G 08| 6 | 12|50 | 6 [ 14| 1 [005|10[174] 4 [53|55|56 (58| 6 |64
JM905008G4R005.024-MT 4 G 08| 3 |12[40 | 6 [12 | 1 [005]|55[102]| 4 [53]56]|59|62|66]|76
JM905010G4R010.024-MT 4 G 1 3 |15]40 ]| 7 [12] 1 [01]|50](122] 4 |68|71[74[78]|81]| 9
JM905012G4R010.024-MT 4 G 12| 3 |18|40| 8 | 12| 1 |01 [45|140| 4 |78 [81(84[87]191][99
JM920010G4R010.024-MT 4 G 1 6 [15]50 | 7 |14 1]01]|105(199| 4 |68 7 [72|73|75| 8
JM920012G4R010.024-MT 4 G 12| 6 |[18[5 [ 8 [13| 1 |01[105]|242| 4 |[78| 8 |81|83]|85]89
920XXL010-MEGA-T 5 G 1 6 | 15|80 | 15 [245(095[/01 | 6 | — | 2 |148|153[158[164| 17 [184
905XXL015-MEGA-T 5 G 1513 (2260|200 |231]14 015 2 | = | 2 |199[206(213[ 22 | = | =
920XXL015-MEGA-T 5 G 15[ 6 22|80 | 20 |287]| 14015 5 | — | 2 |199[20,6]21,3| 22 |229|24,7
920XXL020-MEGA-T 5 G 2 | 6 |22]|80 )30 |377]19[015|35| - | 2 |29,9(30,9| 32 [33,1|344 371

* Efektivni fezna délka pro rizné thly tkosu. Poznamka « = nekoneéno, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO® - MINI - JM905/JM920

SECO 2

JM905/JM920 - Monolitni karbidova fréza - ostry nebo rohovy radius -z,2 a z,4

[ 1]

—>{dm

Tolerance: G
Héazeni < =0,005 mm _
dmp,=h5 I %r/‘ b RRE
D,=0,01/~0,02 mm N W u MEGA-T Y %
re1=+-0,02 mm —
C MT
i
Max. hloubka fezu vzhl.
A %

Délka Rozméry v mm k an (lon, ref)

fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | Dc |dmpy| @y | I | I3 | lp2 | Do [ Feq | @® | B [ 2o | 0° |05 1° [1.5°| 2° | 3°
JM905020G5R015.024-MT 5 G 2 | 3122|5016 |20 [19[015|15|74]| 4 [158] 17 [183| o | = | =
JM920020G5R015.024-MT B G 2 | 6 |22|60 |16 |22 | 2 [015]55 [190]| 4 |158]|16,2|16,7|171|17,6[18,7
920XSL010-MEGA-T 6 G 1 6 [15]80 |20 [295[09]|01| 5 | - | 2 [198]20,5[21,2|21,9[22,8|24,6
905XSL015-MEGA-T 6 G 15| 3 [22[60 |25 (28114 ]015] 2 | - [ 2 [249(257)|266|276| = | «
920XSL015-MEGA-T 6 G 1516 (2280 |30 |387]14|015[35| - | 2 [299[30,9] 32 [33,1]344|371
905XSL020-MEGA-T 6 G 2 [ 3 ]22]|60]30(321]19[015] 1 - | 2 1299309 © | © | » | =
920XSL020-MEGA-T 6 G 2 | 6 | 22|80 |40 [47,7]19 [015| 25| - | 2 [39,9|41,2[427[44,2|458| 8
JM905015G7R015.024-MT B G 1513 22|50 |16 | 18 |14 |015] 25 |235| 4 [158[16,1]|165[16,8]|172| «
JM920015G5R015.024-MT 7 G 15[ 6 22|60 |16 |23 |14]015[60 |189| 4 |158[16,2|16,7[17,1]|17,6]|187

* Efektivni fezna délka pro riizné thly ukosu. Poznamka « = nekonecno, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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L |
JABRO® - MINI -]M905/JM920 SECO =
Rezné podminky - JM905/JM920 Drazkovani

oty .

SMG a/D.| 01 | 015 | 02 | 03 | 04 | 05 | 06 |08 | 1 | 12| 15| 18 | 2 Ve
P1_| ME/A | 0,32 |0,0014 [ 0,0022 | 0,0028 | 0,0042 | 0,0055 | 0,0070 | 0,0085 | 0,011 | 0,014 | 0,017 | 0,020 | 0,022 | 0,024 | 280 (250 — 310)
P2 | ME/A | 032 |0,0014 | 0,0022 | 0,0028 | 0,0042 | 0,0055 | 0,0070 | 0,0085 | 0,011 | 0,014 | 0,017 | 0,020 | 0,022 | 0,024 | 270 (240 — 300)
P3| MIE/A | 0,32 |0,0014 [ 0,0020 | 0,0028 | 0,0040 | 0,0055 | 0,0070 | 0,0080 | 0,011 | 0,014 | 0,016 | 0,019 | 0,022 [ 0,022 | 235 (210 — 260)
P4 | ME/A | 032 |0,0013 ] 0,0020 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0055 | 0,0065 | 0,0080 | 0,011 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,022 | 0,022 | 205 (185 — 230)
P5 | ME/A | 0,32 |0,0013 [ 0,0019 | 0,0026 | 0,0038 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,015 | 0,018 | 0,020 | 0,022 | 200 (175— 220)
P6 | ME/A | 0,32 |0,0013 | 0,0019 | 0,0026 | 0,0038 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0075 | 0,010 | 0,013 | 0,015 | 0,018 | 0,020 | 0,022 | 220 (195 — 245)
P7 | ME/A | 0,32 |0,0013 [ 0,0019 | 0,0026 | 0,0038 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0075 | 0,010 | 0,013 | 0,015 | 0,018 | 0,020 | 0,022 | 210 (185— 235)
P8 | ME/A | 0,32 |0,0014 [ 0,0020 | 0,0028 | 0,0040 | 0,0055 | 0,0070 | 0,0080 | 0,011 | 0,014 | 0,016 | 0,019 | 0,022 | 0,022 | 195 (175— 220)
P11 | MIE/A | 0,32 | 0,0013 | 0,0019 | 0,0026 | 0,0038 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0075 | 0,010 | 0,013 | 0,015 | 0,018 | 0,020 | 0,022 | 205 (180 — 225)
M1 | EIM/A | 0,32 | 0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,034 | 0,038 | 145 (120— 170)
M2 | EIMA | 0,32 | 0,0020 | 0,000 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 115 (95— 135)
M3 | EIM/A | 0,32 | 0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 90 (70— 105)
M4 | EIWA | 0,24 | 0,0018 | 0,0028 | 0,0036 | 0,0055 | 0,0070 | 0,0090 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,028 | 0,030 | 70 (55— 80)
M5 | EIM/A | 0,24 [0,0018 | 0,0028 | 0,0036 | 0,0055 | 0,0070 | 0,0090 | 0,011 [ 0,014 [ 0,018 [ 0,022 | 0,026 | 0,028 | 0,030 | 55 (47— 65)
N1 | E/M/A | 024 |0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 670 (580 — 750)
N2 | E/MA | 024 [0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 430 (375— 480)
N3 | E/M/A | 024 [0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 285 (250 — 320)
N11 | E/MA | 0,24 | 0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 390 (335 — 445)
S11 | EM/A | 0,36 | 0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 [ 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 190 (165— 220)
S12 | EIMA | 036 | 0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 145 (125 — 170)
S13 | EIM/A | 0,30 | 0,0018 | 0,0026 | 0,0036 | 0,0055 | 0,0070 | 0,0090 | 0,011 | 0,014 [ 0,018 [ 0,020 | 0,024 | 0,028 [ 0,030 | 115 (100 — 135)
H3 | M/A | 0,050 | 0,0014 | 0,0022 | 0,0028 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 95 (85— 110)
H5 | M/A | 020 [0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 160 (140 — 185)
H7 | M/A | 0,044 | 0,0014 | 0,0022 | 0,0028 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,030 [ 0,034 [ 0,036 | 95 (85— 110)
H8 | M/A | 020 [0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 160 (140 — 185)
H11 | MA | 0,20 |0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 [ 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 210 (180 — 235)
H12 | WA | 020 |0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 335 (290 — 380)
H21 | WA | 0,20 |0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 [ 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 160 (140 — 185)
H31 | WA | 0,20 |0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 120 (105— 140)
GR1| A 0,50_| 0,0015 | 0,0022 | 0,0030 | 0,0044 | 0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,022 | 0,024 | 0,026 | 370 (315 — 420)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomeér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - MINI - JM905/JM920 SECO =

Rezné podminky - JM905/JM920 Boéni frézovani - hrubovani ag/D, = 0,05

Y f,

SMG a,/Dc | 04 0.15 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.5 1.8 2 Ve

P1 | M/E/A | 0,60 [0,0017 |0,0024 | 0,0032 | 0,0048 | 0,0065 | 0,0080 | 0,0095 | 0,013 | 0,017 | 0,019 | 0,024 | 0,026 | 0,028 | 460

P2 | M/E/A | 0,60 |[0,0017 | 0,0024 | 0,0032 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,014 | 0,017 | 0,020 | 0,024 | 0,026 | 0,028 | 450

P3 | M/E/A | 0,60 [0,0016 | 0,0024 | 0,0032 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0080 | 0,0095 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,022 | 0,024 | 0,028 | 385

P4 | M/E/A | 0,60 |0,0016 | 0,0024 | 0,0032 | 0,0046 | 0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,013 | 0,016 | 0,018 | 0,022 | 0,024 | 0,028 | 340

P5 | M/E/A | 0,60 [0,0015 |0,0024 | 0,0030 | 0,0044 | 0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 325

P6 | MIE/A | 0,60 |0,0015 | 0,0024 | 0,0030 | 0,0044 | 0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 365

P8 | M/E/A | 0,60 |0,0016 | 0,0024 | 0,0032 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0080 | 0,0095 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,022 | 0,024 | 0,028 | 325

P11 | MIE/A | 0,60 |[0,0015 | 0,0024 | 0,0030 | 0,0044 | 0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 335

M1 | E/M/A | 032 |0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0075 | 0,0095 | 0,013 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,034 | 0,038 | 0,040 | 245

M2 | E/M/A | 032 |0,0024 |0,0036 | 0,0048 | 0,0075 | 0,0095 | 0,013 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,034 | 0,038 | 0,040 | 200

(
(
(
(
E
P7 | M/E/A| 0,60 |0,0015 | 0,0024 | 0,0030 | 0,0044 | 0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 345 (305 — 380,
(
(
(
(
(

M3 | E/M/A | 032 |0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0075 | 0,0095 | 0,013 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,034 | 0,038 | 0,040 | 150

M4 | E/MA | 024 |0,0024 | 0,0034 | 0,0044 | 0,0065 | 0,0090 | 0,012 | 0,014 | 0,018 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 0,040 | 115 (95— 135)

M5 | E/M/A | 024 |0,0024 | 0,0034 | 0,0044 | 0,0065 | 0,0090 | 0,012 | 0,014 | 0,018 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 0,040 | 95

N1 | E/M/A | 0,75 |0,0024 | 0,0034 | 0,0044 | 0,0070 | 0,0090 | 0,012 | 0,014 | 0,018 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,036 | 0,040 | 1100

N2 | E/M/A | 0,75 |0,0024 | 0,0034 | 0,0044 | 0,0070 | 0,0090 | 0,012 | 0,014 | 0,018 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,036 | 0,040 | 710

N3 | E/M/A | 0,75 |0,0024 | 0,0034 | 0,0044 | 0,0070 | 0,0090 | 0,012 | 0,014 | 0,018 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,036 | 0,040 | 470

N11 | E/M/A | 0,75 |0,0024 | 0,0034 | 0,0044 | 0,0070 | 0,0090 | 0,012 | 0,014 | 0,018 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,036 | 0,040 | 640

S11 | EIMA | 036 |[0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,015 0:020 0,024 0:028 0:034 0,038 01040 330

§12 | E/M/A | 0,36 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,034 | 0,038 | 0,040 | 255

H3 M/A 0,20 | 0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 150

H5 M/A | 044 |0,0022 | 0,0032 | 0,0044 | 0,0065 | 0,0090 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 0,040 | 270

H7 M/A 0,20 | 0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 150

H8 M/A | 044 |0,0024 | 0,0038 | 0,0050 | 0,0075 | 0,010 | 0,013 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,042 | 265

H11 M/A 044 10,0022 | 0,0032 | 0,0044 | 0,0065 | 0,0090 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 0,040 | 345

H12 | M/A | 044 |0,0022 | 0,0032 | 0,0044 | 0,0065 | 0,0090 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 0,040 | 560

H21 | M/A | 044 |0,0024 | 0,0038 | 0,0050 | 0,0075 | 0,010 | 0,013 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,042 | 265

(
(
(
(
(
E
S13 | E/M/A | 0,30 |0,0022 | 0,0032 | 0,0044 | 0,0065 | 0,0085 | 0,011 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 0,040 | 200 (170 — 225
(
(
(
(
(
(
(
(

H31 | M/A | 044 |0,0022 | 0,0032 | 0,0044 | 0,0065 | 0,0090 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 0,040 | 200

Rezné podminky - JM905/JM920 Boéni frézovani - hrubovani ag/D, = 0,5

A f,

SMG a,/Dc | 041 0.15 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.5 1.8 2 Ve

GR1 A 0,50 [0,0015 | 0,0022 | 0,0030 | 0,0044 | 0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,022 | 0,024 | 0,026 | 435 (370 —495)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/Dg (mm)= pomér

ae (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-MINI - M915/JM925

SECO 2

JM915/JM925 - Monolitni karbidova radiusova fréza - dvoubrita

_ —rdmme—
LN
il
I T
{ IPz Dn
|
A ap
FCE)
Dc
Tolerance: J
Hazeni < 0,005 mm o
dmy=h5 BE 9 = N
D¢=-0,01/-0,02 mm e W “ WEGAT r/.j @ @7‘ * %
Radius =+/~0,005 mm = < e
Max. hloubka fezu vzhl.
Délka Rozméry v mm k am (lom, ref)*
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | D, (dmpy| a, | |, I3 [ l2 | Dn | req | @® | 2o [ 0° [05°f 1° [1.5°] 2° | 3°
9150010-MEGA-T 1 J 01| 3 |015| 40| - | 57| - [005[145] 2 |015/03]03]03]03]03
9150015-MEGA-T 1 J 015| 3 [ 02|40 | - | 57| - |0075/145| 2 |02 |04 |04 |04 |04]|04
915002-MEGA-T 1 J 02 3 |02|40 | - |56 - |01[145| 2 |02|04|04[04]04]04
915003-MEGA-T 1 J 03| 3 ]03|40| - |55]| - [015[145] 2 |03 |05]|05]|05]|05]05
915004-MEGA-T 1 J 04 3 |04 |40 | - |54] - |02 2 0 | o | o | @ | o
915005-MEGA-T 1 J 05| 3 |05|40 | - | 53| - [025]14 | 2 |05|07 |07 ]07]07]08
915006-MEGA-T 1 J 06| 3 |06|40 | - | 56| - |[03[13|] 2 |06 |08]08]08]08]09
915008-MEGA-T 1 J 08 3 |08 |40 | - |51 - |04 ([135] 2 |08 1 1 1 1111
915010-MEGA-T 1 J 1 3 1140 | - [49] - |05 2 o | o | o | w0 | e
915012-MEGA-T 1 J 12| 3 | 12140 | - [47 ] - |06 |125| 2 |12 |14 [14[14[15]|15
915015-MEGA-T 1 J 151 3 [15)40 | - [44]| - |075|M5[ 2 [15 |17 |17 [18[18]19
925ML005-MEGA-T 2 G 05]) 6 | 05|50 |15[172|045|/025[95| 2 |13 |14 |15[15]16] 18
925ML006-MEGA-T 2 G 06 6 |06 |5 | 2 |[174]|055|03 [ 9 2 18119 2 [21]22]25
925ML008-MEGA-T 2 G 08 6 | 08|50 |25]173|075| 04 [ 9 2 23|24 |26[27]28]32
925ML010-MEGA-T 2 G 1 6 1 150 | 4 [ 17 ]1095] 05| 9 2 |38 4 |42 [44]46]51
925ML012-MEGA-T 2 G 12| 6 | 12| 50 [ 45 [159]115]| 06 | 9 2 |43 |45 | 4714851 |56
925ML015-MEGA-T 2 G 15| 6 [ 15|50 [ 5 [15]|14]075] 9 2 149 |51|53[55]|57]62
925ML018-MEGA-T 2 G 18| 6 [ 18|50 | 5 [144]17]09 | 9 2 149 |51|52[54]|56]61
925ML020-MEGA-T 2 G 2 6 2 |50 | 6 |143[19] 1 9 2 |59|61]|63[65]|67]|72
915L005-MEGA-T 3 G 05| 3 |05 40 |25|74|045[(025] 10 | 2 |23 |24 |24 |25|26]28
925TL005-MEGA-T 3 G 05| 6 | 05| 50 |35]17,8]045[025 2 0 | o | o | @ | o
925TL006-MEGA-T 3 G 06 ) 6 |06 |5 | 4 [168]|055|03 [95| 2 |38 | 4 |41[43]|45]| 5
915L008-MEGA-T 3 G 08| 3 |08 |40 | 4 |83]|075/04] 8 2 |38 39| 4 [42]43] 456
925TL008-MEGA-T 3 G 08| 6 |08 5 |55|169]075[04 | 9 2 | 53|55|57[59]|62]68
915L010-MEGA-T 3 G 1 B 1 140 | 5 [89]095]| 05| 7 2 |48 |49 |51 [53]|54]59
925TL010-MEGA-T 8 G 1 6 1 [ 50 | 7 |165|095] 05| 9 2 | 68| 7 | 7275|7783
915L012-MEGA-T 3 G 12| 3 | 12|40 | 6 [95|115| 06| 6 2 | 58| 6 |62[64]|66]|71
925TL012-MEGA-T 3 G 12| 6 | 12|50 | 8 [166[115| 06| 9 2 |78 8 |83[85]|88]94
915L015-MEGA-T 3 G 15| 3 | 15]40 |75 (10614 |075|45| 2 | 74|76 [79[81[84] 9
915SL015-MEGA-T 4 G 15| 3 [ 15|60 | 16 [191] 14 [075| 25| 2 [159|164]169|175[182| =
925TL015-MEGA-T 3 G 15| 6 | 15|50 | 10 [173[14]|075]| 8 2 199101104 [10,7| 11 | 116
925TL018-MEGA-T 3 G 18| 6 | 18|50 | 10 [194[ 17|09 |65 | 2 |99 [103[10,7[11,1[11,5]|126
915L020-MEGA-T 3 G 2 B 2 |40 |10 [121]19 [ 1 3 2 199 ]102|105[109]|112] =
925TL020-MEGA-T 3 G 2 6 2 | 50 | 12 {209]19 | 1 6 2 | 11,9]12,3|12,8[133]13,9] 151
915SL020-MEGA-T 4 G 2 3 2 | 60 |20 |221[ 19| 1 |15 2 |199[205[212]| = | = |

* Efektivni fezna délka pro riizné Uhly ukosu. Poznamka « = nekonecno, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO®-MINI - M915/JM925 SECO =

JM915/JMI25 - Monolitni karbidova radiusova fréza - dvoubrita
Tolerance:

"'
Hazeni < 0,005 mm

dmp=h5 ) BN = g
De=-0,01/-0,02 mm S v u Y @7‘ @: %

Rédius =+/-0,005 mm

Max. hloubka fezu vzhl.
Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)*
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | D. (dmpy| a, | |, I3 [ l2 | Dn | Feq | @® | 2o [ 0° [05°f 1° [1.5°] 2° | 3°
915XL005-MEGA-T 4 G 05| 3 |05|40 | 4 |89|045(025[85 | 2 |38 39| 4 |42]43]47
915XL006-MEGA-T 4 G 06| 3 |06|40 | 5 |97 ]055[03[75] 2 |48 |49]|51]53]|55]59
915XL008-MEGA-T 4 G 08 3 |08 |40 | 7 [113]|075|/04 | 6 2 | 68| 7 |72[75]|78]84
915XL010-MEGA-T 4 G 1 3 1 |40 | 85 [124[095]| 05 2 0 | 0 | o | w | e
925SL010-MEGA-T 4 G 1 6 1 150 | 10 [195[095|05 | 75| 2 |98 [101[104[108 [ 11,2121
915XL012-MEGA-T 4 G 12| 3 [ 12|40 | 10 [135[115| 06 | 4 2 198 |10,1/104[108]11,2] 12
915XL015-MEGA-T 4 G 15| 3 | 15]60 | 12 [151] 14075 3 2 | 11,9]123]12,7]13,1]13,6 14,6
925SL015-MEGA-T 4 G 15| 6 | 1550 | 15 [237]| 14 ]075]| 6 2 |149)|154 159 (164 | 17 | 183
925SL018-MEGA-T 4 G 18| 6 | 18|50 | 15 [244[17 |09 |55 2 [149]155/[16,1[ 16,7 [174 19,1
915XL020-MEGA-T 4 G 2 3 2 | 60 | 16 [181]19 [ 1 2 2 |159 164|169 [175] = | =
925SL020-MEGA-T 4 G 2 6 2 | 50 | 18 |257[19 [ 1 5 2 |179]185191[197]204| 22
925XXL010-MEGA-T 5 G 1 6 1 180 | 15 |245|095| 05 | 6 2 |148]153)158[16,3 169|183
915XXL015-MEGA-T 5 G 15| 3 [ 15|60 [ 20 [231] 14 075 2 2 (199205212 22 | = | =
925XXL015-MEGA-T 5 G 15| 6 | 15]| 80 | 20 [287| 14 |075| 5 2 (199205 |21,2| 22 | 228|246
915XXL020-MEGA-T 5 G 2 3 2 | 60 | 25 |271[ 19| 1 | 15| 2 |249[257[266]| ~ | = | «
925XXL020-MEGA-T 5 G 2 6 2 |8 |30 377119 1 [35] 2 |299]309(319] 33 [342[369
925XSL010-MEGA-T 6 G 1 6 1 [80 |2 [295|095| 05| 5 2 (198204 |21,1[219(227 | 24,5
915XSL015-MEGA-T 6 G 15| 3 [ 15|60 [ 25 [281] 14 075 2 2 |249|257|266[275| © | =
925XSL015-MEGA-T 6 G 15| 6 | 15] 80 | 30 [387]14]075|35 | 2 [299]309]31,9| 33 [343]| 37
915XSL020-MEGA-T 6 G 2 9 2 | 60 | 30 |321[19] 1 1 2 (299309 o [ o | 0 | »
925XSL020-MEGA-T 6 G 2 6 2 | 80 | 40 [47,7119 [ 1 [ 25| 2 |399|412|426|44,1]457| =

* Efektivni fezna délka pro riizné thly ukosu. Poznamka « = nekonecno, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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"
JABRO® - MINI -]M915/JM925 SECO I
Rezné podminky - JM915/JM925 Kopirovaci frézovani - hrubovani a /D = 0,05
oty 2
SMG a,/D.| 01 | 015 | 02 | 03 | 04 | 05 | 06 |08 | 1 |12 | 15|18 | 2 Ve
P1 | ME/A | 060 [0,0032 [ 0,0046 | 0,0060 | 0,0095 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 560 (500— 630)
P2 | M/E/A | 0,60 |0,0032 | 0,0048 | 0,005 | 0,0095 | 0,014 | 0,017 | 0,020 | 0,032 | 0,042 | 0,055 | 0,065 | 0,070 [ 0,075 | 550 (490 — 610)
P3 | M/E/A | 0,60 [0,0030 [ 0,0044 | 0,0060 | 0,0090 | 0,013 | 0,016 | 0,020 | 0,028 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 475 (425— 530)
P4 | ME/A | 060 |0,0028 | 0,004 | 0,0060 | 0,0090 | 0,013 | 0,016 | 0,020 | 0,028 | 0,038 | 0,048 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 420 (375— 465)
P5 | ME/A | 060 [0,0028 [ 0,004 | 0,0055 | 0,0085 | 0,012 | 0,016 | 0,019 | 0,028 | 0,038 | 0,048 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 400 (355— 445)
P6 | ME/A | 0,60 |0,0028 | 0,0042 | 0,005 | 0,0085 | 0,012 | 0,016 | 0,019 | 0,028 | 0,036 | 0,048 | 0,055 | 0,065 | 0,065 | 450 (400 —500)
P7 | M/E/A | 0,60 |0,0028 | 0,0042 | 0,0055 | 0,0085 | 0,012 | 0,016 | 0,019 | 0,028 | 0,036 | 0,048 | 0,055 | 0,065 | 0,065 | 425 (380— 470)
P8 | ME/A | 0,60 |0,0030 | 0,0044 | 0,0060 | 0,0090 | 0,013 | 0,016 | 0,020 | 0,028 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 400 (355— 445)
P11 | ME/A | 0,60 | 0,0028 | 0,0042 | 0,0055 | 0,0085 | 0,012 | 0,016 | 0,019 | 0,028 | 0,036 | 0,048 | 0,055 | 0,065 | 0,065 | 415 (365—460)
N1 | E/IM/A | 075 |0,0032 | 0,0046 | 0,0060 | 0,0095 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,028 | 0,038 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 1350 (1200 — 1525)
N2 | E/M/A | 0,75 |0,0032 | 0,0046 | 0,0060 | 0,0095 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,028 | 0,038 | 0,048 | 0,060 | 0,070 [ 0,075 | 870 (760— 980)
N3 | E/M/A | 075 |0,0032 | 0,046 | 0,0060 | 0,0095 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,028 | 0,038 | 0,048 | 0,060 | 0,070 [ 0,075 | 580 (510 —660)
N11 | EMA | 0,75 | 0,0032 | 0,0046 | 0,0060 | 0,0095 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,028 | 0,038 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 780 (670— 890)
H3 | W/A | 050 |0,0011 0,017 |0,0022 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0065 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,019 | 0,022 | 0,026 | 0,026 | 200 (175— 225)
H5 | WA | 028 |0,0015]0,0022 | 0,030 | 0,0044 | 0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,030 | 355 (310—400)
H7 | WA | 050 |0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 200 (175— 225)
H8 | WA | 044 |0,0030 | 0,044 | 0,060 00090 | 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,032 | 0,042 0,050 | 0,060 | 0,065 [ 0,070 | 360 (315—405)
H11 | MA | 028 [0,00150,0022 | 0,0030 | 0,0044 | 0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,030 | 455 (400 —510)
H12 | WA | 028 [0,0015 [ 0,0022 | 0,0030 | 0,004 | 0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,022 [ 0,028 | 0,030 | 730 (640— 830)
H21 | M/A | 044 |0,0030 | 0,004 | 0,0060 | 0,0090 | 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,032 | 0,042 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 360 (315— 405)
H31 | WA | 044 [0,0026 [ 0,0040 | 0,0055 | 0,0080 | 0,012 | 0,015 | 0,019 [0,028 0,038 | 0,044 [ 0,050 [ 0,060 [0,060 | 270 (235—305)
Rezné podminky - JM915/JM925 Kopirovaci frézovani - hrubovani a /D, = 0,03
oy 2
SMG a,/D;| 04 | 045 | 02 | 03 | 04 | 05 | 06 | 08 | 1 | 12 | 15 | 18 | 2 Ve
M1 | EMA | 0,60 | 0,050 | 0,0075 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,11 | 0,12 | 315 (260— 375)
M2 | E/MA | 0,60 |0,0050 | 0,0075 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,11 | 0,12 | 255 (210—300)
M3 | EMA | 0,60 | 0,050 | 0,0075 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,11 | 0,12 | 195 (160— 230)
M4 | EMA | 0,60 | 0,004 | 0,0065 | 0,0085 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 150 (125 —175)
M5 | E/MA | 0,60 | 0,044 | 0,065 | 0,0085 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 125 (100— 150)
S11 | EMA | 0,60 |0,0050 | 0,0075 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,11 | 0,12 | 420 (360 —480)
S12 | EM/A | 0,60 | 0,0050 | 0,0075 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,11 | 0,12 | 325 (280—370)
S13 | EMA | 060 | 0,004 | 00065 | 0,0085 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 260 (220 — 295)
Rezné podminky - JM915/JM925 Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D, = 0,5
N 2
SMG a,/D.| 01 | 045 | 02 | 03 | 04 | 05 | 06 | 08 | 1 |12 | 15 | 18 | 2 Ve
GR1| A [ 050 [0,0011 00016 | 0,0022 | 0,0032 | 0,0044 | 0,0055 [ 0,0065 | 0,0090 | 0,012 [ 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,026 | 540 (460 — 610)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomeér
ae (Mm)/D,, (mm)= pomér
V8echny fezné podminky jsou vychozi
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SECO 2

JABRO®-Ocelialitina
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JABROP -Vybér nastroje - Oceli a litina SECO 2

Oznaceni JHP993 JHP951 JH141
Strana 139-141 142-144 145-147, 239-241
Rada HPM HPM HSM/TORNADO
Typ frézy 45° L‘5° I r
r
Valcova [ ] u |
Stopka
Weldon [ ] |
Pocet bfitl 3-6 35 2-4
Vnitini chlazeni |
Rozsah Metricky 4-25 3-25 210
praméra Palcovy
Dostupné délky

2345

2,3
Operace @

SMG
P1 ° o °
P2 ° o .
P3 ° o .
P4 ° o o
P5 ° . °
P6 ° o .
P7 ° o o

W Skladovy standard [] Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny
o Prednostni volba, o Alternativa
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JABRO® -Vybér nastroje - Ocelialitina

SECO 2

|
!

e

A

W Skladovy standard [J] Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny
o Prednostni volba, o Alternativa
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Oznaceni JHI70 JH1M JH150 JH160
Strana 104, 148, 105 150-152, 242-244 153-154, 245-246 155-156, 247-248
Rada HSM/TORNADO HSM/TORNADO HSM/TORNADO HSM/TORNADO
Valcova | | | |
Stopka
Weldon
Pocet bfitl 2 2 4 4
Vnitini chlazeni
Rozsah | Metricky 2-16 2-16 6-12 412
pramérd Palcovy
Dostupné délky vz é
1,2,3 1,2,3,45 2 2
Operace
SMG
P1 . . .
Pz L] L] L]
P3 L] L] [ ]
P4 ° ° °
P5 . . .
Ps L] L] L[]
P7 L] L] [ ]
P8 ° ° °
P11 o ° °




JABRO®-HPM -]JHP993

JHP993 - Monolitni karbidova fréza - profil pro pokrocilé hrubovani - valcova stopka - srazeni 45°

dm,

e

Tolerance:

dmy=h5

D¢=-0,02/-0,1 mm

c=+/-0,05 mm iy Cj 'C@ é@

7 icc
'\% — E@ SIRA
Délka Rozméry v mm @
fezné | Tvar 8

Objednaci kod hrany | nastroje| ICC D dmp, a, Iy I3 Dn cx45 zZ, =
JHP993040F2C.0Z3-SIRA 2 F 4 6 10 50 - - 0,15 3 | ]
JHP993050F2C.0Z4-SIRA 2 F 5 6 12 55 - - 0,15 4 | |
JHP993060D2C.0Z4-SIRA 2 D 6 6 14 55 - - 0,2 4 | |
JHP993075F2C.0Z4-SIRA 2 F 75 8 17 60 - - 0,2 4 | ]
JHP993080D2C.0Z4A-SIRA 2 D | | 8 8 18 60 - - 0,2 4 | |
JHP993080D2C.0Z4-SIRA 2 D 8 8 18 60 - - 0,2 4 | |
JHP993095F2C.0Z4-SIRA 2 F 9.5 10 20 70 - - 0,2 4 | |
JHP993100D2C.0Z4A-SIRA 2 D | | 10 10 22 70 - - 0,2 4 | |
JHP993100D2C.0Z4-SIRA 2 D 10 10 22 70 - - 0,2 4 | ]
JHP993115F2C.0Z4-SIRA 2 F 11,5 12 25 80 - - 0,2 4 | |
JHP993120D2C.0Z4A-SIRA 2 D | | 12 12 26 80 - - 0,2 4 | |
JHP993120D2C.0Z4-SIRA 2 D 12 12 26 80 - - 0,2 4 | |
JHP993140D2C.0Z4-SIRA 2 D 14 14 30 80 - - 03 4 | |
JHP993160D2C.0Z4A-SIRA 2 D | | 16 16 34 90 - - 03 4 | |
JHP993160D2C.0Z4-SIRA 2 D 16 16 34 90 - - 03 4 | |
JHP993200D2C.0Z4A-SIRA 2 D | | 20 20 42 100 - - 05 4 | |
JHP993200D2C.0Z4-SIRA 2 D 20 20 42 100 - - 05 4 | ]
JHP993250D2C.0Z4A-SIRA 2 D | | 25 25 52 125 - - 05 4 | |
JHP993160D2C.0Z5A-SIRA 2 D | | 16 16 34 90 - - 0,3 5 | |
JHP993160D2C.0Z5-SIRA 2 D 16 16 34 0 - - 03 5 | |
JHP993200D2C.0Z5A-SIRA 2 D | | 20 20 42 100 - - 05 5 | |
JHP993200D2C.0Z5-SIRA 2 D 20 20 42 100 - - 05 5 | |
JHP993250D2C.0Z6A-SIRA 2 D | | 25 25 52 125 - - 05 6 | |
JHP993040G3C.0Z3-SIRA 3 G 4 6 10 55 15 3,7 0,15 8 | |
JHP993060E3C.0Z4-SIRA 3 E 6 6 14 65 24 56 0,2 4 | ]
JHP993080E3C.0Z4-SIRA 3 E 8 8 18 70 32 74 0,2 4 | |
JHP993100E3C.0Z4-SIRA 3 E 10 10 22 85 40 94 0,2 4 | |
JHP993120E3C.0Z4-SIRA 3 E 12 12 26 100 50 14 0,2 4 | ]
JHP993160E3C.0Z4-SIRA 3 E 16 16 34 110 60 15,4 03 4 | |
JHP993200E3C.0Z4-SIRA 3 E 20 20 42 125 70 19,2 05 4 | |
JHP993160E3C.0Z5-SIRA 3 E 16 16 34 110 60 154 03 5 []
JHP993200E3C.0Z5-SIRA 3 E 20 20 42 125 70 19,2 05 5 | |

SIRA = SIRON-A, ICC = Vnitfni pfivod chladici kapaliny
M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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JABRO®-HPM -]JHP993

JHP993 - Monolitni karbidova fréza - pro pokrocilé hrubovani - stopka Weldon - srazeni 45°

dm,

S

€ " Dc L

Tolerance: E

dmy,=h5

D¢=-0,02/-0,1 mm

c=+/-0,05 mm \<>/ Cj 6@ é@

7 icc
'\% S E@ SIRA
Délka Rozméry v mm -
fezné Tvar é

Objednaci kéd hrany | nastroje| ICC D dmg, a, I, Iy D, cx45 iz =
JHP993040F2C.0Z3-SIRA 2 F 4 6 10 50 - - 0,15 3
JHP993040F2C.3Z3-SIRA 2 F 4 6 10 50 - - 0,15 3 | ]
JHP993050F2C.3Z4-SIRA 2 F 5 6 12 55 - - 0,15 4 ||
JHP993060D2C.3Z4-SIRA 2 D 6 6 14 55 - - 0,2 4 | |
JHP993075F2C.3Z4-SIRA 2 F 75 8 17 60 - - 0,2 4 ]
JHP993080D2C.3Z4A-SIRA 2 D | 8 8 16 60 - - 0,2 4 0
JHP993080D2C.3Z4-SIRA 2 D 8 8 18 60 - - 0,2 4 | ]
JHP993095F2C.3Z4-SIRA 2 F 95 10 20 70 - - 0,2 4 [ ]
JHP993100D2C.3Z4A-SIRA 2 D ] 10 10 20 70 - - 0,2 4 O
JHP993100D2C.3Z4-SIRA 2 D 10 10 22 70 - - 0,2 4 ||
JHP993115F2C.3Z4-SIRA 2 F 1,5 12 25 80 - - 0,2 4 ||
JHP993120D2C.3Z4A-SIRA 2 D ] 12 12 26 80 - - 0,2 4 O
JHP993120D2C.3Z4-SIRA 2 D 12 12 26 80 - - 0,2 4 [ ]
JHP993140D2C.3Z4-SIRA 2 D 14 14 30 80 - - 0,3 4 ||
JHP993160D2C.3Z4A-SIRA 2 D | 16 16 34 90 - - 0,3 4 ||
JHP993160D2C.3Z4-SIRA 2 D 16 16 34 90 - - 0,3 4 [ ]
JHP993200D2C.3Z4A-SIRA 2 D ] 20 20 42 100 - - 05 4 0
JHP993200D2C.3Z4-SIRA 2 D 20 20 42 100 - - 05 4 ||
JHP993250D2C.3Z4A-SIRA 2 D | 25 25 52 125 - - 05 4 ||
JHP993250D2C.3Z4-SIRA 2 D 25 25 52 125 - - 05 4 | |
JHP993160D2C.3Z5A-SIRA 2 D | | 16 16 34 90 - - 0,3 5 0
JHP993160D2C.3Z5-SIRA 2 D 16 16 34 90 - - 0,3 5 ]
JHP993200D2C.3Z5A-SIRA 2 D | 20 20 42 100 - - 05 5 0
JHP993200D2C.375-SIRA 2 D 20 20 42 100 - - 05 5 ||
JHP993250D2C.3Z6A-SIRA 2 D ] 25 25 52 125 - - 05 6 0
JHP993250D2C.376-SIRA 2 D 25 25 52 125 - - 05 6 ||
JHP993040G3C.3Z3-SIRA 3 G 4 6 10 55 15 37 0,15 3 ||
JHP993060E3C.3Z4-SIRA 3 F 6 6 14 65 24 56 0,2 4 | |
JHP993080E3C.3Z4-SIRA 3 E 8 8 18 70 32 74 0,2 4 ||
JHP993100E3C.3Z4-SIRA 3 E 10 10 22 85 40 94 0,2 4 ||
JHP993120E3C.3Z4-SIRA 3 E 12 12 26 100 50 14 0,2 4 | |
JHP993160E3C.3Z4-SIRA 3 E 16 16 34 110 60 15,4 03 4 [ ]
JHP993200E3C.3Z4-SIRA 3 E 20 20 42 125 70 19,2 05 4 | |
JHP993250E3C.3Z4-SIRA 3 E 25 25 52 150 90 24 0,5 4 | ]
JHP993160E3C.325-SIRA 3 E 16 16 34 110 60 15,4 03 5 ||
JHP993200E3C.3Z5-SIRA 3 E 20 20 42 125 70 19,2 05 5 ||
JHP993250E3C.326-SIRA 3 E 25 25 52 150 90 24 05 6 ||

SIRA = SIRON-A, ICC = Vnitfni pfivod chladici kapaliny.

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé. [ Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny.
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JABRO® - HPM - JHP993 SECO1
Rezné podminky - JHP993 Drazkovani z,=3 a z,=4
N 2

SMG a, /D, 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25 ve
P1 EIMIA 16 0,034 | 0044 | 0050 | 0070 | 008 | 010 | 012 | 013 [ 045 | 047 | 195 (170— 225)
P2 EIM/A 16 0036 | 0044 | 0085 | 0070 | 0090 | 010 | 012 | 013 | 045 | 017 | 190 (160—215)
P3 EIMIA 16 0,034 | 0042 | 0,050 | 0065 | 008 | 010 | 041 | 012 | 0414 | 016 | 165 (140— 190)
P4 EIM/A 16 0032 | 0040 | 0048 | 0065 | 0080 | 0095 | 011 | 012 | 0414 | 016 | 150 (125—170)
P5 EIMIA 16 0,032 | 0040 | 0,048 | 0065 | 0080 | 0095 | 011 | 012 | 0414 | 045 | 140 (120— 160)
P6 EIMIA 16 0,032 | 0040 | 0,048 | 0065 | 0080 | 0095 | 011 | 012 | 0413 | 015 | 160 (135— 180)
P7 EIM/A 16 0032 | 0040 | 0048 | 0065 | 0080 | 0,095 | 011 | 042 | 043 | 015 | 150 (130—170)
P8 EIMIA 16 0,034 | 0042 | 0,050 | 0065 | 008 | 010 | 041 | 012 | 0414 | 016 | 140 (120— 160)
P11 EIM/A 16 0032 | 0040 | 0048 | 0065 | 0080 | 0095 | 011 | 012 | 043 | 015 | 145 (125—165)
K1 EIMIA 16 0,036 | 0044 | 0,05 | 0070 | 0090 | 010 | 012 | 013 [ 045 | 047 | 175 (150—200)
K2 EIM/A 16 0032 | 0040 | 0048 | 0065 | 0080 | 0095 | 011 | 012 | 044 | 015 | 155 (135—180)
K3 EIMIA 16 0,032 | 0040 | 0,048 | 0065 | 0,080 | 0095 | 011 | 012 | 0414 | 045 | 135 (115—150)
K4 EIMIA 16 0,032 | 0040 | 0,048 | 0065 | 0,080 | 0095 | 011 | 012 | 0414 | 015 | 125 (10— 145)
K5 EIMIA 16 0028 | 0036 | 0044 | 0060 | 0070 | 0,085 | 0095 | 011 | 012 | 014 80 (65— 90)
K6 EIM/A 16 0032 | 0040 | 0048 | 0065 | 0080 | 0095 | 011 | 012 | 044 | 015 | 110 (95— 125)
K7 EIMIA 16 0028 | 0036 | 0044 | 0060 [ 0070 | 0085 | 0095 | 011 | 0412 [ 014 | 100 (85—115)

Rezné podminky - JHP993 Bocni frézovani z,=4,5,6 a,/D.=0,4

oty 2

SMG a, /D, 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25 Ve
P1 E/MIA 16 0036 | 0044 | 0,055 | 0070 | 0090 | 010 | 012 | 013 | 015 | 017 | 245 (210— 280)
P2 EMMIA 16 0,036 | 0044 | 0055 | 0070 | 0090 | 011 | 012 | 043 | 015 | 047 | 240 (205—270)
P3 E/MIA 16 0034 | 0042 | 0050 | 0070 | 0085 | 010 | 011 | 012 | 014 | 016 | 205 (180— 235)
P4 EMMIA 16 0,034 | 0042 | 0050 | 0065 | 008 | 010 | 011 | 042 | 014 | 016 | 185 (155—210)
P5 E/MIA 16 0032 | 0040 | 0,050 | 0065 | 0080 | 009 | 011 | 012 | 014 | 016 | 175 (150— 200)
P6 E/M/A 16 0032 | 0040 | 0,048 | 0065 | 0080 | 009 | 011 | 012 | 014 | 015 | 200 (170—225)
P7 EIMIA 16 0,032 | 0040 | 0048 | 0065 | 0080 | 0,095 | 011 | 042 | 014 | 045 | 190 (160—215)
P8 E/MIA 16 0034 | 0042 | 0050 | 0070 | 0085 | 010 | 011 | 012 | 014 | 016 | 175 (150— 200)
P11 EIMIA 16 0,032 | 0040 | 0048 | 0065 | 0080 | 0,095 | 011 | 042 | 014 | 045 | 180 (155—210)
K1 E/MIA 16 0036 | 0044 | 0055 | 0070 | 0090 | 011 | 012 | 013 | 015 | 017 | 220 (190— 250)
K2 EIMIA 16 0,032 | 0040 | 0050 | 0065 | 0080 | 0,095 | 011 | 042 | 014 | 016 | 195 (170—225)
K3 E/MIA 16 0032 | 0040 | 0,050 | 0065 | 0080 | 0095 | 011 | 012 | 014 | 016 | 165 (145— 190)
Ké EIMIA 16 0032 | 0040 | 0050 | 0065 | 0080 | 0,095 | 011 | 042 | 014 | 016 | 160 (135—180)
K5 E/MIA 16 0030 | 0036 | 0044 | 0060 | 0075 | 0085 | 010 | 011 | 012 | 014 | 95 (85— 110)
K6 E/MIA 16 0032 | 0040 | 0,050 | 0065 | 0080 | 009 | 011 | 012 | 014 | 016 | 140 (120— 160)
K7 E/M/A 16 0030 | 0036 | 0044 | 0060 | 0075 | 0085 | 010 [ 011 [ 012 [ 014 [ 125 (105—140)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer
a (mm)/D (mm)= pomér
Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®- HPM - JHP95| SECO:

JHP951 - Monolitni karbidova fréza - Sroubovice - valcova stopka - srazeni 45°, radius

dmpy dmyy »>| dmp, |«

Tolerance:
dmy,=h5

FD;(Z-O,OZ mm Q}/f 69 6@ E %ﬂ "/Z @: %

Délka Rozméry v mm @

fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany | nastroje D, dmp, ap Iy I3 D, I cx45 z, =
JHP951030F2C.0Z3-SIRA 2 F 3 6 8 50 - - 0 0,1 3 | |
JHP951030F2R020.0Z3-SIRA 2 F 3 6 8 50 = = 0,2 - 3 | |
JHP951030F2R050.0Z3-SIRA 2 F 3 6 8 50 = - 0,5 - 3 | |
JHP951040F2C.0Z4-SIRA 2 F 4 6 10 55 - - 0 0,15 4 | |
JHP951040F2R020.024-SIRA 2 F 4 6 10 55 = - 0,2 - 4 | |
JHP951040F2R050.024-SIRA 2 F 4 6 10 55 - - 0,5 - 4 | |
JHP951050F2C.0Z4-SIRA 2 F 5 6 12 55 = = 0 0,2 4 | |
JHP951050F2R020.0Z4-SIRA 2 F 5 6 12 55 - - 0,2 - 4 | |
JHP951050F2R050.024-SIRA 2 F 5 6 12 55 - - 0,5 - 4 | |
JHP951060D2C.0Z4-SIRA 2 D 6 6 14 55 = = 0 0,2 4 | |
JHP951060D2R020.0Z4-SIRA 2 D 6 6 14 55 - - 0,2 - 4 | |
JHP951060D2R050.0Z4-SIRA 2 D 6 6 14 55 - - 0,5 - 4 | |
JHP951080D2C.0Z4-SIRA 2 D 8 8 18 60 - - 0 03 4 | |
JHP951080D2R020.0Z4-SIRA 2 D 8 8 18 60 - - 0,2 - 4 | |
JHP951080D2R050.0Z4-SIRA 2 D 8 8 18 60 = - 0,5 - 4 | |
JHP951080D2R100.0Z4-SIRA 2 D 8 8 18 60 - - 1 - 4 | |
JHP951100E2C.0Z4-SIRA 2 E 10 10 22 70 28 94 0 0,3 4 | |
JHP951100E2R050.024-SIRA 2 E 10 10 22 70 28 94 0,5 - 4 | |
JHP951100E2R100.0Z4-SIRA 2 E 10 10 22 70 28 94 1 - 4 | |
JHP951120E2C.0Z4-SIRA 2 E 12 12 26 80 33 11,4 0 04 4 | |
JHP951120E2R050.024-SIRA 2 E 12 12 26 80 33 114 0,5 - 4 | |
JHP951120E2R100.0Z4-SIRA 2 E 12 12 26 80 33 11,4 1 - 4 | |
JHP951160E2C.0Z4-SIRA 2 E 16 16 34 90 40 15 0 05 4 | |
JHP951160E2R050.024-SIRA 2 E 16 16 34 90 40 15 0,5 - 4 | |
JHP951160E2R100.024-SIRA 2 E 16 16 34 90 40 15 1 - 4 [ |
JHP951160E2C.0Z5-SIRA 2 E 16 16 34 90 40 15,4 0 05 5 | |
JHP951160E2R050.0Z5-SIRA 2 E 16 16 34 90 40 15,4 0,5 - 5 | |
JHP951160E2R100.0Z5-SIRA 2 E 16 16 34 90 40 15,4 1 - 5 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktuélnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO®- HPM - JHP95|

SECO 2

JHP951 - Monolitni karbidova fréza - Sroubovice -lestény povlak- stopka Weldon - srazeni 45°, rédius

dm,

'm

dm,

>

ap
e b v v
*‘ D¢ ‘4

Tolerance: D

dmy,=h5

De=e7 f Z I\ <D “ %ﬂ "/g @ R 5¢

re1=+/-0,02 mm 'Y N A g A ’\%

s >l
% @@2’ SIRA
. Rozméry v mm
Délka s
fezné Tvar 3

Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmg, ap I, Iy DA [ cx45 z, =
JHP951030F2C.3Z3-SIRA 2 F 3 6 8 50 - - 0 0,1 3 | ]
JHP951030F2R020.3Z3-SIRA 2 F 3 6 8 50 - - 0,2 - 3 0
JHP951030F2R050.3Z3-SIRA 2 F 3 6 8 50 - - 05 - 3 0
JHP951040F2C.3Z4-SIRA 2 F 4 6 10 55 - - 0 0,15 4 | ]
JHP951040F2R020.324-SIRA 2 F 4 6 10 55 - - 0,2 - 4 0
JHP951040F2R050.324-SIRA 2 F 4 6 10 55 - - 0,5 - 4 0
JHP951050F2C.3Z4-SIRA 2 F 5 6 12 55 - - 0 0,2 4 ||
JHP951050F2R020.324-SIRA 2 F 5 6 12 55 - - 0,2 - 4 0
JHP951050F2R050.3Z4-SIRA 2 F 5 6 12 55 - - 0,5 - 4 O
JHP951060D2C.3Z4-SIRA 2 D 6 6 14 55 - - 0 0,2 4 ||
JHP951060D2R020.324-SIRA 2 D 6 6 14 55 - - 0,2 - 4 O
JHP951060D2R050.3Z4-SIRA 2 D 6 6 14 55 - - 0,5 - 4 0
JHP951080D2C.3Z4-SIRA 2 D 8 8 18 60 - - 0 0,3 4 ||
JHP951080D2R020.324-SIRA 2 D 8 8 18 60 - - 0,2 - 4 O
JHP951080D2R050.324-SIRA 2 D 8 8 18 60 - - 05 - 4 0
JHP951080D2R100.324-SIRA 2 D 8 8 18 60 - - 1 - 4 0
JHP951100E2C.3Z4-SIRA 2 E 10 10 22 70 28 94 0 0,3 4 ||
JHP951100E2R050.324-SIRA 2 E 10 10 22 70 28 94 05 - 4 0
JHP951100E2R100.3Z4-SIRA 2 E 10 10 22 70 28 94 1 - 4 O
JHP951120E2C.3Z4-SIRA 2 E 12 12 26 80 33 114 0 04 4 ||
JHP951120E2R050.324-SIRA 2 E 12 12 26 80 33 11,4 05 - 4 0
JHP951120E2R100.3Z4-SIRA 2 E 12 12 26 80 33 14 1 - 4 O
JHP951160E2C.3Z4-SIRA 2 E 16 16 34 90 40 15 0 05 4 ||
JHP951160E2R050.324-SIRA 2 E 16 16 34 90 40 15 05 - 4 0
JHP951160E2R100.3Z4-SIRA 2 E 16 16 34 90 40 15 1 - 4 0
JHP951200E2R050.3Z4-SIRA 2 E 20 20 42 100 48 19 05 - 4 0
JHP951200E2R100.3Z4-SIRA 2 E 20 20 42 100 48 19 1 - 4 0
JHP951160E2C.3Z5-SIRA 2 E 16 16 34 90 40 154 0 05 5 ||
JHP951160E2R050.325-SIRA 2 E 16 16 34 90 40 15,4 05 - 5 0
JHP951160E2R100.325-SIRA 2 E 16 16 34 90 40 154 1 - 5 0
JHP951200E2R050.3Z5-SIRA 2 E 20 20 42 100 48 194 05 - 5 ||
JHP951200E2R100.3Z5-SIRA 2 E 20 20 42 100 48 194 1 - B ||
JHP951250E2R050.3Z5-SIRA 2 E 25 25 52 125 65 244 05 - 5 ||
JHP951250E2R100.3Z5-SIRA 2 E 25 25 52 125 65 244 1 - 5 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé. [ Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny.
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JABRO®- HPM - JHP95| SECO:

Rezné podminky - JHP951 Drazkovani

Y fx

SMG a, /D, 2 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 25 |5

P1 E/M/A 1,5 0,017 | 0,026 | 0,034 | 0,050 | 0,070 | 0,085 | 0,10 012 | 013 | 0,14 | 0,15 | 0,17 | 200

P2 E/M/A 15 0,018 | 0,026 | 0,036 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,10 012 | 013 | 0,14 | 0,15 | 0,17 | 190

P3 E/MIA 1,5 0,017 | 0,024 | 0,034 | 0,050 | 0,065 | 0,085 | 0,10 01 | 012 | 013 | 0,14 | 0,16 | 165

P4 E/M/A 15 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 011 | 012 | 0,13 | 0,14 | 0,6 | 150

B5; E/MIA 1,5 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,09 | 011 | 042 | 013 | 0,14 | 0,15 | 140

P6 E/M/A 1,5 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 011 | 0,12 | 0,13 | 0,13 | 0,15 | 160

P8 E/M/A 1,5 0,017 | 0,024 | 0,034 | 0,050 | 0,065 | 0,085 | 0,10 011 | 012 | 013 | 0,14 | 0,16 | 140

P11 E/M/A 15 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 011 | 012 | 0,13 | 0,13 | 0,15 | 145

K1 E/MIA 1,5 0,018 | 0,026 | 0,036 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,10 012 [ 013 | 014 | 0,15 | 017 | 175

K2 E/M/A 15 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,09 | 011 | 012 | 0,13 | 0,14 | 0,15 | 160

K3 E/MIA 1,5 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,09 | 011 | 012 | 013 | 0,14 | 0,15 | 135

( )
( )
( )
( )
(15— 0
P7_| EIWA | 15 [ 0016 | 0024 | 0,032 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,41 [ 042 [ 0,43 | 043 | 045 | 150 (130—170)
( )
( )
( )
( )
( )
( )

K4 E/M/A 1,5 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 011 | 0,12 | 0,13 | 0,14 | 0,15 | 125

K5 E/M/A 15 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 011 | 0,11 | 0,12 | 0,14 80 (70—85)

K6 E/M/A 1,5 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 011 | 012 | 013 | 0,14 | 0,15 | 110 (100 — 125)

K7 E/M/A 15 0,014 | 0022 | 0,028 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 011 | 011 | 012 | 014 | 100 (90— 110)

Rezné podminky - JHP951 Boéni frézovani a/D, = 0,4

i ,

SMG a,/D 2 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 25 Ve

P1 E/M/A 15 0,018 | 0,026 | 0,036 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 010 | 012 | 0,13 | 0,14 | 0,15 | 017 | 245 (210 —280)

P2 E/MIA 1,5 0,018 | 0,026 | 0,036 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,11 012 | 013 | 014 | 015 | 0,17 | 240 (205—270)

P3 E/M/A 15 0,017 | 0,026 | 0,034 | 0,050 | 0,070 | 0,085 | 0,10 | 011 | 012 | 0,13 | 0,14 | 0,16 | 210

P4 E/MIA 1,5 0,017 | 0,024 | 0,034 | 0,050 | 0,065 | 0,08 | 0110 | 011 | 012 | 013 | 0,14 | 0,16 | 185

P5 E/M/A 1,5 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,09 | 011 | 0,12 | 0,13 | 0,14 | 0,16 | 175

P6 E/M/A 15 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 011 | 012 | 0,43 | 0,14 | 0,15 | 200

Rl E/M/A 1,5 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,09 | 011 | 012 | 013 | 0,14 | 0,15 | 190

P8 E/MIA 15 0,017 | 0,026 | 0,034 | 0,050 | 0,070 | 0,085 | 0,10 | 0111 | 012 | 0,13 | 0,14 | 0,16 | 175

K1 E/M/A 15 0,018 | 0,026 | 0,036 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 011 | 012 | 0,13 | 0,14 | 0,15 | 0,17 | 220

K2 E/MIA 1,5 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,09 | 011 | 012 | 013 | 0,14 | 0,16 | 200

K3 E/M/A 1,5 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,09 | 011 | 0,12 | 0,13 | 0,14 | 0,16 | 165

K4 E/M/A 15 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 011 | 012 | 0,13 | 0,14 | 0,16 | 160

K5 E/M/A 15 0,015 | 0,022 | 0,030 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 012 | 0,14 95

K6 E/M/A 15 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 011 | 012 | 0,13 | 0,14 | 0,16 | 140

(

(

(

(

( )

( )
P11 | EMA | 15 [ 0016 | 0024 | 0,032 | 0048 | 0065 | 0,080 | 0,095 | 041 | 042 | 0,43 | 044 | 0,15 | 185 (155—210)

( )

( )

(

(

(

(

(

K7 E/MIA 15 0,015 | 0,022 | 0,030 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,10 | 011 | 012 | 0,12 | 0,14 | 125

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

ae (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH14I SECO I
JH141 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius - valcova
_ —dmme— _ dmme—  —idmmle—
%y
(¢}
Ip I I>
— 5B LI lam
T’ez T Te2 Dn iy
Ip1 Dn v g Dn
s V7 Iy & v
L s e s ||
~De 11 +Pe tm "DC Feq
Tolerance: J E G
dmg,=h5 -
D=@2-6=-0,005/-0,015 mm., @8-10=-0,005/-0,02 mm, ] v 25
©12-16=-0,005/-0,025 mm e W 69 u MEGA-G4 @ @7\ * '\%
re4=+-0,01 mm =
B=09
Max. hloubka fezu vzhl.
Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)*
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | De (dmy| @, | I | I3 | Ip1 | Dy | req | ra | @® | 2, | 0° [0.5°] 1° |1.5°| 2° | 3°
141V020R030Z2-MEGA-64 2 G 2 4 |2 |40] 4[4 [19]03] 2 [75] 2 4 |46 |47 [49(51 (556
141V020R050Z2-MEGA-64 2 G 2 4 2 |40 ] 4 [ 4 [19]|05] 2 |75] 2 4 |46 |47 [49| 5 |54
141V030R050Z2-MEGA-64 2 G 31413406 |6 |28|05[2 |4 |2 |6 |7 [72|74]|77]83
141V030R100Z2-MEGA-64 2 G 3 4 3 /40|16 |6 [28] 1 2 | 4 2 6 7 7274|7682
141V040R030Z2-MEGA-64 2 G 4 16| 4[5 |8 |8 |37[03[2 |5 ]|2]8]94[97]10([104]112
141V040R050Z2-MEGA-64 2 G 4 6 | 4 |5 |8 8 [37]05] 2 5 2 8 [94 97|10 [104[11,2
141V040R100Z2-MEGA-64 2 G 4 6 | 4 |58 8 |37] 1 2 5 2 8 [94 97|10 {103 [11,1
141V060R050Z4-MEGA-64 2 E 6 6 6 |50 | 12|12 [56|05] 2 | - [ 4 |12 ] o | o | o | o | e
141V060R100Z4-MEGA-64 2 E 6 6 6 [ 50|12 |12 |56 1 2 | - | 4 |12 o | o | o [ o |
141V060R150Z4-MEGA-64 2 E 6 6 6 [ 50 |12 |12 |56 | 15| 2 | — | 4 [12 ]| o [ o | © | « | =
141V060R200Z4-MEGA-64 2 E 6 6 6 |50 |12 [12[56] 2 2 | = | 4 [12] o0 | o | o | |
141V080R050Z4-MEGA-64 2 E 8 8 8 [ 60|16 |16 |74]05| 2 | — | 4 [ 16| © [ o | © | © | =
141V080R100Z4-MEGA-64 2 E 8 | 8|18 |60[16]|16 |74 1 2 | = | 4 16| o0 || o | ]|
141V080R150Z4-MEGA-64 2 E 8 8 8 [ 60 |16 |16 |74 15| 2 | — | 4 [16 ]| o [ o | © | o | =
141V080R200Z4-MEGA-64 2 E 8 8 8 | 60|16 |16 |74 2 2 | -14 0 [0 | 0| 0| »
141V080R300Z4-MEGA-64 2 E 8 8 8 |60 |16 |16 |74 3 |2 | -4 0 [0 | 0 | o0 |
141V100R050Z4-MEGA-64 2 E 10 [ 10 [ 10 | 70 [ 20 | 20 [94 05| 2 | = | 4 | 20| = | o | o | o |
141V100R100Z4-MEGA-64 2 E 10 [ 10 [ 10 |70 | 20 | 20 [ 94 | 1 2 | - | 4 20| o | o | o | o |
141V100R200Z4-MEGA-64 2 E 10 | 10 [ 10 [ 70 | 20 | 20 |94 | 2 2 | = | 4 [20] o | o0 | o | |
141V100R250Z4-MEGA-64 2 E 10 [ 10 [ 10 | 70 [ 20 | 20 [94 |25 2 | — | 4 |20 | = | © | o | o |
141V120R100Z4-MEGA-64 2 E 12 [ 12 [ 12 |75 [ 24 | 24 [114] 1 3| - | 4 | 24| o | 0| 0| o |
141V120R200Z4-MEGA-64 2 E 12 112 [ 12 [ 75 | 24 | 24 |114] 2 3| - | 4 |24| 0| 0| o | o | x
141V120R300Z4-MEGA-64 2 E 12 112 [ 12 [ 75 | 24 | 24 |114] 3 3| -1 4 |24]| 0| 0| 0| o | »
141V160R400Z4-MEGA-64 2 E 16 | 16 | 16 [ 90 | 32 | 32 |154]| 4 4 | — | 4 [32 | o | o | o | o |
141VL020R030TNZ2-MEGA-64 3 J 2 162 |5(|-[10]19]03] 2| 7 [2[56[103]107] 11 [11,4]123
141VL020R050TNZ2-MEGA-64 3 J 2 6 | 2 |5 ]| -[10[19]05] 2 7 2 |56(103[106] 11 |11,4]/123
141VL030R050TNZ2-MEGA-64 3 J 3 6 3 [60] - |15]28)05| 2 [45]| 2 [99]155[16,1]|16,6]17,2|18,6
141VLO30R100TNZ2-MEGA-64 3 J 3 6 3 |60 - [15]28] 1 2 |45 2 |99 ([155] 16 |16,6]17,2]|185
141VL040R030TNZ2-MEGA-64 3 J 4 6 | 4 |60 -120[37]03] 2 |25] 2 |143[20,8]|21,5[223|231| =
141VL040R050TNZ2-MEGA-64 3 J 4 6 | 4 |60 -1]120[37]05] 2 [25] 2 |143[20,8)|21,5[223|231| «
141VL040R100TNZ2-MEGA-64 3 J 4 6 | 4 |60 -2 [37] 1 2 3 2 |143]20,8]21,5[222| 23 | =
141VLO60R050TNZ4-MEGA-64 3 J 6 8 6 [ 75| - | 30|56)05| 2 [18| 4 [188]309[ 32 |33 | «» | =
141VL060R100TNZ4-MEGA-64 3 J 6 | 816 |75] - [30]56]1 2 | 2 | 4 [196[31,1[321]|332] = |
141VLO60R150TNZ4-MEGA-64 3 J 6 8 6 [ 75| - |30 |56|15] 2 2 | 4 1196]31,1]321]332| = | =
141VL060R200TNZ4-MEGA-64 3 J 6 8 6 | 75| - [30[56] 2 2 2 | 4 |196] 31 | 32 |331| = | =
141VL080R050TNZ4-MEGA-64 3 J 8 |10 | 8 |8 | - |40 |74|05] 2 | 14| 4 |273[414[428| = | = | =
141VLO080R100TNZ4-MEGA-64 3 J 8 |10 | 8 |8 | - |40 |74 1 2 [15] 4 [416] 43 | 0 | © | o | =

* Efektivni fezna délka pro riizné hly tkosu. Poznamka « = nekonecno, zZadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH 14| SECO =

JH141 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius - valcova

_ Trdmme—

L e

I | I

LL am
P am
Traz *
Ipr {*On i
L e, [
*Dcmﬁ'm
Tolerance: J
dmy=h5 .
D=@2-6=-0,005/-0,015 mm., @8-10=-0,005/-0,02 mm, /] 1N Bl %
@12-16=-0,005/-0,025 mm VI u WEGA-64 @* %
re4=+-0,01 mm o
=09
Max. hloubka fezu vzhl.
Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)*
fezné Tvar

Objednaci kod hrany | nastroje | D [dmy| a, [ I | Ip1 | Dy | rgy | o2 | 4®| 2, | 0° [0.5°f 1° |1.5°| 2° | 3°
141VL080R150TNZ4-MEGA-64 3 J 8 |10 | 8 |85 |40 |74 [15] 2 [15] 4 0 | o | o | w
141VL080R200TNZ4-MEGA-64 3 J 8 [ 10| 8 [ 85 |40 [74] 2 | 2 | 15| 4 |415[429| © | © | o | =
141VL100R050TNZ4-MEGA-64 3 J 10 | 12 [ 10 | 100 [ 50 | 94 [ 05| 2 [11] 4 [291]|516[532| o [ = | =
141VL100R100TNZ4-MEGA-64 3 J 10 | 12 | 10 | 100 | 50 | 94 [ 1 2 [15] 4 [301]51,7|534| = | = | =
141VL100R200TNZ4-MEGA-64 3 J 10 | 12 [ 10 | 100 [ 50 | 94 | 2 | 2 [15] 4 [30,1]|516[533| © | = | =
141VXL020R030TNZ2-MEGA-64 4 J 2 | 6] 2 [60]2 [19]03| 2 |45| 2 |56 [123]20,7[21,5|223| 24
141VXL020R050TNZ2-MEGA-64 4 J 2 | 6| 2 [60]2 [19]05| 2 |45| 2 |56 | 12 |20,7[21,4]|222| 24
141VXL030R050TNZ2-MEGA-64 4 J 3 |16 | 3 |75]30[28[05[ 2 |3 |2 [99]219]31,2|323|335| =
141VXL030R100TNZ2-MEGA-64 4 J 3 [ 6|3 [75]30 (28] 1 2 | 3] 2 [99]212]311]322334| =
141VXL040R030TNZ2-MEGA-64 4 J 4 | 6 | 4 |8 |40 |37 03[ 2 [15] 2 [143[318|417| = | = | =
141VXL040R050TNZ2-MEGA-64 4 J 4 | 6 | 4 |8 |40 |37]05] 2 [15] 2 [143[316[416] = | = | «
141VXL040R100TNZ2-MEGA-64 4 J 4 | 6 | 4 |8 |40 |37]1 2 [15] 2 [143]309|416] = | = [
141VXL060R050TNZ4-MEGA-64 4 J 6 | 8 | 6 |100| 60 |56 (05| 2 [10| 4 [188|416] = | = | = |
141VXL060R100TNZ4-MEGA-64 4 J 6 [ 8 | 6 [100] 60 [ 56| 1 2 1 4 19,6|429[623| © | » |
141VXLO60R150TNZ4-MEGA-64 4 J 6 | 8 | 6 [100]| 60 [56 |15 2 1 4 [196422] o | o | o | »
141VXL060R200TNZ4-MEGA-64 4 J 6 | 8 | 6 [100]| 60 [56] 2 | 2 1 4 (196 |416] o | 0o | » |
141VXL080R050TNZ4-MEGA-64 4 J 8 |10 | 8 [125]| 80 [74]05| 2 |08 | 4 |273[609| © [ = | o | =
141VXL080R100TNZ4-MEGA-64 4 J 8 [ 10 | 8 [125]| 80 [ 74| 1 2 1 4 [415|428] = | o | o | »
141VXL100R050TNZ4-MEGA-64 4 J 10 | 16 | 10 | 150 [ 100 | 94 [ 05| 2 |06 | 4 [291]| 65 | = | o | = | «
141VXL100R100TNZ4-MEGA-64 4 J 10 | 16 | 10 | 150 [ 100 | 9.4 | 1 2 | 2 | 4 [30,1]666103,8/1075] = |
141VXXL060R050TNZ2-MEGA-64 5 J 6 | 10| 6 |130] 9 |56 (05| 2 [13| 2 [188|416]|921| = | = | =
141VXXL080R050TNZ2-MEGA-64 5 J 8 [ 12| 8 [165]|120 (74|05 2 | 10| 2 |273[609| = o | ®
141VXXL100R050TNZ2-MEGA-64 5 J 10 | 16 | 10 | 200 [ 150 | 94 [ 05| 2 [12 ]| 2 [291] 65 [154 | = | = | =

* Efektivni fezna délka pro r(izné ahly ukosu. Poznamka = = nekonecno, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH 14| SECO =

Rezné podminky - JH141 Kopirovaci frézovani - hrubovéni a,/D, = 0,05

a, /D, 2 3 4 6 8 10 12 16 Ve

0,050 0,018 0,028 0,036 0,055 0,075 0,090 0.1 0,13 510 (465 — 550
0,050 0,019 0,028 0,038 0,055 0,075 0,095 0,1 0,14
0,050 0,018 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13
0,050 0,017 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 0,13
0,050 0,017 0,026 0,034 0,050 0,065 0,085 0,10 0,12
0,050 0,017 0,026 0,034 0,050 0,065 0,085 0,10 0,12
0,050 0,017 0,026 0,034 0,050 0,065 0,085 0,10 0,12
0,050 0,018 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13
0,050 0,017 0,026 0,034 0,050 0,065 0,085 0,10 0,12
0,050 0,019 0,028 0,038 0,055 0,075 0,095 0.1 0,14
0,050 0,017 0,026 0,034 0,050 0,065 0,085 0,10 0,12
0,050 0,017 0,026 0,034 0,050 0,065 0,085 0,10 0,12
0,050 0,017 0,026 0,034 0,050 0,065 0,085 0,10 0,12
0,050 0,015 0,022 0,030 0,046 0,060 0,075 0,090 0,11
0,050 0,017 0,026 0,034 0,050 0,065 0,085 0,10 0,12
0,050 0,015 0,022 0,030 0,046 0,060 0,075 0,090 0.1 195 (180 —210)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomeér

ae (Mm)/D,, (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - HSMITORNADO - JH970 SECO:

JHI70 - Monolitni karbidova fréza - valcova - radiusova - dvoubrita

__ —r{dmm<—
Iy
v

YR

jncﬁ
Tolerance: ¢ P
dmp=h5 303 8
D.=0,02/-0,04 mm e i [
Radius=+/-0,01 mm |/ e @/\ @» %

- i Y

Max. hloubka fezu vzhl.
Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)*
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | D. |dmy | a, Iy I3 lp2 | Dy | @® [ 2, | 0° | 05°| 1° | 1.5°| 2° | 3°
970021-TRIBON 1 G 2 3 3 50 | 10 [133] 19 [25 ]| 2 10 | 1M1 | 115121 [128] =
970031-TRIBON 1 D 3 3 [ 45 ] 50 - - - - 2 |45 | = o o w0 ©
970041-TRIBON 1 D 4 4 6 60 - - - - 2 6 © ® o © o
970051-TRIBON 1 D 5 5 | 75| 60 - - - - 2 |75 | = 0 0 w0 o
970061-TRIBON 1 D 6 6 9 75 - - - - 2 9 © o © ® o
970020-TRIBON 2 G 2 6 3 60 4 115819 | 8 2 4 | 47 |49 |51 )54 6
970025-TRIBON 2 G 25| 6 4 60 5 [154 ]| 24 | 75| 2 5 |57 6 |62]|65]73
970030-TRIBON 2 G 3 6 | 45 | 60 6 |184]28 | 55| 2 6 | 74178 (83| 9 [106
970035-TRIBON 2 G 35| 6 B 60 7 117832 | 45| 2 7 (8894 10 [107 128
970040-TRIBON 2 G 4 6 6 60 8 [213]37 ] 3 2 8 (108|119 [133]|152|
970050-TRIBON 2 G 5 6 | 75|60 | 10 [182] 46 | 2 2 10 [136] 15 | 168 | = o
970060-TRIBON 2 G 6 8 9 75 | 12 [259 ) 56 | 25 | 2 12 [ 158|174 1194222 | =
970080-TRIBON 2 D 8 8 12 | 75 - - - - 2 12 | = oo 0 B w
970100-TRIBON 2 D 10 | 10 | 15 | 80 - - - = 2 15 | « ™ o w o
970120-TRIBON 2 D 12 | 12 | 18 | 90 - - - - 2 18 | = o 0 w0 00
970160-TRIBON 2 D 16 | 16 | 24 [ 100 [ - - - - 2 24 | = oo 0 B 0
970L020-TRIBON 3 G 2 6 3 80 4 [158[ 19| 8 2 4 | 47 |49 [ 51|54 6
970L030-TRIBON 3 G 3 6 | 45| 80 6 |184] 28 | 55| 2 6 | 74|78 [83]| 9 [106
970L040-TRIBON 3 G 4 6 6 80 8 [213]37 ] 3 2 8 (108|119 [133]|152| =
970L050-TRIBON 3 G 5 6 | 75100 | 10 [182]| 46 | 2 2 10 [136] 15 | 168 | = o
970L060-TRIBON 3 G 6 8 9 100 | 12 | 259 | 56 | 25 | 2 12 [ 158|174 1194 [ 222 | =
970L080-TRIBON 3 D 8 8 12 | 110 | - - - - 2 12 | = 0 0 w0 o
970L100-TRIBON 3 D 10 [ 10 | 15 [ 125 | - - - - 2 15 | = oo 0 w0 w
970L120-TRIBON 3 D 12 [ 12 ] 18 [ 125 | - - - - 2 18 | = o o 0 o
970L160-TRIBON 3 D 16 | 16 | 24 [ 150 | - - - - 2 24 | = o0 0 B w

* Efektivni fezna délka pro rizné thly Ukosu. Pozndmka « = nekone¢no, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO® - HSMITORNADO - JH970 SECOz

Rezné podminky - JH970 Kopirovaci frézovani - hrubovani ag/D,=0,3

o .

SMG a, /D, 2 3 4 5, 6 8 10 12 16 Ve

P1 M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 320 (280 — 365)
P2 M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 315 (270 — 355)
B8 M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 270 (235 —305)
P4 M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 240 (205 —270)
B5; M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 225 (195 —255)
P6 M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 255 (220 —290)
P7 M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 240 (210 —275)
P8 M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 225 (195 — 255)
P11 M 0,13 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 0,22 0,28 235 (205 — 265)
S11 E 0,22 0,024 0,036 0,048 0,060 0,070 0,095 0,12 0,14 0,19 140 (120 — 160)
$12 E 0,22 0,024 0,036 0,048 0,060 0,070 0,095 0,12 0,14 0,19 105 (90 — 120)
S13 E 0,22 0,022 0,034 0,046 0,055 0,070 0,090 0,11 0,13 0,17 85 (70 —95)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

ag (mm)/D¢ (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM/TORNADO - JHI I SECO =

JH111 - Monolitni karbidova fréza - radiusova - dvoubrita

™ __—r{dmm<—

l2 Iy

Ip2

,, WK

ap

i Jjncﬁ
Tolerance: G D
dmg=h5 -
D,=-0,02/-0,04 mm Va — % = e
Radius=+-0,01 mm W MEGA-64 @/\ @: %

Max. hloubka fezu vzhl.
Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)*
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | D. |dmy | a, Iy I3 lp2 | Dy | @® [ 2, | 0° | 05°| 1° | 1.5°| 2° | 3°
111K020-MEGA-64 1 G 2 4 2 40 4 10 [ 19 | 65| 2 4 |44 |46 |48 | 5 | 56
111K030-MEGA-64 1 G 3 4 3 40 6 19929 |35 2 6 | 66| 7 [ 75| 8 |93
111K040-MEGA-64 1 D 4 4 4 40 - - - - 2 4 o o o w0 0
111K050-MEGA-64 1 G 5 6 5 50 | 10 | 18 | 46 | 2 2 10 [ 133 147|164 | = o
111K060-MEGA-64 1 D 6 6 6 50 - - - 2 6 © o o w0 o
111K080-MEGA-64 1 D 8 8 8 65 - - - = 2 o 0 o0 o o ™
111K100-MEGA-64 1 D 10 [ 10 | 10 | 65 - - - - 2 10 | = o o w0 w
111021-MEGA-64 2 G 2 3 2 50 | 10 | 12 [ 19 ] 3 2 10 [ 104108 | 111 | 11,5 [ 124
111031-MEGA-64 2 D 3 3 3 50 - - - - 2 3 eo o o w0 ©
111041-MEGA-64 2 D 4 4 4 60 - - - - 2 4 o o ° w0 o
111051-MEGA-64 2 D 5 5 5 60 - - - - 2 5 o o o w0 w
111061-MEGA-64 2 D 6 6 6 75 - - - 2 6 © o o o ©
111020-MEGA-64 3 G 2 6 2 60 4 16 [ 19| 8 2 4 | 44 |46 |48 | 5 | 56
111025-MEGA-64 3 G 25| 6 | 25| 60 5 [152]| 24 | 75| 2 5 |54 |57 ]|59][62] 7
111030-MEGA-64 3 G 3 6 3 60 6 |181]28 | 55| 2 6 |71 ]75| 8 |86 (102
111035-MEGA-64 3 G 35 6 | 35| 65 7 23 132135 2 7 |94 104116 [ 133|191
111040-MEGA-64 3 G 4 6 4 65 8 [211]37 ] 3 2 8 [105| 16| 13 | 148|213
111050-MEGA-64 3 G 5 6 5 65 | 10 | 18 | 46 | 2 2 10 [ 13,3 ] 147|164 | = o
111060-MEGA-64 3 G 6 8 6 75 | 12 [ 25756 | 3 2 12 [ 1551711191 [ 218 =
111080-MEGA-64 3 G 8 8 8 75 - - - - 2 8 o 0 0 w0 o
111100-MEGA-64 3 D 10 | 10 | 10 | 80 - - - = 2 10 | « > o w o
111120-MEGA-64 3 D 12 | 12 | 12 | 90 - - - - 2 12 | = 0 0 w0 o
111160-MEGA-64 3 D 16 | 16 | 16 | 100 [ - - - - 2 16 | = 0 0 w0 w0
111L020-MEGA-64 4 G 2 6 2 80 4 |156[ 19| 8 2 4 | 44 |46 |48 | 5 | 56
111L030-MEGA-64 4 G 3 6 3 80 6 |181]28 | 55| 2 6 | 71]75| 8 | 86102
111L040-MEGA-64 4 G 4 6 4 80 8 [211]37 ] 3 2 8 |105| 16| 13 | 148|213
111L050-MEGA-64 4 G 5 6 5 | 100 | 10 | 18 | 46| 2 2 10 [ 133147164 | = o
111L060-MEGA-64 4 G 6 8 6 | 100 | 12 | 257 | 56 | 3 2 12 [ 1551711191 [ 218 =
111L080-MEGA-64 4 D 8 8 8 [ 10 | - - - - 2 8 © ® o w0 o
111L100-MEGA-64 4 G 10 [ 10 | 10 [ 125 | - - - - 2 10 | = 0 0 w0 w0
111L120-MEGA-64 4 D 12 | 12 | 12 [ 125 | - - - - 2 12 | = o 0 w0 0
111L160-MEGA-64 4 G 16 | 16 | 16 | 150 | - - - - 2 16 | = 0 0 w0 o

* Efektivni fezna délka pro rizné thly Ukosu. Pozndmka « = nekone¢no, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO®-HSM/TORNADO - JHI I |

SECO 2

JH111 - Monolitni karbidova fréza - radiusova - dvoubfita

»Dc4§

Tolerance: J

dmy,=h5 —

Dc=0’02/-0‘04 mm / “ .i @g/\ @ 0°.
et [ MEGA-64 -

Radius=+/-0,01 mm W | W A, %

Max. hloubka fezu vzhl.
A *
Délka Rozméry v mm k amn (lom, ref)
fezné Tvar

Objednaci kod hrany | nastroje | D. |dmpy | a, Iy I3 |Ip1 | Dy | a® | z, | 0° 05| 1° [15°] 2° | 3°
111VL020-MEGA-64 4 J 2 6 2 80 | 35 [372| 19 [35| 2 [31 |37 |46 |65 |124]| =
111VL030-MEGA-64 4 J 3 6 3 80 | 40 [401]| 28 [ 25| 2 [53 |62 |79 |M2]|218]| =
111VL040-MEGA-64 4 J 4 6 4 80 | 50 (48937 | 15| 2 |98 [139]|267| = © o
111VL050-MEGA-64 4 J 5 8 5 | 100 | 55 | 568 | 46 | 2 2 128 (181349 = 0 0
111VL060-MEGA-64 4 J 6 8 6 [ 100 | 55 |528| 56 | 1,5 | 2 [138]194| 37 | = o o
111VL080-MEGA-64 4 J 8 10 8 | 125 | 60 |587| 74 | 15| 2 [197|2718]| = i o °
111VL100-MEGA-64 4 J 10 | 12 8 | 125 | 60 |587| 94 | 15| 2 [197|273| = o © 0
111VL120-MEGA-64 4 J 12 | 16 | 10 [ 125 | 70 [ 725|114 | 2 2 | 21,7 (298|554 | = © o
111VXL060-MEGA-64 5 J 6 10 6 | 125 | 60 | 626 | 56 | 2 2 |138[194] 37 | = o o
111VXL080-MEGA-64 5 J 8 12 8 [ 150 | 65 | 676 | 74 | 2 2 |197]2718| = o © o
111VXL100-MEGA-64 5 J 10 | 12 8 | 150 | 80 | 80 | 94 | 15| 2 [197|273| 0 o o
111VXL120-MEGA-64 5 J 12 | 16 | 10 [ 175 | 100 [ 998 | M4 [ 15| 2 [217]298|554 | = ® o
111VXL160-MEGA-64 5 J 16 20 12 | 200 | 100 |101,8| 154 | 15 2 |237|318|575| = 0 L

* Efektivni fezna délka pro riizné hly Ukosu. Poznamka « = nekonecno, Zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO®-HSM/TORNADO - JHI I SECO =

Rezné podminky - JH111 Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D, =0,2

A fx

SMG a, /D, 2 25 3 3.5 4 5 6 8 10 12 16 Ve

E 0,30 0,024 | 0030 | 0036 | 0044 | 0,055 | 0,070 | 0,95 | 012 | 0,16 | 0,18 | 022 | 215 (175—260)

E 0,30 0,020 | 0026 | 0,034 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,085 | 011 | 0,14 [ 0,7 | 020 | 130 (105— 160)

E 0,30 0,024 | 0,030 | 0036 | 0044 | 0,055 [ 0,070 | 0,095 | 012 | 0,46 | 0,48 | 022 | 190 (150 —230)

E 0,30 0,020 | 0026 | 0,034 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,85 | 011 | 0,14 [ 0,7 | 020 | 170 (135—205)

H3 M 0,20 0,024 | 0032 | 0042 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,095 | 012 | 0,46 | 0,48 | 0,22 | 125 (100— 145)
LH | ™ 0,17 0026 | 0034 | 0044 | 0,055 | 0,060 | 0,080 | 0,095 | 012 | 0,16 | 0,118 | 022 | 125 (105— 145)

Rezné podminky - JH111 Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D, = 0,3

3 fx

SMG a, /D, 2 2.5 3 3.5 4 5 6 8 10 12 16 Ve

E 0,30 0,020 | 0026 | 0032 | 0,038 | 0,046 | 0,60 | 0,080 | 011 | 0,13 | 0,46 | 0,20 | 295 (235— 350)
E 0,30 0,018 | 0,024 | 0030 | 0036 | 0042 | 0,05 | 0,075 | 0,10 | 0,42 | 0,4 | 0,18 | 260 (205—310)
E 0,30 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,075 [ 0,10 | 0112 | 0,14 | 0,18 | 220 (175—260)
H5 M 0,20 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,085 | 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 024 | 028 | 200 (165—235)
H8 M 0,20 0,036 | 0048 | 0,060 | 0,075 | 0,090 0,11 0,14 018 | 022 | 026 | 034 | 195 (160—230)
H21 M 0,20 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,075 | 0,090 0,11 0,14 018 | 022 | 026 | 034 | 195 (160—230)
H31 M 0,20 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 [ 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 024 | 028 | 150 (125—175)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova mlha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

ag (mm)/D¢ (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - HSMITORNADO - JH150 SECO

JH150 - Monolitni karbidova fréza - radiusova - valcova - Ctyibfita

__ Hidmm—
|
1
I
v
R
LA
Tolerance: D
dmy,=h5 —
DC=-0,02/-0,04 mm C “ .i @g/\ @ 0°.
o MEGA-64 -
Radius=+/-0,01 mm |~ N W A, %
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kod hrany nastroje D dmy, a, I zZ,
150060-MEGA-64 2 D 6 6 6 80 4
150080-MEGA-64 2 D 8 8 8 85 4
150100-MEGA-64 2 D 10 10 100 4
150120-MEGA-64 2 D 12 12 100 4
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH150 SECO =

Rezné podminky - JH150 Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D, = 0,1

A fx

a, /D, 6 8 10 12 Ve
A 0,15 0,090 0,12 0,15 017 120 (85— 135)
A 0,15 0,090 0,12 0,15 0,18 180 (125 —200)
A 0,15 0,090 0,12 0,15 017 155 (110 —170)
M 0,030 0,065 0,085 0,1 0,13 110 (95—125)
M 0,060 0,090 0,12 0,15 0,18 210 (185 —235)
M 0,026 0,065 0,085 0,1 0,13 110 (95— 120)
M 0,060 0,090 0,12 0,15 0,18 210 (185 —235)
M 0,060 0,090 0,12 0,15 0,18 270 (235—300)
M 0,060 0,090 0,12 0,15 0,18 435 (380 —485)
M 0,060 0,090 0,12 0,15 0,18 210 (185 —235)
H31 M 0,060 0,090 0,12 0,15 0,18 160 (140 —175)

Rezné podminky - JH150 Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D, = 0,3

K ,

SMG a, /D, 6 8 10 12 Ve

A 0,15 0,080 0,11 0,13 0,16 240 (165 — 265)
A 0,15 0,075 0,095 0,12 0,14 210 (145 —230)
A 0,15 0,075 0,095 0,12 0,14 175 (125 —195)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomeér

ae (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH160

SECO 2

JH160 - Monolitni karbidova fréza - radiusova 250° - valcova - Ctyibfita

Dn
' l’
s (L) ap
B D¢ gy
Tolerance: E
dmy,=h5

D.=0,02/-0,06 mm la “ . @ @2‘7\ @»
AgneE 4,

Délka Rozméry v mm

fezné | Tvar
Objednaci kéd hrany |néstroje| D, dmp, a, Iy I Ip2 D, £ - [ Z,
160040-MEGA-64 2 E 4 4 31 60 56 1 24 0,36 2 250 4
160050-MEGA-64 2 E 5 5 39 70 6.4 13 3 0,45 25 250 4
160060-MEGA-64 2 E 6 6 47 80 97 17,3 36 0,54 3 250 4
160080-MEGA-64 2 E 8 8 6,2 85 1,2 21,3 48 0,72 4 250 4
160100-MEGA-64 2 E 10 10 78 100 15,6 27,9 6 09 5 250 4
160120-MEGA-64 2 E 12 12 94 125 17,2 31,8 7.2 1,08 6 250 4
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH160 SECO =

Rezné podminky - JH160 Kopirovaci frézovani - dokoncovani a,/D; =0,1

oy .

SMG a, /D, 3 4 5 6 8 10 12 Ve

P1 MIE/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 940 (880 — 1000)
P2 ME/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 920 (860 — 980)
P3 MIE/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 790 (740 — 840)
P4 ME/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 700 (650 — 740)
P5 ME/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 660 (620 — 710)
P6 ME/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 750 (700 — 790)
P7 MIE/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 700 (660 — 750)
P8 MIE/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 660 (620 — 710)
P11 ME/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 680 (640 — 730)
H3 ME/A 0,032 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 255 (235— 275)
H5 ME/A 0,60 0,028 0,040 0,050 0,060 0,090 013 0,16 510 (475 — 550)
H7 ME/A 0,032 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 255 (235— 275)
H8 MIE/A 0,032 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 470 (435—500)
H21 ME/A 0,032 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 470 (435—500)
H31 ME/A 0.032 0.044 0.060 0.075 0.090 0.12 045 0.18 355 (330 — 380)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/Dg (mm)= pomér

ae (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABROP® - Nerezové oceli a materialy sk.S SECO =
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JABRO® -Vybér nastroje - Nerezové oceli a materialy sk.S

SECO 2

&

»

“

Oznaceni JHP750 JHP760 JHP770 JHP780 JCO710 JHT20
Strana 159-161 162-164 165-169 170-172 173-175 176-177
Rada HPM HPM HPM HPM Hss-Co HSM/TORNADO
Typ frézy l r | r l r l r l r
Vélcova | | ] | | |
Stopka
Weldon u ] ] | | |
Pocet bfitl 2-3-4 2-4 4-5 4 4-6 3
Vnitini chlazeni | |
Rozsah Metricky 2-25 4-25 6-25 6-25 16-50 2-16
praméra Palcovy
L [ [
Dostupné délky % g E
1,2 2,3 2 2 2,4 2,34
@ | 9| @ | BB | D
SMG
M1 ° ° °
M2 ° ° [)
M3 o ° °
M4 ° ° °
M5 ° ° ()
S1 ° ° o
S2 (] ° o
S3 . . o
S11 [ ° ° °
S12 ° [) ° °
S13 ° ° ° °

H Skladovy standard [J Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny

e Piednostni volba, o Alternativa
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JABRO® - HPM - JHP750 SECO1
JHP750 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius, lestény povlak, valcova stopka - nerovnomérné drazky
= o fAmm<— _>fimme
o
I L
Te2 Dn Dn
\ Fe2| jn I’ 7 v
a L)
{ W ' P ap
"ch,€1 *De ts! 77*‘.‘[]0 F‘%"m
Tolerance: G E D
dmy=h5 7 7 .
D,=-0,02/-0,04 mm 7 B “ s @ @/\ R
re1=+/-0,02 mm MJ K}/f k)‘ N £
Délka Rozméry v mm o
fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany |nastroje| D, dmp, a, I I3 D, I ) a® zZ, =
750K080R040.0-TRIBON 1 D 8 8 16 55 = = 0,4 = = 4 []
750K100R040.0-TRIBON 1 D 10 10 20 65 = = 04 S = 4 []
750K100R150.0-TRIBON 1 D 10 10 20 65 = = 15 = = 4 (]
750K120R040.0-TRIBON 1 D 12 12 24 75 = = 04 = = 4 []
750K120R150.0-TRIBON 1 D 12 12 24 75 - = 15 = = 4 []
750K160R040.0-TRIBON 1 D 16 16 32 90 = = 04 S = 4 []
750K160R310.0-TRIBON 1 D 16 16 32 90 = = 3,1 = = 4 []
750K160R400.0-TRIBON 1 D 16 16 32 90 = = 4 = = 4 (]
750K160R150.0-TRIBON 1 D 16 16 32 90 = = 15 = = 4 []
750K200R080.0-TRIBON 1 D 20 20 40 100 = = 08 S = 4 []
750K200R310.0-TRIBON 1 D 20 20 40 100 = = 3,1 = = 4 (]
750K200R400.0-TRIBON 1 D 20 20 40 100 = = 4 = - 4 ]
750020R020.0-TRIBON 2 G 2 3 3 40 6 19 | 02 2 4 2 []
750030R020.0-TRIBON 2 E 3 3 45 40 9 28 | 02 2 = 2 (]
750040R020.0-TRIBON 2 G 4 6 6 40 9 37 | 02 2 5 2 (]
750050R030.0-TRIBON 2 G 5 6 75 40 9 46 | 03 2 3 2 []
750060R030.0-TRIBON 2 E 6 6 9 50 19 56 | 03 2 = 3 []
750080R040.0-TRIBON 2 E 8 8 16 60 24 74 | 04 2 = 4 (]
750100R040.0-TRIBON 2 E 10 10 20 70 30 94 | 04 2 = 4 [
750100R080.0-TRIBON 2 E 10 10 20 70 30 94 | 08 2 = 4 (]
750100R200.0-TRIBON 2 E 10 10 20 70 30 9.4 2 2 = 4 []
750120R040.0-TRIBON 2 E 12 12 24 80 3% | 14 | 04 3 = 4 []
750120R080.0-TRIBON 2 E 12 12 24 80 3% | 114 | 08 3 = 4 (]
750120R200.0-TRIBON 2 E 12 12 24 80 3B | 14 2 3 = 4 []
750120R310.0-TRIBON 2 E 12 12 24 80 3% [ 14 [ 31 3 = 4 []
750140R080.0-TRIBON 2 E 14 14 28 90 45 | 134 | 08 4 = 4 []
750140R250.0-TRIBON 2 E 14 14 28 90 45 | 134 | 25 4 = 4 []
750160R040.0-TRIBON 2 E 16 16 32 100 | 52 | 154 | 04 4 = 4 (]
750160R080.0-TRIBON 2 E 16 16 32 100 | 5 | 154 | 08 4 = 4 []
750160R200.0-TRIBON 2 E 16 16 32 100 | 52 | 154 2 4 = 4 []
750160R310.0-TRIBON 2 E 16 16 32 100 | 52 | 154 | 31 4 = 4 (]
750160R400.0-TRIBON 2 E 16 16 32 100 | 52 | 154 4 4 = 4 [
750180R250.0-TRIBON 2 E 18 18 36 100 | 52 | 174 | 25 4 = 4 []
750200R080.0-TRIBON 2 E 20 20 40 125 | 75 | 194 | 08 4 = 4 []
750200R200.0-TRIBON 2 E 20 20 40 125 | 75 | 194 2 4 = 4 []
750200R310.0-TRIBON 2 E 20 20 40 125 | 75 | 194 | 31 4 = 4 (]
750200R400.0-TRIBON 2 E 20 20 40 125 | 75 | 194 4 4 = 4 []

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktuélnim ceniku a seznamu produktti na skladé.

159



JABRO® - HPM - JHP750 SECO =

JHP750 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius, lestény povlak, stopka Weldon - nerovnomérné drazky

__ —>dmmie— B ﬁdznjr  >dmmje
l2 I b
\ e
/ D, Trsz Dn
vy W +
P ap
o, R P
Tolerance: G E D
dmy,=h5
D.=-0,02/-0.04 mm e \ulaa\ A i 1 @
re1=+-0,02 mm MJ K}/[ \j “ TRIBON %j @/\ :
= v
i

Délka Rozméry v mm c

fezné Tvar é
Objednaci kod hrany nastroje D, dmp, a, I Ieq zZ, =
750K080R040-TRIBON 1 D 8 8 16 55 04 4 | |
750K100R040-TRIBON 1 D 10 10 20 65 04 4 | ]
750K100R150-TRIBON 1 D 10 10 20 65 1,5 4 | |
750K120R040-TRIBON 1 D 12 12 24 75 04 4 | |
750K120R150-TRIBON 1 D 12 12 24 75 1,5 4 | ]
750K160R040-TRIBON 1 D 16 16 32 90 04 4 | |
750K160R310-TRIBON 1 D 16 16 32 90 31 4 | |
750K160R400-TRIBON 1 D 16 16 32 90 4 4 | |
750K160R150-TRIBON 1 D 16 16 32 90 1,5 4 | |
750K200R080-TRIBON 1 D 20 20 40 100 08 4 | ]
750K200R310-TRIBON 1 D 20 20 40 100 3N 4 | |
750K200R400-TRIBON 1 D 20 20 40 100 4 4 | |
750K250R050-TRIBON 1 D 25 25 50 125 05 4 | ]
750K250R100-TRIBON 1 D 25 25 50 125 1 4 | |
750K250R200-TRIBON 1 D 25 25 50 125 2 4 | |
750K250R400-TRIBON 1 D 25 25 50 125 4 4 [ |
750040R020.0-TRIBON 2 G 4 6 6 40 0,2 2 | ]
750050R030.0-TRIBON 2 G 5 6 75 40 03 2 | |
750060R030.0-TRIBON 2 E 6 6 9 50 0,3 3 | |
750080R040-TRIBON 2 E 8 8 16 60 04 4 | ]
750100R040-TRIBON 2 E 10 10 20 70 04 4 | |
750100R080-TRIBON 2 E 10 10 20 70 08 4 | ]
750100R200-TRIBON 2 E 10 10 20 70 2 4 | |
750120R040-TRIBON 2 E 12 12 24 80 04 4 | |
750120R080-TRIBON 2 E 12 12 24 80 038 4 | ]
750120R200-TRIBON 2 E 12 12 24 80 2 4 | |
750120R310-TRIBON 2 E 12 12 24 80 31 4 | |
750140R080-TRIBON 2 E 14 14 28 90 038 4 | |
750140R250-TRIBON 2 E 14 14 28 90 25 4 ||
750160R040-TRIBON 2 E 16 16 32 100 04 4 | ]
750160R080-TRIBON 2 E 16 16 32 100 038 4 | |
750160R200-TRIBON 2 E 16 16 32 100 2 4 | |
750160R310-TRIBON 2 E 16 16 32 100 31 4 | ]
750160R400-TRIBON 2 E 16 16 32 100 4 4 | |
750180R250-TRIBON 2 E 18 18 36 100 25 4 | |
750200R080-TRIBON 2 E 20 20 40 125 038 4 [ |
750200R200-TRIBON 2 E 20 20 40 125 2 4 | |
750200R310-TRIBON 2 E 20 20 40 125 31 4 | ]
750200R400-TRIBON 2 E 20 20 40 125 4 4 | |

Poznamka: Je-li rohovy radius > 15 % z D, pak a,=-30 %, f,==20 %
M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktuélnim ceniku a seznamu produktti na skladé. (] Upnuti Weldon, dodaci doba 3 dny.
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"
JABRO®-HPM-]HP750 SECO I
Rezné podminky - JHP750 Drazkovani
@; é f,
SMG a,/D, | 2 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 Ve
St | EMA | 044 | 0014 | 0020 | 0,028 | 0042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 040 | 041 | 013 | 014 | 33 (22—43)
S2 | EMA | 044 | 0014 | 0020 | 0,028 | 0042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 010 | 011 | 013 | 014 | 33 (22—43)
S3 | EMA | 044 | 0014 | 0020 | 0,028 | 0042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 010 | 041 | 043 | 014 | 19 (16—21)
S| EMA | 070 | 0012 | 0,018 | 0024 | 0,036 | 0048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,095 | 010 | 95 (80— 110)
S12 | EMA | 070 | 0012 | 0018 | 0024 | 0,036 | 0048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0095 | 010 | 75 (65—85)
s13 | EMA | 060 | 0011 [ 0016 | 0022 [ 0,032 [ 0042 | 0,055 | 0060 | 0070 | 0,075 | 0085 | 0090 | 60 (50—65)
Rezné podminky - JHP750 Boéni frézovani a,/D, = 0,06
@; Bt f,
SMG a,/D, | 2 3 4 6 8 10 12 | 14 | 16 | 18 | 20 Ve
St | EMA | 13 | 0018 | 0,02 | 0,036 | 005 | 0070 | 0085 | 011 | 012 | 013 | 014 | 015 | 60 (39—80)
S2 | EMA | 13 | 0018 | 002 | 0,03 | 0050 | 0070 | 0085 | 041 | 042 | 013 | 014 | 015 | 60 (39—80)
S3 | EMA | 13 | 0018 | 002 | 0,036 | 005 | 0070 | 0085 | 041 | 012 | 013 | 014 | 015 | 34 (286—38)
S | EMA | 1,3 | 0016 | 0024 | 0032 | 0048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 011 | 013 | 014 | 0,16 | 170 (145—195)
S12 | EMA | 13 [ 0016 | 0,024 | 0032 | 0048 | 0065 | 0,080 | 0,095 | 011 | 043 | 014 | 0,46 | 130 (110— 150)
s13 | EmA | 13 [ 0016 | 0,024 | 0032 | 0048 [ 0065 | 0080 | 0,095 | 011 [ 013 [ 014 | 016 [ 100 (85—115)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/Dg (mm)= pomér
ae (mm)/D (mm)= pomér
VSechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - HPM - JHP760 SECO =

JHP760 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius, lestény povlak, valcova stopka - nerovnomérné drézky

_—epommie ot

T
‘19
+| D¢ [ Te1

Tolerance: F D

dmp=h5 /\ Z - -

D=-0,02/-0,04 mm B “ v %ﬂ @7‘ @$ 5

re1=+/-0,03 mm MJ k)‘ ] 4] ’\%

icc
=
Délka Rozméry v mm °
fezné Tvar 8

Objednaci kod hrany | nastroje ICC D dmp, a, Iy [ a® zZ, =
760040R040Z2.0A-MEGA-64 2 F | | 4 6 8 50 04 4 2 | |
760040R020Z2.0A-MEGA-64 2 F | | 4 6 8 50 0,2 4 2 | |
760050R020Z2.0A-MEGA-64 2 F | | 5 6 10 50 0,2 2 2 | |
760050R040Z2.0A-MEGA-64 2 F [ ] 5 6 10 50 04 2 2 | ]
760060R020Z4.0A-MEGA-64 2 D | | 6 6 12 50 0,2 - 4 | |
760060R040Z4.0A-MEGA-64 2 D | | 6 6 12 50 04 4 | |
760080R040Z4.0A-MEGA-64 2 D | | 8 8 16 55 04 4 | |
760080R100Z4.0A-MEGA-64 2 D | | 8 8 16 55 1 - 4 | |
760100R040Z4.0A-MEGA-64 2 D | | 10 10 20 65 04 - 4 | |
760100R100Z4.0A-MEGA-64 2 D | | 10 10 20 65 1 - 4 | |
760100R150Z4.0A-MEGA-64 2 D | | 10 10 20 65 1,5 - 4 | |
760120R040Z4.0A-MEGA-64 2 D | | 12 12 24 75 04 - 4 | |
760120R100Z4.0A-MEGA-64 2 D | | 12 12 24 75 1 - 4 | |
760120R150Z4.0A-MEGA-64 2 D | | 12 12 24 75 15 - 4 | |
760120R310Z4.0A-MEGA-64 2 D | | 12 12 24 75 & - 4 | |
760200R040Z4.0A-MEGA-64 2 D | | 20 20 45 100 04 - 4 | |
760200R080Z4.0A-MEGA-64 2 D [ ] 20 20 45 100 08 - 4 | ]
760250R050Z4.0A-MEGA-64 2 D | | 25 25 45 110 05 - 4 | |
760250R100Z4.0A-MEGA-64 2 D | | 25 25 45 110 1 - 4 | |
760L080R040Z4.0A-MEGA-64 3 D | | 8 8 28 65 04 - 4 | |
760L100R040Z4.0A-MEGA-64 3 D | | 10 10 36 75 04 - 4 | |
760L100R100Z4.0A-MEGA-64 3 D | | 10 10 36 5 1 - 4 | |
760L100R150Z4.0A-MEGA-64 3 D | | 10 10 36 75 1,5 - 4 | |
760L100R200Z4.0A-MEGA-64 3 D [ ] 10 10 36 75 2 - 4 [ |
760L100R310Z4.0A-MEGA-64 3 D | | 10 10 36 15 3,1 - 4 | |
760L120R040Z4.0A-MEGA-64 3 D | | 12 12 42 90 04 - 4 | ]
760L120R100Z4.0A-MEGA-64 3 D | | 12 12 42 90 1 - 4 | |
760L120R150Z4.0A-MEGA-64 3 D | | 12 12 42 90 1,5 - 4 | |
760L120R200Z4.0A-MEGA-64 3 D | | 12 12 42 90 2 - 4 | |
760L160R040Z4.0A-MEGA-64 3 D | | 16 16 50 100 04 - 4 | |
760L160R100Z4.0A-MEGA-64 3 D | | 16 16 50 100 1 - 4 | |
760L160R150Z4.0A-MEGA-64 3 D [ ] 16 16 50 100 15 - 4 | ]
760L160R200Z4.0A-MEGA-64 3 D | | 16 16 50 100 2 - 4 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
ICC-= Vnitni pfivod chladici kapaliny

162



JABRO®-HPM -]JHP760

SECO 2

JHP760 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius, lestény povlak, stopka Weldon - nerovnomérné drazky

_ —>idmmie— A
_»\
I, 13
[r
alp 77"{p
*‘Dcwm »| D¢ [Tzt
Tolerance: F D
oo an [ Gl
D=-0,02/-0,4 mm B ﬁ v %j @7\ R 5
re1=+/-0,03 mm MJ k)‘ R 4 ’\%
icc
=
Délka Rozméry v mm -
fezné Tvar %
Objednaci kéd hrany néstroje ICC D, dmp, a, '3 Ie zZ, =
760040R020Z2.0A-MEGA-64W 2 F | | 4 6 8 50 0,2 2 0
760040R040Z2.0A-MEGA-64W 2 F | | 4 6 8 50 04 2 O
760050R020Z2.0A-MEGA-64W 2 F | | 5 6 10 50 0,2 2 0
760050R040Z2.0A-MEGA-64W 2 F || 5 6 10 50 04 2 ]
760060R020Z4.0A-MEGA-64W 2 D | | 6 6 12 50 0,2 4 |
760060R040Z4.0A-MEGA-64W 2 D | | 6 6 12 50 04 4 0
760080R040Z4.0A-MEGA-64W 2 D | | 8 8 16 55 04 4 O
760080R100Z4.0A-MEGA-64W 2 D | | 8 8 16 55 1 4 |
760100R040Z4A-MEGA-64 2 D | | 10 10 20 65 04 4 ]
760100R100Z4A-MEGA-64 2 D | | 10 10 20 65 1 4 | |
760100R150Z4A-MEGA-64 2 D | | 10 10 20 65 1,5 4 |
760100R200Z4A-MEGA-64 2 D | | 10 10 20 65 2 4 [ |
760120R040Z4A-MEGA-64 2 D | | 12 12 24 75 04 4 | |
760120R100Z4A-MEGA-64 2 D | 12 12 24 75 1 4 ]
760120R150Z4A-MEGA-64 2 D | 12 12 24 75 1,5 4 | |
760120R200Z4A-MEGA-64 2 D u 12 12 24 75 2 4 | |
760120R400Z4A-MEGA-64 2 D ] 12 12 24 75 4 4 ]
760160R040Z4A-MEGA-64 2 D | 16 16 40 90 04 4 | |
760160R100Z4A-MEGA-64 2 D u 16 16 40 90 1 4 |
760160R150Z4A-MEGA-64 2 D | 16 16 40 90 1,5 4 | |
760160R200Z4A-MEGA-64 2 D | 16 16 40 90 2 4 | |
760200R040Z4A-MEGA-64 2 D | 20 20 45 100 04 4 ]
760200R080Z4A-MEGA-64 2 D | 20 20 45 100 08 4 | |
760250R050Z4A-MEGA-64 2 D u 25 25 45 110 05 4 | |
760250R100Z4A-MEGA-64 2 D ] 25 25 45 110 1 4 | ]
760L080R040Z4.0A-MEGA-64W 3 D | 8 8 28 65 04 4 ]
760L100R040Z4.0A-MEGA-64W 3 D [ | 10 10 36 75 04 4 0
760L100R100Z4.0A-MEGA-64W 3 D | 10 10 36 75 1 4 |
760L100R150Z4.0A-MEGA-64W 3 D | 10 10 36 75 1,5 4 0
760L100R200Z4.0A-MEGA-64W 3 D [ | 10 10 36 75 2 4 0
760L120R040Z4.0A-MEGA-64W 3 D | 12 12 42 90 04 4 0
760L120R100Z4.0A-MEGA-64W 3 D | 12 12 42 90 1 4 0
760L120R150Z4.0A-MEGA-64W 3 D [ | 12 12 42 90 15 4 0
760L120R200Z4.0A-MEGA-64W 3 D | 12 12 42 90 2 4 O
760L160R040Z4.0A-MEGA-64W 3 D [ | 16 16 50 100 04 4 0
760L160R100Z4.0A-MEGA-64W 3 D [ | 16 16 50 100 1 4 |
760L160R150Z4.0A-MEGA-64W 3 D | 16 16 50 100 1,5 4 0
760L160R200Z4.0A-MEGA-64W 3 D | 16 16 50 100 2 4 0

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé. (] Upnuti Weldon, dodaci doba 3 dny.
ICC = Vnitfni pfivod chladici kapaliny
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JABRO® - HPM - JHP760 SECO =

Rezné podminky - JHP760 Drazkovani

o8 :
SMG a, /D, 4 5, 6 8 10 12 16 20 Ve
M1 E 1,0 0,018 0,022 0,026 0,036 0,044 0,050 0,065 0,075 105 (90 — 125)
M2 E 1,0 0,016 0,020 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 0,070 90 (75—105)
M3 E 0,80 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 0,048 0,055 70 (60— 85)
M4 E 0,60 0,011 0,014 0,017 0,022 0,028 0,034 0,042 0,048 55 (45—65)
M5 E 0,60 0,011 0,014 0,017 0,022 0,028 0,034 0,042 0,048 45 (37 —55)

Rezné podminky - JHP760 Boéni frézovani ag/D, = 0,06

A f,

SMG a, /D, 4 5 6 8 10 12 16 20 25 Ve

M1 E 15 0,019 0,024 0,028 0,038 0,048 0,055 0,070 0,080 0,090 140 (115 —165)
M2 E 1,5 0,017 0,022 0,026 0,034 0,044 0,050 0,065 0,075 0,085 115 (95— 135)
M3 E 1.2 0,014 0,017 0,020 0,028 0,034 0,042 0,050 0,060 0,065 90 (75—105)
M4 E 0,90 0,012 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 0,044 0,050 0,060 70 (60— 80)

M5 E 0,90 0,012 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 0,044 0,050 0,060 60 (48—70)

SMG = materialova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

ae (mm)/D, (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HPM-JHP770

SECO 2

JHPT770 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius - lestény povlak, valcova stopka - nerovnomérné drazky

dm,

cly
“ D¢ L
Tolerance: E
dmy=h5 Z =
Dg=e7 ran\Rre»y “ - @ @7‘ @» 5
=+/-|
re1=+/-0,02 mm k)‘ Y N A, ’\%
icc
P
Délka Rozméry v mm o
fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany |nastroje| ICC D dmp, a, Iy I3 D, Iy [ zZ, B
JHP770060E2R030.0Z4A-SIRA 2 E | 6 6 12 60 18 56 0,3 2 4 [ |
JHP770080E2R050.0Z4A.SIRA 2 E ] 8 8 16 65 24 74 05 2 4 |
JHP770100E2R050.0Z4A-SIRA 2 E | 10 10 20 75 30 94 0,5 2 4 [ |
JHP770100E2R100.0Z4A-SIRA 2 E ] 10 10 20 75 30 94 1 2 4 ]
JHP770120E2R050.0Z4A-SIRA 2 E | 12 12 24 90 36 114 0,5 2 4 [ |
JHP770120E2R100.0Z4A-SIRA 2 E | 12 12 24 90 36 1,4 1 2 4 u
JHP770120E2R250.0Z4A-SIRA 2 E | | 12 12 24 90 36 11,4 25 2 4 [ |
JHP770140E2R050.0Z4A-SIRA 2 E | 14 14 28 95 42 134 05 2 4 |
JHP770160E2R050.0Z4A-SIRA 2 E | 16 16 32 100 45 15,4 05 2 4 [ |
JHP770160E2R100.0Z4A-SIRA 2 E | 16 16 32 100 45 15,4 1 2 4 [ |
JHP770160E2R250.0Z4A-SIRA 2 E | 16 16 32 100 45 15,4 25 2 4 |
JHP770160E2R310.0Z4A-SIRA 2 E [ | 16 16 32 100 45 15,4 31 2 4 [ |
JHP770160E2R400.0Z4A-SIRA 2 E [ | 16 16 32 100 45 15,4 4 2 4 [ |
JHP770200E2R050.0Z4A-SIRA 2 E | 20 20 40 115 55 19,4 05 2 4 [ |
JHP770200E2R100.0Z4A-SIRA 2 E | 20 20 40 115 55 19,4 1 2 4 [ |
JHP770200E2R250.0Z4A-SIRA 2 E | 20 20 40 115 55 19,4 25 2 4 |
JHP770200E2R310.0Z4A-SIRA 2 E ] 20 20 40 115 55 19,4 31 2 4 ]
JHP770200E2R400.0Z4A-SIRA 2 E | 20 20 40 115 55 19,4 4 2 4 [ |
JHP770250E2R050.0Z4A-SIRA 2 E | 25 25 50 130 65 244 05 2 4 |
JHP770250E2R100.0Z4A-SIRA 2 E [ ] 25 25 50 130 65 244 1 2 4 [ |
JHP770250E2R310.0Z4A-SIRA 2 E [ | 25 25 50 130 65 244 31 2 4 |
JHP770250E2R400.0Z4A-SIRA 2 E | 25 25 50 130 65 244 4 2 4 [ |
JHP770160E2R050.0Z5A-SIRA 2 E | 16 16 32 100 45 15,4 0,5 2 5 [ |
JHP770160E2R100.0Z5A-SIRA 2 E ] 16 16 32 100 45 15,4 1 2 5 ]
JHP770160E2R250.0Z5A-SIRA 2 E | 16 16 32 100 45 15,4 25 2 5 [ |
JHP770160E2R310.0Z5A-SIRA 2 E | 16 16 32 100 45 15,4 31 2 5 [ |
JHP770160E2R400.0Z5A-SIRA 2 E | | 16 16 32 100 45 15,4 4 2 5 [ |
JHP770200E2R050.0Z5A-SIRA 2 E | 20 20 40 115 55 19,4 0,5 2 5 [ |
JHP770200E2R100.0Z5A-SIRA 2 E | 20 20 40 115 55 19,4 1 2 5 [ |
JHP770200E2R250.0Z5A-SIRA 2 E ] 20 20 40 115 55 19,4 25 2 5 |
JHP770200E2R310.0Z5A-SIRA 2 E | 20 20 40 115 55 19,4 31 2 5 [ |
JHP770200E2R400.0Z5A-SIRA 2 E ] 20 20 40 115 55 19,4 4 2 5 ]
JHP770250E2R050.0Z5A-SIRA 2 E [ | 25 25 50 130 65 244 0,5 2 5 [ |
JHP770250E2R100.0Z5A-SIRA 2 E | 25 25 50 130 65 244 1 2 5 [ |
JHP770250E2R310.0Z5A-SIRA 2 E | 25 25 50 130 65 244 31 2 5 [ |
JHP770250E2R400.0Z5A-SIRA 2 E | 25 25 50 130 65 244 4 2 5 [ |

Poznamka: Je-li rohovy radius > 15 % z D, pak a,=-30 %, f,==20 %

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.

ICC = Vnitfni pfivod chladici kapaliny
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JABRO® - HPM - JHP770 SECO =

JHPT770 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius - le§tény povlak, stopka Weldon - nerovnomérné drazky

12
T2 Dn
.1
ap
Dc
E

Tolerance:

dmy,=h5 e -

D.=e7 == Az 5

r=+-0,02 mm 69 6@ u SIRA @ @7 @ - ’\%

icc
o
Délka Rozméry v mm -
fezné | Tvar %

Objednaci kod hrany |nastroje| ICC D dmp, a, I I3 D, re [ zZ, =
JHP770060E2R030.3Z4A-SIRA 2 E | 6 6 12 60 18 56 0,3 2 4 ]
JHP770080E2R050.3Z4A-SIRA 2 E | 8 8 16 65 24 74 05 2 4 ]
JHP770100E2R050.3Z4A-SIRA 2 E | 10 10 20 75 30 94 05 2 4 |
JHP770100E2R100.3Z4A-SIRA 2 E | 10 10 20 75 30 94 1 2 4 ]
JHP770120E2R050.3Z4A-SIRA 2 E | 12 12 24 90 36 14 05 2 4 ]
JHP770120E2R100.3Z4A-SIRA 2 E | 12 12 24 90 36 14 1 2 4 ]
JHP770120E2R250.3Z4A-SIRA 2 E | 12 12 24 90 36 114 25 2 4 ]
JHP770140E2R050.3Z4A-SIRA 2 E | 14 14 28 95 42 134 05 2 4 |
JHP770160E2R050.3Z4A-SIRA 2 E | 16 16 32 100 45 154 0,5 2 4 ]
JHP770160E2R100.3Z4A-SIRA 2 E | 16 16 32 100 45 154 1 2 4 ]
JHP770160E2R250.3Z4A-SIRA 2 E | 16 16 32 100 45 15,4 25 2 4 |
JHP770160E2R310.3Z4A-SIRA 2 E | 16 16 32 100 45 154 31 2 4 ]
JHP770160E2R400.3Z4A-SIRA 2 E [ | 16 16 32 100 45 15,4 4 2 4 |
JHP770200E2R050.3Z4A-SIRA 2 E | 20 20 40 115 55 194 0,5 2 4 ]
JHP770200E2R100.3Z4A-SIRA 2 E | 20 20 40 115 55 194 1 2 4 ]
JHP770200E2R250.3Z4A-SIRA 2 E [ | 20 20 40 115 55 19,4 25 2 4 |
JHP770200E2R310.3Z4A-SIRA 2 E ] 20 20 40 115 55 194 31 2 4 ]
JHP770200E2R400.3Z4A-SIRA 2 E | 20 20 40 115 55 194 4 2 4 ]
JHP770250E2R050.3Z4A-SIRA 2 E | 25 25 50 130 65 244 05 2 4 |
JHP770250E2R100.3Z4A-SIRA 2 E | 25 25 50 130 65 244 1 2 4 ]
JHP770250E2R310.3Z4A-SIRA 2 E | 25 25 50 130 65 244 31 2 4 |
JHP770250E2R400.3Z4A-SIRA 2 E | 25 25 50 130 65 244 4 2 4 ]
JHP770160E2R050.3Z5A-SIRA 2 E | 16 16 32 100 45 15,4 05 2 5 |
JHP770160E2R100.3Z5A-SIRA 2 E | 16 16 32 100 45 154 1 2 5 ]
JHP770160E2R250.3Z5A-SIRA 2 E | 16 16 32 100 45 154 25 2 5 ]
JHP770160E2R310.3Z5A-SIRA 2 E | 16 16 32 100 45 154 31 2 5 ]
JHP770160E2R400.3Z5A-SIRA 2 E | 16 16 32 100 45 154 4 2 5 ]
JHP770200E2R050.3Z5A-SIRA 2 E | 20 20 40 115 55 19,4 05 2 5 |
JHP770200E2R100.3Z5A-SIRA 2 E | 20 20 40 115 55 194 1 2 5 ]
JHP770200E2R250.3Z5A-SIRA 2 E | 20 20 40 115 55 194 25 2 5 ]
JHP770200E2R310.3Z5A-SIRA 2 E | 20 20 40 115 55 19,4 31 2 5 |
JHP770200E2R400.3Z5A-SIRA 2 E | 20 20 40 115 55 194 4 2 5 ]
JHP770250E2R050.3Z5A-SIRA 2 E | 25 25 50 130 65 244 05 2 5 |
JHP770250E2R100.3Z5A-SIRA 2 E | 25 25 50 130 65 244 1 2 5 ]
JHP770250E2R310.3Z5A-SIRA 2 E | 25 25 50 130 65 244 31 2 5 ]
JHP770250E2R400.3Z5A-SIRA 2 E | 25 25 50 130 65 244 4 2 5 [ |

Poznamka: Je-li rohovy radius > 15 % z D, pak a,=-30 %, f,==20 %
M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktli na skladé.
ICC-= Vnitni pfivod chladici kapaliny
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JABRO® - HPM - JHP770 SECO =

JHPT770 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius - le§tény povlak, Safelock - vicebfita

>dmmie

Tolerance:

dmy=h5 e -

= el
=+/- i

re1=+/-0,02 mm k() Y A, %

icc
o
Délka Rozméry v mm @
fezné | Tvar 8

Objednaci kod hrany |nastroje | D, dmp, ap I, Is D, Teq reo Z =
JHP770120E2R050.9Z4A-SIRA 2 E 12 12 24 90 36 1 05 2 4 O
JHP770120E2R100.9Z4A-SIRA 2 E 12 12 24 90 36 1 1 2 4 O
JHP770120E2R250.9Z4A-SIRA 2 E 12 12 24 90 36 1 25 2 4 O
JHP770140E2R050.9Z4A-SIRA 2 E 14 14 28 95 42 13 05 2 4 O
JHP770160E2R100.9Z4A-SIRA 2 E 16 16 32 100 45 15 1 2 4 O
JHP770160E2R250.9Z4A-SIRA 2 E 16 16 32 100 45 15 25 2 4 O
JHP770160E2R310.9Z4A-SIRA 2 E 16 16 32 100 45 15 31 2 4 O
JHP770160E2R400.9Z4A-SIRA 2 E 16 16 32 100 45 15 4 2 4 O
JHP770200E2R050.9Z4A-SIRA 2 E 20 20 40 115 55 19 05 2 4 O
JHP770200E2R100.9Z4A-SIRA 2 E 20 20 40 115 55 19 1 2 4 O
JHP770200E2R250.9Z4A-SIRA 2 E 20 20 40 115 55 19 25 2 4 O
JHP770200E2R310.9Z4A-SIRA 2 E 20 20 40 115 55 19 31 2 4 O
JHP770200E2R400.9Z4A-SIRA 2 E 20 20 40 115 55 19 4 2 4 O
JHP770250E2R050.9Z4A-SIRA 2 E 25 25 50 130 65 24 05 2 4 O
JHP770250E2R100.9Z4A-SIRA 2 E 25 25 50 130 65 24 1 2 4 O
JHP770250E2R310.9Z4A-SIRA 2 E 25 25 50 130 65 24 31 2 4 O
JHP770250E2R400.9Z4A-SIRA 2 E 25 25 50 130 65 24 4 2 4 O
JHP770160E2R050.9Z4A-SIRA 2 E 16 16 32 100 45 15 05 2 4 O
JHP770160E2R050.9Z5A-SIRA 2 E 16 16 32 100 45 15 05 2 5 O
JHP770160E2R100.9Z5A-SIRA 2 E 16 16 32 100 45 15 1 2 5) O
JHP770160E2R250.9Z5A-SIRA 2 E 16 16 32 100 45 15 25 2 5 0
JHP770160E2R310.9Z5A-SIRA 2 E 16 16 32 100 45 15 31 2 5 O
JHP770160E2R400.9Z5A-SIRA 2 E 16 16 32 100 45 15 4 2 5 O
JHP770200E2R050.9Z5A-SIRA 2 E 20 20 40 115 55 19 05 2 5 O
JHP770200E2R100.9Z5A-SIRA 2 E 20 20 40 115 55 19 1 2 5 O
JHP770200E2R250.9Z5A-SIRA 2 E 20 20 40 115 55 19 25 2 5 O
JHP770200E2R310.9Z5A-SIRA 2 E 20 20 40 115 55 19 31 2 5 O
JHP770200E2R400.9Z5A-SIRA 2 E 20 20 40 115 55 19 4 2 5) O
JHP770250E2R050.9Z5A-SIRA 2 E 25 25 50 130 65 24 05 2 5 O
JHP770250E2R100.9Z5A-SIRA 2 E 25 25 50 130 65 24 1 2 5 O
JHP770250E2R310.9Z5A-SIRA 2 E 25 25 50 130 65 24 31 2 5 O
JHP770250E2R400.9Z5A-SIRA 2 E 25 25 50 130 65 24 4 2 5 O

Poznamka: pokud je rohovy radius > 15 % z D, pak a,=-30 %, f,==20 %
M Dostupné s upnutim Safelock. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktd na skladé.
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JABRO®-HPM-]JHP770 SECO I
Rezné podminky - JHP770 Drazkovani
@; é f
SMG a, /D, 6 8 10 12 14 16 20 25 Ve
st E 10 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0065 | 0075 | 0085 | 0095 | 110 (95—120)
12 E 10 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0065 | 0075 | 0085 | 0,095 85 (75—95)
s13 E 0,85 0026 | 0036 | 0044 | 0050 [ 0060 [ 0065 | 0075 | 0,085 65 (60—175)
Rezné podminky - JHP770 Drézkovani z,5
@; § f
SMG a, /D, 16 20 25 ve
St E 10 0,075 0,085 0,095 100 (85— 110)
12 E 10 0,075 0,085 0,095 75 (65— 85)
s13 E 0,85 0,065 0,075 0,085 60 (55—170)
Rezné podminky - JHP770 Drazkovani z,5 Vnitni chlazeni
f;
SMG a, /D, 6 8 10 12 14 16 20 25 ve
st E 16 0,030 0,040 0,050 0,060 0,065 0,075 0,085 0,095 100 (85— 110)
12 E 16 0,030 0,040 0,050 0,060 0,065 0,075 0,085 0,095 75 (65—85)
13 E 14 0,026 0,036 0,044 0,050 0,060 0,065 0,075 0,085 60 (55—170)
Rezné podminky - JHP770 Boéni frézovani a/D, = 0,4
@; é f;
SMG a, /D, 6 8 10 12 14 16 20 25 ve
St E 18 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0070 | 0075 | 0,085 0,10 135 (15— 150)
12 E 18 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0070 | 0075 | 0,085 0,10 100 (90— 115)
13 E 18 002 | 003 | 0044 | 005 | 0060 | 0065 | 0075 | 0,085 80 (70—90)
Rezné podminky - JHP770 Boéni frézovani - hrubovani z,5
@; é f,
SNG a, /D, 16 20 25 ve
st E 18 0,075 0,085 0,10 120 (105—135)
12 E 18 0,075 0,085 0,10 95 (80— 105)
s13 E 18 0,065 0,075 0,085 75 (65—85)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/Dg (mm)= pomér

ae (mm)/D (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - HPM - JHP780 SECO =

JHP780 - Monolitni karbidova fréza - valcova - rohovy radius - lestény povlak - étyfbrita

—>{ dmmpje—

§e

> D¢ e te1

Tolerance: E

dmp=h5 = -

D =e7 71 “ %j @Z/‘ @ 2

- 1 MEGA-64 -
re1 =+/-0,02 mm k() | i ’\%
Délka Rozméry v mm @
fezné | Tvar 8

Objednaci kod hrany |nastroje | D, dm,, ap I, Iy D, Tt o2 Z =
JHP780060E2R030.0Z4-M64 2 E 6 6 12 60 18 5,6 0,3 2 4 | |
JHP780080E2R040.024-M64 2 E 8 8 16 65 24 74 04 2 4 | |
JHP780100E2R040.0Z4-M64 2 E 10 10 20 75 30 94 04 2 4 | |
JHP780100E2R080.0Z4-M64 2 E 10 10 20 75 30 94 0,8 2 4 [ |
JHP780120E2R040.024-M64 2 E 12 12 24 90 36 114 04 2 4 | |
JHP780120E2R080.024-M64 2 E 12 12 24 90 36 11,4 0,8 2 4 | |
JHP780120E2R150.0Z4-M64 2 E 12 12 24 90 36 11,4 1,5 2 4 | |
JHP780120E2R250.0Z4-M64 2 E 12 12 24 90 36 114 25 2 4 | |
JHP780140E2R040.0Z4-M64 2 E 14 14 28 95 42 134 04 2 4 | |
JHP780160E2R040.024-M64 2 E 16 16 32 100 45 15,4 04 2 4 | |
JHP780160E2R080.0Z4-M64 2 E 16 16 32 100 45 15,4 0,8 2 4 | |
JHP780160E2R310.0Z4-M64 2 E 16 16 32 100 45 15,4 31 2 4 | |
JHP780160E2R400.0Z4-M64 2 E 16 16 32 100 45 15,4 4 2 4 | |
JHP780200E2R040.0Z4-M64 2 E 20 20 40 115 55 19,4 04 2 4 | |
JHP780200E2R080.024-M64 2 E 20 20 40 115 55 19,4 0,8 2 4 | |
JHP780200E2R310.0Z4-M64 2 E 20 20 40 115 55 19,4 3.1 2 4 | |
JHP780200E2R400.0Z4-M64 2 E 20 20 40 115 55 19,4 4 2 4 [ |
JHP780250E2R040.024-M64 2 E 25 25 50 130 65 244 04 2 4 | |
JHP780250E2R080.0Z4-M64 2 E 25 25 50 130 65 244 0,8 2 4 | |
JHP780250E2R310.0Z4-M64 2 E 25 25 50 130 65 244 31 2 4 | |
JHP780250E2R400.0Z4-M64 2 E 25 25 50 130 65 244 4 2 4 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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JABRO®-HPM -]JHP780 SECO =

JHP780 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - rohovy radius - leStény povlak - Ctybfita

—>{ dmmpje—

§=

»| D¢ e te1

Tolerance: E

dmy,=h5 Z —

D=e7 4R ﬁ — %j @2/\ @$ 4

re1=+/-0,02 mm k)‘ ) Z, %

Délka Rozméry v mm -
fezné Tvar é

Objednaci kéd hrany |néstroje| D dmp, ap Iy I3 D, I ) zZ, =
JHP780060E2R030.3Z4-M64 2 E 6 6 12 60 18 56 0,3 2 4 | ]
JHP780080E2R040.3Z4-M64 2 E 8 8 16 65 24 74 04 2 4 ||
JHP780100E2R040.3Z4-M64 2 E 10 10 20 75 30 94 04 2 4 | |
JHP780100E2R080.3Z4-M64 2 E 10 10 20 75 30 94 038 2 4 ||
JHP780120E2R040.3Z4-M64 2 E 12 12 24 90 36 14 04 2 4 ||
JHP780120E2R080.3Z4-M64 2 E 12 12 24 90 36 14 08 2 4 | ]
JHP780120E2R150.3Z4-M64 2 E 12 12 24 90 36 114 1,5 2 4 ||
JHP780120E2R250.3Z4-M64 2 E 12 12 24 90 36 11,4 25 2 4 | |
JHP780140E2R040.3Z4-M64 2 E 14 14 28 95 42 134 04 2 4 | ]
JHP780160E2R040.3Z4-M64 2 E 16 16 32 100 45 154 04 2 4 ||
JHP780160E2R080.3Z4-M64 2 E 16 16 32 100 45 15,4 08 2 4 | |
JHP780160E2R310.3Z4-M64 2 E 16 16 32 100 45 154 31 2 4 ||
JHP780160E2R400.324-M64 2 E 16 16 32 100 45 15,4 4 2 4 | |
JHP780200E2R040.3Z4-M64 2 E 20 20 40 115 55 194 04 2 4 | ]
JHP780200E2R080.3Z4-M64 2 E 20 20 40 115 55 19,4 038 2 4 ||
JHP780200E2R310.324-M64 2 E 20 20 40 115 55 194 31 2 4 | |
JHP780200E2R400.3Z4-M64 2 E 20 20 40 115 55 194 4 2 4 ||
JHP780250E2R040.3Z4-M64 2 E 25 25 50 130 65 244 04 2 4 ||
JHP780250E2R080.3Z4-M64 2 E 25 25 50 130 65 244 08 2 4 | |
JHP780250E2R310.3Z4-M64 2 E 25 25 50 130 65 244 31 2 4 ||
JHP780250E2R400.324-M64 2 E 25 25 50 130 65 244 4 2 4 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovérfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
Poznamka: pokud je rohovy radius >15% hodnoty D, potom a,=-30%, f,=-20%
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JABRO® - HPM - JHP780 SECO =

Rezné podminky - JHP780 Drazkovani

2 :

SMG a, /D, 6 8 10 12 14 16 20 25 Ve
S1 E 0,80 0,018 0,024 0,030 0,036 0,040 0,044 0,050 0,055 38 (35—42)
$2 E 0,80 0,018 0,024 0,030 0,036 0,040 0,044 0,050 0,055 31 (28—34)
S3 E 0,60 0,018 0,024 0,030 0,036 0,040 0,044 0,050 0,055 25 (28—22)

Rezné podminky - JHP780 Boéni frézovani a,/D, = 0,3

3 :

SMG a, /D¢ 6 8 10 12 14 16 20 25 Ve
S1 E 1,0 0,020 0,026 0,032 0,038 0,044 0,048 0,055 0,065 50 (46— 55)
S2 E 1,0 0,020 0,026 0,032 0,038 0,044 0,048 0,055 0,065 41 (37 —45)
S3 E 0,80 0,020 0,026 0,032 0,038 0,044 0,048 0,055 0,065 32 (36 —28)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova mlha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer

ag (mm)/D¢ (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - HSS-Co - |COT710

SECO 2

JCO710 - Monolitni fréza HSS-Co - letény variabilni profil drazek

Tolerance:

dmy,=h6

De=k10 ] <> @ R @27\
=+/-|

re1=+/-0,05 mm 1 1Y A,

HSS-Co
Délka Rozméry v mm -
fezné Tvar é

Objednaci kéd hrany néstroje D, dmpy, a, I Fo1 zZ, =
JCO710160D2R100.324 2 D 16 16 32 92 1 4 | ]
JCO710160D2R250.324 2 D 16 16 32 92 25 4 | |
JCO710160D2R310.3Z4 2 D 16 16 32 92 31 4 | |
JCO710160D2R400.324 2 D 16 16 32 92 4 4 | ]
JCO710200D2R100.324 2 D 20 20 38 114 1 4 | |
JCO710200D2R250.324 2 D 20 20 38 114 25 4 | ]
JCO710200D2R310.324 2 D 20 20 38 114 3N 4 | |
JCO710200D2R400.3Z4 2 D 20 20 38 114 4 4 | |
JCO710250D2R100.324 2 D 25 25 45 121 1 4 | ]
JCO710250D2R250.324 2 D 25 25 45 121 25 4 | |
JCO710250D2R400.3Z4 2 D 25 25 45 121 4 4 | |
JCO710320D2R100.324 2 D 32 32 53 132 1 4 | |
JCO710320D2R400.3Z4 2 D 32 32 53 132 4 4 | |
JC0O710250D2R100.326 2 D 25 25 45 121 1 6 | |
JC0710250D2R250.3Z6 2 D 25 25 45 121 25 6 | |
JCO710250D2R400.326 2 D 25 25 45 121 4 6 | ]
JC0O710320D2R100.326 2 D 32 32 53 132 1 6 | |
JCO710320D2R400.3Z6 2 D 32 32 53 132 4 6 | |
JCO710400D2R100.326 2 D 40 40 63 155 1 6 | |
JCO710400D2R400.3Z6 2 D 40 40 63 155 4 6 | |
JCO710500D2R100.326 2 D 50 50 75 177 1 6 | ]
JCO710500D2R400.326 2 D 50 50 75 177 4 6 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovérfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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JABRO® - HSS-Co - JCO710

SECO 2

JCO710 - Monolitni fréza HSS-Co - lestény variabilni profil drazek

>dmm [+

.

le——o
T

e

Tolerance: D

dmy,=h6 - .

Dg=k10 ) : 7 A

re1=+/-0,05 mm é@ u ﬁ\% %j : @7\ HSS-Co

]
N
Délka Rozméry v mm -
fezné Tvar §

Objednaci kod hrany nastroje D, dmp, a, Iy [ zZ, S
JCO710160D4R100.324 4 D 16 16 65 127 1 4 | ]
JCO710160D4R250.324 4 D 16 16 65 127 25 4 | ]
JCO710160D4R400.3Z4 4 D 16 16 65 127 4 4 | |
JCO710200D4R100.326 4 D 20 20 80 146 1 6 ]
JC0O710200D4R250.326 4 D 20 20 80 146 25 6 ||
JCO710200D4R400.3Z6 4 D 20 20 80 146 4 6 | ]
JCO710250D4R100.326 4 D 25 25 110 178 1 6 ]
JC0710250D4R250.3Z6 4 D 25 25 110 178 25 6 | |
JCO710250D4R400.326 4 D 25 25 110 178 4 6 | ]
JCO710320D4R100.326 4 D 32 32 130 200 1 6 ]
JCO710320D4R400.3Z6 4 D 32 32 130 200 4 6 | |
JCO710400D4R100.326 4 D 40 40 160 240 1 6 [ ]
JCO710400D4R400.3Z6 4 D 40 40 160 240 4 6 | |
JCO710500D4R100.326 4 D 50 50 200 298 1 6 | ]
JCO710500D4R400.326 4 D 50 50 200 298 4 6 ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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.
JABRO®-HSS-Co-JCO710 SECO=
Rezné podminky - JC710 Drazkovani (pouze pro z,=4)
@; é f,
SNMG a, /D, 16 20 25 32 40 50 Ve
M1 E 10 0,065 0,080 0,10 013 0,16 019 18 (12— 24)
M2 E 1,0 0,065 0,080 0,10 0,12 0,15 017 14 (10— 19)
M3 E 0,50 0,048 0,060 0,075 0,090 0,11 0,12 12_(8—16)
M4 E 0,50 0,048 0,060 0,075 0,090 011 0,12 9 (6—12)
M5 E 0,50 0,048 0,060 0,075 0,090 0,11 0,12 7 (5—10)
St E 0,75 0,048 0,060 0,075 0,095 0,11 0,13 10 (8—15)
s12 E 0.75 0,048 0,060 0,075 0,095 0,11 013 8 (6—12)
s13 E 0,65 0,042 0,050 0,065 0,080 0,095 011 6 (5—10)
Rezné podminky - JC710 Boéni frézovéni a,/D = 0,5 pro index délky 2
@; é f;
SNMG a, /D, 16 20 25 32 40 50 Ve
M1 E 10 0,065 0,080 0,10 013 0,16 019 21 (14—28)
M2 E 10 0,065 0,080 0,10 0,12 0,15 017 17 (11—23)
st E 0.75 0,048 0,060 0,075 0,095 0,11 0,13 12 (9—18)
s12 E 0,75 0,048 0,060 0,075 0,095 011 013 9 (1—14)
s13 E 0,65 0,042 0,050 0,065 0,080 0,095 011 8 (6—11)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer
ag (mm)/D¢ (mm)= pomér

*Pro index délky

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH720 SECO =

JHT720 - Monolitni karbidova radiusova fréza

™ _ —>{dmmi<—
I, I2
!
p2 \
L) *
N Dcﬁ
Tolerance: e b
dmp=h5 S =
Dc=-0,02/-0,04 mm /] ] By
Rédius=+-0,01 mm N Rl R Ry @: %

Max. hloubka fezu vzhl.

Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)*

fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | D. |dmy | a, Iy I3 lp2 | Dy | @® [ 2, | 0° | 05°| 1° | 1.5°| 2° | 3°
720020-TRIBON 2 G 2 6 3 60 6 [181[19 | 7 3 |65 7 | 74|77 (182|092
720025-TRIBON 2 G 25| 6 4 60 6 |167]24 | 65| 3 |65 7 |73 [77]|81]|91
720030-TRIBON 2 G 3 6 | 45|60 [ 65 |191] 28 | 5 3 7 (82|87 193] 10 [119
720035-TRIBON 2 G 35| 6 5 65 7 [235)32|35[ 3 [75]| 10 | 11 [124[141]|204
720040-TRIBON 2 G 4 6 6 65 8 [216]37 ] 3 3 |85 [ M1]122]|137[156]| =
720050-TRIBON 2 G 5 6 | 75| 65 | 10 |185| 46 | 2 3 [105[139 153|171 | = o
720060-TRIBON 2 D 6 6 9 75 - - - - 8 9 m o o w0 w
720080-TRIBON 2 D 8 8 12 | 75 - - - - 3 12 | = o 0 w0 o
720100-TRIBON 2 D 10 [ 10 | 15 | 80 - - - - 3 15 | = o 0 w0 w0
720120-TRIBON 2 D 12 [ 12 ] 18 | 90 - - - - 8 18 | = o o w0 o
720160-TRIBON 2 D 16 | 16 | 24 [ 100 [ - - - - 3 24 | = o o w0 o

* Efektivni fezna délka pro r(izné ahly ukosu. Poznamka « = nekonecno, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO® - HSMITORNADO - JH720 SECO2
Rezné podminky - JH720 Bocni frézovani - hrubovani a,/D, = 0,02
oBy 2

SNG /D, | 2 25 3 35 4 5 6 8 | 10 | 12 | 16 Ve
M| M/EA | 0040 | 0080 | 011 | 013 | 045 | 047 | 020 | 024 | 032 | 040 | 048 | 060 | 190 (135— 245)
M2 | MEA | 0040 | 0080 | 01 | 013 | 015 | 017 | 020 | 024 | 032 | 040 | 048 | 060 | 155 (110—195)
M3 | M/EA | 0040 | 0055 | 0065 | 0,080 | 0095 | 011 | 014 | 0416 | 022 | 028 | 032 | 040 | 115 (85—150)
M4 | MEA | 0040 | 0048 | 0060 | 0070 | 0080 | 0095 | 012 | 014 | 019 | 024 | 028 | 0,34 85 (60— 110)
M5 | MEA | 0040 | 0048 | 0060 | 0070 | 0080 | 0095 | 012 | 014 | 0,19 | 024 | 028 | 0,34 75 (50—95)
N1 | EMA | 0060 | 0055 | 0065 | 0080 | 0095 | 011 | 014 | 016 | 022 | 0,28 | 032 | 040 | 2300 (1850 — 2775)
N2 | EMWA | 0060 | 0080 [ 001 | 013 | 015 | 017 | 020 | 024 | 032 | 040 | 048 | 060 | 1450 (1175—1750)
N3 | EMA | 0060 | 0080 | 011 | 013 | 015 | 017 | 020 | 024 | 032 | 040 | 048 | 060 | 970 (780—1175)
N11 | E/MA | 0060 | 012 | 015 | 018 | 020 | 024 | 028 | 036 | 048 | 0,60 | 0,70 | 0,80 | 750 (630—880)
ST | EMA | 0030 | 0055 | 0065 | 0080 | 0095 | 011 | 014 | 016 | 022 | 028 | 032 | 040 90 (75— 110)
S2_ | EMA | 0030 | 0055 | 0065 | 0080 | 0095 | 011 | 014 | 016 | 022 | 028 | 032 | 040 90 (75— 110)
S3 | EMA | 0030 | 0055 | 0065 | 0080 | 0095 | 011 | 014 | 016 | 022 | 0,28 | 032 | 040 55 _(36—70)
S1 | EMA | 0040 | 0055 | 0065 | 0,080 | 0095 | 041 | 014 | 0416 | 022 | 028 | 032 | 040 | 225 (190—255)
S12 | EMA | 0040 | 0055 | 0,065 | 0,080 | 0095 | 011 | 014 | 016 | 022 | 028 | 032 | 040 | 175 (150— 195)
S13 | EMA | 0040 | 0048 | 0,60 | 0070 | 0,080 | 0,095 | 012 | 014 | 019 | 024 | 028 | 034 | 135 (115—155)
TSt A 0,060 | 0055 | 0065 | 0080 | 0095 | 011 | 014 | 016 | 022 | 028 | 032 | 040 | 1250 (940 —1550)
TP1 M 0060 | 0055 | 0065 | 0,080 | 0005 | 011 [ 014 [ 016 [ 022 | 028 | 032 [ 040 [ 1250 (940—1550)

Rezné podminky - JH720 Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D, = 0,01

oy .

SNG a,/D | 2 25 3 35 4 5 6 8 | 10 | 12 | 16 Ve
M1 | MEA | 0040 | 0,050 | 0065 | 0,075 | 0090 | 0410 | 013 | 015 | 020 | 024 | 030 | 036 | 175 (125—225)
M2 | MEA | 0040 | 0,05 | 0065 | 0,075 | 0090 | 040 | 013 | 015 | 020 | 024 | 030 | 0,36 | 140 (100— 180)
M3 | MEA | 0,040 | 0,036 | 0044 | 0,055 | 0060 | 0,070 | 0,085 | 011 | 0,14 | 018 | 020 | 026 | 105 (75—135)
M4 | MEA | 0040 | 0,032 | 0040 | 0,046 | 0,055 | 0060 | 0,075 | 0,090 | 0,413 | 0,16 | 0,19 | 0,24 80 (55— 105)
M5 | MEA | 0,040 | 0,032 | 0040 | 0,046 | 0055 | 0060 | 0,075 | 0,090 | 0413 | 0,16 | 0,19 | 0,24 65 (48—85)
Nt | EMA | 0060 | 0036 | 0,044 | 0055 | 0060 | 0070 | 0085 | 01 | 014 | 0,48 | 020 | 026 | 2100 (1700—2525)
N2 | E/MA | 0060 | 0050 | 0,065 | 0,075 | 0,090 | 010 | 043 | 015 | 020 | 0,24 | 0,30 | 036 | 1350 (1075 — 1625)
N3 | EMA | 0060 | 0050 | 0,065 | 0075 | 0,090 | 010 | 013 | 015 | 020 | 024 | 0,30 | 036 | 900 (720—1075)
N1t | EMA | 0,060 | 0,065 | 0,085 | 010 | 012 | 014 | 017 | 020 | 028 | 034 | 040 | 048 | 700 (580—820)
ST | EMA | 0030 | 0036 | 0,044 | 0055 | 0,060 | 0070 | 0085 | 011 | 014 | 018 | 0,20 | 0,26 85 (65— 100)
S2 | EMA | 0030 | 0036 | 0,044 | 0055 | 0,060 | 0,070 | 0085 | 011 | 014 | 018 | 0,20 | 0,26 85 (65— 100)
S3 | EMA | 0030 | 0036 | 0,044 | 0055 | 0,060 | 0070 | 0085 | 011 | 014 | 018 | 0,20 | 0,26 49 (32—65)
S11_| EMA | 0,040 | 0,036 | 0,044 | 0,05 | 0060 | 0,070 | 0085 | 011 | 0,14 | 018 | 020 | 026 | 205 (175— 235)
S12 | E/MA | 0040 | 0036 | 0044 | 0055 | 0,060 | 0070 | 0,085 | 011 | 014 | 018 | 020 | 026 | 160 (135—180)
S13 | E/MA | 0040 | 0032 | 0,040 | 0046 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 013 | 016 | 019 | 024 | 120 (105— 140)
TS1 A 0,060 | 0,036 | 0044 | 0055 | 0,060 | 0070 | 0,085 | 011 | 014 | 0,18 | 020 | 026 | 1150 (860 — 1425)
TP1 M 0,060 | 0,036 | 0044 [ 0055 [ 0,060 | 0070 [ 0,085 | 011 [ 044 | 0,8 [ 020 [ 026 | 1150 (860— 1425)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer
8 (mm)/D (mm)= pomér
V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - Nezelezné materialy




JABRO® -Vybér nastroje - Nezelezné materialy

SECO 2

i

@

K,

-

B

&

Oznaceni JS412 JS413 JS452 JS453 JHP490
Strana 182-184 185-187 188-190 191-195 196-199
Rada Js? Js? Js? Js? HPM
o o
Typ frézy 90 %0 45° 45° I r
Valcova | | | ] ] |
Stopka
Weldon || | 0 O |
Poget bfita 2 3 2 3 2-3
Vnitini chlazeni | |
Rozsah | Metricky 2-20 2-20 2-20 3-20 10-25
Pramérd | paicovy
o [ [
Dostupné délky E g E g E
2 23 2 2,3 234
- @ | @ | @ | @ | @
SMG
N1 ° ° ° ° °
N2 . . . . °
N3 ° ° ° ° °
N1 o
TS1 ° ° ° °
TP1 ° ° ° °

M Skladovy standard (] Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny
e Piednostni volba, o Alternativa
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JABRO® -Vybér nastroje - Nezelezné materialy

SECO 2

.

S

»

¢

y

Oznaceni JH40 JH410 JH421 JH820 JH830
Strana 200-201 202-203 204-207 208-209 210-211
Rada HSM/TORNADO HSM/TORNADO HSM/TORNADO HSM/TORNADO HSM/TORNADO
e L L L_ L_ L
Vélcova | | | ] | |
Stopka
Weldon
Pocet bfitl 2 1 2-3 2 3
Vnitini chlazeni |
Rozsah | Metricky 6-20 217 3-25 412 212
pramér Palcovy
- R R
Dostupné délky % E
1,2 234 23 2 2
2 | @ | [@ | [@ | [@
SMG
N1 ° . °
N2 ° ° .
N3 o . °
N11 ° . °
TS1 ° [ °
TP1 L] ° °

M Skladovy standard [J Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny

e Piednostni volba, o Alternativa
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JABRO® -Vybér nastroje - NezZelezné materialy

SECO 2

&

v

e

@

Oznaceni JH440 JH450 JH460 JM403/406 JM413/416
Strana 212-213 214-215 216-217 218-219 220-221
Rada HSM/TORNADO HSM/TORNADO HSM/TORNADO MINI MINI
Typ frézy | r I 90°
r
Valcova | | | ] | |
Stopka
Weldon
Pocet bfitl 2 2 2 1 2
Vnitini chlazeni
Rozsah | Metricky 6-16 220 412 0,2-2 0,5-2
Pramérd | pajcovy
- e
R [
Dostupné délky vz v v
2 23 2 1,2,5 235
Operace @ @
SMG
N1 ° ° ° ° °
N2 ° ° [) [)
N3 . . . °
N11 o ° ° o °
T81 ° . . ° °
TP1 ° ° ° ° °

M Skladovy standard (] Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny

e Piednostni volba, o Alternativa
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JABRO®-SOLID?-)S412 SECO:

JS412 - Monolitni karbidova fréza - valcova - ostry roh, nerovnomérné drazky - dvoubfita

Tolerance: G D
dmy=h5
P
W [ [ 4 2l | S

Délka Rozméry v mm °
fezné Tvar 8
Objednaci kod hrany | nastroje D, dmp, ap I, Iy Dy z, =
JS412020G2SZ2.0 2 G 2 6 4 57 7 19 2 ]
JS412030G2572.0 2 G 8] 6 6 57 10 2,8 2 |
JS412040G2872.0 2 G 4 6 8 57 14 38 2 n
JS412050G2S72.0 2 G 5 6 10 57 17 47 2 ]
JS412060D2872.0 2 D 6 6 12 57 - - 2 u
JS412080D2S72.0 2 D 8 8 16 63 - - 2 ]
JS412100D2S72.0 2 D 10 10 20 75 - - 2 |
JS412120D2S872.0 2 D 12 12 24 88 - - 2 |
JS412160D2S822.0 2 D 16 16 32 100 - - 2 ]
JS412200D25872.0 2 D 20 20 40 124 - - 2 |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktd na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S412 SECO =

JS412 - Monolitni karbidova fréza - ostry roh, Weldon, nerovnomérné drazky - dvoubfita

dmp,

Tolerance:
dmy,=h5 _
Dy=e8 a)) @» %'/‘ ﬁ
N e J
Délka Rozméry v mm 5
fezné Tvar 3
Objednaci kod hrany nastroje D, dmp, ap I iz =
JS412060D2872.3 2 D 6 6 12 57 2 ||
JS412080D2872.3 2 D 8 8 16 63 2 | |
J$412100D2872.3 2 D 10 10 20 75 2 | |
JS412120D2872.3 2 D 12 12 24 88 2 ||
JS412160D2872.3 2 D 16 16 32 100 2 | |
JS412200D2572.3 2 D 20 20 40 124 2 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S412 SECO:

Rezné podminky - JS412 Drazkovani

Y f,

SMG a, /D, 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 Ve
N1 E 1.0 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,13 0,15 | 017 | 590 (440—730)
N2 E 1,0 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,13 0,15 | 0,17 | 380 (285—470)
T81 A 1.0 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,36 | 0042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 011 | 0,12 | 550 (440— 660)
TP1 A 1,0 0014 | 0,022 | 0028 | 0,036 | 0042 | 0,055 | 0070 | 0,085 | 0095 | 011 | 012 | 440 (330—550)

Rezné podminky - JS412 Bocni frézovani a,/D, = 0,3

Y fz

SMG a,/D 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 |2

N1 E/M/A 1,5 0,022 | 0,032 | 0,044 | 0,05 | 0,065 | 0,085 01 0,13 015 | 0,16 | 0,19 | 780 (580—970)
N2 E/MIA 15 0,022 | 0032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,085 0,11 0,13 015 | 0,16 | 0,19 | 500 (375—620)
TS1 AD 1,5 0,016 | 0024 | 0,032 | 0,040 | 0,046 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,13 | 710 (570 — 860)
TP1 AD 1,5 0,016 | 0024 | 0,032 | 0,040 | 0046 | 0060 | 0,080 | 0,090 | 010 | 011 | 013 | 570 (430—710)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova mlha
= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

ae (mm)/D¢ (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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® 2 -
JABRO®-SOLID*-)S413 SECO*
JS413 - Monolitni karbidova fréza - valcova - ostry roh, nerovnomérné drazky - tfibfita
+dnm
I2
|
D\
y s
ap
sDge
Tolerance: G
dmy=h5 i
Dg=e8 /7 7" y ﬁ‘ ﬁ
- 7
WY ) LY E@ Dol | L2
Délka Rozméry v mm o
fezné Tvar 8
Objednaci kod hrany | nastroje D, dmp, ap I, Iy Dy z, =
JS413020G2SZ3.0 2 G 2 6 4 57 7 1,9 3 |
JS413030G28Z3.0 2 G 3 6 6 57 10 2,8 3 |
JS413040G28Z3.0 2 G 4 6 8 57 14 3,8 3 |
JS413050G2823.0 2 G 5 6 10 57 17 47 3 ]
JS413060D25Z3.0 2 D 6 6 12 57 = - 3 [ |
JS413080D25Z3.0 2 D 8 8 16 63 - - B |
JS413100D25Z3.0 2 D 10 10 20 72 - - 3 |
JS413120D2823.0 2 D 12 12 24 88 - - 3 |
JS413160D2SZ3.0 2 D 16 16 32 100 - - 3 |
JS413200D2523.0 2 D 20 20 40 124 - - 3 |
JS413060D3SZ3.0 3 D 6 6 24 70 - - 3 |
JS413080D35Z3.0 3 D 8 8 32 85 = - 3 |
JS413100D3SZ3.0 3 D 10 10 40 100 - - 3 |
JS413120D3523.0 3 D 12 12 50 115 - - 3 [ |
JS413160D35Z3.0 3 D 16 16 55 125 - - 3 [ |
JS413200D3SZ3.0 3 D 20 20 75 150 - - 3 |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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JABRO®-SOLID?-)S413 SECO =

JS413 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - ostry roh, nerovnomérné drazky - tfibfita

Tolerance: D
dmy,=h5 ]
Dime8 o A-| |7 ﬁ
WY ] 4 Dol | LS
Délka Rozméry v mm -
fezné Tvar %
Objednaci kod hrany nastroje D, dmy, ap Iy z, =
JS413060D2573.3 2 D 6 6 12 57 3 n
JS413080D2873.3 2 D 8 8 16 63 B | |
JS413100D2873.3 2 D 10 10 20 72 3 | |
JS413120D2873.3 2 D 12 12 24 88 3 ||
JS413160D2873.3 2 D 16 16 32 100 8 | |
JS413200D2573.3 2 D 20 20 40 124 3 | |
JS413060D3523.3 3 D 6 6 24 70 8 m]
J$413080D3S73.3 3 D 8 8 32 85 3 O
JS413100D3873.3 3 D 10 10 40 100 3 ]
JS413120D3523.3 3 D 12 12 50 115 3 m]
JS413160D3S73.3 3 D 16 16 55 125 8, ]
JS413200D3523.3 3 D 20 20 75 150 8 m]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé. [ Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny.
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JABRO®-SOLID?-)S413 SECO*

Rezné podminky - JS413 Drazkovani

A f,

SMG a, /D, 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 Ve
N1 E 1,0 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 013 | 015 | 0,117 | 570 (425—710)
N2 E 1,0 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 013 | 015 | 0,17 | 365 (275—455)
N3 E 1,0 0,020 | 0,030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 013 | 015 | 017 | 245 (185— 305)
T$1 A 1,0 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,11 | 0,12 | 550 (440— 660)
TP1 A 1,0 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 [ 0,095 | 011 [ 0,12 | 440 (330—550)

Rezné podminky - JS413 Boéni frézovani a,D, = 0,4

3 fz

SMG a, /D¢ 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 Ve
N1 E/M/A 15 0,020 | 0,030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 014 | 015 | 0417 | 720 (540 —890)
N2 E/M/A 1,5 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 014 | 015 | 0,17 | 460 (345—570)
N3 E/M/A 15 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 014 | 015 | 0,17 | 305 (230— 385)
T$1 AID 1,5 0,015 | 0,022 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0075 | 0,085 | 0,095 | 011 | 0,2 | 680 (540—810)
TP1 AD 15 0015 | 0,022 | 0030 | 0,36 | 0044 | 0,060 [ 0075 | 0,085 | 0095 | 011 | 012 | 540 (405—680)

SMG = materialova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

ae (mm)/D (mm)= pomér

VSechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-SOLID?-)S452 SECO1
JS452 - Monolitni karbidova fréza - valcova - leStény povlak, nerovnomérné drazky - dvoubfita
dmp, dmp, dmp,
ﬂ [+ > [ > |-
| | |
| | |
—x 2 Dn ‘ 2 D ‘ 2
Dn»|| T D i
‘ f I3 I3 I3
&l » b
Jncbcx«ts" Jncbcms' rei—| DCL*
Tolerance: G E E
dm=5 T 307 [ 15,
D=e7 el 7 mE
Rohovy radius +/-0,02 @) - % @/\ % % HENE "
Srazeni +0,04 v =
Délka Rozméry v mm @
fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany | nastroje D, dmp, ap Iy I3 D, I cx45 z, =
JS452020G2CZ2.0-HEMI 2 G 2 6 4 57 8 1,9 = 0,1 2 [
JS452030G2CZ2.0-HEMI 2 G 3 6 6 57 10 28 = 0,1 2 [
JS452040G2CZ2.0-HEMI 2 G 4 6 8 57 14 38 = 0,1 2 ]
JS452050G2CZ2.0-HEMI 2 G 5 6 8 57 17 47 = 0,1 2 [
JS452060E2CZ2.0-HEMI 2 E 6 6 12 57 19 57 = 0,1 2 [
JS452080E2CZ2.0-HEMI 2 E 8 8 16 63 24 7.6 = 0,1 2 [
JS452100E2CZ2.0-HEMI 2 E 10 10 20 72 29 95 = 0,1 2 [
JS452120E2CZ2.0-HEMI 2 E 12 12 24 88 37 14 = 0,1 2 u
JS452140E2CZ2.0-HEMI 2 E 14 14 28 88 41 133 = 0,1 2 [
JS452160E2CZ2.0-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 = 0,1 2 [
JS452200E2CZ2.0-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 = 0,1 2 ]
JS452060E2R05022.0-HEMI 2 E 6 6 12 57 19 57 05 = 2 u
JS452060E2R10022.0-HEMI 2 E 6 6 12 57 19 57 1 = 2 [
JS452080E2R05022.0-HEMI 2 E 8 8 16 63 24 76 05 = 2 [
JS452080E2R100Z2.0-HEMI 2 E 8 8 16 63 24 76 1,0 = 2 [
JS452100E2R05022.0-HEMI 2 E 10 10 20 72 29 95 05 = 2 [
JS452100E2R10022.0-HEMI 2 E 10 10 20 72 29 95 1 = 2 [
JS452120E2R05022.0-HEMI 2 E 12 12 24 88 37 14 05 = 2 ]
JS452120E2R10022.0-HEMI 2 E 12 12 24 88 37 14 1 = 2 [
JS452120E2R200Z2.0-HEMI 2 E 12 12 24 88 37 14 20 = 2 u
JS452160E2R05022.0-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 05 = 2 [
JS452160E2R10022.0-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 1,0 = 2 [
JS452160E2R200Z2.0-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 20 = 2 ]
JS452160E2R25022.0-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 25 = 2 [
JS452160E2R40022.0-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 40 = 2 [
JS452200E2R05022.0-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 05 = 2 [
JS452200E2R10022.0-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 1,0 = 2 [
JS452200E2R200Z2.0-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 2,0 = 2 u
JS452200E2R25022.0-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 25 = 2 [
JS452200E2R40022.0-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 40 = 2 [

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.

188




JABRO® - SOLID? - JS452

SECO 2

JS452 - Monolitni karbidova fréza - Weldon - lestény povlak, nerovnomérné drazky - dvoubfita

dmp dmm
> |- > "
| \
| |
T 2 Dn » e
I3 |
1 7
by Iy
r51{ Dc‘¢ JDC bc"“
Tolerance: E E
dmn=h5 T 302 ] [ 157
D=e7 el 7 mr
Rohovy radius +/-0,02 GD - %j @/\ % % HEWI “
Srazeni +0,04 1 =
Délka Rozméry v mm -
fezné Tvar é
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmg, ap I, Iy DA [ cx45 z, =
JS452060E2CZ2.3-HEMI 2 E 6 6 12 57 19 57 - 0,1 2 O
JS452080E2CZ2.3-HEMI 2 E 8 8 16 63 24 76 - 0,1 2 0
JS452100E2CZ2.3-HEMI 2 E 10 10 20 72 29 95 - 0,1 2 O
JS452120E2CZ2.3-HEMI 2 E 12 12 24 88 37 14 - 0,1 2 0
JS452140E2CZ2.3-HEMI 2 E 14 14 28 88 41 133 - 0,1 2 0
JS452160E2CZ2.3-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 - 0,1 2 0
JS452200E2CZ2.3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 - 0,1 2 0
JS452060E2R05022.3-HEMI 2 E 6 6 12 57 19 57 05 - 2 0
JS452060E2R100Z2.3-HEMI 2 E 6 6 12 57 19 57 1 - 2 O
JS452080E2R050Z2.3-HEMI 2 E 8 8 16 63 24 76 05 - 2 O
JS452100E2R050Z2.3-HEMI 2 E 10 10 20 72 29 95 05 - 2 O
JS452100E2R100Z2.3-HEMI 2 E 10 10 20 72 29 95 1 - 2 0
JS452120E2R05022.3-HEMI 2 E 12 12 24 88 37 14 05 - 2 O
JS452120E2R100Z2.3-HEMI 2 E 12 12 24 88 37 11,4 1 - 2 O
JS452120E2R200Z2.3-HEMI 2 E 12 12 24 88 37 14 2,0 - 2 0
JS452160E2R050Z2.3-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 05 - 2 0
JS452160E2R100Z2.3-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 1,0 - 2 0
JS452160E2R200Z2.3-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 2,0 - 2 O
JS452160E2R250Z2.3-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 25 - 2 0
JS452160E2R400Z2.3-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 4,0 - 2 0
JS452200E2R05022.3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 05 - 2 O
JS452200E2R100Z2.3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 1,0 - 2 O
JS452200E2R200Z2.3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 2,0 - 2 O
JS452200E2R25022.3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 25 - 2 0
JS452200E2R400Z2.3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 4,0 - 2 O

[ Upnuti Weldon, dodaci doba 3 dny.
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JABRO® - SOLID? - JS452 SECO =

Rezné podminky - JS452 Drazkovani

Y f,

SMG a, /D, 2 3 4 5, 6 8 10 12 14 16 20 Ve
N1 E 1,5 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 013 | 015 | 0,117 | 590 (440—730)
N2 E 1.2 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 0,11 0,12 | 0,13 | 400 (300—500)
N3 E 12 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 012 | 013 | 265 (200—335)
T$1 A 1,5 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 010 | 0,12 | 550 (410—680)
TP1 A 1.5 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 [ 0,095 | 010 | 0,12 | 435 (350—520)

Rezné podminky - JS452 Boéni frézovani a,/D, = 0,4

Y fz

SMG a, /D¢ 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 Ve

N1 E/M/A 1,5 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 014 | 015 | 017 | 760

N2 E/M/A 12 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 0,11 012 | 0,14 | 520

(
(
N3 E/M/A 12 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 012 | 014 | 345 (260—430)
T81 AD 1,5 0,015 | 0,022 | 0,030 | 0,36 | 0,044 | 0,060 [ 0075 | 0,85 | 0,095 | 0,11 | 0,12 | 690 (

TP1 AD 1.5 0,015 | 0,022 | 0030 | 0,036 | 0044 | 0,060 | 0075 | 0,085 | 0095 | 011 [ 012 | 560 (445—670)

SMG = materialova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer

ae (mm)/D, (mm)= pomér

VSechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - SOLID? - |S453 SECOz

JS453 - Monolitni karbidova fréza, lestény povlak - vélcovéa - nerovnomérné drazky - tfibrfita

dmm dmpm dm,r¢ dmm
> > -
\ \
i il
Dn i 12 Dn i I2
- |3 L |3
% 3
4 I v
re1—pele W pgla—cxas
Tolerance: E E
dmy,=h5 i
Dc=e7 == >3
Rohovy radius +/-0,02 HEMI “
Srazeni +0,04 e

Délka Rozméry v mm @

fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany | nastroje D, dmp, ap Iy I3 D, Iy cx45 zZ, =
JS453020G2CZ3.0-HEMI 2 G 2 6 4 57 7 19 - 0,1 3 | |
JS453030G2CZ3.0-HEMI 2 G 3 6 6 57 10 2,85 - 0,1 3 | |
JS453040G2CZ3.0-HEMI 2 G 4 6 8 57 13 338 - 01 3 | |
JS453050G2CZ3.0-HEMI 2 G 5 6 10 57 14 4,75 - 0,1 3 | ]
JS453060D2CZ3.0-HEMI 2 D 6 6 12 57 - - - 0,1 3 | |
JS453080D2CZ3.0-HEMI 2 D 8 8 16 63 - - - 0,1 3 | |
JS453100D2CZ3.0-HEMI 2 D 10 10 20 72 - - - 0,1 3 | |
JS453120D2CZ3.0-HEMI 2 D 12 12 24 88 - - - 0,1 3 | |
JS453140D2CZ3.0-HEMI 2 D 14 14 28 88 - - - 0,1 3 | |
JS453160D2CZ3.0-HEMI 2 D 16 16 32 100 - - - 0,1 3 | |
JS453200E2C.0Z3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 - 01 3 | |
JS453060D2R050Z3.0-HEMI 2 D 6 6 12 57 - - 0,5 - 3 | |
JS453080D2R050Z3.0-HEMI 2 D 8 8 16 63 - - 05 - 3 | |
JS453100D2R050Z3.0-HEMI 2 D 10 10 20 2 = - 05 - 3 | |
JS453120D2R050Z3.0-HEMI 2 D 12 12 24 88 - - 0,5 - 3 | |
JS453120E2R300.0Z3-HEMI 2 E 12 12 24 88 37 14 3,0 - 3 | |
JS453160D2R050Z3.0-HEMI 2 D 16 16 32 100 - - 0,5 - 3 | |
JS453160E2R100.0Z3-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 1,0 - 8 | |
JS453160E2R200.0Z3-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 2,0 - 3 | |
JS453160E2R250.0Z3-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 25 - 3 | |
JS453160E2R300.0Z3-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 30 - 3 | |
JS453160E2R400.0Z3-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 4,0 - 3 | ]
JS453200E2R050.0Z3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 0,5 - 8 | |
JS453200E2R100.0Z3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 1,0 - 3 | |
JS453200E2R200.0Z3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 2,0 - 3 | ]
JS453200E2R250.0Z3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 25 - 8 | |
JS453200E2R300.0Z3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 30 - 3 | ]
JS453200E2R400.0Z3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 4,0 - 3 | |
JS453200E2R600.0Z3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 6,0 - 3 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéite prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktii na skladé.
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JABRO®-SOLID?-S453 SECO:

Monolitni karbidova fréza - vélcova - nerovnomérné drazky - dlouhd verze - tibfita - Weldon

dmpm dmp,
> |- . |-
| \
i |
Dn i 2 Dn i 2
_—_— |3 — I3
ap ap
v )
re1—Apg < >/ pg Ecx45°
Tolerance: E E
dmy,=h5
Do milla 71 [ %
Rohovy radius +/-0,02 mm u Ky - N ‘g '\%
Srazeni +0,04 mm o

Rozméry v mm

Rl

T >
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmg, I I3 a, D, [ cx45 > z,
JS453120E3R300.0Z3-HEMI 2 E 12 12 110 54 24 14 3,0 - ] 3
JS453160E3R100.0Z3-HEMI 3 E 16 16 125 77 32 15,2 1,0 - || 3
JS453160E3R200.0Z3-HEMI 3 E 16 16 125 7 32 15,2 2,0 - | | 3
JS453160E3R250.0Z3-HEMI 3 E 16 16 125 7 32 15,2 25 - ] 3
JS453160E3R300.0Z3-HEMI 3 E 16 16 125 7 32 15,2 30 - || 3
JS453160E3R400.0Z3-HEMI 3 E 16 16 125 7 32 15,2 4,0 - ] 3
JS453200E3C.0Z3-HEMI 3 E 20 20 150 90 36 19 - 0,1 [ ] 3
JS453200E3R100.0Z3-HEMI 3 E 20 20 150 90 36 19 1,0 - | | 3
JS453200E3R200.0Z3-HEMI 3 E 20 20 150 90 36 19 2,0 - ] 3
JS453200E3R250.0Z3-HEMI 3 E 20 20 150 90 36 19 25 - || 3
JS453200E3R300.0Z3-HEMI 3 E 20 20 150 90 36 19 30 - || 3
JS453200E3R400.0Z3-HEMI 2 E 20 20 150 90 36 19 4,0 - [ ] 3
JS453200E3R600.0Z3-HEMI 3 E 20 20 150 90 36 19 6,0 - || 3

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktuélnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO® - SOLID? - |S453 SECOz

JS453 - Monolitni karbidova fréza - nerovnomérné dréazky - tibfita

dmpm
2
|
|
Dn } 2
ap
RER
>‘ D¢ QPC e
Tolerance: D E E
dmp=h5 = — -
D.=e7 @ = —
Rohovy radius = +/-0,02 mm N - %j ’\% '/‘Z HEMI “ @7‘
A i

Délka Rozméry v mm -

fezné Tvar é
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmg, ap I, Iy DA [ cx45 z, =
J$453060D2CZ3.3-HEMI 2 D 6 6 12 57 - - - 0,1 3 O
J$453080D2CZ3.3-HEMI 2 D 8 8 16 63 - - - 0,1 3 0
J$453100D2CZ3.3-HEMI 2 D 10 10 20 72 - - - 0,1 3 O
J§453120D2CZ3.3-HEMI 2 D 12 12 24 88 - - - 0,1 3 0
JS453140D2CZ3.3-HEMI 2 D 14 14 28 88 - - - 0,1 3 0
J$453160D2CZ3.3-HEMI 2 D 16 16 32 100 - - - 0,1 3 0
JS453200E2C.3Z3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 - 0,1 3 0
JS453060D2R050Z3.3-HEMI 2 D 6 6 12 57 - - 05 - 3 0
J$453080D2R050Z3.3-HEMI 2 D 8 8 16 63 - - 0,5 - 3 0
JS453100D2R050Z3.3-HEMI 2 D 10 10 20 72 - - 05 - 3 0
JS453120D2R050Z3.3-HEMI 2 D 12 12 24 88 - - 0,5 - 3 0
JS453120E2R300.3Z3-HEMI 2 E 12 12 24 88 37 114 3,0 - 3 0
J$453160D2R050Z3.3-HEMI 2 D 16 16 32 100 - - 05 - 3 0
JS453160E2R100.3Z3-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 1,0 - 3 O
JS453160E2R200.3Z3-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 2,0 - 3 0
JS453160E2R250.3Z3-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 25 - 8 0
JS453160E2R300.3Z3-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 3,0 - 3 0
JS453160E2R400.3Z3-HEMI 2 E 16 16 32 100 48 15,2 4,0 - 3 0
JS453200E2R100.3Z3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 1,0 - 3 0
JS453200E2R200.3Z3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 2,0 - 3 0
JS453200E2R250.3Z3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 25 - 3 0
JS453200E2R300.3Z3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 3,0 - 3 O
JS453200E2R400.3Z3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 4,0 - 3 0
JS453200E2R600.3Z3-HEMI 2 E 20 20 36 110 57 19 6,0 - 3 0

[ Upnuti Weldon, dodaci doba 3 dny.
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JABRO®-SOLID?-S453 SECO:

JS453 - Monolitni karbidova fréza - leStény povlak - Weldon, nerovnomérné drazky - dlouha verze - tfibfita

dmm dmm
L s
| \
iy |
onal 2 On i I2
_—_— |3 — I3
ap ap
v )
re1—Apg < >/ pg Ecx45°
Tolerance: E E
dmy,=h5
D7 illa 71 [ %
Rohovy radius +/-0,02 mm u Ky - N ‘g '\%
Srazeni +0,04 mm o

Rozméry v mm

Délka S

fezng | Tvar =
Objednaci kéd hrany nastroje D, dmg, I I3 a, D, [ cx45 = z,
JS453120E3R300.3Z3-HEMI 2 E 12 12 110 54 24 11,4 3,0 - O 3
JS453160E3R100.3Z3-HEMI 3 E 16 16 125 7 32 15,2 1,0 - O 3
JS453160E3R200.3Z3-HEMI 3 E 16 16 125 7 32 15,2 2,0 - O 3
JS453160E3R250.3Z3-HEMI 3 E 16 16 125 7 32 15,2 25 - 0 3
JS453160E3R300.3Z3-HEMI 3 E 16 16 125 n 32 15,2 30 - | 3
JS453160E3R400.3Z3-HEMI 3 E 16 16 125 7 32 15,2 4,0 - O 3
JS453200E3C.3Z3-HEMI 3 E 20 20 150 90 36 19 - 0,1 ] 8
JS453200E3R100.3Z3-HEMI 3 E 20 20 150 90 36 19 1,0 - | 3
JS453200E3R200.3Z3-HEMI 3 E 20 20 150 90 36 19 2,0 - O 3
JS453200E3R250.3Z3-HEMI 3 E 20 20 150 90 36 19 25 - 0 3
JS453200E3R300.3Z3-HEMI 3 E 20 20 150 90 36 19 30 - O 3
JS453200E3R400.3Z3-HEMI 2 E 20 20 150 90 36 19 4,0 - ] 3
JS453200E3R600.3Z3-HEMI 3 E 20 20 150 90 36 19 6,0 - O 3

[[J Upnuti Weldon, dodaci doba 3 dny.
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JABRO® - SOLID? - |S453 SECOz

Rezné podminky - JS453 Drazkovani

A f,

SMG a, /D, 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 Ve
N1 E 15 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 013 | 015 | 0,17 | 590 (440—730)
N2 E 1.2 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 010 | 0,12 | 415 (310—520)
N3 1,2 0,014 | 0,022 | 0028 | 0,36 | 0042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 010 | 0,12 | 275 (205— 345)
T$1 A 1,5 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 010 | 0,12 | 570 (455—680)
TP1 A 1,5 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 [ 0,095 | 010 [ 0,12 | 455 (340—570)

Rezné podminky - JS453 Bocni frézovani a D, = 0,4

3 fz

SMG a, /D¢ 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 Ve
N1 E/M/A 15 0,020 | 0,030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 014 | 015 | 0417 | 710 (540 —890)
N2 E/M/A 1.2 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,40 | 0,12 | 500 (375—630)
N3 E/M/A 1.2 0,014 | 0,022 | 0028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 010 | 0,12 | 335 (250—420)
T$1 AID 1,5 0,015 | 0,022 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0075 | 0,085 | 0,095 | 011 | 0,2 | 680 (540—810)
TP1 AD 15 0015 | 0,022 | 0030 | 0,36 | 0044 | 0,060 [ 0075 | 0,085 | 0095 | 011 | 012 | 540 (405—680)

SMG = materialova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

ae (mm)/D (mm)= pomér

VSechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - HPM - JHP490 SECO:

JHP490 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius, lestény povlak - hrubovaci profil, valcova stopka

P
I,
i Tr 2 Dn
[ —t
ap
=0c Y,
Tolerance: E
(IjDTES,hOSZI-Oj mm ST ) @ }\e; Icc
ro4=+-0,05 mm NIRY u WEGAT v: % A
>(37,5]

Délka Rozméry v mm °

fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany |nastroje| ICC D dmp, a, I I3 D, re [ zZ, B
490V100R050Z2.0A-MEGA-T 2 E [ | 10 10 12 65 20 9 05 2 2 [ |
490V100R200Z2.0A-MEGA-T 2 E | 10 10 12 65 20 9 2 2 2 [ |
490V120R200Z2.0A-MEGA-T 2 E | 12 12 14 75 24 1 2 2 2 |
490V160R050Z3.0A-MEGA-T 2 E ] 16 16 18 85 32 14,5 0,5 4 3 ]
490V160R200Z3.0A-MEGA-T 2 E u 16 16 18 85 32 14,5 2 4 8 [ |
490V200R050Z3.0A-MEGA-T 2 E [ | 20 20 22 100 40 18 05 4 8 [ |
490V250R050Z3.0A-MEGA-T 2 E | 25 25 27 125 50 23 0,5 5 3 [ |
490VL100R100Z2.0A-MEGA-T 3 E [ | 10 10 22 85 42 9 1 2 2 [ |
490VL120R050Z3.0A-MEGA-T 3 E | 12 12 14 95 40 1" 0,5 2 8 [ |
490VL120R100Z2.0A-MEGA-T 3 E [ | 12 12 26 95 50 1" 1 2 2 [ |
490VL160R050Z3.0A-MEGA-T 3 E [ | 16 16 18 95 45 14,5 0,5 4 3 [ |
490VL200R200Z3.0A-MEGA-T 3 E [ | 20 20 42 125 65 18 2 4 3 [ |
490VXL250R050Z3.0A-MEGA-T 4 E [ | 25 25 50 125 75 23 0,5 5 3 [ |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
ICC-= Vnitni pfivod chladici kapaliny
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® -
JABRO® - HPM - JHP490 SECO=
JHP490 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius, lestény povlak - hrubovaci profil - Weldon
L fmme— _ >{dmme—
I Iy
Tr 25l 1 |Pn
¥ | v
© ) e 7N
*P
+Dc tm »| D¢ [Tzt
Tolerance: E D
dmg=h5 _
D¢=-0,02/-0,1 mm ANEan ﬁ @ IS icc
=+/- MEGA-T - (mm—
re1=+/-0,05 mm NIV ) Z, %
>375
Délka Rozméry v mm 5
fezné | Tvar >
Objednaci kéd hrany |nastroje| ICC D dmp, a, I I3 D, req I Z, =
490100R100Z2A-MEGA-T 2 D [ 10 10 2 75 - - 1 - 2 []
490120R100Z2A-MEGA-T 2 D [] 12 12 26 85 = = 1 = 2 (]
490160R200Z3A-MEGA-T 2 D [ 16 16 34 95 - - 2 - 3 (]
490V100R05022A-MEGA-T 2 E [] 10 10 12 65 20 9 05 2 2 (]
490V100R200Z2.0A-MEGA-TW 2 E [ 10 10 12 65 20 9 2 2 2 O
490V120R050Z2A-MEGA-T 2 E [] 12 12 14 75 24 11 05 2 2 []
490V120R20022.0A-MEGA-TW 2 E [ 12 12 14 75 24 11 2 2 2 O
490V160R050Z3A-MEGA-T 2 E [ 16 16 18 85 2 | 145 | 05 4 3 []
490V160R200Z3A-MEGA-T 2 E [] 16 16 18 85 2 | 145 [ 2 4 3 (]
490V200R050Z3A-MEGA-T 2 E [ 20 20 2 | 100 | 4o 18 | 05 4 3 (]
490V250R050Z3A-MEGA-T 2 E [ 2 25 27 | 125 | 50 23 | 05 5 3 []
490VL100R100Z2.0A-MEGA-TW 3 E [] 10 10 2 85 42 9 1 2 2 O
490VL120R05023.0A-MEGA-TW 3 E [] 12 12 14 95 40 11 05 2 3 O
490VL120R100Z2.0A-MEGA-TW 3 E [ 12 12 26 95 50 11 1 2 2 O
490VL160R050Z3.0A-MEGA-TW 3 E [] 16 16 18 95 45 | 145 | 05 4 3 O
490VL200R200Z3.0A-MEGA-TW 3 E [] 20 20 42 | 125 | 65 18 2 4 3 O
490VXL250R050Z3.0A-MEGA-TW 4 E [] 2 25 5 | 125 | 75 23 | 05 5 3 O

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé. [ Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny.

ICC-= Vnitni pfivod chladici kapaliny
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JABRO® - HPM - JHP490 SECO:

JHP490 - Monolitni karbidova fréza - srazeni / rohovy radius, lestény povlak - hrubovaci profil, stopka Safelock

>dmmie

Tolerance:

dmp=h5

D=-0,02/-0,1 mm /\ /l\ 375 %ﬂ @ }\Gl icc

/e MEGA-T - P——]
re1=+/-0,05 mm NIV @/\ i %
= dmm [+
Délka Rozméry v mm o
fezné | Tvar 8

Objednaci kod hrany |nastroje| ICC D dmp, a, I I3 D, re [ zZ, B
490100R100Z2.9A-MEGA-T 2 D | 10 10 22 75 - - 1 - 2 d
490120R100Z2.9A-MEGA-T 2 D u 12 12 26 85 - - 1 2 O
490160R200Z3.9A-MEGA-T 2 E | 16 16 18 85 32 14 2 4 3 dJ
490V100R050Z2.9A-MEGA-T 2 E ] 10 10 12 65 20 9 05 2 2 |
490V100R200Z2.9A-MEGA-T 2 E | 10 10 12 65 20 9 2 2 2 dJ
490V120R050Z2.9A-MEGA-T 2 E | 12 12 14 75 24 1" 05 2 2 O
490V120R200Z2.9A-MEGA-T 2 E | 12 12 14 75 24 1 2 2 2 O
490V160R050Z3.9A-MEGA-T 2 E | 16 16 18 85 32 14 05 4 8 dJ
490V160R200Z3.9A-MEGA-T 2 E ] 16 16 18 85 32 14 2 4 8 O
490V200R050Z3.9A-MEGA-T 2 E | 20 20 22 100 40 18 05 4 3 d
490V250R050Z3.9A-MEGA-T 2 E [ | 25 25 27 125 50 23 05 5 3 O
490VL100R100Z2.9A-MEGA-T 3 E u 10 10 22 85 42 9 1 2 2 ]
490VL120R050Z3.9A-MEGA-T 3 E | 12 12 14 95 40 1 05 2 8 O
490VL120R100Z2.9A-MEGA-T 3 E | 12 12 26 95 50 1 1 2 2 O
490VL160R050Z3.9A-MEGA-T 2 E u 16 16 18 85 32 14 05 4 3 ]
490VL200R200Z3.9A-MEGA-T 3 E u 20 20 42 125 65 18 2 4 3 O
490VXL250R050Z3.9A-MEGA-T 4 E [ | 25 25 50 125 75 23 05 5 3 O

[ Dostupné s upnutim Safelock.
ICC = Vnitfni pfivod chladici kapaliny
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JABRO®-HPM -JHP490

SECO 2

Rezné podminky - JHP490 Drazkovani

@; é f,
SMG a, /D, 10 12 16 20 25 Ve
N1 EIMIA 10 0,20 0,24 0,30 0,34 0,38 810 (650— 970)
N2 EIMIA 1,0 0,20 0,24 0,30 0,34 0,38 520 (415— 620)
N3 EIMIA 10 0,20 0,24 0,30 0,34 0,38 345 (275— 415)
Rezné podminky - JHP490 Boéni frézovani a,/D, = 0,5
@; LE\ f;
SMG a, /D, 10 12 16 20 25 ve
N1 EIMIA 10 0,20 0,24 0,30 0,34 0,38 950 (760 — 1150)
N2 EIMIA 10 0,20 0,24 0,30 0,34 0,38 610 (490 — 740)
N3 EIM/A 10 0,20 0,24 0,30 0,34 0,38 410 (325 — 490)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova mlha

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér
ag (mm)/D, (mm)= pomér
V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH40 SECO =

JH40 - Monolitni karbidova fréza - valcova - rohovy radius - dvoubfita

i _ rdmmpe— —>{dmmj<—
II [3
J I I Ip
0, —
LD Trsz
IyTen ] i" s Y Ja 'Ta v
) 3{ < ! ’ ap
chrm > Dc t‘m »/Dg <t
Tolerance: ¢ E D
dmp=h5 —
D¢=-0,02/-0,04 BE By
r\c=+/—0 1 mm " G) “ HEMI %j @7‘ @$ ﬁ;
&l f i T ’//"
Délka Rozméry v mm o
fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany |nastroje| D, dmy, ap I I3 Dy re T2 a® zZ, =
40K060-HEMI 1 D 6 6 13 50 - - 0,1 - - 2 |
40K080-HEMI 1 D 8 8 13 50 - - 0,1 - - 2 [ |
40K100-HEMI 1 D 10 16 50 - - 0,1 - - 2 [ |
40K120-HEMI 1 D 12 16 65 - - 0,1 - - 2 [ |
40020-HEMI 2 G 2 3 3 40 6 1,9 0,1 2 35 2 |
40030-HEMI 2 E 3 3 4 40 8 29 0,1 2 - 2 [ |
40040-HEMI 2 E 4 4 5 50 12 338 0,1 2 - 2 [ |
40050-HEMI 2 E 5 5 8 50 14 48 0,1 2 - 2 |
40060-HEMI 2 E 6 6 8 65 18 57 0,1 2 - 2 [ |
40080-HEMI 2 E 8 8 10 70 22 77 0,1 2 - 2 |
40100-HEMI 2 E 10 10 14 80 28 9,7 0,1 2 - 2 [ |
40120-HEMI 2 E 12 12 16 90 35 1,5 0,1 3 - 2 [ |
40160-HEMI 2 E 16 16 20 90 40 15,5 0,1 4 - 2 |
40200-HEMI 2 E 20 20 25 100 50 19,5 0,1 4 - 2 [ |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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"
JABRO® - HSM/TORNADO - JH40 SECO I
Rezné podminky - JH40 Drazkovani
@; &g f
SMG a, /D, 2 3 4 5 6 8 10 12 16 | 20 Ve
N1 EMA | 060 | 002 | 0038 | 0050 | 0065 | 008 | 010 | 013 [ 045 | 019 | 0,22 | 600 (500—710)
Ni1 | EMA | 060 | 0026 | 0038 | 0050 | 0065 | 0080 | 010 | 013 | 015 | 019 | 022 | 355 (265—440)
TS1 A 060 | 0020 [ 0030 | 0040 | 0,050 [ 0060 | 0080 [ 010 [ 012 [ 015 [ 017 [ 650 (540—760)
Rezné podminky - JH40 Boéni frézovani a,/D, = 0,4
@; ;\ f
SMG a, /D, 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 ve
N1 EIMIA 12 0,02 | 0040 | 0055 | 0065 | 0080 | 011 | 013 | 016 | 0,20 | 022 | 660 (550— 780)
Nt | EMA 12 002 | 0040 | 0055 | 0065 | 0080 | 01 | 013 | 016 | 020 [ 022 [ 390 (290— 485)
Rezné podminky - JH40 Boéni frézovani a,/D = 0,3
@; é f,
SMG a, /D, 2 3 4 5 6 8 10 | 12 16 | 20 Ve
TS1 A 12 | 0022 [ 0032 [ 0044 | 0055 | 0065 | 0085 | 041 | 013 [ 016 | 019 [ 770 (640—900)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/Dg (mm)= pomér
ae (mm)/D (mm)= pomér

VSechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM-JH410 SECO:

JH410 - Monolitni karbidova fréza - valcové - rohovy radius - jednobfita

_ —>{dmmpi<— 7;>‘d':ng<f —>|dmmy [<—
‘ ll
I I, I,
L Dn
| D T g2 Dn rs’{‘
I37e2 71" s Y _v L/ 7 :f
J ap l ap é 7
[N 75/
D& ~/Dc t EES S{T
&l el Eal
Tolerance: G E P
dmn=5 307 18
D=-0/-0,05 mm /] “ o %j @Z/\ @$ g
r¢1=0/-0,05 mm g | i ’\%
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kéd hrany | nastroje D, dmg, ap I, I3 D, [ m o’ z,
410020R050-MEGA-T 2 G 2 6 3 50 6 17 0,5 36 12 1
410ML020R050-MEGA-T 2 G 2 6 3 50 12 1,7 05 36 75 1
410030R050-MEGA-T 2 G 3 6 4 50 8 27 05 36 75 1
410ML030R050-MEGA-T 2 G 3 6 4 60 15 2,7 05 36 5 1
410040R050-MEGA-T 2 G 4 6 5 60 8 3,6 05 36 B 1
410ML040R050-MEGA-T 2 G 4 6 B 60 15 36 0,5 36 35 1
410050R050-MEGA-T 2 G 5 6 7 65 1 45 05 36 25 1
410ML050R050-MEGA-T 2 G 5 6 7 65 18 45 05 36 1,5 1
410060R050-MEGA-T 2 E 6 6 8 70 1" 53 05 36 - 1
410ML060R050-MEGA-T 2 E 6 6 8 70 18 53 05 36 - 1
410070RSR050-MEGA-T 2 P 7 6 9 65 - 6 05 36 - 1
410090RSR050-MEGA-T 2 P 9 8 1" 65 - 8 05 36 - 1
410110RSR050-MEGA-T 2 P 1 10 13 70 - 10 05 40 - 1
410130RSR100-MEGA-T 2 P 13 12 15 70 - 12 1 45 - 1
410150RSR100-MEGA-T 2 P 15 14 17 80 - 14 1 45 - 1
410170RSR100-MEGA-T 2 P 17 16 19 80 - 16 1 48 - 1
410L070RSR200-MEGA-T 3 P 7 6 9 85 - 6 2 36 - 1
410L090RSR200-MEGA-T 3 P 9 8 1 85 - 8 2 36 - 1
410L110RSR200-MEGA-T 3 P " 10 13 90 - 10 2 40 - 1
410L130RSR200-MEGA-T 3 P 13 12 15 90 - 12 2 45 - 1
410L150RSR200-MEGA-T 3 P 15 14 17 110 - 14 2 45 - 1
410L170RSR200-MEGA-T 3 P 17 16 19 110 - 16 2 48 - 1
410TLO30R050-MEGA-T 2 G 3 6 4 60 21 2,7 05 36 4 1
410TL040R050-MEGA-T 2 G 4 6 0 60 21 36 05 36 25 1
410TL050R050-MEGA-T 2 G 5 6 7 65 26 45 05 36 1,5 1
410TL060R050-MEGA-T 2 E 6 6 8 70 3 53 05 36 - 1

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktuélnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO®-HSM-JH410

SECO 2

Rezné podminky - JH410 Drazkovani

@; é f,
SMG a,/D, | 2 3 4 5 6 7 9 " | 13 | 15 | 17 Ve
Ni_ | EIWA | 075 | 0060 | 0090 | 012 | 015 | 018 | 022 | 028 | 034 | 038 | 044 | 048 | 570 (475—670)
Ni1 | EMA | 044 | 0030 | 0,044 | 0060 | 0075 | 0,090 | 010 | 013 | 016 | 019 | 0,22 | 024 | 355 (265—440)
TS1 A 11 | 0060 [ 0090 | 012 | 015 | 018 | 020 | 026 | 032 | 0,38 | 044 | 048 | 580 (485—8680)
Rezné podminky - JH410 Boéni frézovani - hrubovani a,/D, =0,3
@; ﬁg f;
SNG /D, | 2 3 4 5 6 7 9 " | 13 | 15 | 17 ve
N1t | EMA | 060 | 0032 | 0050 | 0065 | 0080 | 010 [ 012 | 015 | 018 | 022 | 024 | 026 | 530 (395—660)
Rezné podminky - JH410 Boéni frézovéni - hrubovani a,/D, = 0,4
@fe i\ f;
SMG a,/D, | 2 3 4 5 6 7 9 1 13 | 15 | 17 ve
NI | EMA 10 | 0060 | 0090 | 012 | 015 | 018 | 022 | 028 | 034 | 040 | 044 | 048 | 690 (570—800)
TS1 A 10 | 0060 | 0090 | 012 [ 015 | 018 | 022 | 028 | 034 | 040 | 044 | 048 | 690 (580—810)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/Dg (mm)= pomér
ae (mMm)/D (mm)= pomér
VSechny fezné podminky jsou vychozi

203



JABRO®-HSM/TORNADO - JH42| SECO =

JH421 - Monolitni karbidova fréza - valcové - rohovy radius - dvoubfita

_ —>{dmmi<— _ —>{dmpm<—
1, th
” EE A
r,
Lo frad
r «en
I3¥e2 74& 13 7 v
J 2 ' 2
A
=
De™ rgy ADC :ﬁtm
Tolerance: G
dmy,=h5

D=-0,02/-0,04 mm a 5 oBN @ 18 Icc
. o=+/-0,05 rom ) u WEGAT @/\ - ’\% =
= v

Délka Rozméry v mm °

fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany |nastroje| ICC D dmp, a, Iy I3 Dn req [ o’ Z, =
421020R020Z2-MEGA-T 2 G 2 3 3 40 8 1,8 0,2 2 3 2 [ |
421030R020Z2-MEGA-T 2 G 3 3 4 40 12 2,7 0,2 2 - 2 [ |
421040R020Z2-MEGA-T 2 G 4 6 5 50 16 3,6 0,2 2 8 2 [ |
421040R030Z2-MEGA-T 2 G 4 6 5 50 16 36 0,3 2 3 2 [ |
421050R100Z2-MEGA-T 2 G 5 6 6 50 18 45 1 2 1,5 2 [ |
421060R02522-MEGA-T 2 E 6 6 8 50 20 54 | 0,25 2 - 2 [ |
421060R05022-MEGA-T 2 E 6 6 8 50 20 54 05 2 - 2 [ |
421060R100Z2-MEGA-T 2 E 6 6 8 50 20 54 1 2 - 2 [ |
421080R030Z2-MEGA-T 2 E 8 8 10 65 30 72 0,3 2 - 2 [ |
421080R060Z2-MEGA-T 2 E 8 8 10 65 30 72 0,6 2 - 2 [ |
421080R100Z2-MEGA-T 2 E 8 8 10 65 30 72 1 2 - 2 [ |
421100R030Z2-MEGA-T 2 E 10 10 12 80 36 9 0,3 2 - 2 [ |
421100R080Z2-MEGA-T 2 E 10 10 12 80 36 9 038 2 - 2 [ |
421100R150Z2-MEGA-T 2 E 10 10 12 80 36 9 1,5 2 - 2 [ |
421100R250Z2AMEGA-T 2 E [ | 10 10 12 80 36 9 25 2 - 2 [ |
421100R250Z2-MEGA-T 2 E 10 10 12 80 36 9 25 2 - 2 [ |
421100R310Z2-MEGA-T 2 E 10 10 12 80 36 9 31 2 - 2 [ |
421120R030Z2-MEGA-T 2 E 12 12 14 90 40 " 03 3 - 2 [ |
421120R050Z2-MEGA-T 2 E 12 12 14 0 40 1" 05 3 - 2 [ |
421120R100Z2-MEGA-T 2 E 12 12 14 90 40 1 1 3 - 2 [ |
421120R150Z22-MEGA-T 2 E 12 12 14 90 40 1" 1,5 3 - 2 [ |
421120R200Z2-MEGA-T 2 E 12 12 14 90 40 1 2 3 - 2 [ |
421120R250Z2AMEGA-T 2 E [ | 12 12 14 90 40 1 25 3 - 2 [ |
421120R250Z2-MEGA-T 2 E 12 12 14 0 40 1 25 3 - 2 [ |
421120R310Z2-MEGA-T 2 E 12 12 14 90 40 1 31 3 - 2 [ |

ICC-= Vnitfni pfivod chladici kapaliny
M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.

204



JABRO®-HSM/TORNADO - JH42| SECO =

JH421 - Monolitni karbidova fréza - valcové - rohovy radius - vicebfita

i
I
T g2 Dn
s Y
l e
ook,
Tolerance: E
dmp=h5 . -
Ds=-0,02/-0,04 mm B 8% @ -
re1=+/-0,05 mm a W QD “ MEGA-T %ﬂ @7‘ - ’\%
= v
icc
=
Délka Rozméry v mm °
fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany |nastroje| ICC D, dmy, a, I I3 Dn req I Z, =
421160R050Z2-MEGA-T 2 E 16 16 18 100 45 14,5 05 4 2 | |
421160R130Z2-MEGA-T 2 E 16 16 18 100 45 14,5 1,3 4 2 | |
421160R200Z2-MEGA-T 2 E | | 16 16 18 100 45 14,5 2 4 2 | |
421160R250Z2AMEGA-T 2 E 16 16 18 100 45 14,5 25 4 2 | ]
421160R250Z2-MEGA-T 2 E 16 16 18 100 45 14,5 25 4 2 | |
421160R250Z3-MEGA-T 2 E 16 16 18 100 45 14,5 25 4 3 | |
421160R310Z2-MEGA-T 2 E 16 16 18 100 45 14,5 31 4 2 | |
421160R400Z2AMEGA-T 2 E | | 16 16 18 100 45 14,5 4 4 2 | |
421160R400Z2-MEGA-T 2 E 16 16 18 100 45 14,5 4 4 2 | |
421160R400Z3-MEGA-T 2 E 16 16 18 100 45 14,5 4 4 3 | |
421200R160Z2-MEGA-T 2 E 20 20 24 100 45 18 1,6 4 2 | |
421200R200Z2-MEGA-T 2 E 20 20 24 100 45 18 2 4 2 | |
421200R250Z2AMEGA-T 2 E | | 20 20 24 100 45 18 25 4 2 | |
421200R250Z2-MEGA-T 2 E 20 20 24 100 45 18 25 4 2 | |
421200R310Z2-MEGA-T 2 E 20 20 24 100 45 18 31 4 2 | |
421200R400Z2AMEGA-T 2 E | | 20 20 24 100 45 18 4 4 2 | |
421200R400Z2-MEGA-T 2 E 20 20 24 100 45 18 4 4 2 | ]
421200R400Z3-MEGA-T 2 E 20 20 24 100 45 18 4 4 3 | |
421200R500Z2-MEGA-T 2 E 20 20 24 100 45 18 5 4 2 | |
421200R600Z2-MEGA-T 2 E 20 20 24 100 45 18 6 4 2 | |
421250R250Z2-MEGA-T 2 E 25 25 30 100 45 23 25 4 2 | |
421250R500Z2-MEGA-T 2 E 25 25 30 100 45 23 5 5 2 | |

ICC-= Vnitfni pfivod chladici kapaliny
M Skladovy standard. Dostupnost ovérfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH42| SECO =

JH421 - Monolitni karbidova fréza - valcové - rohovy radius - vicebfita

_ —>{dmmi<— _ —>{dmpm<—
I Ip
E ==
g2
I3F 2] 7:3" |T3 7] i ]
J = ! ’
%4
Dc™ ryy + D¢ :ﬁtm
Tolerance: G E
dmy=h5
D=-0,02/-0,04 mm / == >30; @ 187, )
r=+-0,05 mm W “ WEGAT @/\ : '\% Gt
= v

Délka Rozméry v mm °

fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany |nastroje| ICC D dmp, a, Iy I3 Dn req [ o’ Z, =
421L080R020Z2-MEGA-T 3 E - 8 8 6 75 40 72 0,2 2 - 2 ]
421L100R050Z2-MEGA-T 3 E = 10 10 8 90 50 9 05 2 - 2 [ |
421L100R250Z2AMEGA-T 3 E - 10 10 8 90 50 9 25 2 - 2 |
421L100R250Z2-MEGA-T 3 E = 10 10 8 90 50 9 25 2 - 2 ]
421L100R310Z2-MEGA-T 3 E = 10 10 8 90 50 9 3.1 2 - 2 [ |
421L120R050Z2-MEGA-T 3 E - 12 12 10 110 70 1 05 3 - 2 n
421L120R100Z2-MEGA-T 3 E = 12 12 10 110 70 " 1 8 - 2 [ |
421L120R15022-MEGA-T 3 E - 12 12 10 110 70 Jil 1,5 3 - 2 |
421L120R200Z2-MEGA-T 3 E - 12 12 10 110 70 1 2 3 - 2 [ ]
421L120R250Z2AMEGA-T 3 E = 12 12 10 110 70 " 25 8 - 2 |
421L120R250Z2-MEGA-T 3 E - 12 12 10 110 70 1 25 3 - 2 |
421L120R310Z2-MEGA-T 3 E - 12 12 10 110 70 " 3.1 3 - 2 [ |
421L140R050Z2-MEGA-T 3 G - 14 16 12 110 70 13 05 8 1,0 2 |
421L140R310Z2-MEGA-T 3 G - 14 16 12 110 70 13 31 3 1,0 2 ]
421L160R050Z2-MEGA-T 3 E = 16 16 13 125 80 14,5 05 4 - 2 [ |
421L160R100Z2-MEGA-T 3 E - 16 16 13 125 80 14,5 1 4 - 2 |
421L160R200Z2-MEGA-T 3 E = 16 16 13 125 80 14,5 2 4 - 2 ]
421L160R250Z2AMEGA-T 3 E = 16 16 13 125 80 14,5 25 4 - 2 [ |
421L160R250Z2-MEGA-T 3 E - 16 16 13 125 80 14,5 25 4 - 2 |
421L160R310Z2-MEGA-T 3 E - 16 16 13 125 80 14,5 31 4 - 2 [ |
421L160R400Z2AMEGA-T 3 E - 16 16 13 125 80 14,5 4 4 - 2 |
421L160R400Z2-MEGA-T 3 E - 16 16 13 125 80 14,5 4 5 - 2 ]
421L200R050Z2-MEGA-T 3 E = 20 20 16 150 100 18 05 4 - 2 [ |
421L200R200Z2-MEGA-T 3 E - 20 20 16 150 100 18 2 4 - 2 |
421L200R310Z2-MEGA-T 3 E = 20 20 16 150 100 18 31 4 - 2 ]
421L200R500Z2-MEGA-T 3 E = 20 20 16 150 100 18 9 4 - 2 [ |

ICC-= Vnitni pfivod chladici kapaliny
[[J Skladovy standard.
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.
JABRO®-HSM/TORNADO - JH421 SECO I
Rezné podminky - JH421 Drazkovani
@; é f
SMG a,/D, | 2 3 4 5 6 8 10 | 12 | 14 | 16 | 20 | 25 ve
N1 | EMA | 050 | 0014 | 0020 | 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,0 | 012 | 013 | 620 (510—720)
N11 | E/MA | 050 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 410 (310—510)
TS A 050 | 0014 | 0,020 | 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,09 | 0,40 | 042 | 043 | 620 (510—720)
1| M 050 | 0010 [ 0015 [ 0020 [ 0024 [ 0030 [ 0,040 [ 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 410 (310—510)
Rezné podminky - JH421 Boéni frézovani a,/D, = 0,4
@; é f,
SMG a/D, | 2 3 4 5 6 8 10 | 12 | 14 | 16 | 20 | 25 Ve
N1 | EMA | 1,0 | 0014 | 0022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,10 | 012 | 014 | 760 (640—890)
N1t | EMA | 1,0 | 00080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 510 (380—630)
TSt A 10 | 0014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,10 | 0,42 | 0,114 | 760 (640— 890)
1| M 10 | 0010 [ 0015 | 0020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 [ 0,075 | 0,085 | 0,10 | 510 (380— 630)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér
ae (mm)/D, (mm)= pomér
V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH820 SECO =

JH820 - Monolitni karbidova fréza - valcové - rohovy radius - povlak Dura - dvoubita

—>idmmi— _ —rdmpe—
I I
£ o
Te2
I3Fe2 7:3" |T3 . v
/| = i ap
%4
o ot
Tolerance: G E
dmg=h5 _ _
D=-0,02/-0,04 mm / == > @
re1=+-0,05 mm ¥ u DURA : : f\%

Délka Rozméry v mm °

fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany |nastroje| D, dmy, ap I I3 Dy re T2 a® zZ, =
820040R030-DURA 2 G 4 6 5 55 10 36 03 2 45 2 [ |
820060R050-DURA 2 E 6 6 8 60 20 54 05 2 - 2 [ |
820080R060-DURA 2 E 8 8 10 65 30 72 06 2 - 2 [ |
820100R080-DURA 2 E 10 10 12 80 36 9 038 2 - 2 [ |
820120R100-DURA 2 E 12 12 14 90 40 1 1 2 - 2 [ |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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.
JABRO® - HSMITORNADO - JH820 SECO1
Rezné podminky - JH820 Drazkovani
@; é f;
SMG a, /D, 4 6 8 10 12 ve
N2 E 0,32 0,024 0,036 0,048 0,060 0,070 370 (315—560)
N3 E 0,32 0,024 0,036 0,048 0,060 0,070 250 (210 —370)
Rezné podminky - JH820 Boéni frézovani a,/D, =0,2
oy 2
SMG a, /D, 4 6 8 10 12 ve
N2 E 10 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 660 (550 — 980)
N3 E 10 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 440 (370 —660)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/D (mm)= pomer

a (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - HSMITORNADO - JH830 SECO =

JH830 - Monolitni karbidova fréza - valcové - rohovy radius - povlak Dura - tiibfita

—>idmmi— _ efdmme
1
I I
t o
g2
I3Fe2 7:3" |T3 . v
/| = i ap
%4
o ot
Tolerance: G E
dmg=h5 _ _
D=-0,02/-0,04 mm / == > R
re1=+/-0,05 mm N u DURA - f\%>>

Délka Rozméry v mm °

fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany |nastroje| D, dmy, ap I I3 Dy re T2 a® zZ, =
830020R020-DURA 2 G 2 3 3 40 6 1,9 0,2 2 35 3 [ |
830030R020-DURA 2 E 3 3 4 40 7 28 0,2 2 - 3 [ |
830040R020-DURA 2 G 4 6 5 55 9 37 0,2 2 5 8 [ |
830050R020-DURA 2 G 5 6 6 55 il 4,6 0,2 2 25 3 [ |
830060R020-DURA 2 E 6 6 7 60 14 56 0,2 2 - 3 [ |
830080R030-DURA 2 E 8 8 9 65 18 74 03 2 - 8 [ |
830100R050-DURA 2 E 10 10 12 75 25 94 05 2 - 3 [ |
830120R060-DURA 2 E 12 12 15 80 30 114 06 2 - 8 [ |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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"
JABRO®- HSMITORNADO - JH830 SECO 1
Rezné podminky - JH830 Drazkovani
@;‘A‘\; f,
SMG a/ D, 2 3 4 5 6 8 10 12 Ve
N2 E 0,32 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 270 (225 —405)
N3 E 0,32 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 180 (150 — 270)
Rezné podminky - JH830 Boéni frézovani a,/D, = 0,5
@E &
SMG a,/ D 2 3 4 5 6 8 10 12 A
N2 E 1,0 0,016 0,024 0,032 0,040 0,048 0,065 0,080 0,095 480 (405 —720)
N3 E 1,0 0,016 0,024 0,032 0,040 0,048 0,065 0,080 0,095 320 (270 —480)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer
8 (mm)/D (mm)= pomér
V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH440 SECO =

JH440 - Monolitni karbidova fréza - valcové - rohovy radius - dvoubfita

~
I

Al
A

Iy Fep HJ
B
4%
»{ DS rgg
Tolerance: E
dmp=h5

D¢=-0,02/-0,4 mm /] == 303 @ 18"
re1=+-0,05 mm W u MEGA-T : : '\%

Délka Rozméry v mm @

fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany |nastroje | D, dmp, ap I, Iy D, Tt o2 Z =
440060-MEGA-T 2 E 6 6 8 60 30 54 1,5 2 2 ]
440080-MEGA-T 2 E 8 8 10 60 30 72 2 2 2 ||
440100-MEGA-T 2 E 10 10 12 70 35 9 25 8 2 ]
440120-MEGA-T 2 E 12 12 12 80 40 11 3 g 2 ]
440160-MEGA-T 2 E 16 16 16 90 50 14,5 4 4 2 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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L |
JABRO® - HSM/TORNADO - JH440 SECO
Rezné podminky - JH440 Kopirovaci frézovani a,/D, = 0,6
@; é f;

SMG a, /D, 6 8 10 12 16 Ve

N1 EIMIA 0,060 0,070 0,095 0,12 0,14 0,19 1350 (1000 — 1675)

N2 EMIA 0,060 0,070 0,095 012 0,14 0,19 860 (650 — 1075)

N3 EIMIA 0,060 0,070 0,095 0,12 0,14 0,19 580 (430 — 720)

N11 EMIA 0,060 0,070 0,095 012 0,14 0,19 425 (210 — 640)

TSt A 0,060 0,070 0,095 0,12 0,14 0,18 1300 (1100 — 1525)

TP1 A 0,060 0,070 0,095 0,12 0,14 0,18 760 (540 — 970)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/Dg (mm)= pomer

ae (mm)/D (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH450 SECO =

JH450 - Monolitni karbidova fréza - valcova - radiusova - dvoubrita

1 L
fe2 on 3 rea J4Dn
%p ) ap
v
*pt Dct
Tolerance: G E
dmp=h5

D=-0,02/-0,04 mm ] B M 150, @ 18-
rer=+-0,02 mm W “ MEGA-T () @/ : ’\%
) \ £

Rozméry v mm -

Tvar (_§

Objednaci kod néastroje D, dmy, ap I, Iy Dy a® z, =
450020-MEGA-T G 2 3 1,75 40 10 18 3 2 ]
450030-MEGA-T E 3 3 25 40 12 27 = 2 ]
450040-MEGA-T G 4 6 35 50 21 36 3 2 (]
450050-MEGA-T G 5 6 45 50 225 45 2 2 ]
450060-MEGA-T E 6 6 55 55 25 54 = 2 ]
450080-MEGA-T E 8 8 7 65 30 72 = 2 ]
450100-MEGA-T E 10 10 85 75 35 9 = 2 ]
450120-MEGA-T E 12 12 10,5 75 40 11 = 2 ]
450160-MEGA-T E 16 16 14 90 50 14,5 = 2 ]
450200-MEGA-T E 20 20 17 100 50 18 = 2 ]
450L100-MEGA-T G 10 12 85 125 50 9 1,5 2 ]
450L120-MEGA-T E 12 12 10,5 150 60 1 = 2 ]
450L160-MEGA-T E 16 16 14 150 70 14,5 = 2 ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktuélnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO® - HSMITORNADO - JH450 SECO

Rezné podminky - JH450 Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D, = 0,3

A f,

SMG a, /D, 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 Ve
N1 E/MIA 0,38 0,028 0,044 0,060 0,075 0,090 0,13 0,17 0,20 0,30 0,34 610 (510 —710)
N2 E/M/A 0,38 0,028 0,044 0,060 0,075 0,090 0,13 0,17 0,20 0,30 0,34 390 (325 —455)
N3 E/MIA 0,38 0,028 0,044 0,060 0,075 0,090 0,13 0,17 0,20 0,30 0,34 260 (215 —305)
N1 E/M/A 0,38 0,028 0,044 0,060 0,075 0,090 0,13 0,17 0,20 0,30 0,34 770 (640 —900)
T81 A 0,38 0,020 0,030 0,042 0,055 0,065 0,090 0,12 0,15 0,20 0,24 1000 (750 — 1250)
TP1 M 0,38 0,020 0,030 0,042 0,055 0,065 0,090 0,12 0,15 0,20 0,24 255 (210 —295)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/Dg (mm)= pomer

ae (mm)/D (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH460 SECO =

JH460 - Monolitni karbidova fréza - valcova - radiusova - dvoubiita

2
Dn

[ j
P2 Dn
| il }
3 ) ap
B Dc <lrg,
Tolerance: E
dmy,=h5

D=-0,02/-0,06 mm a = N | 7 N,
re1=+-0,02 mm |/ u HEMI @}‘ : %

Rozméry v mm

Délka ®

fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany |nastroje| D, | dmp a, I, I3 lo2 D, Tt B Z B
460030-HEMI 2 = 8 3 2,3 60 48 9,9 15 15 250 2 ]
460040-HEMI 2 E 4 4 31 60 5,6 12,1 2 2 250 2 |
460050-HEMI 2 E 5 5 39 70 6,4 14,4 25 25 250 2 |
460060-HEMI 2 E 6 6 47 80 9,7 19,1 3 3 250 2 ]
460080-HEMI 2 E 8 8 6,2 85 11,2 23,6 4 4 250 2 n
460100-HEMI 2 E 10 10 7.8 100 15,6 30,8 5 5 250 2 ]
460120-HEMI 2 E 12 12 94 125 17,2 851 6 6 250 2 |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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L |
JABRO® - HSMITORNADO - JH460 SECO1
Rezné podminky - JH460 Kopirovaci frézovani - hrubovéni a /D, = 0,6
@; é fz

SMG a, /D, 3 4 5 6 8 10 12 Ve

N1 EMIA 0,32 0,060 0,085 0,11 0,14 0,18 0,24 0,28 1050 (880 — 1225)

N11 E/MIA 032 0,060 0,085 0,11 0,14 0,18 0,24 0,28 920 (770 —1075)

st EIMIA 032 0,044 0,060 0,080 0,10 0,16 0,20 0,24 175 _(155— 190)

12 EIMIA 032 0,044 0,060 0,080 0,10 0,16 0,20 0,24 135 (120 — 150)

S13 EIMIA 032 0,040 0,055 0,070 0,090 0,14 0,17 0,20 110 (95— 120)

TS1 A 0,80 0,060 0,080 0,10 0,13 0,17 0,22 0,28 920 (770 — 1075)

TP1 M 032 0,060 0,085 0,11 0,14 0,18 0,24 0,28 280_ (210 — 350)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér
ae (mm)/D¢ (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - MINI - JM403/JM404/JM406 SECO =

JM403/JM404/JM406 - Monolitni karbidova fréza - ostry roh - valcové - rohovy radius - jednobfita

_ dmm<— __ fdmmi<— ’-
%y L
I Iz [
IT lam
p2 Dn Ip2 )
Dn
' Iﬁ k' W l
, —2p L . ap A
De Me1 chfm
Tolerance: J G
Hazeni<0,005 mm _ _
dmp=h5 /] 5 7 s @ I
D.<0,6=-0,005/-0,013, D;20,6=-0,005/-0,015 mm \\ u MEGKT ig > %
re4=+-0,01 mm v s
Max. hloubka fezu vzhl.
Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)*
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | D. (dmpy| a, | |, I3 [ l2 | D | Feq | @® | 2o [ 0° [05°f 1° [1.5°] 2° | 3°
403002-MEGA-T 1 J 02 3 [02] 40| - 6 - - |135] 1 02)03/03]03[04]04
403003-MEGA-T 1 J 03] 3 [03]40 | - |59]| - = 13 1 03)04/04)04]05]05
403004-MEGA-T 1 J 043|044 |- |58 -] -1 1]04[05]|05|06]/06]06
403005-MEGA-T 1 J 05 3 [05)40 | - |58]| - - |125] 1 05106 [06)07]07]08
403ML005R005-MEGA-T 2 G 05) 3 [ 05) 40 |15]67 |045]005] 11 1 15 [ 16 11,7 [ 1,7 [18]19
403ML006R005-MEGA-T 2 G 06| 3 |06 40 2 7 1055]005]| 10 1 2 121122232325
403ML008R005-MEGA-T 2 G 08 3 | 08|40 |25]|71]|075/005] 9 1 125[26[27]28]29]32
403ML010R010-MEGA-T 2 G 1 3 1 40 | 4 [83[095]01[75]| 1 4 14243145 [46 | 5
406ML012R010-MEGA-T 2 G 12| 6 | 12|50 |45 14 [115] 01 | 10 1 14547149 5 [52]56
406ML015R010-MEGA-T 2 G 151 6 [15] 50 5 14 114 [01[95][ 1 5153|5557 |59]|64
404ML020R010-MEGA-T 2 G 2 4 2 | 40 6 [104[19]01 | 6 1 61163 |66 )68]| 7 |76
403XL005R005-MEGA-T 5 G 05 3 | 05)40 | 4 1921]|045]|005| 8 1 4 142 |43 145|146 | 5
403XL006R005-MEGA-T 5 G 06| 3 |06 40 5 10 [055]0,05| 7 1 5 | 52]|54]56]|58]63
403XL008R005-MEGA-T 5 G 08| 3 |08|40 | 7 |11,6[075/005|55 | 1 7 173|75|78[81]88
403XL010R010-MEGA-T 5 G 1 3 1 40 | 85 [128[095| 01 5 1 85188919598 106
406XL012R010-MEGA-T 5 G 12| 6 [ 12|50 | 10 [195[115{ 01 [ 75| 1 [ 10 [104[107 11,1 |115[125
406XL015R010-MEGA-T 5 G 15| 6 |[15]60 |12 |21 [14]01]|65]| 1 [121]125] 13 [134[13,9] 151
406XL020R010-MEGA-T 5 G 2 6 2 60 | 16 | 24119 | 01 5 1 116,1[16,7]1173[179| 85 | 20

* Efektivni fezna délka pro r(izné ahly ukosu. Poznamka = = nekonecno, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO® - MINI - JM403/JM404/JM406 SECO

Rezné podminky - JM403/JM404/406 Drazkovani

A f,

SMG a, /D, 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.5 2 Ve
N1 E 0,40 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,055 | 0,070 | 510 (425—600)
N2 E 0,40 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,055 | 0,070 | 330 (275—385)
N3 E 0,40 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,055 | 0,070 | 220 (185—255)

Rezné podminky - JM403/JM404/406 Boéni frézovani ag/D, = 0,5

3 f,

SMG a, /D, 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.5 2 Ve
N1 E 0,70 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0032 | 0040 | 0046 | 0,055 | 0,065 | 590 (490—680)
N2 E 0,70 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0024 | 0032 | 0040 | 0,046 | 0,055 | 0,065 | 375 (315—440)
N3 E 0,70 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0032 | 0040 | 0046 | 0,055 | 0,065 | 250 (210—295)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer

ag (mm)/D¢ (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-MINI - JM413/JM416

SECO 2

JM413/JM416 - Monolitni karbidova fréza - valcova - radiusova - dvoubrita

Ipz

Ip1lll D
a
k. P

—mmie—

D¢
Tolerance: J G
Hazeni<0,005 mm _
dmp=h5 / R o 9 50 ]
D, <0,6=-0,005/-0,013, D;20,6=-0,005/-0,015 mm W u - iy, @/ - 7
radius=+-0,005 mm < . 73
Max. hloubka fezu vzhl.
Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)*
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | D |dmy| ap | I | I3 | Ip1 | l2 [ Do | Feq [0 | B | 2z | 0° |0.5°| 1° |1.5°| 2° | 3°
413MLO05TN-MEGA-T 2 J 05| 3 |0375 40 | - |15|66[045/025|11,5[09| 2 |[15[15]|16|16[17]18
413L005-MEGA-T 3 G 05| 3 |0,375 40 | 25]|25|7,7(045|025| 10 | - | 2 |25[26]|27[28[29]3/1
413L006-MEGA-T 3 G 06| 3 /045|140 | 3 | 3 | 8 |055/03]| 9 [ -2 |3 [31]32]33[35]|37
413L008-MEGA-T 3 G 08| 3 |06]|40| 4 | 4 |86[075/04| 8 | - | 2 | 4 [42]43|44[46]49
413L010-MEGA-T 3 G 113 [075/40 )| 5|5 [93]|095(05| 7 | -]2|5]52|54|55]|57]62
416L012-MEGA-T 3 G 12| 6 [09[50 | 6 | 6 [155/1,15] 0,6 — | 2 [ @ | 0| |||
416L015-MEGA-T 3 G 15| 6 [1,125 50 [ 75|75 [165[141075[85| - | 2 [76|79[81[84|87[93
416L020-MEGA-T 3 G 2 | 6 |15[50[10]10 (18119 1 [ 7 | -1]2 [101]104]108[11,1]115[124
413XL005-MEGA-T 5 G 05| 3 |0375 40 | 4 | 4 |92(045|025| 8 | - | 2 | 4 [42]|43|45[46]| 5
413XL006-MEGA-T 5 G 06| 3 |045|/40 | 5 | 5 | 10 |055/03|75] - | 2 | 5 [52]|54]|56][58]62
413XL008-MEGA-T 5 G 08| 3 |06]|40| 7 | 7 |116]075|04| 6 | - | 2 |7 [73]|75|78| 8 |87
413XL010-MEGA-T 5 G 1] 3 [0,75/40 |85[85/[128]|095[05| 5 | -2 |85|88[91]|94]98][105
416XL012-MEGA-T 5 G 1,2 6 0950 |10 | 10 [19,5[1,15] 06 [ 75| - | 2 | 10 [10,4[10,7[11,1[11,5]124
416XL015-MEGA-T 5 G 15| 6 [1,125 60 | 12 | 12 [ 21 [ 1,4 0,75 — | 2| w0 | o] 0| w0 ||
416XL020-MEGA-T 5 G 2 | 6 |15[60 |16 |16 [241[19| 1[5 | -] 2 [161]/166]17,2][17,8/184[19.8

* Efektivni fezna délka pro rizné ahly ukosu. Poznamka = = nekonecno, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO® - MINI-]M413/)JM416 SECO =

Rezné podminky - JM413/416 Kopirovaci frézovani - dokonovani a,/D, = 0,5

A f,

SMG a, /D¢ 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.5 2 Ve
N1 E 0,30 0,012 | 0018 | 0,024 | 0,030 | 0040 | 0050 | 0065 | 0,075 | 0,090 | 012 | 1275 (1075— 1500)
N2 E 0,30 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0050 | 0065 | 0,075 | 0,090 | 0,12 830 (690 — 960)
N3 E 0,30 0012 | 0018 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0050 | 0065 | 0075 | 0,090 | 0,12 550 (460 — 640)
T$1 A 0,30 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0036 | 0048 | 0060 | 0070 | 0,090 | 0,12 830 (690 —970)
TP1 A 0,30 0012 | 0018 | 0,024 | 0,030 | 0036 | 0048 [ 0060 [ 0070 | 0,090 | 0,12 830 (690 —970)

Rezné podminky - JM413/416 Kopirovaci frézovani - hrubovani ag/D, = 0,3

A fz

SMG a, /D, 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.5 2 Ve
N1 E 0,30 0,0075 0,012 0,016 | 0,020 | 0026 | 0,036 | 0050 | 0,065 | 0075 | 0,090 | 880 (730— 1025)
N2 E 0,30 0,0075 0,012 0,016 | 0,020 | 0026 | 0,36 | 0050 | 0,065 | 0,075 | 0,090 560 (470 — 660)
N3 E 0,30 0,0075 0,012 0,016 | 0,020 | 0026 | 0,036 | 0050 | 0,65 | 0075 | 0,090 375 (315 —440)
N11 E 0,30 0,0075 0,012 0,016 | 0,020 | 0026 | 0,036 | 0050 | 0,65 | 0,075 | 0,090 560 (470 —660)
T$1 A 0,30 0,0055 | 0,0085 | 0,011 | 0,015 | 0,018 | 0026 | 0,036 | 0046 | 0,055 | 0,065 590 (495 —690)
TP1 A 0,30 0,0055 | 0,0085 | 0,011 [ 0015 | 0,018 | 0026 | 0,036 | 0046 | 0,055 | 0,065 590 (495 —690)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer

a (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® -Kalené oceli SECO 1
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JABRO® -Vybér nastroje - Kalené oceli SECO 1

4

® € 2 & @ 2

Oznaceni JHP170 JHF180 JH120 JH130 JH930 JH141
Strana 225-227 228-231 232-233 234-235 103, 238, 145, 239-147, 241
Rada HPM HFM HSM/TORNADO | HSM/TORNADO | HSM/TORNADO | HSM/TORNADO
Typ frézy I i | r | r | r l r | r
r
Valcova | | | | | | |
Stopka
Weldon |
Pocet britl 34 3-4-5 4 5-6-8 5-6-8 24

Vnitfni chlazeni

Rozsah | Metricky 220 216 216 620 620 210
primérd | pajcovy
[ R R
Dostupné délky lﬂﬁ E

SEIR

&) S s

Operace
SMG
H3 ° ° ° ° ° [)
H5 ° ° . ° ° .
H7 ° ° . ° ° .
H8 . ° . . . .
H11 ° ° ° ° ° °
H12 ° . . ° ° °
H21 ° . . . ° °
H31 ° ° L) ° ° ()

M Skladovy standard [] Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny
e Prednostni volba, o Alternativa
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JABRO® -Vybér nastroje - Kalené oceli

SECO 2

v

¢

-

&

>

‘:

Oznaceni JHIM JH150 JH160 JM103/JM106 JM113/JM116
Strana 150, 242-152, 244 153, 245-154, 246 155, 247-156, 248 249-251 252-253
Rada HSM/TORNADO HSM/TORNADO HSM/ITORNADO MINI MINI
Typ frézy U U U - U
r
Valcova | || ] | |
Stopka
Weldon
Pocet bfita 2 4 4 2 2
Vnitini chlazeni
Rozsah | Metricky 2-16 6-12 412 0,220 0,2-2,0
primeérd | pajcovy
R [
Dostupné délky g ’E E E E
1,2,3,45 2 2 1,2,3,4,5,6 1,2,3,4,5,6
Operace
SMG
H3 ° . . . .
H5 . ° . ° .
H7 ° . . ° °
H8 ° ° ° () °
H11 ° ° ° [) °
H12 o ° ° ° °
H21 ° ° ° ° °
H31 . . ° ° °
W Skladovy standard

e Piednostni volba, o Alternativa
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JABRO®-HPM - JHP170 SECO2
JHP170 - Monolitni karbidova fréza - srazenilrohovy radius - valcova
_ dmm<— __ Trdmmies _ —>{dmmi<— __ —{dmmi<—
(43
I, I, I
g2 Dn re2 Dn I
IL 7) :* IZ 7 —Y IgTe2 "j" I3Ted "j"
l p l ap ZJ ap f /] ap
+De tm +Dc ;‘\cg DCNC D¢* Feq
Tolerance: E E G G
dmy,=h5 -
D¢=-0,02-0,04 mm /] ] “ @ '/7 hd o7
0= 2:4=+0,05, @ 5-16=+0,1 MEGA-G4 ‘f @/\ *
ro4=+/-0,05 mm. < L = 4 s
-12°
Délka Rozméry v mm @
fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany [nastroje] D, | dm, | a, I, Iy Dy et ro |cx45 | ao° z =
170020.0-MEGA-64 2 G 2 6 2 50 4 19 0 2 | 008 | 145 | 3 (]
170020R020.0-MEGA-64 2 G 2 6 2 50 4 19 [ 02 | 2 - [ 145 ] 3 []
170020R050.0-MEGA-64 2 G 2 6 2 50 4 19 | 05 | 2 - 15 3 ]
170030.0-MEGA-64 2 G 3 6 3 50 6 | 28 0 2 o008 | 9 3 []
170030R020.0-MEGA-64 2 G 3 6 3 50 6 | 28 | 02 | 2 - |95 3 []
170030R050.0-MEGA-64 2 G 3 6 3 50 6 | 28 | 05 | 2 - |95 3 (]
170040.0-MEGA-64 2 G 4 6 4 50 8 | 37 0 2 [ o1 [ 55 | 4 []
170040R020.0-MEGA-64 2 G 4 6 4 50 8 | 37 [ 02 | 2 - [ 55 | 4 ]
170040R050.0-MEGA-64 2 G 4 6 4 50 8 | 37 [ 05 | 2 - |55 | 4 []
170050.0-MEGA-64 2 G 5 6 5 5 | 10 [ 46 0 2 o012 | 25 | 4 []
170050R020.0-MEGA-64 2 G 5 6 5 5 [ 10 [ 46 | 02 | 2 - |25 ] 4 (]
170050R050.0-MEGA-64 2 G 5 6 5 5 | 10 | 46 | 05 | 2 - |25 ] 4 []
170060.0-MEGA-64 2 E 6 6 6 5 | 115 | 56 0 2 [ot4 | - 4 ]
170060R020.0-MEGA-64 2 E 6 6 6 5 | 15| 56 | 02 | 2 = = 4 []
170060R050.0-MEGA-64 2 E 6 6 6 5 | 15[ 56 | 05 | 2 = = 4 (]
170080.0-MEGA-64 2 E 8 8 8 5 | 16 | 74 0 2 [ot6 | - 4 (]
170080R020.0-MEGA-64 2 E 8 8 8 55 | 16 | 74 | 02 | 2 = = 4 (]
170080R050.0-MEGA-64 2 E 8 8 8 55 | 16 | 74 | 05 | 2 = = 4 (]
170080R100.0-MEGA-64 2 E 8 8 8 5 | 16 | 74 1 2 = = 4 (]
170100.0-MEGA-64 2 E 10 [ 10 [ 10 [ 65 [ 22 [ 94 0 2 o018 | - 4 []
170100R050.0-MEGA-64 2 E 10 [ 10 [ 10 [ 65 | 22 [ 94 [ 05 | 2 = - 4 ]
170100R100.0-MEGA-64 2 E 0 [ 10 [ 10 [ 65 | 22 | 94 1 2 = = 4 []
170120.0-MEGA-64 2 E 12 | 12 [ 12 [ 75 [ 27 [ 4] o© 3 o2 | - 4 []
170120R050.0-MEGA-64 2 E 12 | 12 |12 [ 75 | 21 | 14 | 05 3 = - 4 ]
170120R100.0-MEGA-64 2 E 12 | 12 [ 12 [ 75 | 27 [ 14 1 3 = = 4 (]
170160.0-MEGA-64 2 E 16 [ 16 | 16 | 80 [ 29 [ 154 [ 0 4 [ 03 | - 4 []
170160R050.0-MEGA-64 2 E 16 | 16 | 16 | 80 | 29 [ 154 [ 05 | 4 = = 4 (]
170160R100.0-MEGA-64 2 E 16 | 16 | 16 | 80 | 29 [ 154 [ 1 4 = = 4 ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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JABRO®-HPM-JHPI170 SECO:

JHP170 - Monolitni karbidova fréza - srazeni / rohovy radius - Weldon

_ —rjmm e  —idmme—  —>idmmie—
(43
I P} I 1>
T g2 Dn re2 Dn 3 1o
I3 7 —t s V7 Y I3Te2 71“ greall ([ "
l ap l ap ZJ ap ZR:
+0e tm +De ;‘\g Dclg‘c Dc™
Tolerance: E E G G
dmg=h5 .
D.=-0,02/-0,04 mm / C “ %ﬂ '/7 ha) 7
C=0 2-4=+0,05, @ 5-16=+0,1 WEGA 64 ‘f @/\ ‘Q -
re1=+-0,05 mm < L = 4 =t
-12°
Délka Rozméry v mm -
fezné | Tvar 3
Objednaci kod hrany |nastroje| D, | dmy | ap I, b | Dp | ra | ra |exds| oo | 2z 2
170020-MEGA-64 2 G 2 6 2 50 4 19 0 2 0,08 145 3 ]
170020R020.0-MEGA-64W 2 G 2 6 2 50 4 19 0,2 2 - - 3 O
170020R050.0-MEGA-64W 2 G 2 6 2 50 4 19 05 2 - 3 O
170030-MEGA-64 2 G 8 6 3 50 6 2,8 0 2 0,08 8 ]
170030R020.0-MEGA-64W 2 G 3 6 3 50 6 28 0,2 2 - - 3 O
170030R050.0-MEGA-64W 2 G 3 6 3 50 6 2,8 05 2 - - 3 O
170040-MEGA-64 2 G 4 6 4 50 8 37 0 2 0,1 55 4 ||
170040R020.0-MEGA-64W 2 G 4 6 4 50 8 & 0,2 2 - - 4 O
170040R050.0-MEGA-64W 2 G 4 6 4 50 8 37 05 2 - - 4 O
170050-MEGA-64 2 G 5) 6 5 50 10 4,6 0 2 0,12 25 4 ||
170050R020.0-MEGA-64W 2 G 5 6 5 50 10 46 0,2 2 - - 4 O
170050R050.0-MEGA-64W 2 G 5 6 5 50 10 46 05 2 - - 4 O
170060-MEGA-64 2 E 6 6 6 50 1,5 56 0 2 0,14 - 4 | |
170060R020.0-MEGA-64W 2 E 6 6 6 50 1,5 56 0,2 2 - - 4 O
170060R050.0-MEGA-64W 2 E 6 6 6 50 11,5 5,6 05 2 - - 4 O
170080-MEGA-64 2 E 8 8 8 55 16 74 0 2 0,16 - 4 ||
170080R020.0-MEGA-64W 2 E 8 8 8 55 16 74 0,2 2 - - 4 O
170080R050.0-MEGA-64W 2 E 8 8 8 59) 16 74 05 2 - - 4 O
170080R100.0-MEGA-64W 2 E 8 8 8 55 16 74 1 2 - - 4 O
170100-MEGA-64 2 E 10 10 10 65 22 94 0 2 0,18 - 4 ||
170100R050.0-MEGA-64W 2 E 10 10 10 65 22 94 05 2 - - 4 O
170100R100.0-MEGA-64W 2 E 10 10 10 65 22 94 1 2 - - 4 O
170120-MEGA-64 2 E 12 12 12 75 27 114 0 3 0,2 - 4 ||
170120R050.0-MEGA-64W 2 E 12 12 12 75 27 114 05 ) - - 4 O
170120R100.0-MEGA-64W 2 E 12 12 12 75 27 14 1 3 - - 4 O
170160-MEGA-64 2 E 16 16 16 80 29 15,4 0 4 0,3 - 4 | |
170160R050.0-MEGA-64W 2 E 16 16 16 80 29 154 05 4 - - 4 O
170160R100.0-MEGA-64W 2 E 16 16 16 80 29 15,4 1 4 - - 4 O
170200R050-MEGA-64 2 E 20 20 20 100 40 19,2 05 - - - 4 ||
170200R100-MEGA-64 2 E 20 20 20 100 40 19,2 1 - - - 4 ]

[J Dostupné s upnutim Weldon. Pfi objednavani je v oznaéeni dopinéno W. Napfiklad 170020R050.0-MEGA-64W
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.
JABRO®-HPM-]JHPI170 SECO I
Rezné podminky - JHP170 Drazkovani
@; é f,
SMG a, /D, 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 Ve
H3 M 040 | 00040 | 00060 | 00080 | 0010 | 0012 | 0016 | 0,020 | 0,024 | 0030 | 0034 | 31 (28—34)
H5 M 060 | 00080 | 0012 | 0016 | 0020 | 0,024 | 0032 | 0040 | 0,048 | 0060 | 0070 | 50 (46—55)
H7 M 036 | 00040 | 00060 | 00080 | 0010 | 0012 | 0016 | 0,020 | 0,024 | 0030 | 0034 | 31 (28—34)
H8 M 060 | 00090 | 0014 | 0018 | 0024 | 0,028 | 0036 | 0046 | 0,05 | 0070 | 0080 | 50 (45—55)
H11 M 060 | 00080 | 0012 | 0016 | 0020 | 0,024 | 0032 | 0040 | 0,048 | 0060 | 0070 | 65 (60—70)
H12 M 0,60 | 00080 | 0012 | 0016 | 0020 | 0,024 | 0032 | 0040 | 0,048 | 0,060 | 0070 | 105 (95— 115)
H21 M 060 | 00090 | 0014 | 0018 | 0024 | 0,028 | 0036 | 0046 | 0,05 | 0070 | 0080 | 50 (45—55)
H31 M 060 | 00080 [ 0012 | 0016 | 0020 [ 0024 [ 0032 | 0040 | 0,048 [ 0060 [ 0070 [ 38 (3¢4—42)
Rezné podminky - JHP170 Boéni frézovani a,/D, = 0,2
@; é f;
SMG a, /D, 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 ve
H3 M 080 | 00050 | 00075 | 0010 | 0013 | 0015 | 0,020 | 0,026 | 0030 | 0036 | 0042 | 42 (38—47)
H5 M 10 0010 | 0015 | 0020 | 0026 | 0,030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0,075 | 0,085 | 70 (65—80)
H7 M 080 | 00050 | 00075 | 0010 | 0013 | 0015 | 0,020 | 0,026 | 0030 | 0036 | 0042 | 42 (38—47)
H8 M 10 0012 | 0017 | 0024 | 0028 | 0034 | 0,046 | 0060 | 0,070 | 0,085 | 0,10 70 (60— 175)
H11 M 10 0010 | 0015 | 0020 | 002 | 0,030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0,075 | 0,085 | 90 (80— 100)
H12 M 10 0010 | 0015 | 0020 | 0,02 | 0030 | 0040 | 0050 | 0,060 | 0,075 | 0085 | 145 (130—160)
H21 M 10 0012 | 0017 | 0024 | 0,028 | 0034 | 0,046 | 0060 | 0,070 | 0,085 | 0,10 70 (60—175)
H31 M 10 0010 | 0015 [ 0020 [ 002 | 0,080 [ 0040 [ 0050 [ 0060 | 0,075 | 0,085 | 55 (48—60)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova mlha

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D;, (mm)= pomer

ae (mm)/D (mm)= pomér

V&echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®- HFM - JHF180 SECO

JHF180 - Monolitni karbidova fréza pro vysoky posuv - valcova - rohovy radius

dmm —>dmpy
> <

\4—3—»?

Tolerance: P E

dmp=h5

D¢=-0,02/-0,04 mm ]

rer=+-0,01 mm Cj 6@ u WEGA-64 %ﬂ

Délka Rozméry v mm °
fezné | Tvar 3

Objednaci kod hrany |nastroje| D, | D¢y | dmy | ap I, I3 Dn | ta | ra | o B z, =
180020R050Z4-4-MEGA-64 1 J 1 2 4 05 40 4 08 05 2 9 - 4 ]
180020R050Z4-6-MEGA-64 1 J 1 2 6 05 50 4 08 05 2 15 - 4 [ |
180030R075Z4-MEGA-64 1 J 1,5 8 6 0,75 | 50 6 12 | 075 2 10 - 4 |
180040R100Z4-MEGA-64 1 J 2 4 6 1 50 8 1,6 1 2 6 - 4 ]
180060R150Z4-MEGA-64 1 E 3 6 6 1,5 50 12 24 1,5 2 - - 4 |
180070R150Z4-MEGA-64 1 P 4 7 6 1,5 65 - 3 15 2 - - 4 ]
180080R200Z4-MEGA-64 1 E 4 8 8 2 55 16 33 2 2 - - 4 [ |
180090R200Z4-MEGA-64 1 P 5 9 8 2 70 - 4 2 2 - - 4 [ |
180100R200Z4-MEGA-64 1 E 6 10 10 2 65 20 52 2 2 - - 4 ]
180100R200Z5-MEGA-64 1 E 6 10 10 2 65 20 52 2 2 - - 5 [ |
180110R200Z4-MEGA-64 1 P 7 1 10 2 85 - 6 2 3 - - 4 [ |
180120R300Z4-MEGA-64 1 E 6 12 12 8 75 24 5 3 3 - - 4 [ |
180120R300Z5-MEGA-64 1 E 6 12 12 3 75 24 5 3 3 - - 5 [ |
180130R300Z4-MEGA-64 1 P 7 13 12 3 100 - 6 3 4 - - 4 ]
180160R300Z4-MEGA-64 1 E 10 16 16 3 80 32 838 3 4 - - 4 [ |
180160R300Z5-MEGA-64 1 E 10 16 16 B 80 32 838 3 4 - - 5 [ |
180ML020R050Z4-MEGA-64 2 J 1 2 6 05 50 8 08 05 2 10 - 4 [ |
180ML030R075Z4-MEGA-64 2 J 15 8 6 0,7 50 12 12 | 075 2 6 - 4 |
180ML040R100Z4-MEGA-64 2 J 2 4 6 1 50 16 1,6 1 2 35 - 4 [ |
180ML060R150Z4-MEGA-64 2 E 3 6 6 1,5 65 24 24 1,5 2 - - 4 |
180ML080R200Z4-MEGA-64 2 E 4 8 8 2 70 32 33 2 2 - - 4 ]
180ML100R200Z4-MEGA-64 2 E 6 10 10 2 85 40 52 2 2 - - 4 [ |
180ML120R300Z4-MEGA-64 2 E 6 12 12 B 100 48 5 3 3 - - 4 [ |
180ML160R300Z4-MEGA-64 2 E 10 16 16 3 125 64 838 3 4 - - 4 [ |
180L020R050TNZ4-4-MEGA-64 3 J 1 2 4 05 40 10 08 05 2 5 0,9 4 |
180L020R050TNZ4-6-MEGA-64 3 J 1 2 6 05 50 10 08 05 2 85 0,9 4 [ |
180L030R075TNZ4-MEGA-64 3 J 1,5 8 6 0,75 | 50 15 12 | 0,75 2 5 0,9 4 |
180L040R100TNZ4-MEGA-64 3 J 2 4 6 1 60 20 1,6 1 2 3 09 4 ]
180L060R150TNZ4-MEGA-64 3 J 3 6 8 15 65 30 24 1,5 2 2 0,9 4 [ |
180L080R200TNZ4-MEGA-64 3 E 4 8 10 2 85 40 38 2 2 1,5 09 4 [ |
180L100R200TNZ4-MEGA-64 3 E 6 10 12 2 100 50 52 2 2 1,5 0,9 4 ]
180L120R300TNZ4-MEGA-64 3 E 6 12 16 8 100 60 5 3 3 2 09 4 ]
180L160R300TNZ4-MEGA-64 3 E 10 16 20 3 130 80 838 3 4 1,5 0,9 4 ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktd na skladé.
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JABRO®-HFM - JHF180 SECO =

JHF180 - Monolitni karbidova fréza pro vysoky posuv - valcova - rohovy radius - vicebfita

Tolerance:
dmy,=h5

D¢=-0,02/-0,04 mm /] i
re1=+/-0,01 mm u WEGA-64

Délka Rozméry v mm °

fezné | Tvar 3
Objednaci kod hrany |nsstroje| D, | D¢y | dmy | ap I, Iy Dn | ta | ra | o° ] z, =
180TL020R050TNZ3-4-MEGA-64 | 4 J 1 2 4 05 40 14 08 05 2 4 0,9 8 n
180TL020R050TNZ3-6-MEGA-64| 4 J 1 2 6 05 50 14 08 05 2 7 0,9 & [ |
180TL030R075TNZ3-MEGA-64 4 J 1,5 B 6 0,75 | 60 21 12 | 0,75 2 4 09 3 [ |
180TL040R100TNZ3-MEGA-64 4 J 2 4 6 1 65 28 1,6 1 2 2 0,9 8 u
180TLO60R150TNZ3-MEGA-64 4 J 3 6 8 15 80 42 24 1,5 2 15 | 09 3 [ |
180TLO80R200TNZ3-MEGA-64 4 J 4 8 10 2 100 56 33 2 2 15 0,9 8 n
180TL100R200TNZ3-MEGA-64 4 J 6 10 12 2 125 70 52 2 2 1 0,9 8 [ |
180TL120R300TNZ3-MEGA-64 4 J 6 12 16 3 125 84 5 3 3 1,5 09 3 u

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktuélnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO® - HFM - JHF180 SECOz
Rezné podminky - JHF180 Drazkovani z,3
oty .
SMG a, /D, 2 3 4 6 8 10 12 Ve
P6 EIMIA 0,055 0,020 0,030 0,040 0,15 0,20 0,26 0,30 330 (305— 350)
P7 E/MIA 0,055 0,020 0,030 0,040 0,15 0,20 0,26 0,30 310 (290 — 330)
P8 EIMIA 0,055 0,022 0,032 0,042 0,16 022 0,26 0,32 290 (270—310)
P11 EIMA 0,055 0,020 0,030 0,040 0,15 0,20 0,26 0,30 300 (280 — 320)
K1 EIMIA 0,055 0,022 0,034 0,044 0,17 022 0,28 0,34 245 (210 — 280)
K2 EIM/A 0,055 0,020 0,030 0,040 0,15 0,20 0,26 0,30 220 (190 — 250)
K3 EIMIA 0,055 0,020 0,030 0,040 0,15 0,20 0,26 0,30 185 (160 — 210)
K4 EIMA 0,055 0,020 0,030 0,040 0,15 0,20 0,26 0,30 175 (150 — 200)
K5 EIMIA 0,055 0,018 0,028 0,036 0,14 0,18 022 0,28 105 (90— 120)
K6 EIMIA 0,055 0,020 0,030 0,040 0,15 0,20 0,26 0,30 155 (135— 180)
K7 EIMIA 0,055 0,018 0,028 0,036 0,14 0,18 022 0,28 135 (115— 155)
H3 MIADD 0,028 0,014 0,022 0,028 0,15 0,20 0,24 0,30 110 (100 — 125)
H5 M/AD 0,028 0,022 0,032 0,044 0,18 0,24 0,30 0,36 200 (175 — 220)
H7 M/ADD 0,028 0,014 0,022 0,028 0,15 0,20 024 0,30 110 (100 — 125)
H8 M/AD 0,028 0,017 0,026 0,034 0,17 022 0,28 0,34 200 (180 — 225)
H21 M/ADD 0,028 0,017 0,026 0,034 0,17 022 0,28 0,34 200 (180 — 225)
H31 M/AID 0,028 0,014 0,022 0,028 0,15 020 024 0,30 155 (135 — 170)
Rezné podminky - JHF180 Drazkovani z,4
oy .
SMG a,/D, | 2 3 4 6 7 8 9 10 | 1 12 | 13 | 16 Ve
P6 | EMA | 0055 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,15 | 0,18 | 0,20 | 0,22 | 026 | 028 | 0,30 | 032 | 0,38 | 325 (305— 345)
P7 | EMA | 0055 | 0,020 | 0,080 | 0,040 | 0,15 | 0,18 | 0,20 | 022 | 026 | 028 | 0,30 | 032 | 038 | 305 (285— 325)
P8 | EMA | 0055 | 0,022 | 0,032 | 0042 | 0,16 | 019 | 022 | 0,24 | 026 | 030 | 0,32 | 034 | 038 | 285 (265— 305)
P11 | EIMA | 0055 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,15 | 0,18 | 020 | 022 | 0,26 | 028 | 0,30 | 0,32 | 0,38 | 300 (280— 320)
K| EMA | 0055 | 0,022 | 0,034 | 0044 | 017 | 020 | 022 | 026 | 028 | 0,30 | 0,34 | 036 | 042 | 245 (210— 280)
K2 | EMA | 0055 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,15 | 0,18 | 0,20 | 0,22 | 026 | 028 | 0,30 | 032 | 0,38 | 215 (185— 250)
K3 | EMA | 0055 | 0,020 | 0,080 | 0,040 | 0,15 | 0,18 | 0,20 | 0,22 | 026 | 028 | 0,30 | 032 | 038 | 185 (155—210)
K& | EMA | 0055 | 0,020 | 0,080 | 0,040 | 0,15 | 0,18 | 0,20 | 0,22 | 026 | 028 | 0,30 | 032 | 0,38 | 175 (150 — 200)
K5 | EMA | 0055 | 0,018 | 0,028 | 0,036 | 014 | 016 | 0,18 | 020 | 022 | 026 | 028 | 028 | 034 | 105 (90— 120)
K6 | EMA | 0055 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,15 | 0,18 | 0,20 | 0,22 | 026 | 028 | 0,30 | 032 | 0,38 | 155 (130—175)
KZ | EMA | 0055 | 0,018 | 0,028 | 0,036 | 0,14 | 0,16 | 0,18 | 0,20 | 022 | 026 | 0,28 | 028 | 0,34 | 135 (115— 155)
H3 | WAD | 0028 | 0,014 | 0,022 | 0,028 | 015 | 047 | 020 | 022 | 024 | 028 | 0,30 | 032 | 0,36 | 110 (100—120)
H5 | WAD | 0028 | 0,022 | 0,032 | 0044 | 0,18 | 020 | 024 | 028 | 030 | 032 | 0,36 | 040 | 048 | 195 (175— 220)
H7 | WAD | 0028 | 0014 | 0,022 | 0,028 | 015 | 017 | 020 | 022 | 024 | 028 | 0,30 | 032 | 036 | 110 (100—120)
H8 | MAD | 0028 | 0017 | 0,026 | 0,034 | 017 | 020 | 022 | 026 | 028 | 032 | 0,34 | 036 | 042 | 200 (175— 220)
H21 | WAD | 0028 | 0,017 | 0,02 | 0034 | 017 | 020 | 022 | 026 | 028 | 032 | 034 | 036 | 042 | 200 (175— 220)
H31 | WAD | 0028 | 0,014 | 0,022 | 0028 | 015 | 047 | 020 | 022 | 024 | 028 | 030 | 0,32 | 036 | 155 (135—170)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer
a (mm)/D (mm)= pomér
V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - HFM - JHF180 SECO2
Rezné podminky - JHF180 Bocni frézovani - hrubovéni z,3, a,/D, = 0,3
oBy 2
SMG a, /D, 2 3 4 6 8 10 12 ve
P6 EIMIA 0,055 0,022 0,034 0,044 017 0,22 0,28 0,32 380 (355—410)
P7 EIMIA 0,055 0,022 0,034 0,044 017 0,22 0,28 0,32 360 (335— 385)
P8 EIMIA 0,055 0,024 0,034 0,046 017 0,24 0,30 0,34 340 (320 —365)
P11 EMIA 0,055 0,022 0,034 0,044 017 0,22 0,28 0,32 350 (325—375)
K1 EIMIA 0,055 0,024 0,036 0,050 0,18 0,24 0,30 0,36 290 (250 — 335)
K2 EMIA 0,055 0,022 0,034 0,044 017 0,22 0,28 0,34 255 (220 — 290)
K3 EIMIA 0,055 0,022 0,034 0,044 017 0,22 0,28 0,34 215 _(185— 245)
K4 E/MIA 0,055 0,022 0,034 0,044 017 0,22 0,28 0,34 205 (175 — 235)
K5 EIMIA 0,055 0,020 0,030 0,040 0,15 0,20 0,26 0,30 125 (110 — 145)
K6 E/MIA 0,055 0,022 0,034 0,044 017 0,22 0,28 0,34 180 (155 — 205)
K7 EIMIA 0,055 0,020 0,030 0,040 015 0,20 0,26 0,30 160 (140 — 185)
H3 M/AD 0,028 0,016 0,024 0,032 0,16 0,22 0,28 0,32 125 (115 — 140)
H5 M/AD 0,028 0,024 0,036 0,048 0,18 0,24 0,30 0,36 230 (205 — 255)
H7 M/AD 0,028 0,016 0,024 0,032 0,16 0,22 0,28 0,32 125 (115 — 140)
H8 M/AD 0,028 0,018 0,028 0,036 0,18 0,24 0,30 0,36 230 (205 — 255)
H21 M/AD 0,028 0,018 0,028 0,036 0,18 0,24 0,30 0,36 230 (205 — 255)
H31 M/AD 0,028 0,016 0,024 0,032 0.16 0,22 0,28 0,32 175 (155 —195)
Rezné podminky - JHF180 Bocni frézovani - hrubovani z,4, a./D = 0,3
o 2
SNG a,/D, | 2 3 4 6 7 8 9 | 10 | 1 | 12| 13 | 16 Ve
P6 | EMA | 0055 | 0022 | 0,034 | 0044 | 017 | 019 | 022 | 024 | 028 | 030 | 032 | 0,34 | 040 | 380 (355—405)
P7_| EMA | 0055 | 0022 | 0,034 | 0044 | 0417 | 019 | 022 | 0,24 | 028 | 030 | 032 | 0,34 | 040 | 355 (335—380)
P8 | EMA | 0055 | 0024 | 0,034 | 0046 | 0417 | 020 | 024 | 0,26 | 030 | 032 | 034 | 0,36 | 042 | 335 (315—360)
P11 | EMA | 0055 | 0022 | 0034 | 0044 | 017 | 019 | 022 | 0,24 | 028 | 030 | 032 | 0,34 | 040 | 345 (325—370)
Ki | E/MA | 0055 | 0024 | 0,036 | 0050 | 0,418 | 020 | 024 | 0,28 | 030 | 032 | 036 | 0,38 | 046 | 290 (245—330)
K2 | E/MA | 0055 | 0022 | 0,034 | 0,044 | 017 | 020 [ 022 | 026 | 028 | 030 | 034 | 0,36 | 042 | 255 (215—290)
K8 | E/MA | 0055 | 0022 | 0,034 | 0044 | 017 | 020 [ 022 | 0,26 | 028 | 030 | 034 | 0,36 | 042 | 215 (185—245)
K& | EMA | 0055 | 0022 | 0,034 | 0044 | 017 | 020 | 022 | 0,26 | 028 | 030 | 034 | 0,36 | 042 | 205 (175—235)
K6 | E/MA | 0055 | 0020 | 0,080 | 0,040 | 0415 | 0,18 | 020 | 0,22 | 026 | 028 | 0,30 | 0,32 | 0,36 | 125 (105—140)
K6 | EMA | 0055 | 0022 | 0,034 | 0044 | 0417 | 020 | 022 | 0,26 | 028 | 030 | 034 | 0,36 | 042 | 180 (155—205)
Kz | EMA | 0055 | 0020 | 0,030 | 0,040 | 0415 | 0,18 | 020 | 0,22 | 026 | 028 | 030 | 0,32 | 0,36 | 160 (135—180)
H3 | WAD | 0028 | 0016 | 0,024 | 0032 | 0,16 | 019 | 022 | 024 | 028 | 030 | 032 | 0,34 | 040 | 125 (110—140)
H5 | WAD | 0028 | 0024 | 0,036 | 0,048 | 0418 | 020 | 024 | 0,28 | 030 | 032 | 036 | 040 | 048 | 230 (205— 255)
H7 | wAD | 0028 | 0016 | 0,024 | 0032 | 0416 | 019 | 022 | 024 | 028 | 030 | 032 | 0,34 | 040 | 125 (110— 140)
H8 | WAD | 0028 | 0018 | 0,028 | 0,036 | 0418 | 020 | 024 | 0,28 | 030 | 032 | 036 | 040 | 046 | 230 (205— 255)
H21 | WAD | 0028 | 0,018 | 0,028 | 0036 | 018 | 0,20 | 024 | 0,28 | 0,30 | 0,32 | 036 | 040 | 0,46 | 230 (205 —255)
H31 [ wAD [ 0028 [ 0016 [ 0,024 [ 0032 [ 016 [ 019 [ 022 [ 024 [ 028 [ 030 | 032 [ 034 [ 040 | 175 (155—195)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer
a (mm)/D,, (mm)= pomér
V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM/TORNADO -JHI120

SECO 2

JH120 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius - étyrbrita

__ —eidmpe— _ dmme—
|2 IZ
==
D Trsz
I?rsz in [ _ v
$ ap i
"chrm *‘Dc t'51
Tolerance: G E
dmy=h5 i
D,=-0,02/-0,04 mm T wens i @ 2.
re1=+-0,05 mm N u " A, ’\%
Max. hloubka fezu vzhl.
A %
Délka Rozméry v mm k an (lon, ref)
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | D (dmy| @, | lp | I3 | Dp | Feq | P2 | @® | 24 | 0° [0.5°] 1° [1.5°| 2° | 3°
120020-MEGA-64 2 G 2 6 | 25|50 | 5 [19[02] 2 |105] 4 5 |54 |56]|57]59]62
120025-MEGA-64 2 G 25| 6 3 15 | 6 [24]025] 2 |85 4 6 [ 64|66|68| 7 |75
120030-MEGA-64 2 G 3 6 4 |50 | 7 |28|]03] 2 7 4 7 |77 8 |82]85][92
120035-MEGA-64 2 G 35| 6 [45]50 | 8 [32)035] 2 |55 4 8 9 [93]97]| 10 [109
120040-MEGA-64 2 G 4 6 5 [ 50| 9 |[37]|04] 2 |45] 4 9 [ 10 |104]108]11,2[12,2
120050-MEGA-64 2 G 5 6 6 | 50 | 12 |46 |05 2 | 25| 4 [ 12| 13 |134[13,7|141[149
120060-MEGA-64 2 E 6 6 7 | 55|14 |56|06]| 2 - | 4 [ 14| o | 0| o | ® |«
120080-MEGA-64 2 E 8 8 10 | 60 | 1817408 2 = 4 18 o ol i i i
120100-MEGA-64 2 E 10 [ 1012|7025 ]|94] 1 2 - | 4 [ 25| o | o[ o | w |
120120-MEGA-64 2 E 12 [ 12 | 15|80 | 30 [14[12] 3 - | 4 [ 30| © | o | o | o |«
120160-MEGA-64 2 E 16 | 16 | 18 | 90 | 35 |154| 16 | 4 - | 4 [ 35| o | o | 0| o | o

* Efektivni fezna délka pro r(izné dhly ukosu. Poznamka = = nekonecno, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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.
JABRO®-HSM/TORNADO -JH120 SECO I
Rezné podminky - JH120 Drazkovani
@; é f

SMG a,/D, | 2 25 3 35 4 5 6 8 10 | 12 | 16 ve

H3 M_ | 0050 | 0,0028 | 0,0050 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 80 (65— 95)

H5 M 018 | 00080 | 0010 | 0012 | 0014 | 0016 | 0020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 125 (100— 145)

H7 M_ | 0044 | 00028 | 0,0055 | 0,065 | 0,0075 | 0,0085 | 0,011 | 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,02 | 0032 | 80 (65— 95)

H8 M 018 | 00090 | 0012 | 0014 | 0016 | 0018 | 0024 | 0,028 | 0,036 | 0,046 | 0,055 | 0,070 | 120 (100— 145)

H21 M 018 | 0,009 | 0012 | 0014 | 0016 | 0018 | 0024 | 0,028 | 0036 | 0,046 | 0,05 | 0,070 | 120 (100— 145)

H31 M 018 | 00080 | 0010 [ 0012 | 0014 | 0016 | 0,020 | 0,024 [ 0,032 [ 0,040 | 0,048 [ 0,060 [ 95 (75—110)
Rezné podminky - JH120 Bocni frézovani a,/D = 0,03

@; é f,

SNG a,/D, | 2 25 3 35 4 5 6 8 10 12 16 Ve

H3 M 0,050 | 0,080 | 0,010 | 0,012 | 0,014 | 0016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 140 (115— 165)

H5 M 12 | 0011 [ 0014 | 0,016 | 0,019 | 0,020 | 0,028 | 0,032 | 0,042 | 0,055 | 0,060 | 0,080 | 225 (185— 265)

H7 M 0,044 | 0,080 | 0,010 | 0,012 | 0014 | 0016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0065 | 140 (115— 165)

H8 M 12 | 0012 | 0015 | 0,018 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,03 | 0048 | 0,060 | 0,070 | 0,085 | 220 (180— 260)

H21 M 12| 0012 [ 0015 | 0018 | 0,020 | 0,024 | 0,080 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0070 | 0,085 | 220 (180— 260)

H31 M 12 | 0011 [ 0014 [ 0016 [ 0019 [ 0,020 [ 0,028 | 0,082 | 0,042 | 0,055 | 0060 | 0,080 | 170 (140—200)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/Dg (mm)= pomér
ae (mm)/D (mm)= pomér
VSechny fezné podminky jsou vychozi

233



JABRO®-HSM/TORNADO -JH130 SECO =

JH130 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius - vicebfita

_ Aﬂdn m|<*—
|
|
I,
T"sz 55 Dn
s Yin—
| ®
oY,
Tolerance: E
dmy,=h5
D=-0,02/-0,04 mm c D /<|>\ gD\ = ~aa; —
e =+/-0,05 mm AR AR Y u MEGA-54 @/\ *
24°
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kod hrany nastroje D dmp, a, Iy Dy req I z,
130060-MEGA-64 2 E 6 6 6 55 56 0,2 2 5
130080-MEGA-64 2 E 8 8 8 60 74 0,2 2 5
130100-MEGA-64 2 E 10 10 10 70 94 0,3 2 6
130120-MEGA-64 2 E 12 12 12 80 14 05 3 6
130160-MEGA-64 2 E 16 16 16 90 15,4 05 4 8
130200-MEGA-64 2 E 20 20 20 100 19,2 0,5 4 8
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JABRO®-HSMITORNADO - JHI30 SECO

Rezné podminky - JH130 Boéni frézovani - dokongovani a,/D; = 0,1

oty .

SMG a, /D, 6 8 10 12 16 20 Ve

H3 M 10 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 170_(155— 180)
H5 M 10 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0.10 305 (280 — 330)
H7 M 10 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 170_(155— 180)
H8 M 10 0,034 0,044 0,055 0,065 0,085 0.10 305 (280 — 330)
H21 M 10 0,034 0,044 0,055 0,065 0,085 0.10 305 (260 — 330)
H31 M 10 0,030 0,040 0.050 0,060 0,080 0.10 230 (210 — 250)

Rezné podminky - JH130 Boéni frézovani - hrubovani a,/D, =0,2

3 :

SMG a, /D¢ 6 8 10 12 16 20 Ve
H3 M 1,0 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 155 (140 —165)
H5 M 1,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 275 (255 —295)
H7 M 1,0 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 155 (140 — 165)
H8 M 1,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 275 (255 —295)
H21 M 1,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 275 (255 —295)
H31 M 1,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 205 (190 —225)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/Dg (mm)= pomér

ae (mMm)/D (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - HSMITORNADO - JH930 SECO =

JH930 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius - vicebfita

_ Aﬂdn m|<*—
I
T Te2 Dn
s Yin—
| =
oY,
Tolerance: E
dmp=h5
D¢=-0,02/-0,04 mm LD <D IS | e
re=+/-0,05 mm AR AR Y u WEGA @/\ *
&%
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kod hrany nastroje D dmp, a, Iy Dy req I z,
930060R020-MEGA 2 E 6 6 9 55 5,6 0,2 2 5
930060R050-MEGA 2 E 6 6 9 55 56 05 2 5
930080R020-MEGA 2 E 8 8 12 60 74 0,2 2 5
930080R050-MEGA 2 E 8 8 12 60 74 05 2 5
930100R030-MEGA 2 E 10 10 15 70 94 03 2 6
930100R100-MEGA 2 E 10 10 15 70 94 1 2 6
930120R050-MEGA 2 E 12 12 18 80 11,4 05 3 6
930120R100-MEGA 2 E 12 12 18 80 14 1 3 6
930160R050-MEGA 2 E 16 16 24 90 15,4 05 4 8
930160R100-MEGA 2 E 16 16 24 90 15,4 1 4 8
930200R050-MEGA 2 E 20 20 30 100 19,2 05 4 8
930200R100-MEGA 2 E 20 20 30 100 19,2 1 4 8
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JABRO® - HSMITORNADO - JH930 SECO1
Rezné podminky - JHI30 Boéni frézovani - dokoncovani a./D,. = 0,02
oty :

SMG a, /D, 6 8 10 12 16 20 Ve

P1 MIE/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,26 530 (495 — 560)
P2 M/E/A 1,0 0,080 0,10 013 0,16 0,20 026 510 (480 — 550)
P3 MIE/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,26 445 (415 —470)
P4 M/E/A 1,0 0,080 0,10 013 0,16 0,20 026 390 (365 — 415)
P5 MIE/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,26 370 (350 — 395)
P6 M/E/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,26 420 (390 — 445)
P7 MIE/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,26 395 (370 — 420)
P8 MIE/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,26 370 (350 — 395)
P11 M/E/A 1,0 0,080 0,10 013 0,16 0,20 0,26 385 (360 — 410)
K1 EIMIA 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,26 300 (275— 325)
K2 EIMIA 1,0 0,080 0,10 013 0,16 0,20 026 260 (240 — 280)
K3 EIMIA 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,26 220 (205 — 240)
Ka E/M/A 0,80 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,26 210 (195 — 230)
K5 EIMIA 0,80 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,24 125 (115—135)
K6 E/IM/A 0,80 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,26 185 (170 — 200)
K7 EIMIA 0,80 0,080 0,10 013 0,16 0,20 0,24 160 (150 — 175)
St EIMIA 1.2 0,085 0,12 0,15 0,17 022 0,24 85 (65— 110)
S2 E/M/A 1.2 0,085 0,12 0,15 017 0,22 024 85 (65— 110)
S3 EIMIA 0,50 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 0,18 44 (33—55)
St E/M/A 1,0 0,075 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 185 (155— 220)
S12 EIMIA 1,0 0,075 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 145 (120— 170)
S13 EM/A 1,0 0,065 0,090 0,11 0,13 0,16 0,19 115 (95— 135)
H3 MIA 0,50 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 165 (155— 180)
H5 MIA 15 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 285 (265— 310)
H7 MIA 044 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 170 (155— 180)
H8 MIA 15 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 285 (265— 310)
H21 MIA 15 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 285 (265— 310)
H31 M/A 15 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 215_(200 — 235)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér
ae (Mm)/D,, (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi

237



JABRO® - HSMITORNADO - JH930 SECO =

Rezné podminky - JH930 Boéni frézovani - hrubovani a,/D, = 0,03

o2 :

SMG a, /D, 6 8 10 12 16 20 Ve

P1 M/E/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,24 455 (430 —485)
P2 M/E/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,24 445 (415 —475)
P3 MIE/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,22 385 (360 —410)
P4 M/E/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,19 0,22 335 (315—360)
B5: MIE/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 320 (300 — 345)
P6 M/E/A 1,0 0,075 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 360 (340 — 385)
P7 M/E/A 1,0 0,075 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 340 (320 — 365)
P8 M/E/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,22 320 (300 — 345)
P11 M/E/A 1,0 0,075 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 330 (310 —355)
K1 E/M/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,24 260 (240 — 280)
K2 E/M/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 225 (205 —245)
K3 E/M/A 1,0 0,080 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 190 (175 —205)
K4 E/M/A 0,80 0,080 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 185 (170 —195)
K5 E/M/A 0,80 0,070 0,095 0,12 0,14 0,17 0,20 110 (100 — 120)
K6 E/M/A 0,80 0,080 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 160 (150 —175)
K7 E/M/A 0,80 0,070 0,095 0,12 0,14 0,17 0,20 140 (130 — 150)
S1 E/M/A 0,95 0,070 0,095 0,12 0,14 0,17 0,20 80 (60— 100)

S2 E/M/A 0,95 0,070 0,095 0,12 0,14 0,17 0,20 80 (60— 100)

S3 E/MIA 0,50 0,055 0,070 0,090 0,1 0,14 0,18 38 (28—47)

S11 E/M/A 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 170 (140 — 200)
S12 E/M/A 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 130 (110 —155)
$13 E/M/A 0,60 0,055 0,070 0,090 0,1 0,13 0,15 105 (85— 120)
H5 M/A 1,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 255 (235—275)
H8 M/A 1,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 255 (235 — 275)
H21 M/A 1,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 255 (235—275)
H31 M/A 1,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 195 (175 —210)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D (mm)= pomer

8 (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH14I SECO I
JH141 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius - valcova
_ —dmme— _ dmme—  —idmmle—
%y
(¢}
Ip I I>
— 5B LI lam
T’ez T Te2 Dn iy
Ip1 Dn v g Dn
s V7 Iy & v
L s e s ||
~De 11 +Pe tm "DC Feq
Tolerance: J E G
dmg,=h5 -
D=@2-6=-0,005/-0,015 mm., @8-10=-0,005/-0,02 mm, ] v 25
©12-16=-0,005/-0,025 mm e W 69 u MEGA-G4 @ @7\ * '\%
re4=+-0,01 mm =
B=09
Max. hloubka fezu vzhl.
Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)*
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | De (dmy| @, | I | I3 | Ip1 | Dy | req | ra | @® | 2, | 0° [0.5°] 1° |1.5°| 2° | 3°
141V020R030Z2-MEGA-64 2 G 2 4 |2 |40 ] 4[4 [19]03] 2 [75]2 4 |46 |47 [49(51 (556
141V020R050Z2-MEGA-64 2 G 2 4 2 |40 ] 4 [ 4 [19]|05] 2 |75] 2 4 |46 |47 [49| 5 |54
141V030R050Z2-MEGA-64 2 G 31413406 |6 |28|05[2 |4 |2 |6 |7 [72|74]|77]83
141V030R100Z2-MEGA-64 2 G 3 4 3 /40|16 |6 [28] 1 2 | 4 2 6 7 7274|7682
141V040R030Z2-MEGA-64 2 G 4 16| 4[5 |8 |8 |37[03[2 |5 ]|2]8]94[97]10([104]112
141V040R050Z2-MEGA-64 2 G 4 6 | 4 |5 |8 8 [37]05] 2 5 2 8 [94 97|10 [104[11,2
141V040R100Z2-MEGA-64 2 G 4 6 | 4 |58 8 |37] 1 2 5 2 8 [94 97|10 103|111
141V060R050Z4-MEGA-64 2 E 6 6 6 |50 |12 12 [56|05] 2 | - | 4 |12 ] o | o | o | o | e
141V060R100Z4-MEGA-64 2 E 6 6 6 [ 50|12 |12 |56 1 2 | - | 4 |12 o | o | o [ o |
141V060R150Z4-MEGA-64 2 E 6 6 6 [ 50 |12 |12 |56 | 15| 2 | — | 4 [12 ]| o [ o | © | « | =
141V060R200Z4-MEGA-64 2 E 6 6 6 |50 |12 [12[56] 2 2 | = | 4 [12] o0 | o | o | |
141V080R050Z4-MEGA-64 2 E 8 8 8 [ 60|16 |16 |74]05| 2 | — | 4 [ 16| © [ o | © | © | =
141V080R100Z4-MEGA-64 2 E 8 | 8|18 |60[16]|16 |74 1 2 | = | 4 16| o0 || o | ]|
141V080R150Z4-MEGA-64 2 E 8 8 8 [ 60 |16 |16 |74 15| 2 | — | 4 [16 ]| o [ o | o | o0 | =
141V080R200Z4-MEGA-64 2 E 8 8 8 | 60|16 |16 | 74| 2 2 | -14 0 [0 | 0| w0 | »
141V080R300Z4-MEGA-64 2 E 8 8 8 |60 |16 |16 |74 3 |2 | -4 0 [0 | 0 | o0 |
141V100R050Z4-MEGA-64 2 E 10 [ 10 [ 10 | 70 [ 20 | 20 [94 05| 2 | = | 4 | 20| = | o | o | o |
141V100R100Z4-MEGA-64 2 E 10 [ 10 [ 10 |70 | 20 | 20 [ 94 | 1 2 | - | 4 20| o | o | o | o |
141V100R200Z4-MEGA-64 2 E 10 | 10 [ 10 [ 70 | 20 | 20 |94 | 2 2 | = | 4 [20] o | o0 | o | |
141V100R250Z4-MEGA-64 2 E 10 [ 10 [ 10 | 70 [ 20 | 20 [94 |25 2 | — | 4 |20 | = | © | o | o |
141V120R100Z4-MEGA-64 2 E 12 [ 12 [ 12 |75 [ 24 | 24 [114] 1 3| - | 4 | 24| o | 0| 0| o |
141V120R200Z4-MEGA-64 2 E 12 112 [ 12 [ 75 | 24 | 24 |114] 2 3| - | 4 |24| 0| 0| o | o | x
141V120R300Z4-MEGA-64 2 E 12 112 [ 12 [ 75 | 24 | 24 |114] 3 3| -1 4 |24]| 0| 0| 0| o | »
141V160R400Z4-MEGA-64 2 E 16 | 16 | 16 [ 90 | 32 | 32 |154]| 4 4 | — | 4 [32 | o | o | o | 0|
141VL020R030TNZ2-MEGA-64 3 J 2 162 |5]|-[10]19]03] 2| 7 [2[56[103]107] 11 [11,4]123
141VL020R050TNZ2-MEGA-64 3 J 2 6 | 2 |5 ] -[10[19]05] 2 7 2 |56(103[106] 11 |11,4]|123
141VL030R050TNZ2-MEGA-64 3 J 3 6 3 [ 60| - |15]28)05| 2 [45]| 2 [99(155[16,1]|16,6]17,2|18,6
141VLO30R100TNZ2-MEGA-64 3 J 3 6 3 |60 - [15]28] 1 2 |45 2 |99 ([155] 16 |16,6]17,2]|185
141VL040R030TNZ2-MEGA-64 3 J 4 6 | 4 |60 - 120 [37]03] 2 |[25] 2 |[143[20,8]|21,5[223|231| =
141VL040R050TNZ2-MEGA-64 3 J 4 6 | 4 |60 -1]120 [37]05] 2 [25] 2 |143[20,8)|21,5[223|231| =
141VL040R100TNZ2-MEGA-64 3 J 4 6 | 4 |60] - [20[37] 1 2 3 2 |143]20,8]21,5[222| 23 | =
141VLO60R050TNZ4-MEGA-64 3 J 6 8 6 [ 75| - |30 |56)05| 2 |18 4 [188]309[ 32 |33 | « | =
141VL060R100TNZ4-MEGA-64 3 J 6 | 816 |75] - [30]56]1 2 | 2 | 4 [196[31,1[321]|332] = |
141VLO60R150TNZ4-MEGA-64 3 J 6 8 6 [ 75| - |30 |56|15] 2 2 | 4 1196]31,1]321]332| = | =
141VL060R200TNZ4-MEGA-64 3 J 6 8 6 | 75| - [30[56] 2 2 2 | 4 |196] 31 | 32 |331| = | =
141VLO080R050TNZ4-MEGA-64 3 J 8 |10 | 8 |8 | - |40 |74|05] 2 | 14| 4 |273[414[428| = | = | =
141VLO080R100TNZ4-MEGA-64 3 J 8 |10 | 8 |8 | - |40 |74 1 2 [15] 4 [416] 43 | 0 | o | o | =

* Efektivni fezna délka pro riizné hly Ukosu. Poznamka « = nekonecno, zZadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH 14| SECO =

JH141 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius - valcova

_ Trdmme—

L e

I | I

LL am
P am
Traz *
Ipr {*On i
L e, [
*Dcmﬁ'm
Tolerance: J
dmy=h5 .
D=@2-6=-0,005/-0,015 mm., @8-10=-0,005/-0,02 mm, /] 1N Bl %
@12-16=-0,005/-0,025 mm VI u WEGA-64 @* %
re4=+-0,01 mm o
=09
Max. hloubka fezu vzhl.
Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)*
fezné Tvar

Objednaci kod hrany | nastroje | D [dmy| a, [ I | Ip1 | Dy | rgy | o2 | 4®| 2, | 0° [0.5°f 1° |1.5°| 2° | 3°
141VL080R150TNZ4-MEGA-64 3 J 8 |10 | 8 |85 |40 |74 [15] 2 [15] 4 0 | o | o | w
141VL080R200TNZ4-MEGA-64 3 J 8 [ 10| 8 [ 85 |40 [74] 2 | 2 | 15| 4 |415[429| © | © | o | =
141VL100R050TNZ4-MEGA-64 3 J 10 | 12 [ 10 | 100 [ 50 | 94 [ 05| 2 [11] 4 [291]|516[532| o [ = | =
141VL100R100TNZ4-MEGA-64 3 J 10 | 12 | 10 | 100 | 50 | 94 [ 1 2 [15] 4 [301]51,7|534| = | = | =
141VL100R200TNZ4-MEGA-64 3 J 10 | 12 [ 10 | 100 [ 50 | 94 | 2 | 2 [15] 4 [30,1]|516[533| © | = | =
141VXL020R030TNZ2-MEGA-64 4 J 2 | 6] 2 [60]2 [19]03| 2 |45| 2 |56 [123]20,7[21,5|223| 24
141VXL020R050TNZ2-MEGA-64 4 J 2 | 6] 2 |[60]2 [19]05| 2 |45| 2 |56 | 12 |20,7[21,4]|222| 24
141VXL030R050TNZ2-MEGA-64 4 J 3 16 | 3 |75]30[28[05[ 2 |3 |2 [99]219]31,2|323|335| =
141VXL030R100TNZ2-MEGA-64 4 J 3 [ 6|3 [75]30 (28] 1 2 | 3] 2 [99]212]311]322334| =
141VXL040R030TNZ2-MEGA-64 4 J 4 | 6 | 4 |8 |40 |37 03] 2 [15] 2 [143[318|417| = | = | =
141VXL040R050TNZ2-MEGA-64 4 J 4 | 6 | 4 (8 |40 |37]05] 2 [15] 2 [143[316[416] © | = | «
141VXL040R100TNZ2-MEGA-64 4 J 4 | 6 | 4 |8 |40 |37]1 2 [15] 2 [143]309|416] = | = [
141VXL060R050TNZ4-MEGA-64 4 J 6 | 8 | 6 |100| 60 |56 (05| 2 [10| 4 [188|416]| = | = | = | =
141VXL060R100TNZ4-MEGA-64 4 J 6 [ 8 | 6 [100] 60 [ 56| 1 2 1 4 19,6|429[623| o | » |
141VXLO60R150TNZ4-MEGA-64 4 J 6 | 8 | 6 [100]| 60 [ 56|15 2 1 4 [196422] o | o | o | »
141VXL060R200TNZ4-MEGA-64 4 J 6 | 8 | 6 [100]| 60 [56] 2 | 2 1 4 (196 |416| o | 0o | » | o
141VXL080R050TNZ4-MEGA-64 4 J 8 |10 | 8 [125]| 80 [74]05| 2 |08 | 4 |27,3[609| © [ = | o | =
141VXL080R100TNZ4-MEGA-64 4 J 8 [ 10 | 8 [125]| 80 [ 74| 1 2 1 4 [415|428] o | o | o | »
141VXL100R050TNZ4-MEGA-64 4 J 10 | 16 | 10 | 150 [ 100 | 94 [ 05| 2 |06 | 4 [291]| 65 | = | o | = | «
141VXL100R100TNZ4-MEGA-64 4 J 10 | 16 | 10 | 150 [ 100 | 9.4 | 1 2 | 2 | 4 [30,1]666103,8/1075] = |
141VXXL060R050TNZ2-MEGA-64 5 J 6 | 10| 6 |130] 90 |56 (05| 2 [13| 2 [188|416]|921| = | = | =
141VXXL080R050TNZ2-MEGA-64 5 J 8 [ 12| 8 [165]|120 (74|05 2 | 10| 2 |27,3[609| = o | w
141VXXL100R050TNZ2-MEGA-64 5 J 10 | 16 | 10 | 200 [ 150 | 94 [ 05| 2 [12] 2 [291] 65 [154 | = | = | =

* Efektivni fezna délka pro r(izné ahly ukosu. Poznamka = = nekonecno, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH14I SECO I
Rezné podminky - JH141 Kopirovaci frézovani - hrubovani z,=3, a,/D, = 0,05
oBy .
SMG a, /D, 2 3 4 6 8 10 12 16 ve
P1 MIE 0,050 0018 | 002 | 003 | 0055 | 0075 | 0090 0,11 013 | 510 (465—550)
P2 MIE 0,050 0019 | 0028 | 0038 | 0055 | 0075 | 0095 0,11 014 | 495 (450—530)
P3 MIE 0,050 0018 | 002 | 003 | 0055 | 0070 | 0090 0,10 013 | 425 (390— 465)
P4 M/E 0,050 0017 | 0026 | 0034 | 005 | 0070 | 0085 0,10 013 | 380 (345—410)
P5 MIE 0,050 0017 | 002 | 0034 | 005 | 0065 | 0085 0,10 012 | 360 (330—390)
P6 MIE 0,050 0017 | 002 | 003 | 005 | 0085 | 0085 0,10 012 | 405 (370— 440)
P7 MIE 0,050 0017 | 002 | 0034 | 005 | 0065 | 0085 0,10 012 | 385 (350—415)
P8 MIE 0,050 0018 | 002 | 003 | 0055 | 0070 | 0090 0,10 013 | 360 (330—390)
P11 MIE 0,050 0017 | 002 | 0034 | 005 | 0065 | 0085 0,10 012 | 370 (340—405)
K1 AE 0,050 0019 | 0028 | 0038 | 0055 | 0075 | 0095 0,11 014 | 355 (325—385)
K2 AE 0,050 0017 | 002 | 0034 | 005 | 0065 | 0085 0,10 012 | 315 (285—340)
K3 AE 0,050 0017 | 002 | 0034 | 005 | 0065 | 0085 0,10 012 | 265 (245—285)
K4 AE 0,050 0017 | 002 | 003 | 005 | 0085 | 0085 0,10 012 | 255 (230—275)
K5 AE 0,050 0015 | 002 | 0030 | 0046 | 0060 | 0075 | 0090 | 01 155 (140 — 165)
K6 AE 0,050 0017 | 002 | 0034 | 005 | 0065 | 0085 0,10 012 | 225 (205—240)
K7 AE 0,050 0015 | 002 | 0030 [ 0046 | 0060 [ 0075 [ 0090 [ o1 195 (180 —210)
Rezné podminky - JH141 Kopirovaci frézovani - hrubovéni z,=5, a./D. = 0,02
oB .
SMG a/D, | 2 25 3 | 35| 4 5 6 8 10 | 12 | 16 Ve
H3 M 010 | 0075 | 0095 | 012 | 014 | 016 | 020 | 024 | 032 | 040 | 044 | 055 | 205 (165— 240)
H5 M 020 | 0090 | 013 | 017 | 022 | 028 | 034 | 040 | 055 | 070 | 0,80 | 0,95 | 335 (275—395)
H7 M 010 | 0075 | 0095 | 012 | 014 | 016 | 020 | 024 | 032 | 040 | 044 | 055 | 205 (165— 240)
H8 M 020 | 011 | 015 | 020 | 028 | 040 | 050 | 060 | 080 | 10 | 11 | 12 | 310 (255—365)
H11 M 020 | 0090 | 013 | 047 | 022 | 028 | 034 | 040 | 055 | 0,70 | 0,80 | 0,95 | 430 (355—510)
H12 M 020 | 0090 | 013 | 017 | 022 | 028 | 034 | 040 | 055 | 070 | 0,80 | 0,95 | 690 (570—820)
H21 M 020 | 01 | 015 | 020 | 028 | 040 | 050 | 060 | 080 | 10 | 11 | 12 | 310 (255—365)
H31 M 020 | 0090 | 013 [ 017 [ 022 [ 028 [ 034 [ 040 [ 055 [ 070 | 0,80 | 0,95 [ 255 (210—295)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomeér

ae (Mm)/D, (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM/TORNADO - JHI I SECO =

JH111 - Monolitni karbidova fréza - radiusova - dvoubrita

™ __—r{dmm<—

l2 Iy

Ip2

,, WK

ap

i Jjncﬁ
Tolerance: G D
dmg=h5 -
D,=-0,02/-0,04 mm Va — % = e
Radius=+-0,01 mm W MEGA-64 @/\ @: %

Max. hloubka fezu vzhl.
Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)*
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | D. |dmy | a, Iy I3 lp2 | Dy | @® [ 2, | 0° | 05°| 1° | 1.5°| 2° | 3°
111K020-MEGA-64 1 G 2 4 2 40 4 10 [ 19 | 65| 2 4 |44 |46 |48 | 5 | 56
111K030-MEGA-64 1 G 3 4 3 40 6 19929 |35 2 6 | 66| 7 [ 75| 8 |93
111K040-MEGA-64 1 D 4 4 4 40 - - - - 2 4 o o o w0 0
111K050-MEGA-64 1 G 5 6 5 50 | 10 | 18 | 46 | 2 2 10 [ 133 147|164 | = o
111K060-MEGA-64 1 D 6 6 6 50 - - - 2 6 © o o w0 o
111K080-MEGA-64 1 D 8 8 8 65 - - - = 2 o 0 o0 o o ™
111K100-MEGA-64 1 D 10 [ 10 | 10 | 65 - - - - 2 10 | = o o w0 w
111021-MEGA-64 2 G 2 3 2 50 | 10 | 12 [ 19 ] 3 2 10 [ 104108 | 111 | 11,5 [ 124
111031-MEGA-64 2 D 3 3 3 50 - - - - 2 3 eo o o w0 ©
111041-MEGA-64 2 D 4 4 4 60 - - - - 2 4 o o ° w0 o
111051-MEGA-64 2 D 5 5 5 60 - - - - 2 5 o o o w0 w
111061-MEGA-64 2 D 6 6 6 75 - - - 2 6 © o o o ©
111020-MEGA-64 3 G 2 6 2 60 4 16 [ 19| 8 2 4 | 44 |46 |48 | 5 | 56
111025-MEGA-64 3 G 25| 6 | 25| 60 5 [152]| 24 | 75| 2 5 |54 |57 ]|59][62] 7
111030-MEGA-64 3 G 3 6 3 60 6 |181]28 | 55| 2 6 |71 ]75| 8 |86 (102
111035-MEGA-64 3 G 35 6 | 35| 65 7 23 132135 2 7 |94 104116 [ 133|191
111040-MEGA-64 3 G 4 6 4 65 8 [211]37 ] 3 2 8 [105| 16| 13 | 148|213
111050-MEGA-64 3 G 5 6 5 65 | 10 | 18 | 46 | 2 2 10 [ 13,3 ] 147|164 | = o
111060-MEGA-64 3 G 6 8 6 75 | 12 [ 25756 | 3 2 12 [ 1551711191 [ 218 =
111080-MEGA-64 3 G 8 8 8 75 - - - - 2 8 o 0 0 w0 o
111100-MEGA-64 3 D 10 | 10 | 10 | 80 - - - = 2 10 | « > o w o
111120-MEGA-64 3 D 12 | 12 | 12 | 90 - - - - 2 12 | = 0 0 w0 o
111160-MEGA-64 3 D 16 | 16 | 16 | 100 [ - - - - 2 16 | = 0 0 w0 w0
111L020-MEGA-64 4 G 2 6 2 80 4 |156[ 19| 8 2 4 | 44 |46 |48 | 5 | 56
111L030-MEGA-64 4 G 3 6 3 80 6 |181]28 | 55| 2 6 | 71]75| 8 | 86102
111L040-MEGA-64 4 G 4 6 4 80 8 [211]37 ] 3 2 8 |105| 16| 13 | 148|213
111L050-MEGA-64 4 G 5 6 5 | 100 | 10 | 18 | 46| 2 2 10 [ 133147164 | = o
111L060-MEGA-64 4 G 6 8 6 | 100 | 12 | 257 | 56 | 3 2 12 [ 1551711191 [ 218 =
111L080-MEGA-64 4 D 8 8 8 [ 10 | - - - - 2 8 © ® o w0 o
111L100-MEGA-64 4 G 10 [ 10 | 10 [ 125 | - - - - 2 10 | = 0 0 w0 w0
111L120-MEGA-64 4 D 12 | 12 | 12 [ 125 | - - - - 2 12 | = o 0 w0 0
111L160-MEGA-64 4 G 16 | 16 | 16 | 150 | - - - - 2 16 | = 0 0 w0 o

* Efektivni fezna délka pro rizné thly Ukosu. Pozndmka « = nekone¢no, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO®-HSM/TORNADO - JHI I |

SECO 2

JH111 - Monolitni karbidova fréza - radiusova - dvoubfita

»Dc4§

Tolerance: J

dmy,=h5 —

Dc=0’02/-0‘04 mm / “ .i @g/\ @ 0°.
et [ MEGA-64 -

Radius=+/-0,01 mm W | W A, %

Max. hloubka fezu vzhl.
A *
Délka Rozméry v mm k amn (lom, ref)
fezné Tvar

Objednaci kod hrany | nastroje | D. |dmpy | a, Iy I3 |Ip1 | Dy | a® | z, | 0° 05| 1° [15°] 2° | 3°
111VL020-MEGA-64 4 J 2 6 2 80 | 35 [372| 19 [35| 2 [31 |37 |46 |65 |124]| =
111VL030-MEGA-64 4 J 3 6 3 80 | 40 [401]| 28 [ 25| 2 [53 |62 |79 |M2]|218]| =
111VL040-MEGA-64 4 J 4 6 4 80 | 50 (48937 | 15| 2 |98 [139]|267| = © o
111VL050-MEGA-64 4 J 5 8 5 | 100 | 55 | 568 | 46 | 2 2 128 (181349 = 0 0
111VL060-MEGA-64 4 J 6 8 6 [ 100 | 55 |528| 56 | 1,5 | 2 [138]194| 37 | = o o
111VL080-MEGA-64 4 J 8 10 8 | 125 | 60 |587| 74 | 15| 2 [197|2718]| = i o °
111VL100-MEGA-64 4 J 10 | 12 8 | 125 | 60 |587| 94 | 15| 2 [197|273| = o © 0
111VL120-MEGA-64 4 J 12 | 16 | 10 [ 125 | 70 [ 725|114 | 2 2 | 21,7 (298|554 | = © o
111VXL060-MEGA-64 5 J 6 10 6 | 125 | 60 | 626 | 56 | 2 2 |138[194] 37 | = o o
111VXL080-MEGA-64 5 J 8 12 8 [ 150 | 65 | 676 | 74 | 2 2 |197]2718| = o © o
111VXL100-MEGA-64 5 J 10 | 12 8 | 150 | 80 | 80 | 94 | 15| 2 [197|273| 0 o o
111VXL120-MEGA-64 5 J 12 | 16 | 10 [ 175 | 100 [ 998 | M4 [ 15| 2 [217]298|554 | = ® o
111VXL160-MEGA-64 5 J 16 20 12 | 200 | 100 |101,8| 154 | 15 2 |237|318|575| = 0 L

* Efektivni fezna délka pro riizné hly Ukosu. Poznamka « = nekonecno, Zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO®-HSM/TORNADO - JHI I SECO =

Rezné podminky - JH111 Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D, =0,2

A fx

SMG a, /D, 2 25 3 3.5 4 5 6 8 10 12 16 Ve

E 0,30 0,024 | 0030 | 0036 | 0044 | 0,055 | 0,070 | 0,95 | 012 | 0,16 | 0,18 | 022 | 215 (175—260)

E 0,30 0,020 | 0026 | 0,034 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,085 | 011 | 0,14 [ 0,7 | 020 | 130 (105— 160)

E 0,30 0,024 | 0,030 | 0036 | 0044 | 0,055 [ 0,070 | 0,095 | 012 | 0,46 | 0,48 | 022 | 190 (150 —230)

E 0,30 0,020 | 0026 | 0,034 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,85 | 011 | 0,14 [ 0,7 | 020 | 170 (135—205)

H3 M 0,20 0,024 | 0032 | 0042 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,095 | 012 | 0,46 | 0,48 | 0,22 | 125 (100— 145)
LH | ™ 0,17 0026 | 0034 | 0044 | 0,055 | 0,060 | 0,080 | 0,095 | 012 | 0,16 | 0,118 | 022 | 125 (105— 145)

Rezné podminky - JH111 Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D, = 0,3

3 fx

SMG a, /D, 2 2.5 3 3.5 4 5 6 8 10 12 16 Ve

E 0,30 0,020 | 0026 | 0032 | 0,038 | 0,046 | 0,60 | 0,080 | 011 | 0,13 | 0,46 | 0,20 | 295 (235— 350)
E 0,30 0,018 | 0,024 | 0030 | 0036 | 0042 | 0,05 | 0,075 | 0,10 | 0,42 | 0,4 | 0,18 | 260 (205—310)
E 0,30 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,075 [ 0,10 | 0112 | 0,14 | 0,18 | 220 (175—260)
H5 M 0,20 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,085 | 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 024 | 028 | 200 (165—235)
H8 M 0,20 0,036 | 0048 | 0,060 | 0,075 | 0,090 0,11 0,14 018 | 022 | 026 | 034 | 195 (160—230)
H21 M 0,20 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,075 | 0,090 0,11 0,14 018 | 022 | 026 | 034 | 195 (160—230)
H31 M 0,20 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 [ 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 024 | 028 | 150 (125—175)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova mlha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

ag (mm)/D¢ (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - HSMITORNADO - JH150 SECO

JH150 - Monolitni karbidova fréza - radiusova - valcova - Ctyibfita

__ Hidmm—
|
1
I
v
R
LA
Tolerance: D
dmy,=h5 —
DC=-0,02/-0,04 mm C “ .i @g/\ @ 0°.
o MEGA-64 -
Radius=+/-0,01 mm |~ N W A, %
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kod hrany nastroje D dmy, a, I zZ,
150060-MEGA-64 2 D 6 6 6 80 4
150080-MEGA-64 2 D 8 8 8 85 4
150100-MEGA-64 2 D 10 10 100 4
150120-MEGA-64 2 D 12 12 100 4
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH150 SECO =

Rezné podminky - JH150 Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D, = 0,1

A fx

a, /D, 6 8 10 12 Ve
A 0,15 0,090 0,12 0,15 017 120 (85— 135)
A 0,15 0,090 0,12 0,15 0,18 180 (125 —200)
A 0,15 0,090 0,12 0,15 017 155 (110 —170)
M 0,030 0,065 0,085 0,1 0,13 110 (95—125)
M 0,060 0,090 0,12 0,15 0,18 210 (185 —235)
M 0,026 0,065 0,085 0,1 0,13 110 (95— 120)
M 0,060 0,090 0,12 0,15 0,18 210 (185 —235)
M 0,060 0,090 0,12 0,15 0,18 270 (235—300)
M 0,060 0,090 0,12 0,15 0,18 435 (380 —485)
M 0,060 0,090 0,12 0,15 0,18 210 (185 —235)
H31 M 0,060 0,090 0,12 0,15 0,18 160 (140 —175)

Rezné podminky - JH150 Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D, = 0,3

K ,

SMG a, /D, 6 8 10 12 Ve

A 0,15 0,080 0,11 0,13 0,16 240 (165 — 265)
A 0,15 0,075 0,095 0,12 0,14 210 (145 —230)
A 0,15 0,075 0,095 0,12 0,14 175 (125 —195)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomeér

ae (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH160

SECO 2

JH160 - Monolitni karbidova fréza - radiusova 250° - valcova - Ctyibfita

Dn
' l’
s (L) ap
B D¢ gy
Tolerance: E
dmy,=h5

D.=0,02/-0,06 mm la “ . @ @2‘7\ @»
AgneE 4,

Délka Rozméry v mm

fezné | Tvar
Objednaci kéd hrany |néstroje| D, dmp, a, Iy I Ip2 D, £ - [ Z,
160040-MEGA-64 2 E 4 4 31 60 56 1 24 0,36 2 250 4
160050-MEGA-64 2 E 5 5 39 70 6.4 13 3 0,45 25 250 4
160060-MEGA-64 2 E 6 6 47 80 97 17,3 36 0,54 3 250 4
160080-MEGA-64 2 E 8 8 6,2 85 1,2 21,3 48 0,72 4 250 4
160100-MEGA-64 2 E 10 10 78 100 15,6 27,9 6 09 5 250 4
160120-MEGA-64 2 E 12 12 94 125 17,2 31,8 7.2 1,08 6 250 4
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH160 SECO =

Rezné podminky - JH160 Kopirovaci frézovani - dokoncovani a,/D; =0,1

oy .

SMG a, /D, 3 4 5 6 8 10 12 Ve

P1 MIE/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 940 (880 — 1000)
P2 ME/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 920 (860 — 980)
P3 MIE/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 790 (740 — 840)
P4 ME/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 700 (650 — 740)
P5 ME/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 660 (620 — 710)
P6 ME/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 750 (700 — 790)
P7 MIE/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 700 (660 — 750)
P8 MIE/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 660 (620 — 710)
P11 ME/A 0,048 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 680 (640 — 730)
H3 ME/A 0,032 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 255 (235— 275)
H5 ME/A 0,60 0,028 0,040 0,050 0,060 0,090 013 0,16 510 (475 — 550)
H7 ME/A 0,032 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 255 (235— 275)
H8 MIE/A 0,032 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 470 (435—500)
H21 ME/A 0,032 0,044 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 470 (435—500)
H31 ME/A 0.032 0.044 0.060 0.075 0.090 0.12 045 0.18 355 (330 — 380)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/Dg (mm)= pomér

ae (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-MINI-)JM103/JM106

SECO 2

JM103/JM106 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius - dvoubfita

—fmme—

—>{dm

Tolerance:
Hazeni<0,005 mm
dmp,=h5 ] B 108 OF
D,<0,6=-0,005/-0,013, D¢20,6=-0,005/-0,015 mm W u MEGA-54-T) %j @/\ @ - %
rer=+-0,01 mm —»
Max. hloubka fezu vzhl.

Délka Rozméry v mm k an (lam, ref)*

fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | Dc |dmy| @y | I | 13 | lp2 | Do [ Feq | 2o | @® [ B | 0° |0.5°] 1° [1.5°| 2° | 3°
103ML002R002TN-MEGA-64-T 2 J 02| 3 |01]|40]| - [62]018[002] 2 |13 ]09]|06|06|06[06]06]|07
103ML003R003TN-MEGA-64-T 2 J 03| 3 |015| 40| - [63]028[003] 2 |125/09]07({09[09[09]| 1 [11
103ML004R004TN-MEGA-64-T 2 J 04| 3 |02|40 | - [64]037/004] 2 |12 |09 |11 [12[12[13|13[14
103MLO05R005TN-MEGA-64-T 2 J 05| 3 |025| 40| - [66(045(005| 2 | 11|09 |15[15[16[16|17[18
103ML005R010TN-MEGA-64-T 2 J 05| 3 |025| 40| - [66(045(01 | 2 | 11]09]|15[15[16[16][17[18
103MLO06R005STN-MEGA-64-T 2 J 06| 3 |03|40| - [69]055[/005| 2 |105]09 18| 2 [21[22]22]24
103ML00BRO05STN-MEGA-64-T 2 J 08| 3 |04]|40| - [ 7 [075[005] 2 |95]|09]|19[25[26[27|28]| 3
103ML010R005TN-MEGA-64-T 2 J 1 3 /05|40 ] - | 8 [095[/005| 2 |75]09| 2 | 4 [41[43 |44 |48
103ML010R010TN-MEGA-64-T 2 J 1 3 /05|40 ] - [ 8 09|01 2 |75]09]| 2 | 4 [41[42 |44 48
103ML010R020TN-MEGA-64-T 2 J 1 3 105|140 ] - | 8 0902 2 |75]09] 2 | 4 [41[42 44|47
106ML012R010TN-MEGA-64-T 2 J 12| 6 |06[5 [ - [137[1,15]/01 | 2 |105[09 |21 |48 |46 |48]| 5 |54
106ML015R010TN-MEGA-64-T 2 J 15| 6 |075[5 [ - [137[14]01] 2 |95[09[39[51]|52]|54]56]6,1
106ML015R020TN-MEGA-64-T 2 J 15| 6 |075[50 | - [137[14]02| 2 |95[09[39| 5 |52|54|56]| 6
106ML020R010TN-MEGA-64-T 2 J 2 | 6 1[50 | - [138/19]|01] 2 |85[09[41| 6 |62|65]|67]|73
106ML020R020TN-MEGA-64-T 2 J 2 | 6 1150 | - [138[19]02| 2 |[85]|09|41| 6 [62]|65][67 |72
106ML020R030TN-MEGA-64-T 2 J 2 | 6 1[5 [ - [138[19]03| 2 |[85[09[41| 6 |62|64]|67]|72
103L005R005-MEGA-64-T 3 G 05| 3 |025| 40| - [77]045[005| 2 |95| - |25(26[27 (282932
103L005R010-MEGA-64-T 3 G 05| 3 |025|40 | 25|77 |045(01| 2 |95| - |25(26[27 (282932
103L006R005-MEGA-64-T 3 G 06| 3 |03|40 | - |8 |055(005] 2 | 9| -]3 [31[33[3435/[38
103L008R005-MEGA-64-T 3 G 08| 3 |04]|40 | - [86[075[/005| 2 | 75| - | 4 |42 |43 [45|46]| 5
103L010R005-MEGA-64-T 3 G 1 3 /05|40 - |93[095]|005| 2 |[65| - | 5 |52|54|56|58]863
103L010R010TN-MEGA-64-T 3 J 1 3 105|140 ] - | 9 [095]01] 2 09| © | 0 | @ | o | w0 | e
103L010R010-MEGA-64-T 3 G 1 3 /05|40 ] 5 [93]09|01| 2 |65]| - |5 |52[54[56]58]863
103L010R020-MEGA-64-T 3 G 1 3 /05|40 5 [93[09]02| 2 |65| - |5 |52|54|56]|58]862
106L012R010TN-MEGA-64-T 3 G 12| 6 | 06[50 [ - [151[1,15]01 ] 2 09| @ | @ | @ | o | o | e
106L012R010-MEGA-64-T 3 G 12| 6 |06 |5 [ 6 [155(115|/01]| 2 | 9 [ - | 6 [62|65|67]|69]|75
106L015R010TN-MEGA-64-T 3 G 15| 6 |075[50 [ - [161[14]|01] 2 09| @ | @ | @ | o | w0 |
106L015R010-MEGA-64-T 3 G 15| 6 |075[50 [75(165[14|01] 2 | 8 | - |76]79]|82|85]|88]95
106L015R020-MEGA-64-T 3 G 15| 6 |075| 50 |75|165|14|02| 2 | 8 | - |76[79(82[84[88]95
106L020R010TN-MEGA-64-T 3 G 2 | 6 1150 - [175[19]01] 2 09| @ | @ | @ | o | w0 | e
106L020R010-MEGA-64-T 3 G 2 | 6 50 | 10 |181|19 |01 2 |65| - [10,1/105]10,8]11,2[11,6|12,6
106L020R020-MEGA-64-T 3 G 2 | 6 115010 (181[19]02| 2 |65]| - [101]|105[10,8|11,2[ 11,6126
106L020R030-MEGA-64-T 3 G 2 | 6 1[50 |10 [181[/19]|03| 2 |65] - [10,1[105]/10,8|11,2]| 11,6125

* Efektivni fezna délka pro riizné hly tkosu Poznamka < = nekoneéno, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO®-MINI-JM103/JM106 SECO:

JM103/JM106 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius - dvoubfita

Tolerance:
Hazeni<0,005 mm

dmy,=h5 /] = >0 o
D<0,6=-0,005/-0,013, D¢20,6=-0,005/-0,015 mm W u MEGA-64T - %

re1=+/-0,01 mm

s

Max. hloubka fezu vzhl.

Délka Rozméry v mm k am (lom, ref)*

fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | D. (dmpy| a, | |, I3 [ l2 | Dn | Fer | zo | 0® | 0° [05°f 1° [1.5°] 2° | 3°
106XL012R010-MEGA-64-T 4 G 12| 6 |06 50 | 10 [195[|115| 01| 2 [75 [ 10 |104]10,7 [11,1|11,5]125
106XL015R010-MEGA-64-T 4 G 15| 6 [075| 60 [ 12 [ 21 |14 ]01 | 2 [65 [121]125] 13 [134] 139151
106XL015R020-MEGA-64-T 4 G 15| 6 [075) 60 [ 12 [ 21 | 1402 | 2 [65 [121]125] 13 [134[139 151
106XL020R010-MEGA-64-T 4 G 2 6 1 [ 60|16 |[241|19 |01 [ 2 5 | 161 16,7 |17,3[179]185]| 20
106XL020R020-MEGA-64-T 4 G 2 6 1 160 |16 |241]19 |02 2 5 |161]16,7|17,3[179]185]| 20
106XL020R030-MEGA-64-T 4 G 2 6 1 [ 60 | 16 [241]19 |03 [ 2 5 | 161 16,7 |17,2[179]185]| 20
103XL005R005-MEGA-64-T 5 G 05] 3 |025[ 40 | - |92 ]|045/005] 2 8 4 |42 |43 [45|46| 5
103XL005R010-MEGA-64-T 5 G 05) 3 |025[ 40 | 4 | 92 |045|01 [ 2 8 4 | 42 | 43 | 45 | 46| 5
103XL006R005-MEGA-64-T 5 G 06] 3 |03[40 | - |10 |055/005] 2 7 5 | 52|54 |56]58]863
103XL008R005-MEGA-64-T 5 G 08 3 |04 |40 | - [116]075/005] 2 |55| 7 |73 |75[78]81]388
103XL010R005-MEGA-64-T 5 G 1 3 10540 | - [128]095]|005| 2 5 | 8588 |91]95]98 106
103XL010R010-MEGA-64-T 5 G 1 3 10540 [85[128]095]| 01 | 2 5 | 8588 |91[95]98]106
103XL010R020-MEGA-64-T 5 G 1 3 |05 40 [85[128]095]| 02 | 2 5 | 8588 |91]95]98]106

* Efektivni fezna délka pro r(izné ahly ukosu. Pozndmka « = nekonecno, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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.
JABRO® - MINI-)JM103/JM106 SECO1
Rezné podminky - JM103/JM106 Drazkovani
@; é f;

SMG /D, | 02 0.3 0.4 05 0.6 0.8 1 1.2 15 2 Ve

H3 M 0,010 | 0,0014 | 00022 | 00028 | 0,003 | 00042 | 0,0055 | 0,0070 | 0,085 | 0,010 | 0,012 | 60 (48—70)

H5 M 0,020 | 0,0028 | 00042 | 0,0055 | 0,0070 | 0,085 | 0011 | 0014 | 0017 | 0020 | 0,024 | 110 (90—135)

H7 M | 00085 | 00015 | 00024 | 00030 | 0,0038 | 0,046 | 0,0060 | 00075 | 0,0090 | 0,011 | 0013 | 60 (48—70)

H8 M 0,020 | 0,0032 | 0,0050 | 00065 | 0,0080 | 0,010 | 0013 | 0016 | 0,019 | 0022 | 0,028 | 110 (90—130)

H11 M 0,020 | 0,0028 | 00042 | 0,0055 | 0,0070 | 00085 | 0011 | 0014 | 0017 | 0020 | 0,024 | 145 (120—170)

H12 M 0,020 | 0,0028 | 0,042 | 0,0055 | 0,0070 | 00085 | 0,011 | 0014 | 0017 | 0020 | 0,024 | 230 (190—275)

H21 M 0,020 | 0,0032 | 0,050 | 00065 | 0,0080 | 0,010 | 0013 | 0016 | 0019 | 0022 | 0,028 | 110 (90—130)

H31 M 0,020 | 0,0028 [ 00042 | 00055 [ 0,0070 | 0,0085 [ 0011 [ 0014 | 0017 [ 0,020 | 0024 | 85 (70—100)
Rezné podminky - JM103/JM106 Bocni frézovani a,/D, =0,02

@; é f;

SNG a,/D, | 02 0.3 0.4 05 | 06 | 08 1 12 15 2 Ve

H3 M 0020 | 00024 | 0,0065 | 00090 | 0011 | 0,013 | 0018 | 0,022 | 0026 | 0032 | 0044 | 105 (85—125)

H5 M 0,050 | 00044 | 0,0075 | 0010 | 0013 | 0,015 | 0020 | 0,024 | 0,030 | 0036 | 0044 | 205 (170—245)

H7 M 0020 | 00024 | 0,0065 | 00090 | 0011 | 0,013 | 0018 | 0,022 | 0026 | 0032 | 0044 | 105 (85—125)

H8 M 0050 | 00044 | 0,0085 | 0012 | 0014 | 0,017 | 0024 | 0,028 | 0,032 | 0040 | 0048 | 205 (170—245)

H11 M 0050 | 00044 | 0,0075 | 0010 | 0013 | 0,015 | 0020 | 0,024 | 0030 | 0036 | 0044 | 265 (215—315)

H12 M 0050 | 00044 | 0,0075 | 0010 | 0013 | 0,015 | 0020 | 0,024 | 0,030 | 0036 | 0044 | 425 (350—500)

H21 M 0050 | 00044 | 0,0085 | 0012 | 0014 | 0,017 | 0024 | 0,028 | 0032 | 0040 | 0048 | 205 (170—245)

H31 M 0050 | 00044 | 0,0075 | 0010 [ 0013 | 0,015 [ 0020 [ 0,024 | 0030 [ 0036 | 0044 [ 155 (125—185)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova mlha

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer
ae (mm)/D (mm)= pomér

V&echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®- MINI-JMI 13/JM1 16 SECO1
JM113/116 - Monolitni karbidova fréza - radiusova
_ —rimme— i
‘ | 2 T } lam

| - =

>

D,
Tolerance: J
Hazeni<0,005 mm —
dmy=h5 ) = 3% 4
D¢<0,6=-0,005/-0,013, D;20,6=-0,005/-0,015 mm (] W “ MEGA-64T r/.”j @/\ @* %
Radius=+/-0,005 mm — s —x

Max. hloubka fezu vzhl.
Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)*
fezné Tvar

Objednaci kod hrany | nastroje | Dc |dmpy| ay [ I | I3 | Ip1 | Iz [ Dp |o4®| B | 2, | 0° | 057 1° [1.5°| 2° | 3°
113005-MEGA-64-T 1 J 05| 3 [0375] 40 | - - | 56| - [135] - 2 10,375/ 05| 05[05[05[05
113006-MEGA-64-T 1 J 06 | 3 [045] 40 | - - |56 - [13] - 2 1045/ 06|06 |06 |07 |07
113008-MEGA-64-T 1 J 083 |06|40 | - |- |54|-|138|-]2]06]|08[08[08]08]08
113010-MEGA-64-T 1 J 1 3 10,75] 40 | - - |51 - |125] - 2 1075/09|09[09] 1 1
116012-MEGA-64-T 1 J 126 {095 [ - [ - ]105] - [14 ]| -1]2 |09 [11 11|11 [11][12
116015-MEGA-64-T 1 J 16 6 |1,125) 50 | - - [102] - [ 14| - 2 1125/ 13 |13 [13[14 |14
113ML002TN-MEGA-64-T 2 J 02| 3 |015|/ 40| - |06 |63[018] 13 /09| 2 |06|06[07[0707]08
113MLO03TN-MEGA-64-T 2 J 03| 3 [0225 40 | - [09]6/4]028]|125|/09| 2 |09[09] 1 1 1111
113MLO04TN-MEGA-64-T 2 J 04| 3 |03 |40 ] - [12]65]035]| 12|09 2 |12 [12[13]|13]|13]14
116MLO05TN-MEGA-64-T 2 J 05| 6 [0375 50 | - [15]122]045]|135|09 | 2 |15 [15[16|16]|17[18
116MLO06TN-MEGA-64-T 2 J 06 | 6 [045] 50 | - 2 [125]|055| 13 [09 | 2 2 2 [21[21)22]24
116MLO0STN-MEGA-64-T 2 J 08| 6 |06|50 [ - [25]126]0,75(125|09 | 2 |21 (25|26 |27 |27[29
116MLO10TN-MEGA-64-T 2 J 1 6 10,75 50 | - 4 [136/095| 11 [09 | 2 [23 | 4 [41 1424447
116ML012TN-MEGA-64-T 2 J 12 6 109]50 | - |45([137[115[105]|09 | 2 |24 |45 |46 |47 4953
116ML015TN-MEGA-64-T 2 J 15| 6 [1125( 50 | - | 5 [138|14 |10 |09 | 2 [43 |51 |52 |54]|55]59
116ML020TN-MEGA-64-T 2 J 2 6 |15]50 | - 6 13819 9 [09| 2 [46| 6 |62 |64 |66 71
113L005TN-MEGA-64-T 3 G 05| 3 |0375/ 40 | - | 25|75 [045] - |09 | 2 [ o | @ | o | 0 | w0 |
113L005-MEGA-64-T 8 G 05| 3 |0375 40 [25[25]|77]045]| 10 | - 2 12526 |27 (2829|231
113L006-MEGA-64-T 3 G 06| 3 |045|/40 | 3 | 3 | 8 [055] 9 | -] 2| 3 |31[32[33]35]|37
113L008-MEGA-64-T 3 G 08| 3 [06]40] 4 4 |86 |075| 8 - 2 4 |42 |43 444649
113L010-MEGA-64-T 3 G 1 3 10,75] 40 | 5 5 193109 7 = 2 5 |52|54|55]|57]|62
116L012-MEGA-64-T 3 G 12| 6 |09[5 [ 6 | 6 [1565|115|95| - [ 2 | 6 |62 |64 |66]|69]|74
116L015-MEGA-64-T 3 G 15 6 |1,125/ 50 | 75|75 [165[ 14 [85| - 2 |76|79|81[84[87/93
116L020-MEGA-64-T 3 G 2 |6 |[15[50 |10 ] 10 [181[19| 7 | - [ 2 [10,1]10,4/10,8[11,1]115]12,4
113XL005-MEGA-64-T 5 G 05| 3 [0375] 40 | 4 4 1921045| 8 - 2 4 |42 |43 |45[46]| 5
113XL006-MEGA-64-T 5 G 06| 3 |045|/40 | 5 | 5 |10 |055|75| - | 2 | 5 |52|54[56]58]862
113XL008-MEGA-64-T 5 G 08| 3 [06]40]| 7 7 |116]075] 6 - 2 7 17317578 8 |87
113XL010-MEGA-64-T 5 G 1 3 10,75]| 40 | 85| 85 [128[095| 5 = 2 185(88|91[94]98[105
116XL012-MEGA-64-T 5 G 12 6 | 09] 50 | 10 | 10 [195[115]| 75| - 2 |10 [104 10,7 [ [115[124
116XL015-MEGA-64-T 5 G 15 6 |1125) 60 | 12 | 12 | 21 [14 |65 | - 2 1121[125(129[13,4[13,9[14,9
116XL020-MEGA-64-T 5 G 2 | 6 |[15[60 |16 |16 [241[19| 5 | - | 2 [161]166]17,2([17,8]184]19,8

* Efektivni fezna délka pro riizné thly ukosu. Poznamka « = nekonecno, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO®-MINI-JMI13/JM1 16 SECO

Rezné podminky - JM113/JM116 Kopirovaci frézovani - dokongovani /D, = 0,02

. .

SMG a, /D, 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.5 2 Ve

H3 M 0,15 0,0044 | 0,0065 | 0,0090 | 0,011 | 0,013 | 0018 | 0,022 | 0026 | 0,032 | 0044 | 200 (175—225)
H5 M 0,15 0,0065 0,013 0,017 0,020 | 0,024 | 0032 | 0,040 | 0048 | 0,055 | 0,065 | 390 (340—435)
H7 M 0,15 0,0044 | 0,0065 | 0,009 | 0,011 | 0,013 | 0018 | 0,022 | 0026 | 0,032 | 0044 | 200 (175—225)
H8 M 0,15 0,0075 0,014 0,019 0,024 | 0,028 | 0038 | 0,048 | 0055 | 0,065 | 0,075 | 390 (345—435)
H11 M 0,15 0,0065 0,013 0,017 0,020 | 0,024 | 0032 | 0,040 | 0048 | 0,055 | 0065 | 495 (440—560)
H12 M 0,15 0,0065 0,013 0,017 0,020 | 0,024 | 0032 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0065 | 800 (710—900)
H21 M 0,15 0,0075 0,014 0,019 0,024 | 0,028 | 0038 | 0,048 | 0055 | 0,065 | 0075 | 390 (345—435)
H31 M 0,15 0,0065 0,013 0,017 0,020 | 0,024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,055 | 0065 | 290 (260—325)

Rezné podminky - JM113/JM116 Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D, = 0,02

o2 :

SMG a, /D, 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.5 2 Ve

H3 M 0,15 0,0020 | 0,0036 | 0,0050 | 0,0060 | 0,0075 | 0,010 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,020 | 155 (135—170)
H5 M 0,15 0,0042 | 0,0065 | 0,0090 0,011 0,013 0,018 | 0022 | 0026 | 0,032 | 0,042 | 290 (255—325)
H7 M 0,15 0,0020 | 0,0036 | 0,0050 | 0,0060 | 0,0075 | 0,010 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,020 | 155 (135—170)
H8 M 0,15 0,0044 | 0,0065 | 0,0090 0,011 0,013 0,018 | 0022 | 0026 | 0,032 | 0,044 | 290 (255— 325)
H11 M 0,15 0,0042 | 0,0065 | 0,0090 0,011 0,013 0,018 | 0022 | 0026 | 0032 | 0,042 | 375 (330—415)
H12 M 0,15 0,0042 | 0,0065 | 0,0090 0,011 0,013 0,018 | 0022 | 0026 | 0,032 | 0,042 | 600 (530—670)
H21 M 0,15 0,0044 | 0,0065 | 0,0090 0,011 0,013 0,018 | 0022 | 0026 | 0,032 | 0,044 | 290 (255—325)
H31 M 0,15 0,0042 | 0,0065 | 0,0090 0,011 0,013 0,018 | 0022 | 0026 | 0032 | 0042 | 220 (195 —245)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D;, (mm)= pomer

ae (mm)/D (mm)= pomér

V&echny fezné podminky jsou vychozi

253




JABRO® - Plasty a CFRP SECO =
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JABRO® -Vybér nastroje - Plasty a CFRP SECO1

e “ L -

Oznaceni JC840 JC845 JC850 JC860 JC870
Strana 200-201 202-203 204-207 208-209 210-211
Rada Kompozit Kompozit Kompozit Kompozit Kompozit
o o
Typ frézy | r l r 90 90
Valcova | | | ] | |
Stopka
Weldon
Pocet bfitl 4.9 35 4 5-11
Vnitini chlazeni
Rozsah | Metricky 6-12 6-12 312 6-16 312
Prumerd | pajcovy 114112 1/4.-112 114 112
- et (=5
Dostupné délky
2 2

&)1~ 1
&)1~ T

&)1~ I

Operace @

SMG
TS1
TS2 ° ° ° ° °
TS3 ° ° ° ° °
TP1
TP2 ° ° ° ° °
TP3 ° ° ° ° °
° °

Vrstvené kompozity*

*Vrstvené (vostinové) kompozity jako zakladni struktura.
H Skladovy standard
e Piednostni volba, o Alternativa
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JABRO® -Vybér nastroje - Plasty a CFRP

SECO 2

L 4

W

Oznaceni Jcem JC875 JC880 JC885
Strana 212-213 214-215 218-219 220-221
Rada Kompozit Kompozit Kompozit Kompozit
o o
Typ frézy 90 %0 | r I r
Valcova | | | ]
Stopka
Weldon
Pocet bfitl 5-6-10 4 4
Vnitini chlazeni
Rozsah | Metricky 312 312 4-20 412
Prumert | pajcovy 114 112 1/4-1/2
L B B B B
Dostupné délky
2 2 2 2
@ @ @ @
SMG
TS1
TS2 ° ° ° °
TS3 ° L) ° °
TP1
TP2 ° ° ° °
TP3 . . . .

Vrstvené kompozity*

*Vrstvené (vostinové) kompozity jako zakladni struktura.

M Skladovy standard

e Piednostni volba, o Alternativa
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JABRO® -Vybér nastroje - Plasty a CFRP

e

<

&

Oznaceni JPD840 JPD850 JPD880 JPD890 J93/J99-F J28
Strana 285-286 287-288 289-290 291-292 293-294 295-296
Rada PCD PCD PCD PCD VHM VHM
o o
Typ frézy 45° 45° 45° 45° %0 %0
Valcova | ] [ ] || | ]
Stopka
Weldon
Poget bfitd 12 2-3 3 2 2 1
Vnitini chlazeni | ] | ]
Rozsah | Metricky 6-16 4-16 6-16 6-16 1-25 212
primérd | pajcovy
i R [ e
Dostupné délky
2 2 2,3 2,3 1,23 2
@ | 9| @ | BB | D
SMG
T$1 ° °
TS2 o ° ° °
TS3 ° ° ° °
TP1 °
TP2 ° . ° °
TP3 o ° ° °

Vrstvené kompozity*

*Vrstvené (vostinové) kompozity jako zakladni struktura.

H Skladovy standard
e Piednostni volba, o Alternativa
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JABRO® - Kompozity - JC840 SECO 1

JC840 - Monolitni karbidova fréza - dvojita Sroubovice k odstranéni delaminace

Tolerance:
dmp=h5
D=-0,02/-0,04 mm R
r.1=+0,01 mm u DURA %j
Délka Rozméry v mm °
fezné Tvar 8
Objednaci kod hrany nastroje D dmy, Iy a, a, split req Z, =
840060R050Z4.0-DURA 2 D 6 6 65 12 3 05 4 ]
840080R050Z6.0-DURA 2 D 8 8 70 16 4 05 6 |
840100R050Z7.0-DURA 2 D 80 20 9 05 7 [ |
840120R050Z9.0-DURA 2 D 90 24 6 05 9 ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktl na skladé.
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JABRO® - Kompozity - JC840

SECO 2

JC840 - Monolitni karbidova fréza - dvojita Sroubovice k odstranéni delaminace - palcové verze

Tolerance:

dmy,=h5

D=-0.0008 / -0.0015
re1=+/-0.0008

DURA

Rozméry v palcich

Délka ®
fezné Tvar 3
Objednaci kod hrany nastroje D dmy, Iy a, a, split ro Z, =
8400250R015Z4.0-DURA 2 D .250 .250 2.000 .500 157 015 4 ]
8400375R015Z7.0-DURA 2 D 375 235 3.000 .750 276 015 7 [ |
8400500R015Z9.0-DURA 2 D .500 .500 3.750 1.000 354 015 9 |

M Skladovy standard. Dostupnost ovérfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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® : ™
JABRO® - Kompozity - JC840 SECO X
Rezné podminky - JC840 Drazkovani
@; é f,
SMG a, /D, 6 8 10 12 Ve
TS2 E/AD 10 0,024 0,032 0,040 0,048 105 (50 — 155)
TS3 E/AD 10 0,024 0,032 0,040 0,048 70 (50— 95)
P2 E/AD 10 0,024 0,032 0,040 0,048 155 (105 — 205)
P3 E/AD 10 0,024 0,032 0,040 0,048 105 (70 —135)
Rezné podminky - JC840 Bocni frézovani - hrubovani a,/D, = 0,4
@; é f,
SMG a, /D, 6 8 10 12 Ve
TS2 E/AD 1,0 0,024 0,032 0,040 0,048 130 (65— 195)
1S3 E/AD 10 0,024 0,032 0,040 0,048 90 (65— 115)
P2 E/AD 10 0,024 0,032 0,040 0,048 195 (130 — 255)
P3 E/AD 10 0,024 0,032 0,040 0,048 130_(90 — 165)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

ae (mm)/D¢ (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi

260




JABRO® - Kompozity - JC845 SECO1

JC845 - Monolitni karbidova fréza - piitlacna dvojita Sroubovice k odstranéni delaminace

Z

-

=
o

=

c==;

IS
o
T

.,
S

Tolerance:

dmy,=h5 -
Dg=-0,02/~0,04 mm = 4 5%
e N 681 () (=] () B8 [ P

AN
A
R4

Délka Rozméry v mm o

fezné Tvar 3
Objednaci kod hrany nastroje D dmy, Iy a, a, split r Z, =
JC845060D2R050.0Z3-DURA 2 D 6 6 65 18 4 05 3 ]
JC845080D2R050.0Z3-DURA 2 D 8 8 75 24 B 05 3 | |
JC845100D2R050.0Z3-DURA 2 D 85 30 6 05 3 |
JC845120D2R050.0Z5-DURA 2 D 100 36 8 05 5 ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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® : -
JABRO® - Kompozity - JC845 SECO X
Rezné podminky - JC845 Drazkovani
@; é f,
SMG a, /D, 6 8 10 12 Ve
TS2 E/AD 10 0,024 0,032 0,040 0,048 105 (50 — 160)
TS3 E/AD 10 0,024 0,032 0,040 0,048 75 (50— 95)
P2 E/AD 10 0,024 0,032 0,040 0,048 155 _(105—210)
P3 E/AD 10 0,024 0,032 0,040 0,048 105 (75 —135)
Rezné podminky - JC845 Bocni frézovani - hrubovani a,/D, = 0,4
@; é f,
SMG a, /D, 6 8 10 12 Ve
TS2 E/AD 1,0 0,024 0,032 0,040 0,048 130 (65— 195)
1S3 E/AD 10 0,024 0,032 0,040 0,048 90 (65— 115)
P2 E/AD 10 0,024 0,032 0,040 0,048 195 (130 — 260)
P3 E/AD 10 0,024 0,032 0,040 0,048 130_(90 — 170)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

ae (mm)/D¢ (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi

262




JABRO® - Kompozity - JC850 SECO1

JC850 - Monolitni karbidova radiusova fréza

Tolerance:
dmy,=h5
D=-0,02/-0,04 mm “ B jd
S DURA
Radius=+/-0,02 mm N W NI
Délka Rozméry v mm @
fezné Tvar 8
Objednaci kéd hrany nastroje D, dmp, I, a, iz =
850030Z4.0-DURA 2 D 3 9 50 9 4 [ ]
85004074.0-DURA 2 D 4 4 50 12 4 [ |
850060Z4.0-DURA 2 D 6 6 65 18 4 |
850080Z4.0-DURA 2 D 8 8 70 24 4 ]
85010074.0-DURA 2 D 10 10 85 30 4 [ |
850120Z4.0-DURA 2 D 12 12 100 36 4 [ ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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® : -
JABRO® - Kompozity - JC850 SECO =
Rezné podminky - JC850 Kopirovaci frézovani a,/D, = 0,2
@; é f,

SMG a, /D, 3 4 6 8 10 12 Ve

TS2 E/AD 0,20 0,032 0,046 0,070 0,095 0,12 014 310_(155— 460)

TS3 E/AD 0,20 0,032 0,046 0,070 0,095 0,12 014 145 (75— 220)

P2 E/AD 0,20 0,032 0,046 0,070 0,095 0,12 014 385 (310— 460)

TP3 E/AD 0,20 0,032 0,046 0,070 0,095 0,12 0,14 220 (145 —295)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejovéa miha

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/Dg (mm)= pomér
ae (mm)/D (mm)= pomér
Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - Kompozity - JC860 SECO1

JC860 - Monolitni karbidova fréza - Obrabéni vostinovych kompoziti - vicebrita

Tolerance:
dmy=h5 5
D¢=-0,02/-0,04 mm “ 7" e @ 0%
o . DURA W -
Zf=¢elni (pfedni) zuby nastroje | Y §! A, ’\%
Délka Rozméry v mm '°>>
fezné Tvar 8
Objednaci kéd hrany nastroje D, dmg, I a, Zh =
860060Z5.0-DURA 2 D 6 6 70 18 2 5 ]
860080Z6.0-DURA 2 D 8 8 80 24 2 6 | |
860100Z8.0-DURA 2 D 10 10 90 30 2 8 | |
860120Z9.0-DURA 2 D 12 12 110 36 2 9 | ]
860160Z11.0-DURA 2 D 16 16 125 48 2 1 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO® - Kompozity - JC860 SECO X

JC860 - Monolitni karbidova fréza - Obrabéni vostinovych kompozitii - vicebfita - palcova verze

Tolerance:
[152 1«

dmy,=h5 = -
D¢=-0,02/-0,04 mm “ DURA 7‘2 M ;/Q R “0%
- AN [N

Zf =Celni (pfedni) zuby nastroje

N

Délka Rozméry v palcich 'g’

fezné Tvar 8
Objednaci kéd hrany nastroje D, dmg, I a, Zh =
860025025.0-DURA 2 D .250 250 2.250 .750 2 5
860050029.0-DURA 2 D .500 .500 4.000 1.500 2 9

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktuélnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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M -
JABRO® - Kompozity - JC860 SECO 1
Rezné podminky - JC860 Drazkovani
@; é f
SMG a, /D, 6 8 10 12 16 Ve
TS2 E/ADD 0,50 0,018 0,024 0,030 0,036 0,044 100 (75— 125)
TS3 E/AD 0,50 0,018 0,024 0,030 0,036 0,044 50 (30—70)
P2 E/AD 0,50 0,018 0,024 0,030 0,036 0,044 150 (125 —175)
P3 E/AD 0,50 0,018 0,024 0,030 0,036 0,044 100 (80— 120)
Rezné podminky - JC860 Bocni frézovani - hrubovani a,/D, = 0,1
@; é f,
SMG a, /D, 6 8 10 12 16 Ve
TS2 E/AD 1,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 170 (125—210)
753 E/AD 10 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 85 (50— 120)
P2 E/ADD 1,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 255 (210 — 295)
P3 E/AID 10 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 170 (135 — 200)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér
ae (mm)/D¢ (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - Kompozity - JC870 SECO X

JC870 - Monolitni karbidova fréza - kombinovana geometrie (downcut)*

Tolerance:
dmy,=h5
D.=-0,02/-0,08 mm BE 7“
u DURA g
Délka Rozméry v mm _g
fezné Tvar 8
Objednaci kéd hrany nastroje D, dmg, I, a, =
870030.0-DURA 2 D 3 9 50 9 2 n
870040.0-DURA 2 D 4 4 50 12 2 | |
870050.0-DURA 2 D 5 5 50 15 2 u
870060.0-DURA 2 D 6 6 65 18 2 ||
870080.0-DURA 2 D 8 8 75 24 2 | |
870100.0-DURA 2 D 10 10 85 30 2 n
870120.0-DURA 2 D 12 12 100 36 2 | |

*Downcut — kombinovana geometrie nastroje (leva/prava Sroubovice), ktera zplsobuje sméfovani feznych sil proti upinaci plose (napomaha zejména pfi vakuovém
upnuti soucasti).

268



JABRO® - Kompozity - JC870 SECO1

JC870 - Monolitni karbidova fréza - kombinovana geometrie (downcut)* - palcové verze

Tolerance:
dmy,=h5

D= —| = =t 2 7°
=-0,02/-0,08 mm “ o p’.‘ /g @$ %
A 25°
= Vie [

Rozméry v palcich

Délka ©
fezné Tvar 8
Objednaci kéd hrany nastroje D, dmp, I, a, =
8700250.0-DURA 2 D .250 250 2.250 .750 2 [ ]
8700375.0-DURA 2 D .375 375 3.500 1.250 2 [ |
8700500.0-DURA 2 D .500 .500 4.250 1.500 2 u

*Downcut — kombinovana geometrie nastroje (leva/prava Sroubovice), ktera zptsobuje smérovani feznych sil proti upinaci plo$e (napomaha zejména pfi vakuovém
upnuti soucasti).
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JABRO® - Kompozity - JC870 (nepovlakovana) SECO 1

JC870 - Monolitni karbidova fréza - kombinovana geometrie (downcut)*

Tolerance:
dmy,=h5

D=-0,02/-0,08 mm 5 ;y‘ X
u A 25DH

Délka Rozméry v mm @

fezné Tvar 8
Objednaci kéd hrany nastroje D, dmg, I, a, =
870030.0 2 D 3 9 50 9 2 ||
870040.0 2 D 4 4 50 12 2 | |
870050.0 2 D 5 5 50 15 2 | |
870060.0 2 D 6 6 65 18 2 ||
870080.0 2 D 8 8 75 24 2 | |
870100.0 2 D 10 10 85 30 2 | |
870120.0 2 D 12 12 100 36 2 | |

*Downcut — kombinovana geometrie nastroje (leva/prava Sroubovice), ktera zplsobuje sméfovani feznych sil proti upinaci plose (napomaha zejména pfi vakuovém
upnuti soucasti).
M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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JABRO® - Kompozity - JC870 (nepovlakovana) SECO1

JC870 - Monolitni karbidova fréza - kombinovana geometrie (downcut)* - palcové verze

Tolerance:
dmp=h5 B
D4=-0,0008 / -0,0015 ) %'/‘ 2
u A 25°
e

Délka Rozméry v palcich @

fezné Tvar 8

Objednaci kéd hrany nastroje D, dmp, I, a, =

8700250.0 2 D .250 250 2.250 .750 2 [ ]

8700375.0 2 D .375 375 3.500 1.250 2 [ |

8700500.0 2 D .500 .500 4.250 1.500 2 u

*Downcut — kombinovana geometrie nastroje (leva/prava Sroubovice), ktera zptsobuje smérovani feznych sil proti upinaci plo$e (napomaha zejména pfi vakuovém

upnuti soucasti).
M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktuélnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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® : -
JABRO® - Kompozity - JC870 SECO =
Rezné podminky - JC870 Drazkovani
@; é f
SMG a, /D, 3 4 5 6 8 10 12 ve
TS2 E/AD 050 0,0090 0,012 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 105 (80—130)
783 E/AD 050 0,0090 0,012 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 55 (32—175)
P2 E/AD 0,50 0,0090 0,012 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 160 (130— 185)
P3 E/AD 050 0,0090 0,012 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 105 (85— 125)
Rezné podminky - JC870 Boéni frézovani - hrubovani a,/D, = 0,35
@; é f,
SMG a, /D, 3 4 5 6 8 10 12 ve
TS2 E/AD 20 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 165 (15— 195)
TS3 E/AD 20 0,009 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 75 (46— 110)
P2 E/AD 20 0,009 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 230 (195 — 210)
P3 E/AD 20 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 155 (125 — 185)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér
ae (mm)/D¢ (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - Kompozity - JC871 SECO1

JC871 - Monolitni karbidova fréza - kombinovana geometrie (downcut)*

Tolerance:
dmy,=h5
D.=-0,02/-0,08 mm BR 7"
u DURA g
Délka Rozméry v mm ';’
fezné Tvar 8
Objednaci kod hrany nastroje D dmy, Iy a, =
871030.0-DURA 2 D 3 3 50 9 ]
871040.0-DURA 2 D 4 4 50 12 ||
871050.0-DURA 2 D 5 5 50 15 ||
871060.0-DURA 2 D 6 6 65 18 ]
871080.0-DURA 2 D 8 8 75 24 ||
871100.0-DURA 2 D 10 10 85 30 ||
871120.0-DURA 2 D 12 12 100 36 | |

*Downcut — kombinovana geometrie nastroje (leva/prava Sroubovice), ktera zpusobuje smérfovani feznych sil proti upinaci plo$e (napomaha zejména pfi vakuovém
upnuti soucasti).
M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO® - Kompozity - JC87I SECO X

JC871 - Monolitni karbidova fréza - kombinovana geometrie (downcut)* - palcové verze

Tolerance:
dmp=h5 —
D¢=-0,0008 / -0,0015 n %’" * 7 {
u DURA / st ég ’\%
Délka Rozméry v palcich e
fezné Tvar 8
Objednaci kod hrany nastroje D dmy, Iy a, =
8710250.0-DURA 2 D 250 .250 2.250 .750 | |
8710375.0-DURA 2 D 375 .375 3.500 1.250 | |
8710500.0-DURA 2 D 500 .500 4.250 1.500 | |

*Downcut — kombinovana geometrie nastroje (leva/prava Sroubovice), ktera zptsobuje smérfovani feznych sil proti upinaci plo$e (napomahéa zejména pfi vakuovém

upnuti soucasti).
M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktuélnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO® - Kompozity - JC871 (nepovlakovana) SECO1

JC871 - Monolitni karbidova fréza - kombinovana geometrie (downcut)*

Tolerance:

dmp=h5 B

Ds=-0.02/-0.04 ) %'/‘ 2

u A 25°

e

Délka Rozméry v mm o
fezné Tvar 8
Objednaci kod hrany nastroje D dmy, Iy a, =
871030.0 2 D 3 3 50 9 | |
871040.0 2 D 4 4 50 12 | |
871050.0 2 D 5 5 50 15 | |
871060.0 2 D 6 6 65 18 | |
871080.0 2 D 8 8 75 24 | |
871100.0 2 D 10 10 85 30 | |
871120.0 2 D 12 12 100 36 | |

*Downcut — kombinovana geometrie nastroje (leva/prava Sroubovice), ktera zpusobuje smérfovani feznych sil proti upinaci plo$e (napomaha zejména pfi vakuovém
upnuti soucasti).
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JABRO® - Kompozity - JC871 (nepovlakovana) SECO 1

JC871 - Monolitni karbidova fréza - kombinovana geometrie (downcut)* - palcové verze

Tolerance:

dmy=h5 ]
D=-0,02/-0,08 mm 5 ;y‘ &
u A 25DH

Délka Rozméry v palcich °
fezné Tvar 8
Objednaci kod hrany nastroje D dmy, Iy a, =
8710250.0 2 D 250 .250 2.250 .750 | |
8710375.0 2 D 375 .375 3.500 1.250 | |
8710500.0 2 D 500 .500 4.250 1.500 | |

*downcut - kombinovana geometrie nastroje (leva/prava Sroubovice), ktera zplisobuje sméfovani feznych sil proti upinaci ploSe (napomaha zejména pfi vakuovém

upnuti soucasti).
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M -
JABRO® - Kompozity - JC87| SECO 1
Rezné podminky - JC871 Drazkovani
@; é f
SMG a, /D, 3 4 5 6 8 10 12 ve
TS2 E/AD 0,50 0,0090 0,012 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 105 (80— 130)
TS3 E/AD 0,50 0,0090 0,012 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 55 (32—175)
P2 E/AD 0,50 0,0090 0,012 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 160 (130 —185)
P3 E/AD 0,50 0,0090 0,012 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 105 (85— 125)
Rezné podminky - JC871 Boéni frézovani - hrubovani a,/D, = 0,35
@; § f
SMG a, /D, 3 4 5 6 8 10 12 ve
TS2 E/AD 20 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 185 (15— 195)
TS3 E/AD 2,0 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 75 (46— 110)
P2 E/AD 20 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 230 (195— 270)
P3 E/AD 20 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 155 (125 — 185)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér
ag (mm)/D¢ (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - Kompozity - JC875 SECO X

JC875- Monolitni karbidova fréza - kombinovana geometrie

Tolerance:
dmy,=h5

D,=-0,02/-0,08 “ % @zzﬁ\

DURA

Délka Dimensions in mm g

fezné Tvar =
Part No. hrany nastroje D dmy, Iy a, le | cx45 Iy
JC875030D2.0-DURA 2 D 3 3 50 9 9 9 0,05 ]
JC875040D2.0-DURA 2 D 4 4 50 12 12 12 0,05 [ |
JC875050D2.0-DURA 2 D 5 5 50 15 15 15 0,05 |
JC875060D2.0-DURA 2 D 6 6 65 18 18 18 0,06 ]
JC875080D2.0-DURA 2 D 8 8 70 24 24 24 0,08 [ |
JC875100D2.0-DURA 2 D 10 10 80 30 30 30 0,1 ]
JC875120D2.0-DURA 2 D 12 12 90 36 36 36 0,12 [ |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO® - Kompozity - JC875

SECO 2

JC875- Monolitni karbidova fréza - kombinovana geometrie - palcova verze

Tolerance:

dmp=h5 -
D.=-0,02/-0,08 B '7 e
l\alld

DURA

vy

f N ®

Délka Dimensions in inch é

fezné Tvar £

Part No. hrany nastroje D dmy, Iy a, le | cx45 Iy
JC875.250D2.0-DURA 2 D .250 .250 3.000 .750 750 250 0,06 ]
JC875.375D2.0-DURA 2 D 375 315 3.000 1.125 1.125 375 0,1 | |
JC875.500D2.0-DURA 2 D .500 .500 3.752 1.500 1.500 .500 0,12 |

M Skladovy standard. Dostupnost ovérte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
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® : -
JABRO® - Kompozity - JC875 SECO =
Rezné podminky - JC875 Drazkovani
@; é f,
SMG a, /D, 4 5 6 8 10 12 ve
TS2 E/AD 0,50 0,012 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 105 (90— 155)
783 E/AD 050 0,012 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 55 (44—80)
P2 E/AD 0,50 0,012 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 160 (135 — 235)
P3 E/AID 0550 0,012 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 105 (90— 155)
Rezné podminky - JC875 Boéni frézovani - hrubovani a,/D, = 0,3
@; 7\: f,
SMG a, /D, 4 5 6 8 10 12 ve
TS2 E/AD 20 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 135 (110 — 200)
TS3 E/AD 2,0 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 65 (55— 100)
P2 E/AD 20 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 200 (170 — 300)
P3 E/AID 20 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 135_(110 — 200)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V= m/min

f,=mm

a, (mm)/Dc (mm)= pomeér

ae (mm)/Dc (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - Kompozity - JC880 SECO1

JC880 - Monolitni karbidova fréza - malé stoupani Sroubovice

Tolerance:
dmy=h5
D.=-0,02/-0,04 mm B C
re1=£0,01 mm u DURA %j ~
Délka Rozméry v mm @
fezné Tvar 8
Objednaci kod hrany nastroje D, dm,, I, ap e z, =
880040R020Z4.0-DURA 2 D 4 4 50 12 0,2 4 ]
880050R020Z4.0-DURA 2 D 5 ) 50 15 0,2 4 ||
880060R020Z4.0-DURA 2 D 6 6 65 18 0,2 4 |
880080R020Z4.0-DURA 2 D 8 8 70 24 0,2 4 ]
880100R02074.0-DURA 2 D 10 10 80 30 0,2 4 |
880120R020Z4.0-DURA 2 D 12 12 100 36 0,2 4 ||
880160R020Z4.0-DURA 2 D 16 16 110 48 0,2 4 ||
880200R020Z4.0-DURA 2 D 20 20 130 60 0,2 4 |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktuélnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO® - Kompozity - JC880 SECO X

Rezné podminky - JC880 Drazkovani

Y fz

SMG a, /D, 4 5 6 8 10 12 16 20 Ve

TS2 E/AID 1,0 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,090 0,10 105 (80 — 135)
TS3 E/AID 1,0 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,090 0,10 49 (29—70)
TP2 E/AID 1,0 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,090 0,10 160 (135 —185)
TP3 E/AID 1,0 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,090 0,10 100 (80 —115)

Rezné podminky - JC880 Boéni frézovani - hrubovani a,/D, =0,3

X fz

SMG a, /D 4 6 8 10 12 16 20 Ve

TS2 E/AID 2,0 0,026 0,040 0,050 0,065 0,080 0,095 0,11 160 (120 — 200)
TS3 E/AID 2,0 0,026 0,040 0,050 0,065 0,080 0,095 0,11 75 (44 —100)
P2 E/AID 2,0 0,026 0,040 0,050 0,065 0,080 0,095 oM 235 (200 —275)
TP3 E/AID 20 0,026 0,040 0,050 0,065 0,080 0,095 0.1 145 (115 —175)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

ae (mm)/D¢ (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - Kompozity - JC885 SECO1

JC885 - Monolitni karbidova fréza - leva Sroubovice - downcut

mm

|

\

\

| I2

) jp

> D¢ et
Tolerance: D
dmp=h5 —
D¢=-0,02/-0,04 mm /4 ) S S
re1=+0,01 mm [~ “ DURA @ - %
= Y

Délka Rozméry v mm @

fezné | Tvar 8
Objednaci kod hrany | nastroje D dmy, Iy ap r, zZ, =
JC885040D2R020.0Z4-DURA 2 D 4 4 50 12 0,2 4 | |
JC885050D2R020.0Z4-DURA 2 D 5 5 60 15 0,2 4 | |
JC885060D2R020.0Z4-DURA 2 D 6 6 70 18 0,2 4 | |
JC885080D2R020.0Z4-DURA 2 D 8 8 80 24 0,2 4 | |
JC885100D2R020.0Z4-DURA 2 D 10 10 90 30 0,2 4 | |
JC885120D2R020.0Z4-DURA 2 D 12 12 100 36 0,2 4 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovérfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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® : -
JABRO® - Kompozity - JC885 SECO =
Rezné podminky - JC885 Drazkovani
@; é f
SMG a,/D 4 5 6 8 10 12 ve
TS2 E/AD 10 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 105 (80—135)
783 E/AD 10 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 49 (29—10)
P2 E/AD 10 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 160 _(130— 185)
P3 E/AD 10 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 95 (80— 115)
Rezné podminky - JC885 Boéni frézovani - hrubovani a,/D, = 0,3
@; é f,
SMG a,/D 4 5 6 8 10 12 ve
TS2 E/AD 2,0 0,026 0,032 0,040 0,050 0,065 0,075 155 (120 —195)
TS3 E/AD 2,0 0,026 0,032 0,040 0,050 0,065 0,075 70_(43—100)
P2 E/AD 20 0,026 0,032 0,040 0,050 0,065 0,075 235 (195 — 275)
P3 E/AD 20 0,026 0,032 0,040 0,050 0,065 0,075 145_(115 — 175)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér
ag (mm)/D¢ (mm)= pomér
Vechny fezné podminky jsou vychozi
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® -
JABRO®-PCD - JPD840 SECO =
JPD840 - PCD monolitni karbidoveé frézy - Sroubovice k odstranéni delaminace
> dmm
I2
Dn !
1
| A
-t ap split| ®
Ll e e
Tolerance: E
dmy,=h5
De=h10 /] ) “ '/7 v oo
ICC=Y “ % @ - PCD ——]
NN % A,
Délka Rozméry v mm @
fezné | Tvar 3

Objednaci kod hrany |nastroje D dmp, I I3 a, |apsplit| D, cx45 zZ, =

JPD840060G2C.0Z1A 2 G [ | 6 8 64 20 8 39 53 01 1 ]

JPD840080E2C.0Z2A 2 E [ | 8 8 64 20 13 58 73 0,1 2 |

JPD840100E2C.0Z2A 2 E | 10 10 73 25 15 74 9.2 0.1 2 ]

JPD840120E2C.0Z2A 2 E [ | 12 12 83 30 18 88 il 0,1 2 u

JPD840160E2C.0Z2A 2 E u 16 16 20 35 22 108 | 148 0,1 2 [ ]

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.

ICC = Vnitfni pfivod chladici kapaliny
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JABRO®-PCD - JPD840 SECO:

Rezné podminky - JPD840 Drazkovani

Y f,

SMG a, /D, 6 8 10 12 16 Ve
TS2 E/ADD 1,0 0,060 0,080 0.10 0,12 0,15 375 _(315— 560)
TS3 E/AID 10 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 205 (170 — 305)
P2 E/AID 1,0 0,060 0,080 0.10 0,12 0,15 600 (500 — 900)
P3 E/AID 10 0,060 0,080 0.10 0,12 0.15 385 (325—580)

Rezné podminky - JPD840 Bocni frézovani a,/D, = 0,3

3 fz

SMG a,/D 6 8 10 12 16 Ve

TS2 E/AID 14 0,065 0,085 0,11 0,13 0,16 495 (415 —T740)
TS3 E/AID 14 0,065 0,085 0,11 0,13 0,16 270 (230 —405)
P2 E/AID 14 0,065 0,085 0,11 0,13 0,16 790 (670 —1175)
TP3 E/AID 14 0,065 0,085 0,11 0,13 0,16 510 (430 —770)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova mlha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

ae (mm)/D¢ (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-PCD - JPD850 SECOz

JPD850 - PCD monolitni frézy

J Dc |«
Tolerance: E
dmy=h5
Dg=h10 lan\nra “ 9 @2}\ O
e - PCD
ICC=pfime NIVIRES N W '\% L
icc
P
Délka Rozméry v mm @
fezné Tvar S
Objednaci kod hrany | nastroje D dmp, Iy I3 ap Dn zZ, =
JPD850040G2B.0Z2A 2 G | | 4 6 58 12 6 38 2 | |
JPD850050G2B.0Z2A 2 G | | 5 6 58 15 6 48 2 | |
JPD850060E2B.0Z2A 2 E | | 6 6 58 18 7 54 2 | |
JPD850080E2B.0Z2A 2 E ] 8 8 64 24 8 72 2 | ]
JPD850100E2B.0Z2A 2 E | | 10 10 73 30 10 9 2 | |
JPD850120E2B.0Z2A 2 E | | 12 12 83 30 12 1 2 | |
JPD850160E2B.0Z3A 2 E | | 16 16 93 35 16 15 3 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovérte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.
ICC = Vnitfni pfivod chladici kapaliny
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® -
JABRO®-PCD - JPD850 SECO 1
Rezné podminky - JPD850 Kopirovaci frézovani a,/D, = 0,3
@; é f,

SMG a, /D, 4 5 6 8 10 12 16 Ve

TS2 E/AD 0,50 0,030 0,040 0,050 0,075 0,10 0,12 0,15 475 (400 —710)

783 E/AD 0,50 0,030 0,040 0,050 0,075 0,10 0,12 0,15 265 (225 —400)

P2 E/AD 0,50 0,030 0,040 0,050 0,075 0,10 0,12 0,15 760 (640 — 1125)

TP3 E/AD 0,50 0,030 0,040 0,050 0,075 0,10 0,12 0,15 500 (425—750)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejovéa miha

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/Dg (mm)= pomér
ae (mm)/D (mm)= pomér

VSechny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-PCD - JPD880 SECO

JPD880 - PCD monolitni frézy - neutrélni, vrchni fez, spodni fez

e
I2
orf g 1
ﬂ Z Ig
LK p
|
» Dc :\C
Tolerance: E
dmy,=h5 _
De=h10 a B '/7 105 N >3 9
0] L&) [ ) ) (B
<Y / £
icc
PCD
Délka Rozméry v mm @
fezné Tvar 3
Objednaci kod hrany | nastroje D dmp, I I3 a, Dn cx45 zZ, =
JPD880060G2C.0Z3A 2 G | | 6 8 64 20 13 53 0,1 3 |
JPD880080E2C.0Z3A 2 E || 8 8 64 20 15 73 0,1 8 | |
JPD880100E2C.0Z3A 2 E ] 10 10 73 30 13 9,2 0,1 8 ]
JPD880100E3C.0Z3A 3 E | 10 10 73 30 20 9.2 0,1 3 | ]
JPD880120E2C.0Z3A 2 E | | 12 12 83 30 13 1 0,1 8 | |
JPD880120E3C.0Z3A B E | | 12 12 83 30 20 1 0,1 3 ||
JPD880160E2C.0Z3A 2 E | | 16 16 90 35 13 14,8 0,1 3 | |
JPD880160E3C.0Z3A 3 E | | 16 16 90 35 20 14,8 0,1 3 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
ICC = Vnitfni pfivod chladici kapaliny
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JABRO®-PCD - JPD880 SECO =

Rezné podminky - JPD880 Drazkovani

Y f,

SMG a, /D, 6 8 10 12 16 Ve
TS2 E/ADD 1,0 0,060 0,080 0.10 0,12 0,15 375 _(315— 560)
TS3 E/AID 10 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 205 (170 — 305)
P2 E/AID 1,0 0,060 0,080 0.10 0,12 0,15 600 (500 — 900)
P3 E/AID 10 0,060 0,080 0.10 0,12 0.15 385 (325—580)

Rezné podminky - JPD880 Bocni frézovani a,/D, = 0,2

3 fz

SMG a,/D 6 8 10 12 16 Ve

TS2 E/AID 1.2 0,065 0,085 0,11 0,13 0,16 495 (415 —T740)
TS3 E/AID 1,2 0,065 0,085 0,11 0,13 0,16 270 (230 —405)
P2 E/AID 1.2 0,065 0,085 0,11 0,13 0,16 790 (670 —1175)
TP3 E/AID 1.2 0,065 0,085 0,11 0,13 0,16 510 (430 —770)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova mlha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

ae (mm)/D¢ (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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® -
JABRO®-PCD -JPD890 SECO I
JPD890 - PCD monolitni frézy - neutralni
>{dmm
2
o
il
7|
ap
T
Tolerance: E
dmy,=h5
D.=h10 /\ “ @Z?\ ;'/r’ 0 icc
=2 pfimé kans A~ POD | |
ICC=2 piimé kanaly NIV | \ %
Délka Rozméry v mm @
fezné Tvar S
Objednaci kod hrany | nastroje D dmp, Iy I3 ap cx45 zZ, =
JPD890060G2S.0Z2A 2 G ] 6 8 64 20 13 01 2 u
JPD890080E2S.022A 2 E || 8 8 64 20 15 0,1 2 ||
JPD890100E2S.022A 2 E | | 10 10 73 30 13 0,1 2 | |
JPD890100E3S.0Z2A 3 E ] 10 10 73 30 20 01 2 u
JPD890120E2S.022A 2 E [ | 12 12 83 30 13 0,1 2 | |

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktt na skladé.

ICC = Vnitfni pfivod chladici kapaliny
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JABRO®-PCD - JPD890 SECO =

Rezné podminky - JPD890 Drazkovani

3 fz

SMG a, /D, 6 8 10 12 16 Ve

TS2 E/ADD 10 0,060 0,080 0,10 0,12 015 375 (250 — 500)
TS3 E/AID 10 0,060 0,080 0,10 0,12 0.15 205 (135 — 275)
P2 E/AID 10 0,060 0,080 0,10 0,12 015 600_(500— 700)
TP3 E/AID 10 0,060 0,080 0.10 0,12 015 390 (275 —500)

Rezné podminky - JPD890 Bocni frézovani a,/D, = 0,3

Ky f,

SMG a,/D 6 8 10 12 16 |

TS2 E/AID 1,2 0,065 0,085 01 0,13 0,16 495 (330 —660)
TS3 E/AID 1.2 0,065 0,085 0,11 0,13 0,16 270 (180 — 360)
P2 E/AID 12 0,065 0,085 0.1 0,13 0,16 790 (660 — 930)
TP3 E/AID 1,2 0,065 0,085 0.1 0,13 0,16 510 (360 — 660)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

ae (mm)/D¢ (mm)= pomér

Vechny fezné podminky jsou vychozi
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® 4 -
JABRO®-VHM-J99F/)93F (nepovlakovana) SECO =
J99-F/J93-F (nepovlakované) - Monolitni karbidové fréza - valcova - ostry roh
> dmme
I
R
7 7K
A v
"Dck » D¢
Tolerance: F D
dmy=h5 ]
D=@1-6=-0,02/-0,04 mm /\ “ 7" @z?\ 10°
Seip i 27 [l
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kéd hrany nastroje D, dmg, I, a, o’ Zh
99010-F 1 F 1 3 40 2 75 2
99020-F 1 F 2 3 40 4 35 2
99030-F 1 D 3 3 40 6 = 2
99040-F 1 D 4 4 50 8 = 2
99050-F 1 D 5 5 50 1 = 2
99060-F 1 D 6 6 50 13 = 2
99080-F 1 D 8 8 50 13 = 2
99100-F 1 D 10 10 50 16 = 2
99120-F 1 D 12 12 65 19 = 2
93015-F 2 D 1,5 3 40 6 4 2
93020-F 2 F 2 3 40 9 25 2
93025-F 2 F 25 3 40 9 1,5 2
93030-F 2 D 3 3 40 12 = 2
93040-F 2 D 4 4 50 14 = 2
93050-F 2 D 5 5 50 20 = 2
93060-F 2 D 6 6 65 20 = 2
93080-F 2 D 8 8 70 20 = 2
93100-F 2 D 10 10 80 25 = 2
93120-F 2 D 12 12 90 25 = 2
93140-F 2 D 14 14 90 30 1,0 2
93160-F 2 D 16 16 90 30 = 2
93200-F 2 D 20 20 100 35 = 2
93250-F 2 D 25 25 125 40 = 2
93L060-F 3 D 6 6 100 40 = 2
93L080-F 3 D 8 8 100 40 = 2
93L100-F 3 D 10 10 100 40 = 2
93L120-F 3 D 12 12 100 45 = 2
93L140-F 3 D 14 14 100 45 = 2
93L160-F 3 D 16 16 100 45 = 2
93L.200-F 3 D 20 20 125 55 = 2
93XL120-F 4 D 12 12 150 30 = 2
93XL160-F 4 D 16 16 150 65 = 2
93XL200-F 4 D 20 20 150 65 = 2

M Skladovy standard. Dostupnost ovérfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO®-VHM - 99F/)93F (nepovlakovana)

SECO 2

Rezné podminky - J99/J93 Drazkovani

@fé f;
SMG a, /D, 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25 A
TS1 A 0,50 | 0,010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,12 | 0,43 | 0,45 | 0,7 | 0,19 | 470 (375—570)
TP1 A 0,50 | 0,010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,42 | 0,13 | 0,15 | 0,17 | 0,19 | 455 (365 — 550)
Rezné podminky - J99/J93 Boéni frézovani a,/D. = 0,4

@fé f,
SMG a, /D¢ 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25 A
TS1 | AD | 17 | 0010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 0,15 | 0,17 | 0,20 | 860 (690 — 1025)
tP1 | aD | 17 [ 0010 [ 0020 [ 0030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 [ 0,12 | 0,14 [ 0,15 | 0.17 [ 020 | 830 (670 — 1000)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer

a (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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L |
JABRO®-VHM -J28 SECO=
J28 - Monolitni karbidova fréza - valcové - jednobiitd - ostry roh
> dmme
I
R
7 7K
. Y v
~pe +iDe
Tolerance: F D
dmy,=h5 ] _
D= 2-6=-0,02/-0,034 mm, @ 8-12=-0,02/-0,044 mm /] “ %'/‘ @?\ I
NI 2| ')
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar

Objednaci kéd hrany nastroje D, dmg, I, a, o’ Zh

28020 2 F 2 3 40 4 1

28030 2 D 3 3 40 10 = 1

28040 2 D 4 4 50 14 = 1

28050 2 D 5 5 60 16 = 1

28060 2 D 6 6 65 20 = 1

28080 2 D 8 8 75 25 = 1

28100 2 D 10 10 75 25 = 1

28120 2 D 12 12 75 25 = 1

M Skladovy standard. Dostupnost ovéfte prosim v aktualnim ceniku a seznamu produktti na skladé.
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JABRO®-VHM -J28 SECOz
Rezné podminky - J28 Drazkovani
@; i f;
SNG a, /D, 2 3 4 5 6 8 10 12 Ve
TS1 AD 12 0020 | 0030 [ o040 [ 0050 [ o060 [ 0080 | 010 [ 012 [ 410 (310—520)
Rezné podminky - J28 Boéni frézovani ag/D, = 0,4
@; i f;
SNG a, /D, 2 3 4 5 6 8 10 12 Ve
TS1 AD 15 0020 | 0030 [ 0040 [ 0050 [ 0060 [ 0080 | 010 [ 012 [ 490 (365—610)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D, (mm)= pomér
2 (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - Grafit SECO
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JABRO® -Vybér nastroje - Grafit

-
-
SECO
|
i’ ¥
o
Oznaceni JD620 JD630 JD640 JD660 JD665VL JD670
Strana 300-301 302-303 304-305 306-307 308-309 310-311
Rada DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
Typ frézy l r | r | r
Vélcova | | | ] | | ]
Stopka
Weldon
Pocet bfitl 2 3 4 2 4 3
Vnitini chlazeni
Rozsah | Metricky 312 3-8 6-12 312 6-12 5-10
praméri Palcovy
Dostupné délky E
2,34 12,3 1,2,3 1,2,3,4 4 56
— | @] | [@] | [@] | [@
SMG
GR . ]

W Skladovy standard [] Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny

e Piednostni volba, o Alternativa



JABRO® -Vybér nastroje - Grafit

SECO 2

Oznaceni JM600 JM610 JM650 JM655
Strana 312-313 314-315 316-317 318-319
Rada MINI DIAMOND MINI DIAMOND MINI DIAMOND MINI DIAMOND
Typ frézy l r | r
Valcova | ] | ]
Stopka
Weldon
Pocet bfitl 2 2 2 2
Vnitini chlazeni
Rozsah | Metricky 0,2-2 1-2 0,2-2 12
praméra Palcovy
Dostupné délky ]
1,3,5,6 45 1,3,5,6 1,3,4,5
@ @ @
SMG
GR °

M Skladovy standard [] Upnuti Weldon, dodaci doba jsou 3 dny
o Prednostni volba, o Alternativa
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JABRO® - DIAMOND - D620 SECO:

JD620 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius

_ Aﬂdn m|<*—
I,
T Te2 55 Dn
s Yin—
| ®
oY,
Tolerance: E
Hazeni<0,01 mm
dmy,=h5 aNIEn oBN @ 10
D¢=-0,02/-0,04 mm QY u DIAMOND @/\ o f\%
re1=%0,05 mm P
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje D dmy, ap Iy I3 Dy Iy [ z,
620V030R050-DIAMOND 2 E 3 3 5 60 30 2,85 05 2 2
620V040R050-DIAMOND 2 E 4 4 8 60 30 3,85 05 2 2
620V050R050-DIAMOND 2 E 5 5 6 70 35 4,85 05 2 2
620V060R050-DIAMOND 2 E 6 6 10 80 40 58 05 2 2
620V060R100-DIAMOND 2 E 6 6 10 80 40 58 1 2 2
620V080R050-DIAMOND 2 E 8 8 10 80 40 7,7 05 2 2
620V080R100-DIAMOND 2 E 8 8 10 80 40 7,7 1 2 2
620V100R050-DIAMOND 2 E 10 10 10 80 40 9.7 0,5 2 2
620V100R100-DIAMOND 2 E 10 10 10 80 40 9,7 1 2 2
620V120R050-DIAMOND 2 E 12 12 10 80 40 1,7 05 8 2
620V120R100-DIAMOND 2 E 12 12 10 80 40 1,7 1 3 2
620VL030R020-DIAMOND 3 E 3 3 5 80 50 29 0,2 2 2
620VL040R020-DIAMOND 3 E 4 4 5 80 50 39 0,2 2 2
620VL050R020-DIAMOND 3 E 5 5 6 100 60 49 0,2 2 2
620VL060R050-DIAMOND 3 E 6 6 10 100 70 58 05 2 2
620VL060R100-DIAMOND 3 E 6 6 10 100 70 58 1 2 2
620VL080R050-DIAMOND 3 E 8 8 10 100 70 78 05 2 2
620VL080R100-DIAMOND 3 E 8 8 10 100 70 7.8 1 2 2
620VL100R050-DIAMOND 3 E 10 10 10 100 70 9,8 05 2 2
620VL100R100-DIAMOND 3 E 10 10 10 100 70 9.8 1 2 2
620VL120R050-DIAMOND 3 E 12 12 10 100 70 18 05 3 2
620VL120R100-DIAMOND 3 E 12 12 10 100 70 1,7 1 8 2
620VSL100R100-DIAMOND 4 E 10 10 10 150 100 9.8 1 2 2
620VSL120R100-DIAMOND 4 E 12 12 10 150 100 1,8 1 8 2
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.
JABRO®-DIAMOND - D620 SECO2
Rezné podminky - JD620 VL Drazkovani
@; i f;
SNG a, /D, 3 4 5 6 8 10 12 Ve
GR1 D 0,50 0,024 0,032 0,040 0,048 0,065 0,080 0,095 630 (520 —730)
Rezné podminky - JD620 VL Boéni frézovani a,/D, = 0,5
@; i f;
SNG a, /D, 3 4 5 6 8 10 12 Ve
GR1 D 0,50 0,024 0,032 0,040 0,048 0,065 0,080 0,095 740_(620—870)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér
a (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi

301



JABRO®-DIAMOND - D630 SECO:

JD630 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius

—>(dm mi<- _ 4>d=n | j—
| I, I,
Dn Trez HDn
3 s Y
dp i ap
, v 4 v D
Do rey ¢ nﬁrm
Tolerance: D E
Hazeni<0,01 mm —
dmp=h5 /] BE hal @ 145
D¢=-0,02/-0,04 mm Y u DIAMOND %j @7‘ o f\%
re4=%0,05 mm Y
Délka Rozméry v mm
Tvar fezné
Objednaci kod nastroje | hrany D dmy, ap I I3 Dn Iy I z,
630030R015-DIAMOND D 2 3 3 12 40 - - 0,15 - 3
630040R020-DIAMOND D 2 4 4 14 50 - - 0,2 - 3
630050R030-DIAMOND D 2 5 5 16 50 - - 0,3 - 3
630060R030-DIAMOND D 2 6 6 20 65 - - 03 - 3
630080R050-DIAMOND D 2 8 8 20 65 - - 05 - 3
630V030R030-DIAMOND E 3 3 3 5 40 15 29 0,3 2 3
630V040R030-DIAMOND E 3 4 4 5 50 20 39 0,3 2 3
630V050R030-DIAMOND E 3 5 5 6 50 20 49 0,3 2 3
630VL030R020-DIAMOND E 4 3 3 5 60 25 29 0,2 2 3
630VL040R020-DIAMOND E 4 4 4 5 60 30 39 0,2 2 3
630VL050R020-DIAMOND E 4 5 5 6 70 40 49 0,2 2 3
630VL060R050-DIAMOND E 4 6 6 10 100 60 59 05 2 3
630VL080R100-DIAMOND E 4 8 8 10 100 60 78 1 2 3
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JABRO®-DIAMOND - D630 SECO2
Rezné podminky - JD630 Drazkovani
oy 2
SMG a, /D, 3 4 5 6 8 ve
GR1 D 0,60 0,024 0,032 0,040 0,048 0,065 630 (530 —740)
Rezné podminky - JD630 Boéni frézovani a,/D, = 0,5
X fz
SMG a, /D, 3 4 5 6 8 ve
GR1 D 0,60 0,024 0,032 0,040 0,048 0,065 750 (620 —870)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

a (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - DIAMOND - D640 SECO:

JD640 - Monolitni karbidova fréza - rohovy radius

—>(dm mi<- _ ;L" Im| I
| I, Iy
Dn Trez «Dn
3 s Y
dp i ap
v 4 v D
D[ req c nﬁrm
Tolerance: D E
Hazeni<0,01 mm
dmp,=h5 ] B 230 @ 19
D= -0,02/-0,04 mm N u DIATOND %j @/\ e %
re1=%0,05 mm VN
Délka Rozméry v mm
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje D dmy, ap Iy I3 Dy Iy [ z,
640100R050-DIAMOND 2 D 10 10 25 75 - - 05 - 4
640120R050-DIAMOND 2 D 12 12 25 80 - - 05 - 4
640V060R050-DIAMOND 3 E 6 6 10 80 40 59 05 2 4
640V080R050-DIAMOND 3 E 8 8 10 80 40 78 05 2 4
640V100R050-DIAMOND 3 E 10 10 12 80 40 9,8 05 2 4
640V100R100-DIAMOND 3 E 10 10 12 80 40 9.8 1 2 4
640V120R050-DIAMOND 3 E 12 12 15 80 40 1,8 05 2 4
640V120R100-DIAMOND 3 E 12 12 15 80 40 18 1 2 4
640VL080R100-DIAMOND 4 E 8 8 10 100 60 7.8 1 2 4
640VL100R050-DIAMOND 4 E 10 10 12 125 80 9,8 05 2 4
640VL100R100-DIAMOND 4 E 10 10 12 125 80 9,7 1 2 4
640VL120R050-DIAMOND 4 E 12 12 15 125 80 "7 05 3 4
640VL120R100-DIAMOND 4 E 12 12 15 125 80 1,8 1 2 4
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JABRO® - DIAMOND - D640 SECO2
Rezné podminky - JD640 V Drazkovani
oy :
SMG a, /D, 6 8 10 12 ve
GR1 D 0.34 0,050 0,065 0,080 0,095 740 (620 —870)
Rezné podminky - JD640 V Boéni frézovani a,/D, = 0,5
aBy .
SNG a, /D, 6 8 10 12 ve
GR1 D 0,34 0,050 0,065 0,080 0,095 880 (730 — 1025)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér

a (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - DIAMOND - D660 SECO

JD660 - Monolitni karbidova radiusova fréza

__—>{dmm<— —>dMmie dmmi<«—
l el
| 1
I I, I
| N T ]
R )
v [} “ Yy p;ez
&) = f ) a:" l 2 5
Dcﬁ ) Dct D¢

Tolerance: D E J

Hazeni<0,01 mm

dmy=h5 /4 BE M 305 10°

Dy= -0,02-0,04 mm ) “ waworo) | 71 @/\ @* %

Rédius= £0,01 mm i S .Y

B=0,9°

Max. hloubka fezu vzhl.
Délka Rozméry v mm k am (lom, ref)*
fezné Tvar

Objednaci kod hrany | nastroje | D. |dmy | a, lo [Ip1 | Dy | rg2 | o4®| 2z, | 0° |05°| 1° |15°| 2° | 3°
660030-DIAMOND 1 D 3 3 8 40 - - = = 2 0 o o 0 o @
660040-DIAMOND 1 D 4 4 14 | 50 - - - - 2 © 0 oo o o o
660050-DIAMOND 1 D 5 5 20 | 50 - - - - 2 © o oo 0 © ©
660060-DIAMOND 1 D 6 6 20 | 65 - - - - 2 0 0 oo o w0 o
660080-DIAMOND 1 D 8 8 20 | 65 - - - - 2 © o oo 0 o o
660100-DIAMOND 1 D 10 | 10 | 25 | 75 - - - = 2 o 0 o0 o o ™
660V030-DIAMOND 2 E 3 9 6 40 - 129 2 - 2 o o oo 0 w0 o
660V040-DIAMOND 2 E 4 4 6 40 - 39| 2 - 2 w0 0 0 o B o
660V050-DIAMOND 2 E B B 8 40 - 49| 2 - 2 © 0 oo o B o
660V060-DIAMOND 2 E 6 6 10 | 65 - |59 2 - 2 o o o 0 w0 0
660V080-DIAMOND 2 E 8 8 10 | 65 - | 78] 2 - 2 © o 0 o B 0
660V100-DIAMOND 2 E 10 | 10 | 10 | 75 - |1 98| 2 - 2 © o 0 0 w0 o
660V120-DIAMOND 2 E 12 |12 | 10 | 75 - |18 3 - 2 w0 0 0 o B o
660L030-DIAMOND 3 D 3 3 20 | 60 - - - 2 o 0 w0 0 B 0
660L040-DIAMOND 3 D 4 4 30 | 60 - - - - 2 w0 0 B o o o
660L050-DIAMOND 3 D 0 0 35 | 70 - - - - 2 o o oo o o o
660L060-DIAMOND 3 D 6 6 40 | 100 | - - - - 2 o 0 w0 0 B ©
660L080-DIAMOND 3 D 8 8 40 | 100 | - - - - 2 o 0 oo o o 5
660L100-DIAMOND 3 D 10 | 10 | 40 | 100 | - - - - 2 © 0 oo 0 B 0
660VL030-DIAMOND 4 E 3 3 6 60 - 129 2 - 2 o 0 oo o B o
660VL040-DIAMOND 4 E 4 4 6 60 - 139 2 - 2 o o o 0 ) 0
660VL050-DIAMOND 4 E 5 5 8 70 - 49| 2 - 2 0 0 oo o o o
660VL060-DIAMOND 4 E 6 6 10 | 100 | - [ 58| 2 - 2 o 0 oo 0 o o
660VL080-DIAMOND 4 E 8 8 10 | 100 | - [ 78| 2 - 2 o o oo 0 0 ©
660VL100-DIAMOND 4 E 10 [ 10 | 10 [ 100 | - | 98| 2 - 2 o o oo 0 oo 5
660VL120-DIAMOND 4 E 12 [ 12 ] 10 | 100 | - [17] 3 - 2 o o oo 0 o ©
660KL030-DIAMOND 5 J 3 5 6 | 100 | 70 |285| 2 1 2 [ N7 27 | = o w0 ©
660KL040-DIAMOND 5 J 4 6 8 [100 | 70 |385[ 2 1 2 [ 137 [312] = o

* Efektivni fezna délka pro rizné uhly Ukosu Poznadmka e = nekone¢no, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO®-DIAMOND - D660 SECO2
Rezné podminky - JD660 V (2) Boéni frézovani - hrubovani a,/D, =0,1
o .
SMG a, /D, 3 4 5 6 8 10 12 ve
GR1 D 0,10 0,036 0,048 0,060 0,070 0,095 0,12 0.14 1575 (1325 — 1850)
Rezné podminky - JD660 V (2) Kopirovaci frézovani - hrubovéni a,/D, = 0,1
o .
SMG a, /D, 3 4 5 6 8 10 12 ve
GR1 D 0,080 0,036 0,048 0,060 0,070 0,095 0,12 0.14 1600 (1325 — 1850)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D (mm)= pomér
a (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-DIAMOND -)D665 SECO =

JD665 - Monolitni karbidova radiusova fréza

ﬂdn m<

Dct
Tolerance: .
Hazeni<0,01 mm
dmy,=h5 4 T (] 7 7
D¢= -0,02/-0,04 mm v “ e @/\ @» %
- I i

Rédius=+0,01 mm

Délka Rozméry v mm

fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje D, dmy, ap Iy I3 Dn I z,
665VL060-DIAMOND 4 E 6 6 10 100 70 58 2 4
665VL080-DIAMOND 4 E 8 8 10 100 70 78 2 4
665VL100-DIAMOND 4 E 10 10 100 70 9.8 2 4
665VL120-DIAMOND 4 E 12 10 100 70 1,8 3 4
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JABRO® - DIAMOND - D665 SECO1
Rezné podminky - JD665 VL Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D = 0,1
By 2
SNG a, /D, 6 8 10 12 ve
GR1 D 0,10 0,070 0,095 0.12 0.14 1500 (1250 — 1750)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova mlha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D (mm)= pomér

ae (mm)/D (mm)= pomér

V&echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-DIAMOND - D670 SECO =

JD670 - Monolitni karbidova radiusova fréza

o
/H\«
I
18 lam
I o
1
P‘rEEL L
¥ &zl 2p
»Dc4§
Tolerance: E

Hazeni<0,01 mm
dmy,=h5

0 .i ﬂao" 10°
D= -0,02-0,04 mm > u oD iy @/\ @: %

Radius=+0,01 mm .

AN

Max. hloubka fezu vzhl.

a %
Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | D | dmy | ap I I3 Dy | ra z, 0° | 05° | 1° | 1.5°| 2° 3°
670KL050-DIAMOND 5 E 5 6 10 | 100 | 50 | 485 | 2 3 | 157355 | = w o o
670KL060-DIAMOND 5 E 6 8 10 [ 100 | 70 | 57 2 3 21 | 482 | = © ° 0
670KSL080-DIAMOND 6 E 8 10 | 10 [ 150 | 70 | 7,7 2 3 21 | 467 | o o o
670KSL100-DIAMOND 6 E 10 [ 12 | 10 [ 150 [ 70 | 97 2 8 21 | 452 | = 0 o o

* Efektivni fezna délka pro riizné hly tkosu Poznamka = = nekoneéno, zadna kolize v oblasti projektované délky.

310



JABRO®-DIAMOND - D670 SECO1
Rezné podminky - JD670 KL (5) Kopirovaci frézovani - dokongovani a,/D; 0,2
oy .
SMG a, /D, 5 6 A
GR1 D 0.30 0,090 0,12 1625 (1350 — 1875)
Rezné podminky - JD670 KL (5) Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D, =0,3
X fz
SMG a, /D, 5 6 Ve
GR1 D 0,30 0,050 0,065 1000 (840 — 1175)
Rezné podminky - JD670 KSL (6) Kopirovaci frézovani - dokongovani a,/D; =0,2
X ,z
SNG a, /D, 6 8 10 ve
GR1 D 0,30 0,12 0,16 0.20 1625 (1350 — 1875)
Rezné podminky - JD670 KSL (6) Kopirovaci frézovani - hrubovani a,/D, = 0,3
oy 2
SMG a, /D, 6 8 10 Ve
GR1 D 0,30 0,065 0,085 0,11 1000 (840 — 1175)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer

@ (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - MINI -JM600 SECO:

JMB00 - Monolitni karbidova fréza - ostry nebo rohovy radius

v?

g

Ay
Ip I
lam
. B . P
p2 p2
- - >

bR
2P 2p
D:\'m chfm
Tolerance: J G
Hazeni<0,005 mm
dmy,=h5 /] BE 7/ N
D,=-0,01/-0,02 mm “ DIATOND i} 12 - %
re1=£0,02 mm = = ’//1, R
Max. hloubka fezu vzhl.
Délka Rozméry v mm k an (lam, ref)*
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | D. |dmy | a, Iy I3 | Dn | Fer | 2 | 2o | 0° [05°] 1° [15°| 2° | 3°
600002-DIAMOND 1 J 02 ] 3 [ 03] 40 - - 0 |57 2 |03[05]|05[05]|05]06
600003-DIAMOND J 03] 3 |[045] 40 - - 0 | 56| 2 |045|/ 06|06 |07 ]07 |08
600004-DIAMOND J 04 ] 3 | 06| 40 - - 0O |56 2 |06 [08]08[08]09]09
600L005-DIAMOND 3 G 05| 3 [ 07|40 |25 |045(|005| 74 | 2 [23 |28 |25 |25]|26]29
600L006-DIAMOND 3 G 06 | 3 [ 09| 40 3 1055|005 77| 2 | 2829 3 |31[32]35
600L008-DIAMOND 8 G 08 ] 3 [ 12] 40 4 |075[005[83 | 2 |38|39 41|42 |44 |47
600L010-DIAMOND 3 G 1 3 [ 15] 40 5 [095])01 89| 2 |48 | 5 |51 )|53]|55]59
600L012-DIAMOND 3 G 12| 3 | 18 | 50 6 |115/01 (95| 2 | 58| 6 [62 64|67 |72
600L015-DIAMOND 3 G 1513 |22 |5 [75]|14]015]|106| 2 [74 |76 |79 |82]|85]92
600L020-DIAMOND 3 G 2 3 [ 22 )60 ) 10 [ 19 [015[121] 2 |99 [102[ 10,6 [109 | 114 | =
600XL005-DIAMOND 5 G 05] 3 |07 | 40 4 |045[005[89 | 2 |38 |39 41|42 |44 |47
600XL006-DIAMOND 5 G 06 | 3 |09 [ 40 5 |055|/005|97| 2 |48 | 5 |51 |53 [55]| 6
600XL008-DIAMOND B G 08 ] 3 [ 12] 40 7 1075|/005|113| 2 |68 | 7 [73 |75 | 78] 84
600XL010-DIAMOND 5 G 1 3 [15] 40 |85 (09501 [124] 2 |83 |86 |89 ]92]95]103
600XL012-DIAMOND 5 G 12| 3 |18 [ 5 [ 10 [115] 01 |135] 2 [ 98 |101] 105108 | 11,3 | 12,2
600XL015-DIAMOND 5 G 151 3 |1 22|50 [ 12 |14 ]015]151 [ 2 [119 123|127 [132[13,7| =
600XL020-DIAMOND 5 G 2 3 [ 22 )60 | 16 |19 [015[181]| 2 |159|164 | 17 [176| = o
600SL010-DIAMOND 6 G 1 3 [ 15] 40 | 12 [095| 01 [159| 2 | 1,8 [122| 12,6 | 131|136 | 14,6
600SL015-DIAMOND 6 G 15 3 | 22|50 [ 18 |14 (015|211 2 [179)|185|191[198[206| =
600SL020-DIAMOND 6 G 2 3 [ 22 )60 | 25 |19 [015[271]| 2 |249 (257|266 | « ® o
600SL021-DIAMOND 6 G 2 9 B 70 | 30 [ 1905 |321] 2 [299309] = © ® o

* Efektivni fezna délka pro rizné thly Ukosu. Pozndmka « = nekone¢no, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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.
JABRO®-MINI - M600 SECO2
Rezné podminky - JM600 Drazkovani
@; é f;
SMG a,/D, | 02 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1 12 | 15 2 ve
GR1 D 0,50 | 0,020 | 0,0030 [ 0,0040 [ 0,0050 [ 0,0060 [ 0,0080 [ 0,010 [ 0,012 [ 0,014 [ 0,017 | 305 (255—355)
Rezné podminky - JM600 Bocni frézovani a,/D; = 0,5
@; ;\ f;
SMG a,/D, | 02 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1 12 | 15 2 ve
GR1 D 0,50 | 0,020 | 0,0030 [ 0,0040 [ 0,0050 [ 0,0060 | 0,0080 [ 0,010 [ 0,012 [ 0,014 [ 0,017 | 375 (310—435)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér
ae (mm)/D (mm)= pomér
V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO®-MINI -JM610 SECO:

JM610 - Monolitni karbidova fréza - ostry nebo rohovy radius

_ rfimme—

I,
lam
amn

D,
Tolerance: J
Hazeni<0,005 mm _ _
dmy,=h5 e > @ 0
D=-0,01/-0,02 mm U u DIAMOND @/\ - '\%
re1=£0,02 mm r
Max. hloubka fezu vzhl.
a %
Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | D. |dmy | a, lp [ b2 | Do | Feq | 2o | @® | 0° | 05°| 1° | 1.5°| 2° | 3°
610KXL010-DIAMOND 4 J 1 3 2 60 [ 30 | 09| 01 2 2 | 54 [134] = 0 0 0
610KXL015-DIAMOND 4 J i |8 3 60 | 30 | 14 |015] 2 | 15|64 | 158 = © ® o
610KXL020-DIAMOND 4 J 2 3 4 60 | 30 [ 19 [015] 2 1 74 [ 183 = o © o
610KSL010-DIAMOND 5 J 1 3 2 [ 100 | 70 | 09 | 01 2 1 54 [ 134 = o o o
610KSL015-DIAMOND 5 J 15 Bl 8] 100 | 50 | 14 |1 015 | 2 64 | 158 | = L ) 0
610KSL020-DIAMOND 5 J 2 4 4 | 100 | 70 | 1,9 [015| 2 1 74 [ 183 = 0 © o

* Efektivni fezna délka pro r(izné ahly ukosu. Poznamka = = nekonecno, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO®-MINI-JM610 SECO1
Rezné podminky - JM610 KXL (4) Drazkovani
oy 2
SMG a, /D, 1 15 2 ve
GR1 D 0,10 0,010 0,014 0,017 350_(295 —410)
Rezné podminky - JM610 KXL (4) Boéni frézovani a,/D, =0,2
oy 2
SMG a, /D, 1 15 2 ve
GR1 D 0,10 0,012 0,018 0,022 475 (395 —560)
Rezné podminky - JM610 KSL (5) Drazkovani
oy 2
SMG a, /D, 1 15 2 ve
GR1 D 0,10 0,010 0,014 0,017 350 (295 —410)
Rezné podminky - JM610 KSL (5) Boéni frézovani a,lD, =0,2
oy 2
SMG a, /D, 1 15 2 ve
GR1 D 0,10 0,012 0,018 0,022 475 (395 —560)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomer
@ (mm)/D (mm)= pomér

V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - MINI -JM650 SECO:

JM650 - Monolitni karbidova radiusova fréza

__ dmm<—
%y
I
T lam
Lo 041
IPz Dn l
I L —
. e
Dc
Tolerance: ! 6
Hazeni<0,005 mm 5o
dmy=h5 (] T By 7 \
D¢=-0,01/-0,02 mm |/ u e @» %
Rédius=+0,005 mm = -

Délka Rozméry v mm Max. hloubka fezu
fezné Tvar
Objednaci kod hrany | nastroje | D. |dmy | a, Iy I3 lp2 | Dy | 2o [ @® | 0° | 05°| 1° |1.5°| 2° | 3°
650002-DIAMOND 1 J 02| 3 |02/ 40 - | 56| - 2 |145]102 | 04|04 |04[05]05
650003-DIAMOND J 03] 3 | 03] 40 - | 55| - 2 14 [ 03]05]05]|05]|06]| 06
650004-DIAMOND J 04 ] 3 | 04| 40 - | 55| - 2 14 [ 04 06|06 |06 0707
650L005-DIAMOND 3 G 05] 3 [ 05| 40 [ 25|74 [045] 2 10 [ 23|24 |24 |25 26|28
650L006-DIAMOND 3 G 06 | 3 |06 | 40 3 | 77|05 | 2 | 95128 29| 3 |31[32]34
650L008-DIAMOND 8 G 08 ] 3 |08 40 4 |83 (075 2 8 |38 39| 4 |42 |43]| 46
650L010-DIAMOND 3 G 1 8 1 40 5 [ 89109 ]| 2 7 |48 49|51 |53 |54](59
650L012-DIAMOND 3 G 12| 3 | 12| 50 6 | 95 [115] 2 6 | 58| 6 |62|64]|66]|71
650L015-DIAMOND 3 G 151 3 | 1550 |75[106]| 14| 2 |45 |74 |76 |79 |81 |84 9
650L020-DIAMOND 3 G 2 3 2 60 | 10 [121 [ 19 | 2 3 199 [102]105]109 | 12| =
650XL005-DIAMOND 5 G 05 ] 3 | 05| 40 4 |89 [045| 2 | 85|38 |39 | 4 |42 )43 |47
650XL006-DIAMOND 5 G 06 | 3 |06 [ 40 5 |97 |05]| 2 | 75|48 |49 |51 |53[55]59
650XL008-DIAMOND 5 G 08 ] 3 |08/ 40 7 [13]075] 2 6 | 68| 7 |72 |75]|78]|84
650XL010-DIAMOND 5 G 1 9 1 40 | 85 [ 124|095 2 5 | 83|86 |88 91]95]102
650XL012-DIAMOND 5 G 12| 3 | 12| 50 [ 10 [135]115] 2 4 198 [101[104 [108 ] 112| 12
650XL015-DIAMOND 5 G 151 3 | 15[ 50 [ 12 [151] 14| 2 3 | 11,9[123)12,7 | 131|136 | 14,6
650XL020-DIAMOND 5 G 2 8 2 60 | 16 [181 [ 19 | 2 2 [159 (164|169 | 175 | « o
650SL010-DIAMOND 6 G 1 8 1 40 | 12 [ 159|095 2 4 | 11,8 (122|126 | 13 | 135 | 146
650SL015-DIAMOND 6 G 151 3 | 1550 | 18 [211]| 14| 2 | 25 [179]185]|191[197|205]| =
650SL020-DIAMOND 6 G 2 3 2 60 | 25 | 271 1,9 | 2 | 1,5 | 249|257 [ 266 | = ® ©
650SL021-DIAMOND 6 G 2 9 B 70 | 30 [321] 19| 2 1 1299[309 | = © © o

* Efektivni fezna délka pro rizné thly Ukosu. Pozndmka « = nekone¢no, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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.
JABRO®-MiINI - JM650 SECO2
Rezné podminky - JM850 Boéni frézovani a,/D; = 0,5
@; é f;
SMG a,/D, | 02 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1 12 | 15 2 ve
GR1 D 0,50 | 00017 | 0,002 [ 0,003 [ 0,0048 [ 0,0060 | 0,0085 | 0012 [ 0,014 [ 0,017 [ 0,020 | 490 (410—570)
Rezné podminky - JM850 Kopirovaci frézovani a,/D, = 0,5
@; ;\ f;
SMG a,/D, | 02 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1 12 | 15 2 ve
GR1 D 0,50 | 0,017 | 0,002 [ 0,003 [ 0,0048 [ 0,0060 | 0,0085 | 0012 [ 0,014 [ 0,017 [ 0,020 | 490 (410—570)

SMG = materidlova skupina Seco
Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova miha

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/D; (mm)= pomér
ae (mm)/D (mm)= pomér
V8echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - MINI - JM655 SECO:

JM655 - Monolitni karbidova radiusova fréza

—fmmie—

‘%
e

A

D D¢* ey
Tolerance: ! F
Hazeni<0,005 mm 30°
dmy=h5 (] T By 7 A
Dq= -0,01/-0,02 mm |/ “ e @/\ @: %
- I i

Rédius=+0,001 mm

Max. hloubka fezu vzhl.

e *

Délka Rozméry v mm k an (lom, ref)

fezné Tvar
Objednaci kéd hrany | nastroje | D | dmy | ap I, Ip2 D, iz o’ 0° [05° | 1° | 15° | 2° 3°
655010-DIAMOND 1 F 1 3 2 40 - - 2 85 0 oo 0 B 0 o
655015-DIAMOND 1 F 15 3 3 40 - - 2 6 0 0 0 © B 0
655020-DIAMOND 1 F 2 3 4 40 - - 2 4 o 0 w0 © 0 o
655L010-DIAMOND 3 F 1 3 5 40 - - 2 6 o 0 0 w0 B 3
655L015-DIAMOND 3 F 15 3 6 40 - - 2 45 0 0 0 o o 0
655L020-DIAMOND 3 F 2 3 9 40 - - 2 25 o w0 0 w0 B o
655KXL010-DIAMOND 4 J 1 3 2 60 | 321 09 2 2 54 | 128 | = 0 0 0
655KXL015-DIAMOND 4 J 1,5 3 3 60 | 31,7 | 14 2 15 | 64 | 149 | = © o o
655KXL020-DIAMOND 4 J 2 3 4 60 3 19 2 1 74 | 171 ] = © o 0
655KSL010-DIAMOND 5 J 1 3 2 100 | 70,5 | 0,9 2 1 54 | 128 | = 0 o o
655KSL015-DIAMOND 5 J 15 3 3 100 | 342 | 14 2 15 [ 49 | 71 0 w0 0 0
655KSL020-DIAMOND 5 J 2 4 4 100 | 706 | 19 2 1 74 | 171 | = © o o

* Efektivni fezna délka pro r(izné ahly ukosu. Poznamka = = nekonecno, zadna kolize v oblasti projektované délky.
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JABRO® - MINI - JM655 SECO1
Rezné podminky - JM655 Bocni frézovani - hrubovani ag/D, = 0,5
X ,z
SNG a, /D, 1 15 2 Ve
GR1 D 0,50 0,0095 0,015 0,020 485 (405 —570)

SMG = materidlova skupina Seco

Chlazeni = A=vzduch D=za sucha E=emulze M=olejova mlha
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/De (mm)= pomér

ae (mm)/D (mm)= pomér

V&echny fezné podminky jsou vychozi
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JABRO® - Vypocet iFeznych podminek SECO1

Vsechny hodnoty jsou procentovy podil z pivodnich (100%) feznych podminek

PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro boéni PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro drazkovani a
frézovani - hrubovani a provedte vypocet parametrd! provedte vypocet parametrdi!
Drazkovani Bocni frézovani - hrubovani Bocni frézovani - dokoncovani Zafrézovani Sroubov interpol. Vrtani
Pfimé
. o ap/360°
frézovani 7:@ |
i
s o3| @ s
3 29| &2 :
e s2| 8% =
ap f, a, f, ap Ve © f, ap ap f, f, f, °
J8§512
Standard (2) | 100 100 100 100 100 10 3 65 125 40 40 100 3 130 40 40
L(3) 30 100 25 50 170 110 3 65 210 X X X X X X X
XL (4) X X X X X 70 3 65 290 X X X X X X X
<5°
JS513
Standard (2) | 100 100 100 100 100 10 3 85 150 100 100 100 3 130 50 40
L@3) 30 100 30 50 200 10 3 85 250 X X X X X X X
XL (4) X X X X X 70 3 85 350 X X X X X X X
<5°
JS§514
Standard (2) | 100 100 100 100 100 110 3 60 150 100 100 100 3 130 X X
L(3) X X 25 50 200 110 3 60 250 X X X X X X X
XL (4) X X X X X 70 3 60 350 X X X X X X X
<45°
J8553
Standard (2) | 100 100 100 100 100 10 3 55 150 50 55 35 3 130 35 50
L(3) 40 60 40 105 200 10 3 55 250 50 15 35 3 130 35 50
<5°
J8554
Standard (2) | 100 100 100 100 100 110 3 55 150 100 100 100 3 130 X X
L(3) 40 60 38 105 200 110 3 55 250 50 50 60 3 130 X X
<10°
JS412 (2) | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 140 | 3 | 40 | 120 80 | 100 50 | 10 | 130 | 50 | 100
<10°
JS413 (2) 100 100 100 100 100 150 3 40 120 70 50 50 10 130 X X
L@3) X X 25 60 240 120 3 40 230 70 50 50 10 130 X X
<30°
J8452 (2) | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 140 | 3 | 35 | 120 70 | 100 50 | 10 | 130 | 50 | 100
<10°
J8453 (2) 100 100 100 100 100 140 3 35 120 70 50 50 10 130 20 10
L@3) X X 25 60 240 120 3 40 230 70 70 50 10 130 20 10
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JABRO® - Vypocet iFeznych podminek

SECO 2

Vsechny hodnoty jsou procentovy podil z pivodnich (100%) feznych podminek

PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro boéni PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro drazkovani a
frézovani - hrubovani a prepocitejte parametry! provedte vypocet parametr(i!
Drazkovani Bocni frézovani - hrubovani Bocni fré Zaf Sroubov interpol. Vrtani
Pfimé ap/360°
frézovani 1@ i
i
3 o o o g -
a 89| 5% 29
S 28| &= s3
£ SE | °On &
ap f, EN f, a, A < f, a, a, f, f, f,
J8520
Standard (2) X X 100 100 100 133 2 65 100 X X X X X X X
L(3) X X X X X 133 2 65 175 X X X X X X X
<0°
J8522 (4) ‘ X X 100 ‘ 100 ‘ 100 129 ‘ 2 140 100 X ‘ X X X X ‘ X ‘ X
<20°
J93-F / J99-F
Standard (2) | 100 100 100 100 100 133 3 40 100 100 100 100 3 130 25 30
<45°
J28
Standard (2) | 100 100 100 100 100 140 3 100 135 40 25 100 10 130 25 60
<5°
Jo4
Standard (2) | 100 100 100 100 100 135 3 70 100 100 100 100 3 130 40 30
L(3) 60 60 60 70 100 135 3 70 100 60 60 60 3 130 40 30
<X°
J36
Standard (2) X X 100 100 100 120 3 85 150 X X X X X X X
JH910
Standard (2) | 100 100 100 100 100 125 4 100 80 15 140 140 3 130 X X
L(3) 80 80 100 80 80 125 4 80 65 10 10 110 3 130 X X
<0°
JH 930
Standard (2) X X 100 100 100 125 2 30 100 X X X X X X X
<0°
JH 130
Standard (2) X X 100 100 100 120 3 120 80 X X X X X X X
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JABRO® - Vypocet iFeznych podminek SECO1

Vsechny hodnoty jsou procentovy podil z pivodnich (100%) feznych podminek

PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro boéni PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro drazkovani a
frézovani - hrubovani a prepocitejte parametry! provedte vypocet parametrdi!
Drézkovani Boéni frézovani - hrubovani Bocni frézovani - dokoncovani Zafrézovani Sroubova interpol. Vrtani
Pfimé ap/360°
frézovani 1@ I
i
) & (S E )
&N g% | g5 e
= e2 | By =
a, f, ER f, a, A f, a, a, f, f, - f,
JH410
Standard (2) | 100 100 100 100 100 125 2 25 100 100 67 67 40 130 67 80
TL(2) 125 100 100 100 100 100 2 100 100 100 50 100 40 130 150 80
RS (2) 125 100 100 100 100 100 2 100 100 100 50 100 40 130 150 80
ML (2) 75 60 80 60 100 125 2 25 100 60 40 40 40 130 40 50
L@3) 50 35 50 40 100 125 2 10 100 40 30 30 40 130 30 30
L-RS (3) 95 95 80 100 100 100 2 100 100 50 50 50 40 130 75 40
<5°
JH40
Standard (2) | 100 100 100 100 100 100 3 35 100 83 55 55 25 130 55 80
K(1) 100 100 100 100 100 100 3 35 100 83 55 55 25 130 55 80
<45° 25
JH421
Standard (2) | 100 100 100 100 100 100 4 35 100 100 100 100 25 130 45 80
L(3) 60 60 100 60 60 100 4 20 60 60 60 60 15 130 45 80
<30°
JH440
Standard (2) | 100 100 100 100 100 125 3 40 100 100 100 100 5 130 X X
<45°
JH820
Standard (2) | 100 100 100 100 100 110 3 10 80 9 135 135 3 130 X X
<45°
JH830
Standard (2) | 100 100 100 100 100 10 3 10 80 9 135 135 3 130 X X
<1°
JH120
Standard (2) | 100 100 100 100 100 120 3 120 80 17 100 100 2 130 X X
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JABRO® - Vypocet iFeznych podminek

SECO 2

Vsechny hodnoty jsou procentovy podil z pivodnich (100%) feznych podminek

PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro boéni PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro drazkovani a
frézovani - hrubovani a prepocitejte parametry! provedte vypocet parametr(i!
Drazkovani Bocni frézovani - hrubovani Bocni fré - Zaf Sroubov interpol. Vrtani
Pfimé ap/a60°
frézovani 1@ }
I
=3 o3| @ =
3 29 &2 -5
e 2| X g
ap f, a, f, ap Ve © f, ap ap f, f, f,
<5°
JM905-920
Standard (1) | 100 100 100 100 100 125 2 150 5 X X X X X X X
ML (2) 65 100 100 100 65 125 2 150 3 X X X X X X X
L@3) 25 100 100 100 25 125 2 150 1 X X X X X X X
TL(3) 20 100 100 100 20 125 2 150 1 X X X X X X X
XL (4) 10 100 100 100 10 125 2 150 1 X X X X X X X
SL (4) 10 100 100 100 10 125 2 150 1 X X X X X X X
XXL (5) 5 100 100 100 5 125 2 150 1 X X X X X X X
XSL (6) 2 100 100 100 2 125 2 150 1 X X X X X X X
JM103-104-106|
Standard (1) | 100 100 100 100 100 100 5 Il 800 X X X X X X X
ML (2) 85 85 56 86 86 100 4 60 680 X X X X X X X
L(3) 75 75 56 74 76 100 4 54 600 X X X X X X X
TL(3) 60 60 45 60 60 100 3 43 480 X X X X X X X
XL (4) 50 50 38 50 50 100 3 37 400 X X X X X X X
XXL (5) 40 40 30 40 40 100 2 29 320 X X X X X X X
JM403-404-406
Standard (1) | 100 100 100 100 100 X X X X X X X X X X X
ML (2) 100 75 100 75 100 X X X X X X X X X X X
L(3) 100 75 100 75 90 X X X X X X X X X X X
TL(3) 90 75 100 75 70 X X X X X X X X X X X
XL (4) 75 75 100 75 70 X X X X X X X X X X X
SL (4) 75 75 100 75 45 X X X X X X X X X X X
XXL (5) 50 50 100 50 30 X X X X X X X X X X X
<10°
JHP993
Standard (2) | 100 100 100 100 100 X X X X 30 100 100 3 130 4 40
L(3) 80 80 80 80 80 X X X X 20 80 80 3 130 3 30
<5°
JHP951
Standard (2) | 100 100 100 100 100 158 2 50 13 20 100 125 3 130 6 20
<5°
JHP750
Standard (2) | 100 100 100 100 100 100 2 145 100 100 100 100 3 130 10 60
K(1) 115 120 15 115 100 100 2 145 100 100 120 120 3 130 10 70
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JABRO® - Vypocet iFeznych podminek SECO1

Vsechny hodnoty jsou procentovy podil z pivodnich (100%) feznych podminek

PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro boéni PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro drazkovani a
frézovani - hrubovani a prepocitejte parametry! provedte vypocet parametrdi!
Drazkovani Bocni frézovani - hrubovani Bocni frézovani - dokoncéovani Zafrézovani Sroubov interpol. Vrtani

s @ @ @
- P ap/360°
frézovani E@ |
1

= ez |8 =
&S g% | s~ &5
= e | 2 =
= s | BH =
a, f, ER f, a, A f, a, a, f, f, = f,
<5°
JHP760
Standard (2) | 100 100 100 100 100 140 2 125 15 30 100 100 3 130 10 50
L(3) 50 50 100 50 50 140 2 125 15 15 50 50 3 130 5 25
<15°
JHP770
Standard (2) | 100 100 100 100 100 170 3 125 100 100 40 40 3 130 X X
<5°
JHP780
Standard (2) | 100 100 100 100 100 160 2 135 140 100 100 35 3 130 35 50
<1°
JHP170
Standard (2) | 100 100 100 100 100 130 3 175 80 100 100 100 2 130 X X
<30°
JHP490
Standard (2) | 100 100 100 100 100 X X X X 50 50 35 5 130 30 50
V(2) 100 75 100 100 100 X X X X 50 50 35 5 130 30 50
VL (3) 100 75 80 100 100 X X X X 50 50 35 5 130 30 50
VXL (4) 150 75 80 100 100 X X X X 50 50 35 5 130 30 50
<5°
JD620
Standard (2) | 100 100 100 100 100 100 2 10 4 X X X X X X X
VL (3) 100 100 100 100 100 100 2 10 4 X X X X X X X
VSL (4) 20 100 60 100 60 100 2 110 4 X X X X X X X
<5°
JD630
Standard (2) | 100 100 100 100 100 100 2 110 4 X X X X X X X
V(3) 100 100 100 100 100 100 2 110 4 X X X X X X X
VL (4) 100 100 100 100 100 100 2 110 4 X X X X X X X
<s5°
JD640
Standard (2) | 100 100 100 100 100 100 2 10 4 X X X X X X X
V(3) 100 100 100 100 100 100 2 10 4 X X X X X X X
VL (4) 100 100 100 100 100 100 2 110 4 X X X X X X X
JM600
Standard (2) | 100 100 100 100 100 100 2 85 200 X X X X X X X
L(3) 100 100 100 100 100 100 2 85 200 X X X X X X X
XL (5) 30 100 60 100 100 100 2 85 200 X X X X X X X
SL (6) 30 100 60 100 100 100 2 85 200 X X X X X X X
JM610
KXL (4) 100 100 100 100 100 100 2 85 1000 X X X X X X X
KSL (5) 100 100 100 100 100 100 2 85 1000 X X X X X X X
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JABRO® - Vypocet iFeznych podminek

SECO 2

Vsechny hodnoty jsou procentovy podil z pivodnich (100%) feznych podminek

PouZijte pivodni standardni fezné podminky pro boéni PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro drazkovani a
frézovani - hrubovani a prepocitejte parametry! provedte vypodet parametr(i!
Drazkovani Bogni frézovani - Bocni fré k Zaf Sroubova interpol. Ponorné frézovani
P¥imé e ﬁ
frézovani L@
T
= ez og = =3
N 89| 5N ~ Bo
ap f, a, f, ap Ve © f, ap ap f, f, Ve < f,
<1,5°
JHF980 K+
Standard (1,2)| 100 | 100 | 100 | 100 | 100 X X X X 100 | 100 | 100 | 3,0 | 130 | 70 30 33 | 200
ML (2) 80 85 100 | 85 80 X X X X 80 85 85 30 | 130 | 70 30 33 | 200
TL(3) 60 70 100 | 70 60 X X X X 60 70 70 30 | 130 | 70 30 33 | 200
<15°
JHF180
Standard (1) | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 X X X X 100 | 100 | 100 | 34 | 130 X X X X
ML (2) 80 85 100 | 85 80 X X X X 80 85 85 28 | 130 X X X X
L(3) 60 70 100 | 70 60 X X X X 60 70 70 2,1 125 X X X X
TL(3) 40 50 100 | 50 40 X X X X 40 50 50 14 | 120 X X X X
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JABRO® - Vypocet iFeznych podminek SECO1

vsechny hodnoty jsou procentovy podil z pivodnich (100%) feznych podminek

PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro boéni PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro drazkovani a
frézovani - hrubovani a prepocitejte parametry! provedte vypocet parametrdi!
Drazkovani Bocni frézovani - hrubovani Bocni frézovani - dokoncovani Zafrézovani Sroubov interpol. Vrtani

=l [@| @ &
FREZA %@ '

~ 53| 59 3
‘5 EE A+ T2
a, f, ER f, a, A = f, a, a, f, f, f,
J8532
Standard (1) X X 100 100 100 125 3 125 10 X X 75 5 130 X X
L(2) X X 70 100 70 125 3 125 10 X X 75 5 130 X X
XL (3) X X X X X 125 3 125 10 X X X X X X X
JS533
Standard (1) X X 100 100 100 125 3 125 15 X X 75 5 130 X X
L(2) X X 75 75 75 125 3 125 15 X X 75 5 130 X X
J8534
Standard (1) X X 100 100 100 125 3 170 20 X X 100 3 130 X X
L(2) X X 70 100 70 125 3 170 20 X X 100 3 130 X X
XL (3) X X 70 100 70 125 3 170 20 X X 100 3 130 X X
TDM
Standard (2) X X 100 100 100 125 3 100 25 X X 40 3 130 X X
JHI70
Standard (2) X X 100 100 100 155 2 30 15 X X 40 3 130 X X
<10°
JH720
Standard (2) X X 100 100 100 125 2 90 75 X X 40 3 130 X X
JH111
Standard (3) X X 100 100 100 165 1 70 20 X X 20 2 130 X X
K(1) X X 100 100 100 165 1 70 20 X X 20 2 130 X X
L(4) X X 80 80 100 165 1 55 20 X X X X X X X
VL (4) X X 70 70 100 165 1 50 20 X X X X X X X
VXL (5) X X 50 50 100 165 0,5 35 20 X X X X X X X
JH150
Standard X X 100 100 100 165 1 90 35 X X 30 2 130 X X
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JABRO® - Vypocet iFeznych podminek

SECO 2

vsechny hodnoty jsou procentovy podil z pivodnich (100%) feznych podminek

PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro boéni
frézovani - hrubovani a provedte vypocet parametr(!

PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro drazkovani a

provedte vypocet parametrdi!

&

Drazkovani Bocni frézovani - hrubovani Bocni frézovani - dok Zaf bova interpol. Vrtani
RADIUS. -
FREZA 1@ '
[
g g3 59 oS
&N e 22 ° 5
2 © ° AL <
ap f, EN f, a, A - f, a, a, f, f, f,
JH160
Standard (2) X X X X X X X X X X X X X X X X
<30
JH450
Standard (2) X X 100 100 100 120 5 90 25 250 45 45 5 130 X X
JH460
Standard (2) X X 100 100 100 120 5 90 25 X X X X X X X
JM915-925
Standard (1) | 100 100 100 100 100 125 2 150 5 X X X X X X X
ML (2) 65 100 100 100 60 125 2 150 3 X X X X X X X
L(3) 25 100 100 100 25 125 2 150 1 X X X X X X X
TL(3) 20 100 100 100 20 125 2 150 1 X X X X X X X
XL (4) 12 100 100 100 12 125 2 150 1 X X X X X X X
SL (4) 10 100 100 100 10 125 2 150 05 X X X X X X X
XXL (5) 4 100 100 100 1 125 2 150 0.2 X X X X X X X
XSL (6) 3 100 100 100 2 125 2 150 0.2 X X X X X X X
JM113-114-116
Standard (1) X X 100 100 100 18 2 100 35 X X X X X X X
ML(2) X X 65 85 85 118 2 100 35 X X X X X X X
L(3) X X 55 75 75 118 2 90 35 X X X X X X X
XL (5) X X 35 50 50 118 2 100 35 X X X X X X X
JM413-414-416|
Standard (1) X X 100 100 100 100 5 40 35 X X X X X X X
ML(2) X X 100 60 100 100 5 40 15 X X X X X X X
L(3) X X 100 80 100 100 5 40 15 X X X X X X X
XL (5) X X 100 60 75 100 5 40 10 X X X X X X X
JD660
Standard (1) X X 100 100 100 100 2 100 100 X X X X X X X
L(3) X X 100 100 100 100 2 100 100 X X X X X X X
V(2) X X 100 100 100 100 2 100 100 X X X X X X X
VL (4) X X 100 100 100 100 2 100 100 X X X X X X X
KL (5) X X 100 100 100 100 2 100 100 X X X X X X X

327



JABRO® - Vypocet iFeznych podminek SECO1

vsechny hodnoty jsou procentovy podil z pivodnich (100%) feznych podminek

PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro boéni PouZijte plivodni standardni fezné podminky pro drazkovani a
frézovani - hrubovani a provedte vypocet parametrd! provedte vypocet parametrd!
Drazkovani Bocni frézovani - hrubovani Bocni frézovani - dokoncovani Zafrézovani Sroubov interpol. Vrtani
RADIUS.
B ap/360°
FREZA Eﬂ@ .
i
o T [S] aa )
- b=-=] 5 N Nn.e
€5 w2 | 8% s
a, f, a, f, a, Ve =l f, a, a, f, f, f,
JD665 (4) X X 100 100 100 100 2 50 20 X X X X X X X
JD670
KL (5) X X 100 100 100 100 2 10 7 X X X X X X X
KSL (6) X X 100 100 100 100 2 10 7 X X X X X X X
<5°
JM650
Standard (1) | 100 100 100 100 100 100 2 125 4 X X X X X X X
L@3) 100 100 100 100 100 100 2 125 4 X X X X X X X
KXL (4) 30 100 60 100 100 100 2 125 4 X X X X X X X
KSL (5) 30 100 60 100 100 100 2 125 4 X X X X X X X
<5°
JM655
Standard (1) | 100 100 100 100 100 100 2 125 4 X X X X X X X
L(3) 100 100 100 100 100 100 2 125 4 X X X X X X X
KXL (4) 20 100 40 100 20 100 2 125 4 X X X X X X X
KSL (5) 20 100 40 100 20 100 2 125 4 X X X X X X X
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rv 4 r ° o -
Stanoveni reznych podminek a definice SECO*
Znaceni a vzorce
Otacky Vyska profilu
n = Ve - 1000 (ot/min) o DV DZ-ag
- Dc 2
Rezna rychlost Dw=2-V ap (Dc-ap)  (mm)
Vg = an_DC (m/min)
1000
Rychl. posuvu
Vi=N-Zp- f; (mm/min)
Posuv na otacku
f=1z,1, (mmlot)
Vyska profilu H (um)
Stoupani a, (um)
Dc
Objem odebiraného materialu 0.06 0,08 oM 0.15 0.20 03 045
2 - 2y - Vi 1 0,90 1,60 3,00 5,70 10,0 23,0 53,0
=28 3/mi
0 1000 (cm*/min) 2 0,45 0,80 1,50 2,80 5,0 1,0 26,0
4 0,23 0,40 0,76 1,40 25 5,60 13,0
M 6 0,15 0,27 0,50 0,94 1,7 3,80 8,40
Rezna rychlost a otacky pro kopirovaci frézovani
8 0,11 0,20 0,38 0,70 13 2,80 6,30
voz Mo Dy (mimin)
[ — 10 0,09 0,16 0,30 0,56 1,0 2,30 5,10
1000
12 0,08 0,13 0,25 0,47 0,83 1,90 4,20
ve - 1000 .
n=—— (ot/min) a, = Hioubka fezu/ axialni hloubka fezu (mm)
- DW
ER Sitka fezu / radialni hloubka fezu (mm)
Dy =2-V a (De-ap) (mm) D, =  Primér frézy
f Posuv na otacku (mm/ot)
Vypocet a, vs. délka vyloZeni :
Je-li délka vylozeni (XS) vétsi nez 4 x D a jsou pouzity valcové f, Posuv na zub (mm/zub)
stopky, je nutné zvolit jinou hodnotu hloubky fezu
(ap) nez je uvedeno v tabulce. Z, Pocet zubt
Pouzijte nasledujici vzorce pro vypocet nové hodnoty
hloubky fezu aj,. n Otéacky (ot/min)
' A . -
ap = ap- (4- Dc/xs) 2 Q Objem odebiraného materialu (cm®/min)
A Rezn rychlost (m/min)
Vi Rychl. posuvu (mm/min)
Dy Pracovni primér
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Stanoveni Feznych podminek a definice

SECO 2

Rozmérovy popis:

dmy, =  Primér stopky

D, = Primérfrézy

m = Min. upinaci délka

lp = Celkova délka

I3 = Max. funkéni délka

a, = FEfektivnifezna délka

re1 = Rohovy radius

r2 = Réadius vybéhu

€ = OD redukce poloméru kréku
D, = Snizenipriméru krcku

g

oa

UGQ

Postupné zafrézovani

Doporuceny primér otvoru pro postupné zafrézovani sroubovou interpolaci

Prameér frézy D, Pramér otvoru
1-2,5 14 x D,
3-6 1,3x D,
8-12 1,2x D
16-32 1,15x D,

Trochoidni frézovani

Doporucena Sirka drazky

Obréazek nize znazorfiuje trochoidni metodu frézovani drazek

V tabulce nize jsou uvedeny procentualni hodnoty posuvli odpovidajici danym thltim zafrézovani

ap/360°
i

f

g

Praimér frézy D, Sitka drazky
125 18xD,
36 16xD,
812 14xD,
16-32 1,2x D¢

—>
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SMG SECO*

SMG verze 2 - Uvod

Zakladem pro SMG verze 2 (Materialova skupina Seco) je klasifikace materilt obrobku zalozena spiSe na jejich typu nez na jejich relativni obro-
bitelnosti, a proto zahrnuje i takové materialy, jako jsou kompozity. Jedna se o komplexni klasifi kaci, ale zaroven je stale snadné urcit, do které
SMG (Materialové skupiny Seco) jednotlivy materil nalezi.

Kazda skupina SMG je reprezentovana specifickym standardnim materidlem s urcitym typem zpracovani, ktery slouzi jako reference pfi stanoveni
feznych dat pro aktualni obrabény material porovnavaci metodou, viz strany 332-335.

Priklady referencnich materiald EN C45E pro SMG P4 a EN 42 CrMo 4 pro obé materialové skupiny SMG P5 a SMG H5 jsou uvedeny v
nasledujici tabulce.V materialové skupiné SMG v2 zahmuje klasifikace materialii obrobk{ specificky standardni material v urcitych podminkéach
zpracovani, uvedeny jako referencni material pro snadné a jednoznaéné nastaveni feznych podminek, pro jakykoli aktualni material porovnavany
s referen¢nim materidlem Seco. Priklady referen¢nich materiald EN C45E pro SMG P4 a EN 42 CrMo 4 pro obé materialové skupiny SMG P5 a
SMG H5 jsou v niZe uvedené tabulce 1, kde jsou specifikovany referenéni materidlové vlastnosti.

SMG | Popis Vlastnosti Refer. SMG | Popis Vlastnosti Refer.
P4 | Nizkolegované konstrukéni oceli, 0.25% < C < 0.67%wt 520 <R, <1200 | C45E H5 | Kalené & popousténé oceli | 38 <HRC <56 | 42 CrMo 4
Nizkolegované kalené & popousténé oceli Ry, = 660 N/mm? 50 HRC
P5 | Konstrukéni oceli, 0.25% < C < 0.67%wt 550 <Ry, <1200 |42 CrMo 4
Kalené & popousténé oceli Ry, = 700 N/mm?

Konkrétné u materialu EN 42 CrMo 4 - v zihaném stavu, se mlize maximalni pevnost v tahu R, ménit v rozmezich Rm = 630 N'mm? a R, =
780 N/mm?, ¢im je vymezena referencni Uroveri pro skupinu SMG P5. V piipadé Upravy kalenim a popousténim muize byt maximalni pevnost
v tahu Ry, mezi Ry, = 900 N/mm? a Ry, = 1 100 N/mm?, a patfi tak jesté do skupiny SMG P5. Jestlize je vySe uvedeny material kaleny, Ry, =
1200 N/mm?, patfi do skupiny SMG H5.

SMG | EN W-Nr | AFNOR BS UNI Jis AISI/ASTM | GOST | Stav Rnnom | HRCrom
P5 42CMo4 | 11201 | 42cD4 | 708M40 | 42CMo4 | SCM440(H) | 4142,4140 | 38HM | Zihany 700
42 CrMo 4 1.1201 42CD4 708 M40 | 42CrMo4 SCM 440 (H) 4142, 4140 38HM Kaleny a temperovany 1000
H5 42CMo4 | 11201 | 42cD4 | 708M40 | 42CtMo4 | SCM440(H) | 4142,4140 | 38HM | Kaleny atemperovany 45
42CMo4 | 11201 | 42cD4 | 708M40 | 42CiMo4 | SCM440(H) | 4142,4140 | 38HM | Kaleny atemperovany 50

Kalena a temperovana ocel EN 42CrMo4 by mohla byt pouzita pro ilustraci obrobitelnosti v zavislosti na materialovych podminkach.
NiZe uvedeny graf ukazuje, jak mize byt doporucena fezna rychlost pro nominalni materialové podminky nastavena pro relativni Ry, (levy diagram
plati pro ISO-P) a pro relativni HRC (platné pro ISO-H).

1.8 1.8
1.6

1.6

1.4

' \ _

\ | nom Ry, | nom HRC
12 | 12—y
1.0 \ 1.0

0.8 ;\ 0.8

! L
P

Ll
0.6 0.6 I
o Hl

0.4 1 04 1
I 1 1

0.2 } 0.2 }
| H H

0.0 . L i » Rm% 0.0 . +—+ $ HRC%
0% 50% 100% 1 150% 0% 50% 1 100% 150%

(700 MPa) 1000 MPa 45 (50)

Pro dal3i ilustraci, jak mtze byt v SMG v2 pro skupinu SMG P5 nastavena nominaini fezna rychlost v, na presnéjsi doporucenou rychlost v,
potfebujeme Udaje o maximalni pevnosti v tahu Ry,,, a v tomto piipadé pouzijeme kalenou a temperovanou ocel EN 42 CrMo 4 R, = 1 000 N/mm?
podle vySe uvedené tabulky (modré Sipky).

Predpokladem je, ze pouzijeme skupinu SMG P5 a nominaini v, = 280 m/min pro ur€ity produkt a obrabéni.
Pak je skute¢na doporuéena rychlost v, = 280 m/min x 0,75 = 210 m/min.
Nasledné Ize pro SMG H5 jmenovitou rychlost v, upravit pouZitim materialu EN 42 CrMo 4 kaleného na HRC 45 (menSi Sedé Sipky).

Za predpokladu, Ze pro SMG H5 je pro urcity produkt a obrabéni prostfednictvim poviakovanych cementovanych karbidovych nastrojd jmenovita
rychlost v = 50 m/min, potom bude skutecné doporucena rychlost v, = 50 m/min x 1,2 = 60 m/min.

Poznamka: pro pouziti nastroji PCBN jsou fezné podminky uvedeny na str. 332.
Dalsi informace o materialech obrobku viz strany xxx a doporu¢ované fezné podminky na pfislusnych stranach.
Pro pohodIngjsi stanoveni vhodnych feznych podminek doporucujeme pouziti programu My Pages — Suggest na www.secotools.com
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SMG

SECO 2

Oceli, feritické a martenzitické nerezové oceli

pochodem vyrobené nerezové oceli.

SMG | Popis Vlastnosti Refer.
P1 | Automatové oceli 360 <R, < 880 11 SMn30
Ry = 385 N/mm?
P2 | Nizkolegované feritické oceli, C < 0.25%wt 320 <Ry, <600 S235JRG2
Nizkolegované svafitelné konstrukéni oceli Rm = 420 N/mm?
P3 | Feritické & feritické/perlitické oceli, C < 0.25%wt 430 <R, <610 16 MnCr 5
BéZné svaritelné konstrukéni oceli R = 550 N/mm?
Cementacni oceli
P4 | Nizkolegované svafitelné konstrukéni oceli, 0.25% < C < 520 <Ry, <1200 C 45E
0.67%wt Nizkolegované kalené & popousténé oceli Rpn =660 N/mm?
P5 | Konstrukéni oceli, 0.25% < C < 0.67%wt 550 < Ry, < 1200 42 CrMo 4
Kalené & popousténé oceli R =700 N/mm?
P6 | Nizkolegované kalené oceli, C > 0.67%wt 520 <Ry, <1200 C 1008
Nizkolegované pruzinové a loZiskové oceli Ry =600 N/mm?
P7 | Kalené oceli, C > 0.67%wt 600 < Ry, < 1200 100 Cr 6
Pruzinové a loziskové oceli Rin =650 N/mm?
P8 | Nastrojové oceli 600 < Ry, < 1200 X 40 CrMoV 51
Rychlofezné oceli (HSS) R =700 N/mm?
P11 | Feritické a martenzitické nerezové oceli 415 <R, <1200 X20Cr13
Ry = 675 N/mm?
Austenitické a duplexnim pochodem vyrobené nerezové oceli
SMG | Popis Vlastnosti Refer.
M1 | Snadno obrobitelné nerezové oceli X 10 CrNiS 18 9
M2 | Nizkolegované austenitické nerezové oceli X5CrNi 189
M3 | Stfedné legované austenitické nerezové oceli X2CrNiMo 18 143
M4 | Vysoce legované austenitické a duplexnim pochodem X2CrNiMoN 2253
vyrobené nerezové oceli
M5 | Obtizné obrobitelné vysoce legované austenitické a duplexnim X2 CrNiMoN 257 4
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Litiny
SMG | Popis Vlastnosti Refer.
Seda litina (GCl) EN-GJL-250
Litina s vermikularnim grafitem (CGI) EN-GJV-400
Temperovan4 litina (MCI) EN-GJMB-550-4
Tvarna litina (SGI) EN-GJS-500-7
Isotermicky kalena tvarna litina (ADI) EN-GJS-1000-5
Austeniticka litina s lamelarnim grafitem EN-GJLA-XNiCuCr15-6-2
Austeniticka tvarna litina EN-GJSA-XNiMn23-4
NeZelezné materialy
SMG | Popis Vlastnosti Refer.
N1 | Hiinikové slitiny, Si < 9% AW-7075
N2 | Hiinikové slitiny, 9% < Si < 16% AC-44200
Si=12%
N3 | Hlinikové slitiny, Si >16% AISi17Cu5
N11 | Slitiny médi CW614N
Tézkoobrobitelné a titanové slitiny
SMG | Popis Vlastnosti Refer.
S1 | Vysoce legované slitiny na bazi zeleza Discalloy
S2 | Vysoce legované slitiny na bazi kobaltu Stellite 21
S3 | Vysoce legované slitiny na bazi niklu Inconel 718
S11 | Titanové nizkolegované slitiny, (o) Ti
S12 | Titanové stfedné legované slitiny, (o+@) TiAIBV4
S13 | Titanové vysoce legované slitiny, (blizko B a B) Ti10V2Fe3Al
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SMG

SECO 2

Tvrdé materialy
SMG | Popis Vlastnosti Refer.
H3 | Povrchové kalené oceli 58 <HRC < 62 16 MnCr 5
60 HRC
H5 | Kalené & popousténé oceli 38 <HRC < 56 42 CrMo 4
50 HRC
H7 | Kalené & popousténé oceli 56 <HRC < 64 100 Cr 6
LoZiskové oceli 60 HRC
H8 | Nastrojové oceli 38 <HRC < 64 X 40 CrMoV 51
Rychlofezné oceli 50 HRC
H11 | Martenzitické nerezové oceli 38 <HRC <50 X20Cr13
45HRC
H12 | Precipitacné tvrzené nerezové oceli 33<HRC <50 X5 CrNiCuNb 16 4
35HRC
H21 | Manganové oceli 23<HRC <64 X120 Mn 12
50 HRC
H31 | Bila litina 50 <HRC < 64 EN-GJIN-HV600(XCr11)
55 HRC
Ostatni obtizné obrobitelné materialy
SMG | Popis Vlastnosti Refer.
PM1 | Nizkolegované PM materialy F-0008 Fe-0.7C
PM2 | Stfedné legované PM materialy FLC-4608 Fe2Cu1.8Ni0.5M00.2Mn0.8C
PM3 | Vysoce legované PM materialy
Materialy pro sedla ventilt
HF1 Slitiny s navafenym tvrdym povlakem
Slitiny na bazi Fe s navafenou nebo plazmaticky nanesenou vrstvou
HF2 Slitiny s navarenym tvrdym povlakem
Slitiny na bazi Fe s navarenou nebo plazmaticky nanesenou vrstvou
CC1 | Slinuty karbid wolframu G50
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SMG

SECO 2

Plasty a Kompozity
SMG | Popis Vlastnosti Refer.
TS1 | Termosetické polymery Urea formaldehyd (UF)
TS2 | Termosetické kompozitni materialy vyztuzené uhlikovymi T300 T700 T800 HTA-S IMA - Epoxy (M21)...
viakny
TS3 | Termosetické kompozitni materily vyztuzené sklenénymi Epoxy - HX..(42..)/E sklo (7781...)...
vlakny
TS4 | Termosetické kompozitni materily vyztuzené aramidovymi Kevlar 49
vldkny
TP1 | Termoplastické polymery Polykarbonat (PC)
TP2 | Termoplastické kompozitni materialy vyztuzené uhlikovymi PPS/PEEK - T300..
vlakny
TP3 | Termoplastické kompozitni materidly vyztuzené sklenénymi PPS/PEEK - E sklo nebo A sklo...
vlakny
TP4 | Termoplastické kompozitni materialy vyztuzené aramidovymi
vlakny
Grafit
SMG | Popis Vlastnosti Refer.
GR1 | Grafit R 8500
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SMG SECO =

SMG
SMG EN EN-Nr W.-Nr DIN AFNOR BS UNI JIs SS UNS
11 SMn30 1.0715 1.0715 9SMn 28 S 250 230M07 CF 9 SMn 28 SUM 22 1912 G12130
11 SMnPb30 1,0718 1,0718 9 SMnPb 28 S 250 Pb CF 9 SMnPb 28 SUM22L 1914 G12134
10820 1,0721 1,0721 10820 10F 1 210M 15 CF 10820
1,0722 10 SPb 20 10 PbF 2 CF 10 SPb 20
P1 15 SMn13 1,0725 1,0723 158 20 210A15 SUM 32 1922
35 820 1,0726 1,0726 35820 35MF 4 212M 36 1957 G11400
46 820 1,0727 1,0727 46 S 20 45 MF 4 212M 44 1973 G11460
11 SMn37 1,0736 1,0736 9 SMn 36 $300 240M 07 CF 9 SMn 36 G12150
11 SMnPb 37 1,0737 1,0737 9 SMnPb 36 S 300 Pb CF 9 SMnPb 36 1926 G12144
S235JR 1,0037 1,0037 St 37-2 E 24-2 Fe 360 B STKM 12C 1311
$235JRG2 1,0038 1,016 St37-3 E 24-3, E24-4 4360-40 C Fe 360 D FF 1312, 1313
$275J2G3 1,0144 1,0144 St44-3N E28-3, E28-4 4360-43 C Fe 430 D FF SM41C 1412, 1414
C10 1,0301 1,0301 C10 AF 34 C 10, XC 10 045M 10 C10 §$10C G10100
P2 1,0401 C15 AF37C12,XC 18 080 M 15 C15,C16 1350 G10170
C22+N 1,0402 1,0402 C22 C20 050A 20 C20,C21 1450 G10200
$355JR 1,0570 1,0570 St 52-3 E 36-3, E 36-4 4360-50 C Fe 5108 SM 50 YA 2172, 2132
C15R 1,141 1,1141 Ck 15 XC 15, XC 18 080 M 15 C15,C16 S$15C,S15CK 1370 G10170
1,1158 Ck 25 XC 25 060A 25 C25 §25C G10250
1,2162 21 MnCr 5 20NC5 SCr 420 (H)
16 Mo 3 1,5415 1,5415 15Mo 3 15D3 1501-240 16 Mo 3 2912
1,5423 16 Mo 5 1503-245-420 16 Mo 5 SB 450 M (45200
14 NiCr 14 1,5752 1,5752 14 NiCr 14 12NC 15 655 M 13 SNC 815 (H) G33106
1,5919 15 CrNi 6 16 NC 6 $107 16 CrNi 4
18 NiCrMo 7 6 1,6587 1,6587 18 CrNiMo 7 6 18 NCD 6 820A 16 18 NiCrMo 7
P3 16 MnCr 5 1,7131 1,7131 16 MnCr 5 16MC5 52T M17 16 MnCr 5 SCR 415 2511 G51170
16 MnCrS 5 1,7139 1,7139 16 MnCrS 5
20 MnCr 5 1,7147 1,7147 20 MnCr 5 20MC5 20 MnCr 5 SCM 420 (H) G51200
20 MnCrS 5 1,7149 1,7149 20 MnCrS 5 20 MnCrS 5 SCM 21 (H)
13CrMo 4 5 1,7335 1,7335 13 CrMo 4 4 15CD 3.5 1501-620 Gr. 27 14 CrMo 4 5 2216
1,7337 16 CrMo 4 4 15CD 4.5 1501-620 Gr. 27 14 CrMo 4 5 2216
10CrMo 910 1,7380 1,7380 10 CrMo 9 10 10CD 9.10 1501-622 Gr. 31 12 CrMo 9 10 2218 J21890
C35+N 1,0501 C35 AF 55C 35 060A 35 C35 1550 G10350
E 335 1,0503 1,0503 C45 AF 65 C 45 80 M 46 C45 S45C 1650 G10430
C40+N 1,0511 C40 AF 60 C 40 080 M 40 C40 $40C
E 360 1,0070 1,0535 St70-2 A70-2 Fe 690 1655
C60+N 1,0601 1,0601 C60 CC 55 080A 62 C60 G10600
1,1157 40 Mn 4 35M5 150 M 36 G10390
P G 28 Mn6 1,1165 1,1165 30Mn5 120 M 36 SMn 1 H, SCMn 2 G13300
G 28 Mn6+QT 1,1165 1,1167 36 Mn 5 40M5 150 M 36 SMn 438 (H), SCMn 3 2120 (13350
C 35E 1,1181 1,1181 Ck 35 XC 38 H1 080 M 36 C35 S$35C 1572 G10340
C45E 1,1191 1,191 Ck 45 XC 42 080 M 46 C45 §45C 1672 G10420
C 60E 1,1221 1,1221 Ck 60 XC 60 080 A62 C 60 S$58C 1665, 1678 G10640
1,1740 C60W Y355 SK7
55 SiCr7 1,7100 1,0904 558i7 5587 250A 53 558i8 2085, 2090
42 CrMo 4 1,7225 1,1201 42 CrMo 4 42CD4 708 M 40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 2244 G41400
42CrMo 4 1,7225 1,1201 42CrMo 4 42CD4 708 M 40 42CrMo 4 SCM 440 (H) 2244 G41400
1,2330 35 CrMo 4 34CD 4 708 A37 35 CrMo 4 2234 751620
1,2542 45WCrv 7 BS1 45 WCrV 8 KU 2710 T41901
1,2714 12714 56 NiCrMoV 7 BH 224-5 56 NiCrMoV7-KU SKT 4 161206
1,5121 46 MnSi 4
1,5710 36 NiCr 6 35NC 6 640A 35 SNC 236
P5 1,5736 36 NiCr 10 35NC 11 35NiCr9 SNC 631 (H)
36CrNiMo4+TA 1,6511 36 CrNiMo 4 40NCD 3 816 M 40 38 NiCrMo 4 (KB) (G98400
34 CrNiMo 6 1,6582 1,6582 34 CrNiMo 6 35NCD 6 817 M 40 35 NiCrMo 6 (KW) SNCM 447 2541
34Cr4 1,7033 1,7033 34Cré4 32C4 530A32 34 Cr4 (KB) SCr430 (H) G51320
41Cr4 1,7035 1,7035 41Cr4 42C4 530 M 40 41Cr4 SCr 440 (H) G51400
25CrMo 4 1,7218 1,7218 25 CrMo 4 25CD4S 708 M 25 25 CrMo 4 (KB) SCM 425 2225 G41300
1,7361 32 CrMo 12 30CD 12 722M 24 32 CrMo 12 2240
50Crv 4 1,8159 1,8159 50Crv 4 50CV4 735A50 51Crv4 SUP 10 2230 H61500
41 CrAIMo 7 10 1,8509 1,8509 41 CrAIMo 7 40 CAD 6.12 905 M 39 41 CrAIMo 7 SACM 645 2940 K24065
C678 1,1231 1,1231 Ck 67 XC 68 060A 67 Cc70 1770 G10700
C 1008 11274 11274 Ck 101 060 A 96 SUP 4 1870 G10950
P6 C 105U 1,1545 1,1545 C 105 W1 Y1105 C 100 KU 1880
1,1645 C 105 W2 Y1105 C 100 KU SK3
1,1663 C125W Y2120 C 120 KU SK2
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SECO 2

SMG
UN.E./LH.A. AISI/ASTM GOST Ruizné typy Podminky Struktura
1213 Zihano
12L13 Zihdno
1108 Zihdno
11L08 Zihano
Zihano
1140 40 Zihano
1146 Zihano
1215 Zihdno
12114 Zihano
16D Zihdno
A573 Gr. 58 18kp Zihdno
A573Gr. 70 St14kP Zihano
1010 10 Zihano
F.1110 1015 15 Zihano
1023 20 Zihano
17G18 Zihano
F.1511 1015 15 Zihano
F.1120 1025 25 Zihdno
Zihano
A204 Gr.A Zihano
4520 Zihano
3310, 9314 20X2H4A Zihano
4320 Zihano
Zihdno
F.1516 5115 12KHN2 Zihdno
18HG Zihdno
5120 20KH Zihano
5120 H 20KH Zihano
A182-F11, F12 12KHM Zihano
A387Gr.12Cl.2 Zihano
F.155 A182-F22 12KH8 Zihano
F.1130 1035 35 Zihdno
F5110 1045 45 Zihdno
1040 40 Zihano
F.1150 1055 55 Zihdno
1060 60 Zihano
1039 406 Zihdno
1330 3062 Zihéno
F411 1335 35G2 Zihano
F.1135 1035 35 Zihano
F.1140 1045 45 Zihdno
F.1150 1064 60 Zihdno
1060 60 Zihano
F.144 9255 5582 Zihano
F.1252 4142, 4140 38HM Zihano
F.1252 4142, 4140 38HM Kaleno & popousténo
F.1250 4135 35KHM Zihano
F.5241 S1 5KHV2S Zihdno
L6 5KHNV Zihdno
5045 Zihano
3135 Kaleno & popousténo
3435 Zihano
9840 Kaleno & popousténo
F.1280 4340 38H2N2MA Zihano
5132 35KH Kaleno & popousténo
5140 40H Kaleno & popousténo
F.1251 4130 20KHM Kaleno & popousténo
Kaleno & popousténo
F.143 6150 50KHFA Kaleno & popousténo
F.1740 A355CLA Zihano
F.5103 1070 70 Zihano
F.5117 1095 Zihdno
F.5118 w1 U10A Zihano
U10 Zihano
W1 U13 Zihdno
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107Crv3 12210 12210 [115CrV3 100C3 107 Crv 3KU 161202
1,2510 | 100 MnCrW 4 90 MWCV 5 BO1 95 MnWCr 5 KU SKS 3 2140 131501
P 90 MnCrVv 8 12842 1,2842 [90MnCrv 8 90 MV 8 BO2 90 MnVCr 8 KU T31502
100 Cr 6 1,3505 [1,3505 [100Cr6 100C6 534A99 [100Cr6 SuJ2 2258 G51986
X210Cr 12 1,2080 [1,2080 [X210Cr12 7200C 12 BD3 X210 Cr 13 KU SKD 1 T30403
12343 [X38CrMoV51 Z38CDV5 BH 11 X 37 CrMoV 5 1 KU SKD 6 T20811
X 40 CrMoV 5 1 12344 |1,2344 | X 40CrMoV 51 Z40CDV 5 BH 13 X40CrMo 511 KU SKD 61 2242 T20813
X100 CrMoV 5 1,2363 [1,2363 | X100 CrMoV 51 Z100CDV 5 BA2 X100 CrMoV51KU | SKD 12 2260 130102
1,2365 |X32CrMoV33 32DCV 28 BH 10 30 CrMoV 12 27 KU SKD 7 T20810

12436 [ X210Crw 12 X215 Crw 12 1 KU SKD 2 2312

P8 1,2601 | X165 CrMoV 12 X 165 CrMoW 12 KU 2310
1,2713 |55 NiCrMoV 6 55NCDV 7 SKT 4 161206

HS 6-5-2-5 13243 13243 [S6-5-2-5 Z 85 WDKCV 06-05-05-04-02 HS 6-5-2-5 SKH 55 2723
HS 2-10-1-8 13247 |1,3247 [S2-10-1-8 Z 110 DKCWV 09-08-04 BM 42 HS 2-9-1-8 SKH 51 T11342
HS 18-1-2-5 13255 [1,3255 |[S18-1-2-5 Z 80 WKCV 18-05-04-01 BT4 HS 18-1-1-5 SKH 3 112004
HS 6-5-2 13343 (13343 [S6-5-2 Z 85 WDCV 06-05-04-02 BM 2 HS 6-5-2 SKH 9, SKH 51 2722 T11302
HS 2-9-2 13348 (13348 [S29-2 Z 100 DCWV 09-04-02-02 HS 2-9-2 SKH 58 2782 T11307
HS 18-0-1 1,3355 13355 |[S 18-0-1 Z 80 WCV 18-04-01 BT1 HS 18-0-1 SKH 2 712001
X6Cr13 14000 [1,4000 [X6Cr13 26C12 403817 [X6Cr13 SUS 403 2301 $41008
X12Cr13 14006 [14006 [X10Cr13 Z10C13 410821 [X12Cr13 SUS 410 2302 $41000
X6Cr17 14016 [1,4016 [X6Cr17 28C17 430815 [X8Cr17 SUS 430 2320 $43000
X20Cr13 14021 14021 [X20Cr13 Z20C13 420837 [X20Cr13 SUS 42001 2303 $42000
X39Cr13 14031 [14031 [X40Cr13 Z40C 14 420845 [X40Cr14 SUS 420 2304 540280
P X70 CrMo 15 14109 [14109 [X65CrMo 14 Z70D 14 SUS 440A $44002
X 90 CrMoV 18 14112 [14112 [X90 CrMoV 18 Z2CND 1805 409819 [XCrTi12 SUS 440B 2327 $44003
X105 CrMo 17 14125 |14125 [X 105 CrMo 17 7100 CD 17 X 105 CrMo 17 SUS 440 C S44004
X3 CrNIMo 13 3 14313 [14313 [X5CNi134 Z5CN 134 425C11  [X6CrNi 1304 SCS5 2385 J91540
X 18 CrN 28 14749 |14749 [X18CrN 28 Z18C25 2322 $44600
M1 X 10 CNiS 18 9 14305 [14305 |[X10CrNiS 189 Z10 CNF 18.09 303531 [X10CrNi 18 09 SUS 303 2346 $30300
X12CrNi 18 8 14300 [14300 [X12CrNi188 Z12CN 18 302825 SUS 302 2331 $30200
X5CrNi 189 14301 [14301 |X6CrNi 1810 Z6CN18.09 304831 |X5Cri18 11 SUS 304 2333 $30400
M2 X2CrNi 1911 14306 [14306 [X2CNi1911 Z2CN18.10 304812 [X3CrNi1811 SUS 304 L 2352 $30403
X9CrNi 188 14310 [14310 [X12CNi177 Z12CN17.07 301821 [X12CrNi17 07 SUS 301 (2331) | S30100
X5 CrNiMo 17 122 14401 [14401 [X5CrNiMo 17122 Z3CND17.111 316531 [X5CrNiMo 17 12 SUS 316 2347 $31600
X6 CrNiNb 18 10 14550 [1,4550 [X 6 CrNiNb 18 10 76 CNNb 18.10 347831 [X6 CrNiNb 18 11 SUS 347 2338 $34700
X2 CrNiN 18 10 14311 |1,4311 | X2CiNIN 1911 Z2CN 18 10Az 304562 [X2CrNiN18 11 SUS 304 LN 23171 $30453
X 12 CrNi 25 21 14335 |1,4335 [X12CrNi2521 Z12CN 25.20 310524 X6 CrNi 26 20 SUH 310,SUS 310S | 2361 $31008
X2 CrNiMoN 17 13 3 14429 14429 [X2CrNiMoN 17 133 Z2CND17.13Az 316862 |X2CrNiMoN 17133 |SUS316LN 2375 §31653
M X2 CrNiMo 18 14 3 14435 14435 [X2CrNiMo 18143 Z2CND 17.13 316512 [X2CrNiMo 17132 SCS 16, SUS 316 L 2353 $31603
X3 CrNiMo 18 12 3 14466 [14466 [X5CrNi1815 317816 [X5CrNi 1815 SUS 317 2366 $31700
X9CrNiSINCe 21112  [1,4835 |1,4893 | X9 CrNiSINCe 21112 3108 31 2368 $30815
X2 CrNiMoSi 19 5 14424 |1,4417 | X2 CrNiMoSi 19 5 Z 2 CND 18.05.03 2376 $31500
X3 CrNiMo 27 52 14460 [14460 |[X4CrNiMo 2752 Z3CND 25.7 Az X3 CrNiMo 2752 SUS 3291 2324 $32900
" X2CrNiMoN 225 3 14462 [1,4462 [X2CrNiMoN 22 5 Z2CND 22.05Az 332815 [X2CrNiMoN 225 2377 $31803
X2NiCrMoCu25205  [1,4539 |1,4539 |X2NiCrMoCu25205 |Z2NCDU 2520 904 S 13 2562 N08904
X2CrNiMoN 257 4 14410 [14410 [X2CrNiMoN 2574 Z3CND 25.07 Az X2 CrNiMoN 257 4 2328 §32750
X 1 CrNiMoN 20 18 7 14547 14529 [X 1 CrNiMoN 20 18 7 Z 1 CNDU 20.18.05 Az X 1 CrNiMoN 20 18 7 2778 S31254
X6 NiCrTiMoV 25 15 14534 14534 [X3CrNiMoAl 1382 $13800
14540 [1,4540 [X4 CrNiCuNb 16 4 Z4 CNUNb 16.4 M $15500
2 X3 CrNiMoAl 13 8 2 14568 [14568 [X7CNiAI177 Z9CAN17.7 301581 [X7CrNiAI77 SUS 631 2388 $17700
X1 CrNiMoN 25 22 8 14652 14652 [X2CrNiMoN 25227 $32654
X 10 NiCrAITi 32 20 14876 14876 | X 10 NiCrAITi 32 20 Z10NC 32.21 NCF 800 NO08800
X5 CrNiCuNb 16 4 14980 [1,4943 [X4NiCrTi2515 ZBNCTDV 25.15 HR 51 SUH 660 2570 566286
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F.520L L2 11KHF Zihano
F.5220 01 9KHVG Zihéno
02 9G2F Zihdno
F.5230 52100 SHKH15 Zihéno
F.5212 D3 KH12 Zihéno
H11 4KH5MFS Zihano
F.5318 H13 4KH5MF1S Zihéno
F.5227 A2 9KH5VF Zihéno
H10 3KH3M3F Zihéno
F.5213 KH12 Zihdno
KH12MF Zihéno
F.520.8 L6 SKHNM Zihéno
F.5613 M35 R6M5K5 Zihano
M42 R2AM9K5 Zihéno
T4 R18K5F2 Zihano
F.5603 M2 R6M5 Zihéno
M7 Zihdno
i R18 Zihéno
403 08KH13 Zihdno Ferit
F.3401 410, CA-15 12KH13, 08KH13 Zihano Martenzit
F.3113 430 12KH17 Zihéno Ferit
F.5261 420 20KH13 Zihano Martenzit
F.3404 420 40KH13 Zihéno Martenzit
440A Zihdno Martenzit
440B 95KH18 Zihéno Martenzit
440C 95KH18 Zihéno Martenzit
FENM Zihéno Martenzit
446 15KH28 Zihéno Ferit
F.3508 303 12KH19N9 Zihéno Austenit
302 12KH18N9 Zihéno Austenit
F.3504 304,304 H 08KH18N10 Zihano Austenit
F.3504 304 L 03KH18N11 Zihéno Austenit
F.3517 301 07KH16N6 Zihano Austenit
F.3534 316 08KH17H13M2T Zihéno Austenit
F.3524 347 08KH18N12B Zihéno Austenit
F.3541 304 LN 03KH18N11 Zihano Austenit
310S 12KH25N20 Zihéno Austenit
316 LN 03KH16N15M3 Zihéno Austenit
F.3533 316 L 03KH17N14M3 Zihéno Austenit
317 08KH17H15M3T Zihano Austenit
253 MA Zihéno Austenit
3RE60 Zihano Duplex
329 Zihano Duplex
329N SAF 2205 Zihéno Duplex
904L Zihano Super austenit
F 53 SAF 2507 Zihéno Super duplex
254 SMO Zihano Super austenit
XM-13 PH13-8Mo Homogenizaéné Zihdno Austenit
XM-12 15-5-PH Homogenizacné zihano Martenzit
AMS 5528 09KH17N7YU1 17-7-PH Homogenizacné Zihano Austenit/ferit
654 SMO Zihano Super austenit
Alloy 800 Zihano Austenit
660 A286 Homogenizacné Zihdno Austenit
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EN-GJL-150 0,6150 0,6150 GG-15 Ft15D Trida 150 G15 FC 150 01 15-00 F11601
EN-GJL-200 0,6200 0,6200 GG-20 Ft20 D Trida 220 G20 FC 200 0120-00 F12101
EN-GJL-215 GG-220 HB 0219
EN-GJL-250 0,6250 0,6250 GG-25 Ft25D Trida 260 G25 FC 250 0125-00 F12401
EN-GJL-300 0,6300 0,6300 GG-30 Ft30 D Trida 300 G30 FC 300 01 30-00 F13101
EN-GJL-350 0,6350 0,6350 GG-35 Ft35D Trida 350 G35 FC 350 0135-00 F13502
EN-GJV-300 GJV-300
EN-GJV-350 GJV-350
EN-GJV-400 GJV-400
EN-GJV-450 GJV-450
EN-GJV-500 GJV-500
EN-GJMB-550-4 0,8155 GTS-55-04 P 540/5 P 540/5 P 55-04 PCMP55-04 08 54-00 F24130
EN-GJS-350-22 0,7033 0,7033 GGG-35.3 FGS 370-17 Trida 350/22 FCD350-22L |07 17-15
EN-GJS-400-15 0,7040 0,7040 GGG-40 FGS 400-12 Trida 420/12 GS 400-12 FCD 400-18L |07 17-02 F32800
EN-GJS-400-18 0,7043 0,7043 GGG-40.3 FGS-370-17 Trida 370/17 GSO0 42/17 07 17-12 F32800
EN-GJS-500-7 0,7050 0,7050 GGG-50 FGS 500-7 Trida 500/7 GS 500-7 FCD 500-7 07 27-02 F33800
EN-GJS-600-3 0,7060 0,7060 GGG-60 FGS 600-3 Trida 600/3 GS 600-3 FCD 600-3 07 32-03 F34100
EN-GJS-700-2 0,7070 0,7070 GGG-70 FGS 700-2 Trida 700/2 GS 700-2 FCD 700-2 07 37-01 F34800
- ADI fida 5
EN-GJS-1000-5 GJS-1000-5 ADI tfida 2
EN-GJS-1200-2 GJS-1200-2 ADI ffida 3
EN-GJS-1400-1 GJS-1400-1 ADI tfida 4
EN-GJS-800-8 (GJS-800-8 ADI tfida 1
EN-GJLA-XNiCr 20-2 0,6660 0,6660 GGL-NiCr 20 2 FGL Ni20 Cr2 Trida F2 05 23-00 F41002
EN-GJLA-XNiCr 30-3 0,6676 0,6676 GGL-NiCr303 FGL Ni30 Cr3 Trida F3 F41004
EN-GJLA-XNiCuCr15-6-2  |0,6655 0,6655 GGL-NiCuCr1562  |FGLNi15Cu6 Cr2 | Trida F1 F41000
EN-GJSA-XNi35 0,7683 0,7683 GGG-Ni 35 FGS Ni35 F43006
EN-GJSA-XNiCr20-2 0,7660 0,7660 GGG-NiCr 20 2 FGS Ni20 Cr2 Trida S2 F43000
EN-GJSA-XNiCr30-3 0,7676 0,7676 GGG-NiCr 30 3 FGS Ni30 Cr3 Trida 83 F43003
EN-GJSA-XNiMn13-7 0,7652 0,7652 GGG-NiMn 137 FGS Ni13 Mn7 Trida S6 07 72-00 -
EN-GJSA-XNiMn23-4 0,7673 0,7673 GGG-NiMn 23 4 FGS Ni23 Mn4 Trida S2M F43010
AW-1050A AI99.5 3,0255 AI99.5 A-5/1050A 1B (A1050) 4007 AA1050A
AW-3103 AlMn1 3,0515 AlMn1 N3 4054 AA3103
AW-3003 AlMn1Cu 3,0517 AlMn1Cu A-M1/3003 A3003 AA3003
AW-2014 AICuSiMn 3,1255 AlCuSiMn A-U45G/2014 H15 4338 AA2014
AW-2011 AICuBiPb 3,1655 AICuBiPb A-U5PbBi/2011 FC1 A2011 4355 AA2011
AC-46200 AISiBCu3(Si) 3,2161 G-AISiBCu3 4251 A13800
AC-42000 3,2341 G-AISi5Mg A-S7G LM25 3599 AC4C 4244
N1 AW-6060 AIMgSi0.5 3,3206 AIMgSi0.5 A-GS/6060 (H9) 4103 AAB060
AW-6063 AlMgSi0.7 3,3210 AlMgsSi0.7 A-GSUC/6061 (H10) (AB063) 4104,4107 | AAB005
AW-5005 AlMg1 3,3315 AlMg1 A-G0.6 N41 4106 AA5005
AW-7020 AlZn4.5Mg1 34335 AlZn4.5Mg1 A-Z5G(7020 H17 4425 AAT7020
AW-7075 3,4365 AlZnMgCu1.5 A-Z5GUI7075 2195/2L.96 A7075 AAT075
MN65120 MgSe3Zn2Zr1 3,5103 G-MgSe3Zn2Zr1 ZRE1 MAGS-TE M12330
MG-P-63 MgAI6Zn 3,5612 G-MgAI6Zn G-A6-Z1 MAG-E-121 M11600
MG-P-61 MgAI8Zn 3,5812 G-MgAI8Zn (G-A7-21)
AW-6082 AlMgSi1 3,2315 AlMgsi1 A-SGMO0.7/6082 H30 4212 AAG082
N2 AC-43400 AISi10Mg(Fe) 3,2381 G-AISi10Mg A-$10G LM9 4253 A13600
AC-44200 AlSi12 3,2382 GD-AISi12
N3 AISi17Cu5 ADC14
CC331G 2.0940.01  [CuAl10Fe CuAl10Fe AB1 5710 95200
CC333G 2.0975.01 [ CuAI1ONi CuAlI10Ni5Fe5 AB2 5716 95500
CuNi10Fe1Mn  [2,0872 CuNi10Fe1Mn CuNi10Fe1Mn CN102 5667 C70600
CuNi10Zn45
CW408J 2,0790 CuNi18Zn19Pb CuNi18Zn19Pb1 C76300
CW352H 2,1176 CuPb10Sn CuSn10Pb10 LB2 5640 93700
CC480K 2.1050.01 | CuSn10 Cusn10 CT1 5443 90700
2,1087 CuSn10Zn 5458 90500
Nt CW452K CuSn6 2,1020 CuSn6 CuSn6 PB103 C5191 5428 C51900
CW502L Cuzn15 2,0240 Cuzn15 Cuzn15 CZ102 C2300 5112 23000
CW706R CuZn28Sn1 2,0470 CuZn28Sn1 CuZn29Sn1 5220 44300
CW508L Cuzn37 2,0321 Cuzn37 Cuzn37 CZ108 5150 C27200
CW717R CuZn38Sn1 2,0530 CuZn38Sn1 C46400
CW614N CuZn39Pb3 2,0401 CuZn39Pb3 CuZn39Pb3 CZ121 5170 38500
CW612N CuZn40Pb2 2,0402 CuZn40Pb2 CuZn39Pb2 CZ120 5168 C37800
CW622N CuZn44Pb2 2,0410 CuZn44Pb2 CZ104 5272 C68700
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A48 25B Sc15 Seda litina (GCI)
A4830B Sc 20 Seda litina (GCI)
G 3500 Seda litina (GCI)
A4835B Sc 25 Seda litina (GCI)
A4845B Sc 30 Seda litina (GCI)
A4850 B Sc 35 Seda litina (GCI)
Trida 350 Litina s vermikularnim grafitem (CGI)
Trida 400 Litina s vermikularnim grafitem (CGl)
Grade 400/-15 Litina s vermikularnim grafitem (CGI)
Trida 450 Litina s vermikularnim grafitem (CGI)
Tfida 500 Litina s vermikularnim grafitem (CGI)
A220 60004 Temperovano Temperovana litina (MCI)

Tvéama litina (SGI)

FGE 38-17 60-40-18 Ve 42-12 Tvama litina (SGI)
60-40-18 Ve 42-12 Tvarna litina (SGI)

FGE 50-7 A536 80-55-6 Ve 50-2 Tvarna litina (SGI)

FGE 60-2 A476 80-60-03 Ve 60-2 Tvarna litina (SGI)

FGE 70-2 A536 100-70-03 Ve 70-2 Tvarné litina (SGI)
1600/1300/- Isotermicky kalena $eda litina (ADI)
1050/700/7 Isotermicky kalena Seda litina (ADI)
1200/850/4 Isotermicky kalena $eda litina (ADI)
1400/1100/1 Isotermicky kalena Seda litina (ADI)
850/550/10 Isotermicky kalena $eda litina (ADI)
A436 Type 2 Ni-Resist 2 A iticka lamelarni litina
A436 Type 3 Ni-Resist 3 Austeniticka lamelami litina
A436 Type 1 Ni-Resist 1 Austeniticka lamelami litina
A439 Typ D-2B Ni-Resist D-5 Austeniticka tvama litina
A436 Typ D-2 Ni-Resist D-2 Austeniticka tvama litina
A436 Typ D-3 Ni-Resist D-3 Austeniticka tvarna litina
- Nodumag Austeniticka tvama litina
A439 Typ D-2M Ni-Resist D-2M Al iticka tvama litina
A380
B26
AMS 4442
AZG1A
AZ80A
B85
A413.2
B390.0
CA952 BrA9ZH3L
CA955 BrA10ZH4N4L
CA937

BrOF6.5-0.15
L90

LOMsh70-1-0.05

L060-1

LAMsh77-2-0.05
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S1
S2
NiMo30 24810 N10002
NiMo16Cr15W 24819 N10276
NiCr19Fe19Nb5Mo3 2,4668 NO07718
83 2,4669 N07750
NiCr20TiAl 24631 N07080
NiCr19Co18Mo4Ti3AI3 N07500
NiCr20Co13Mo4Ti3Al 2,4654 N07001
3,7024
S11
R54620
R56320
$12 -
TIAIBV4 3,7164 R56400
$13 TiV10Fe2AI3
H3 16 MnCr 5 1,7131 |1,7131 16 MnCr 5 16 MC5 52T M 17 16 MnCr 5 SCR 415 2511 G51170
42 CrMo 4 1,7225 | 1,1201 42 CrMo 4 42CD 4 708 M40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 2244 G41400
C67S 1,1231 11,1231 Ck 67 XC 68 060 A67 C70 1770 G10700
C758 1,1248 | 1,1248 Ck 75 XC75 060A78 C75 1774, 1778 | G10780
H5 C 1008 1,1274 |1,1274 Ck 101 060 A 96 SUP 4 1870 G10950
C 105U 1,1545 | 1,1545 C 105 W1 Y1105 C 100 KU 1880
1,2550 60 WCrvV7 55 WC 20 55 WCrV 8 KU
55Cr3 1,7176 | 1,7176 55Cr3 55C3 527 A60 55Cr3 SUP 9 (A) 2253 G51550
107 Crv 3 1,2210 | 1,2210 115Crv3 100C3 107 CrV 3 KU 161202
1,2510 100 MnCrW 4 90 MWCV 5 BO1 95 MnWCr 5 KU SKS 3 2140 T31501
Hr 90 MnCrVv 8 1,2842 | 1,2842 90 MnCrVv 8 90 MV 8 BO2 90 MnVCr 8 KU T31502
100 Cr 6 1,3505 | 1,3505 100 Cr 6 100 C 6 534 A99 100 Cr 6 SuJ 2 2258 (G51986
X 40 CrMoV 5 1 1,2344 11,2344 X 40 CrMoV 5 1 Z40CDV 5 BH 13 X40CrMo511KU  [SKD 61 2242 720813
X100 CrMoV 5 1,2363 | 1,2363 X100 CrMoV 5 1 Z100CDV 5 BA2 X100 CrMoV 51KU [ SKD 12 2260 T30102
X155 CrVMo 12 1 1,2379 X155CrVMo 121 | Z 160 CDV 12 BD 2 X155 CrVMo 12 1 KU [ SKD 11 T30402
1,2436 X210 CrW 12 X215CrW121KU  |SKD2 2312
1,2601 X165 CrMoV 12 X165 CrMoW 12 KU 2310
He 1,2713 55 NiCrMoV 6 55NCDV 7 SKT 4 161206
HS 6-5-2-5 1,3243 | 1,3243 $6-5-2-5 Z 85 WDKCV 06-05-05-04-02 HS 6-5-2-5 SKH 55 2723
HS 2-10-1-8 1,3247 | 1,3247 $2-10-1-8 Z 110 DKCWV 09-08-04 BM 42 HS 2-9-1-8 SKH 51 T11342
HS 6-5-2 1,3343 | 1,3343 $6-5-2 Z 85 WDCV 06-05-04-0 BM 2 HS 6-5-2 SKH9,SKH51  [2722 T11302
HS 18-0-1 1,3355 | 1,3355 S 18-0-1 780 WCV 18-04-01 BT1 HS 18-0-1 SKH 2 T12001
X20Cr13 1,4021 | 1,4021 X20Cr13 Z20C13 4208 37 X20Cr13 SUS 4201 2303 $42000
X70CrMo 15 1,4109 | 1,4109 X 65 CrMo 14 270D 14 SUS 440 A 544002
Hit X 90 CrMoV 18 14112 | 1,412 X 90 CrMoV 18 Z2CND 1805 409 S 19 XCrTi12 SUS 440 B 2327 544003
X105 CrMo 17 14125 | 1,4125 X105 CrMo 17 7100 CD 17 X105 CrMo 17 SUS 440 C 544004
X 3 CrNiMoAl 13 8 2 1,4534 | 1,4534 X3 CrNiMoAI 13 8 2 513800
X5 CrNiCuNb 16 4 1,4548 | 1,4542 X5CrNiCuNb 174 [Z6CNU 17.4 SCS 24, SUS 630 $17400
Hi2 X7 CrNiAI 17 7 1,4568 | 1,4568 X7 CrNiAI 17 7 Z9CAN17.7 301 81 X7 CINiAI 17 7 SUS 631 2388 $17700
X6 NiCrTiMoV 2515 | 1,4980 | 1,4943 X4 NiCrTi 25 15 ZBNCTDV 25.15 HR 51 SUH 660 2570 566286
H21 X120 Mn 12 1,3401 | 1,3401 X120 Mn 12 Z120M 12 BW 10 SC MnH 1 2183
EN-GJN-HV520 0,9620 | G-X330 NiCr4 2 FB Ni4 Cr2 BC Trida2A Tida 2 A 0512-00 | F45001
H31 EN-GJN-HV550 0,9625 | G-X260 NiCr 4 2 FB Ni4 Cr2 HC Grade 2B Grade 2B 0513-00 | F45000
EN-GJN-HV600(XCr11) [0,9630 | G-X300 CrNiSi952 |FB Cr9 Ni5 Tfida2C,D, E Tfida2C,D,E 04 57-00 | F45003
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Discalloy Precipitatné vytvrzeno
Haynes 25
Stellite 21
Stellite 31
Hastelloy C
KHN65MV Hastelloy C-276
IN 100
Inconel 718
Inconel X-750 Homogenizacné Zihano
Nimonic 80A
René 41
Udimet 500
Waspalloy
Ti Technicky cisty Ti (o)
AMS 4919 Ti 6-2-4-2 Zihano Ti (o)
AMS 4943 Ti 3A1-2.5V (tf. 9) Zihéno Ti (o+B)
AMS 4920, TF. 5 VT6 Ti 6A-4V Zihano Ti(at)
AMS 4986 Ti 10V-2Fe-3Al Zihéno Ti (B)
F.1516 5115 12KHN2 Povrchové kaleno
F.1252 4142, 4140 38HM Kaleno & popousténo
F.5103 1070 70 Kaleno & popousténo
F.5107 1078, 1080 75 Kaleno & popousténo
F5117 1095 Kaleno & popousténo
F.5118 w1 U10A Kaleno & popousténo
S1 5KHV2SF Kaleno & popousténo
5155 Kaleno & popousténo
F.520L L2 11KHF Kaleno & popousténo
F.5220 01 9KHVG Kaleno & popousténo
02 9G2F Kaleno & popousténo
F.5230 52100 SHKH15 Kaleno & popousténo
F.5318 H13 4AKH5MF1S Kaleno & popousténo
F.5227 A2 9KH5VF Kaleno & popousténo
F.5211 D2 KH12MF Kaleno & popousténo
F.5213 KH12 Kaleno & popousténo
KH12MF Kaleno & popousténo
F.520.8 L6 5KHNM Kaleno & popousténo
F.5613 M35 R6M5K5 Kaleno & popousténo
M42 R2AM9K5 Kaleno & popousténo
F.5603 M2 R6M5 Kaleno & popousténo
T R18 Kaleno & popousténo
F.5261 420 20KH13 Kaleno & popousténo Martenzit
440A Kaleno & popousténo Martenzit
440B 95KH18 Kaleno & popousténo Martenzit
440C 95KH18 Kaleno & popousténo Martenzit
XM-13 PH13-8Mo Precipitatné vytvrzeno Martenzit
630 17-4-PH Precipitacné vytvrzeno Martenzit
AMS 5528 09KH17N7YU1 17-7-PH Precipitacné vytvrzeno Austenit/ferit
660 A286 Precipitacné vytvrzeno Austenit
A128 Trida A
A532 1B (NiCr-LC Ni-tvrdy 2 Bila litina
A532 A (NiCr-HC) Ni-tvrdy 1 Bila litina
A532 ID (Ni-HiCr) Ni-tvrdy 4 Bila litina
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